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Izolacja korkowa jest wyrabiana ze
stosunkowo drogiego surowca pochodze-
nia zagranicznego. Korek nadto jest sto-
sunkowo malto wytrzymaly na dzialania
mechaniczne.

Préby wykazaty, ze réwnie dobre re-
zultaty mozna osiaggnaé stosujac do wyro-
bu materialéw izolacyjnych kore drzew
krajowych, zwlaszcza kore $wierkows, jo-
dlowa, sosnowa lub topolowa, ktéra, pod-
dana odpowiedniej obrébce daje materiat
izolacyjny, znacznie odporniejszy na dzia-
lanie mechaniczne od korka.

Wedlig wynalazku niniejszego kore
drzew krajowych, zwlaszcza kore S§wierko-
wa, -sosnowg lub topolowa, oczyszeza sie
najpierw z zanieczyszczen i uwalnia od
nadmiaru Zywicy przez przemycie goraca
woda lub zagotowanie w naczyniu za-

mknietym. Tak oczyszczong kore suszy sie,
a nastepnie rozdrabnia na ziarna o dowol-
nej wielkoSci. Rozdrobniong kore podda-
je sie prazeniu w temperaturze mniej wie-
cej 100°C w celu spowodowania otwarcia
i udostepnienia jej poréw oraz wydziele-
nia z nich zywicy. Wyprazong i rozdrob-
riong kore miesza sie nastepnie z odpo-
wiednim cieklym lepiszezem, np. z roz-
tworem kazeiny, kamfory, dekstryny, gu-
my, szkla wodnego z domieszky szpatéw
lub magnezytéw, kauczuku, celuloidu, kle-
ju pochodzenia zwierzecego lub kazeino-
wego, mleka kalafoniowego lub z goracym
asfaltem albo innymi roztopionymi po-
dobnymi przetworami naftowymi.
Plastyczng masa, otrzymang w ten
spos6b, napelnia sie formy i prasuje pod
ciSnieniem w odpowiednie ksztaltki, kté-



re po uformowaniu w zamknietych for-
mach poddaje sie dzialaniu ciepla w tem-
peraturze 60° — 300°C, zaleznie od wa-
runkéw.

Przy obrdbce kory osiaga sie zwlaszcza
korzystne rezultaty, jezeli kore po wypra-
zeniu, ktére powoduje otwarcie jej poréow,
nasyci sie ponownie goracg woda, ktéra
wnikajac w otwarte jej pory wywoluje
pecznienie kory, a nastepnie napeczniala
kore podda sie nagle ponownemu silnemu
podgrzaniu do znacznej temperatury, np.
za pomoca strumienia goracego powietrza.
Im silniejsze jest przy tym i bardziej na-
gle podgrzanie kory i parowanie wody
uprzednio wsigknietej w jej pory, tym
znaczniejsze uzyskuje sie rozszerzenie tych
poréw. Obrébka taka wywiera dodatni
wplyw mna zdolnoSci izolacyjne kory, a
zwlaszeza na rozszerzenie sie jej poréw,
napeliajacych si¢ powietrzem.

Wspomniang obrébke kory mozna prze-
prowadzaé kilkakrotnie i w ten sposéb
zwiekszyé jeszcze jej porowatoSé.

W celu zabezpieczenia otrzymanej ma-
sy izolacyjnej przed robactwem do lepisz-
cza dodaje sie Srodkéw dezynfekecyjnych,
np. karbolu, lizolu, lalitu lub salicylu.

Korzystne rezultaty osiaga sie réw-
niez przez dodawanie do rozdrobnionej
kory, przed zmieszaniem jej z lepiszezem,
pewnej iloSci odpadkéw korkowych w po-
staci mialu lub $§rutu korkowego, otrzy-
mywanych przy fabrykacji korkéw lub in-
nych przedmiotéw korkowych.

Material izolacyjny, otrzymany z lak
obrobionej kory, posiada nie tylko dobre
wlasnoSci izolacyjne, lecz réwniez bardzo
znaczng odporno§¢ na dzialania mecha-
niczne.

- Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu materiatu izolacyj-
nego, znamienny tym, ze kore drzew kra-

jowych, jak np. kore $§wierkowa, sosnowa
lub topolows, przemywa sie goragca woda
lub gotuje w zbiorniku zamknietym, a po
wysuszeniu rozdrabnia sie i poddaje pra-
zeniu w temperaturze mniej wiecej 100°C,
Po czym wyprazona Kkore miesza sie z
odpowiednim cieklym lepiszezem i pla-
styczng mase utworzong w ten sposéb,
formuje si¢ pod ciSnieniem w ksztaltki,
a nastepnie w zamknietych formach pod-
daje sie je dzialaniu ciepla w temperatu-
rze 60 — 300°C.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze kore przed zmieszaniem z le-
piszezem poddaje sie kolejno kilkakrotnej
obrébce, polegajacej na napawaniu woda
goracg wyprazonej rozdrobnionej kory, a
nastepnie na szybkim i silnym podgrze-
waniu napecznialej kory za pomoca nv.
goracego powietrza w celu wywolania jak
najszybszego parowania wody zawartej w
porach kory.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze jako ciekle lepiszcze do
wyprazonego korka stosuje sie roztwory
kazeiny, kamfory, dekstryny, gumy, szkla
wodnego z domieszka szpatéw i magnezy-
téw, kauczuku, celuloidu, kleju pochodze-
nia zwierzecego i kazeinowego, mleka ka-
lafoniowego lub goracy asfalt wzglednie
inne podobne roztopione przetwory naf-
towe.

4. Sposbéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze do lepiszcza dodaje sig
§rodkéw dezynfekcyjnych, np. karbolu, li-
zolu, lalitu lub salicylu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze do rozdrobnionej kory
przed zmieszaniem jej z lepiszczem doda-
je sie pewna ilo§¢é odpadkéw  korkowych
w postaci miatu lub Srutu korkowego.

Olgierd Gorzkowski.
Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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