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Przedmiot wynalazku niniejszego stano¬
wi sposób wytwarzania koron zewnętrz¬
nych, półkoron, zębów na sztyfcikach i
mostków z porcelany lanej. Zapomocą ni¬
niejszego sposobu uzyskuje się wyroby bar¬
dzo dokładne, szczelne i wolne od pęche¬
rzyków.

Według zmanego sposobu po odpowied-
niem przygotowaniu zęba (w ustach) spo¬
rządza się odcisk woskowy tej części zęba,
która ma być uzupełniona. Odcisk ten u-
mocowuje się na sztyfciku, nasadzonym na
drewniany stożek. Następnie stożek wraz
ze sztyfcikiem i odciskiem wstawia się do
tulei, którą całkowicie wypełnia się masą
formierską wokół odcisku. Po stwardnie¬
niu masy wyciąga się stożek ze sztyfcikiem,
poczerii wskutek ogrzania tulei woskowy

odcisk topi się i wosk spływa kanalikiem, u-
tworzonym przez sztyfcik, a .pozostaje for¬
ma, odciśnięta w masie formierskiej. Na¬
stępnie wstawia się tuleję do prasy, wsypu¬
je porcelanę w postaci kulek, które nagrze¬
wa się płomieniem dopóty, aż porcelana
stanie się ciekłą. Przez naciśnięcie pokry¬
wy prasy, zaopatrzonej w płytkę azbesto¬
wą, wtłacza się porcelanę przez kanalik
wlewowy do wnętrza formy. Po ostygnię¬
ciu usuwa się masę formierską, a gotową
koronę uwalnia od nadlewu i poleruje.

Sposób opisany nie daje rękojmi uzy¬
skania odlewu o zupełnej jednorodności i
wolnego od pęcherzyków, ponieważ nacisk
zostaje wywarty nie na powierzchnię wy¬
twarzanej korony, lecz na płynną porcela¬
nę, znajdującą się ponad kanalikiem wlewo-



jWym. f<y^źi^}ilf^^^ą zatem cło for¬
my. le^^f^^^^^i€ P"*1!* Prawiezupełnie nadciśnfenie. wskutek tego otrzy-
imije się częstokroć wyroby wadłiWe o luź¬
nej, nierównomiernej struktui^że.

Według innego, nowiz&go sposobu wy¬
twarzania koron z przygotowanego (w u-
stachj zęba zdejmuje się odcisk na folji
platynowej, na którą następnie nakłada się
szereg warstw rozrobionej porcelany, do¬
póki powstanie korona, którą następnie wy¬
pala się. Spteel ttó meiyikó fest -bafdio*
drogi ze względu na użycie platyny, ale po¬
nadto wymaga wietkfej żr^czfiośti, zwła¬
szcza przy przygotoWyWfcnlu zięfca, któfia to
czynność właśnie musi być szczególnie do¬
kładnie przeprowadzona, jak również przy
sporządzaiiiu matrycy i nakładaniu warstw
porcelanowych. Wskutek tego sposób ten
może być stosowany jedynie przez niewie¬
lu specjalistów.

Przy stosowaniu sposobu według wyna¬
lazku uiiśfeft si* wymienionych niedogodno¬
ści. W myśl wynalazku sporządza się z wo-
skówego odcisku, zdjętego z przygotowa-

:ĘŚ0k. zęba (w ustach), jedną formę ze¬
wnętrzną oraz odrębną od niej formę we¬
wnętrzną , tworzącą rdzeń formy. Porce-
tób^r m&śkmhó^ pdriad wyd^ążtófem
ft&ikf a*śiffl&r&e% doprowadza s£g< przez
ógrzewarii^ do stanu ciastowatej pla&tycz-
itóSbri* Wtfetcaa; ilai^piite zapfciiKKJą formy
We^ętrMfcj; w fońri^ zewii^ttmąsr Zdej-
iftitfcP sił^ zatem pfrzekfcwfci^Stktóiir z pirzy*
gttti&Wuifcga zęba wó$fowy cktćiślć tej jego
Części, która ma zóśtać użU^ntóna, Od-
ci^k t^i Wtłacza się-wklęsłością do gd^-y w
hAśfift l^^nifcrią^ mtóą foittaierską, tak
źfr ptiifed jkrWiterżdkiię masy -Wystaj£ tyl¬
ko wąfefci* db^zeż^ Pb skrzepnięciu niasy
fótfflteSSkfóf tutój^ WstaWik si^ do prasy,
óptitóteftfif si^ ptiki^yWC prasy i nakładk się
ifii&f fotimiśtśtef a* p&hatł bffceg: tUlei; Ma*
sa żottkje fóWttfież nałożona we wklęsłość
ddtssift& Wffi&fc tym: śfco&cfceift foriii£ w#-
ytifyfrżhłti pocźem cał^ jińtsę ogrzewa się,

aby wosk mógł spłynąć. W ten sposób po¬
między formą zewnętrzną i wewnętrzną
powstaje przestrzeń pusta, tworząca ścisłą
formę. Następnie przy podniesionej przy¬
krywie praśyi nakłada się na tuleję porce¬
lanę* ogrzewa ją; płomieniem aż do stanu
ciastowatej plastyczności, a więc nie do
stanu płynności. Porcelanę miesza się ha¬
czykiem w celu usunięcia ewentualnych
pęcherzyków. Następnie naciska się ku do¬
łowi pokrywę prasy wraz z formą we-
wnCtrzną, która wsktitók te$o'wtłacza por¬
celanę db formy zewnętrznej. Prasa pozo¬
staje zwarta* aż do skrzepnięcia porcelany.
Podczas stygfcśęcik zaleca się umieszcze¬
nie prasy w sproszkowanym gipsie w celu
zapobieżenia pęknięciom, mogącym -po¬
wstać wskutek niejednostajnego lub zbyt
szybkiego cstygania. Wreszcie gotową ko¬
ronę wygładza się karborundem i poleru¬
je piaskiem szlifierskim.

Formę wewnętrzną należy wytwarzać
ze szczególnie twardej ma#y formierskiej,
aby forma się nie łamała. Odpowiednią o-
kazała się mieszanina z 90% gipsu i 10%
miałkiego piasku formierskiego. Natomiast
na formę zewnętrzną można użyć piasku i
gipsu w równych częściach.

Sposób Według wynalazku okazał się
pfaktytażfcy również ptfzy nadlewaniu
sztucznych zębów na metalowych płytkach
ptoteztfwyeh.

Na rysunku" fig. 1 i 2 przedstawiają
poszczególni widoki prasy, stosowanej do
dotychczasowego sposobu odlewaniai a fig<
3 — 5 uwidoczniają kolejne widoki p^asy
dó' wytwarzania kttron sp&sobeitt' wedhtf
Wynalazku. Fig; 1 przedstawia4 przekrój
tulei ze wstawionym odciskiem woskowym,
fig. 2 — pt&śtefój J prasy, gotowej do* tłoc«e*
nia; fig, 3 pfzeditewia otwartą- prasę, przy¬
stosowaną^ do1 sposotk według wynalazku,
z tuleją zawi^ąeą* cfctaiśk workowy; fig.
4 — pt-asę gotową do tłocznia, a figi 5' —
Widbk prasy zgófy.

Według fig, 1 ćdeisfc woskowy a jesfctK
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mócfyyt&ńf ńk śrtyfdkti b, a tefl —W
drewnianym stożku c, wstawionym do tu-
lei d, wypełnionej masą formierską m. Po
wyciągnięciu stożka i sztyfoika oraz wyto¬
pieniu wosku tuleję wstawia się do prasy
e (fig. 2), poczem topi się kulki porcelano¬
we/i wtłacza pofcelanę przez kanalik i
do formy k zapomocą ramienia g, zaopa¬
trzonego w płytkę azbestową h.

Według nowego sposobu odcisk Wosko¬
wy a wciska się w powierzchnię masy for¬
mierskiej, nałożonej do tulei d (fig. 3). Na¬
stępnie na tuleję nakłada się masę formier¬
ską n, która obejmuje również widełki o
prasy. W ten siJósób powstaje forma we¬
wnętrzna p. Śruba nastawcza r jest prze¬
znaczona do ograniczania ruchu widełek
o, wyposażonych w uchwyt s.

Zastrzeżeń i-tf patentowe.

1. Sposób wyrobu koron na zęby i
przedmiotów podobnych z porcelany lanej,

znamienny tern, ze po wytworzeniu formy
zewnętrznej oraa oddzielnej formy we¬
wnętrznej (rdzenia) wtłacza się porcelanę,
doprowadzoną ogrzewaniem ponad wydrą¬
żeniem formy zewnętrznej do stanu ciasto-
watej plastyczności, do fortńy zewnętrz¬
nej przez zaciśnięcie obydwóch form w
prasie.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że odcisk woskowy (a)Ą zdjęty z
przygotowanego uprzedtiió zęba (w u-
stach), wtłacza się prawie całkowicie wklę¬
słością ku górze w powierzchiiię tultei (d),
wypełnionej masą formierską (m)% poczem
tuleję wstawia się w prasę, a po skrzepnię¬
ciu masy wytwarza się formę wewnętrzną
(rdzeń) przez nałożenie ntófcsy formierskiej
(n) na tuleję oraz na ojMi&ztezone widełki
(o) prasy.

Caspar Htisten.
Zastępca: K. Czempiński,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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