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| (57) Abstract

The invention concerns a method for
marking objects by transfer from a sleeve tube
of heat-shrinkable plastic material which is
shrunk on the object consisting in the following
steps: setting on the intemal face of a sleeve
tube (20) a transferable element (30) of which
the free face is coated with a dry heat acti-
vated adhesive film with a chip on it, then heat-
ing said sleeve tube (20) thus equipped and at-
tached on the object for shrinking said sleeve
tube and plate said element with its chip on
the wall in line with the object, and activating
the adhesive of the dry heat activated film so
that the transferable element (30) adheres to the

object (10) and urges the chip against the wall

| of said object. The invention also concems a

sleeve tube (20) specially designed for imple-
menting said method, whereof the intemal face comprises a transferable element (30) with a free face coated with a dry heat activated

adhesive film with a chip on this film.
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(57) Abrégé

L’invention concerne un procédé de marquage d’objets a partir d’'un manchon en matire plastique thermorétractable qui est rétracté
sur I’objet. Selon I’invention, on dispose sur la surface intérieure du manchon (20) un élément transférable (30) dont la face libre est revétue
d’une couche d’adhésif réactivable avec sur cette couche un circuit intégré, aprés quoi on chauffe le manchon (20) ainsi équipé et enfilé
sur I’objet (10) pour rétracter ledit manchon et plaquer ledit €lément avec son circuit intégré sur la paroi en regard de 1’objet, et on réactive
1’adhésif de 1a couche réactivable afin que 1’élément transférable (30) adhcre a ’objet (10) et applique contre la paroi dudit objet le circuit
intégré. L’invention concerne également un manchon (20) spécialement destiné 2 la mise en oeuvre du procédé précité, dont la face interne
comporte un élément transférable (30) 2 face libre revétue d’une couche d’adhésif réactivable avec sur cette couche un circuit intégreé.
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Procédé de marquage d’objets par transfert
d partir d’un manchon en matiere plastique
thermorétractable qui est rétracté sur 1l’objet,
et manchon destiné a la mise en oeuvre dudit procédé.

L’ invention concerne le marquage d’objets, et
plus particuliérement le marquage par transfert a partir
d’un manchon en matiére plastique thermorétractable qui est
rétracté sur l’objet concerné. Il pourra s’agir d’objets de
types trés divers, et en particulier d’'objets servant au
conditionnement de produits de consommation tels que
prodults alimentaires, chimiques, cosmétiques, pharmaceutl-
ques, ou encore d’autres prodults tels que disques CD.

On connalt déja des techniques de marquage
d’'objets par transfert d‘’un motif i1mprimé sur la face
intérieure d’un manchon en matiére plastique thermoré-
tractable, le transfert dudit motif s’effectuant avec la
rétraction du manchon sur l’objet concerné. Il convient
toutefois de noter que le motif transféré est un texte ou
un dessin imprimé au moyen d’une encre spéciale apte a
réaliser le transfert (par exemple une encre sublimable),
et que, une fois le motif imprimé transféré sur l’objet, le
manchon devenu inutile est retiré de 1l’objet.

L’'invention procede d‘une autre approche en

cherchant a concevolr une technique de marquage d’objets
par transfert a partir d’un manchon en matiere plastique
thermorétractable qul est rétracté sur 1l’'objet, malis dans

laquelle le manchon rétracté ne constitue pas un support

e

provisoire inutile, mais peut assurer d’autres fonctions,
par exemple une fonction 4d’inviolabilité et/ou de certifi-
cation d’origine.

Le document WO-A-96/02 434 décrit l’utilisation
d’une bande thermorétractable associée au couvercle d’un
conteneur de prodult pharmaceutique. La bande inclut du
cOté 1nterne une portion transférable (par exemple avec la
mention "opened") quil reste sur le bord du couvercle au

.

premier enlevement de la bande. Un adhésif réactivable a
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chaud est utilisé pour assurer le transfert de 1’étiquette.

Les documents WO-A-93/19 445 et US-A-5 292 018
décrivent des techniques trés proches de celle du document
précédent, avec une partie message (ou code a barres)
transférée a la rétraction du manchon.

On peut également citer le document EP-A-0 345
405 qui décrit une carte porteuse d’une pieéce ou médaille
dont 1’accés est barré par un film adhésif a hologramme
collé sur 1l’objet : toute tentative d’ouverture a pour
effet de délamimer 1’'hologramme, ce gqui procure la sécurité
recherchée.

Par ailleurs, on connait depuis longtemps des
enveloppes de sécurité en matiére plastique thermorétracta-
ble, notamment associées au goulot des bouteilles, et
destinées a constituer une garantie d’inviolabilité pour le
consommateur, en garantissant que le produit concerné n’a
pas subi de substitution frauduleuse ou n‘a pas fait
1’objet d’'une altération malveillante. L‘’enveloppe de
sécurité rétractée sur le goulot de la bouteille sert ainsi
d’ indicateur d’effraction en cas de tentative de retrait ou

de déchirure en force de ladite enveloppe. Toutefoils, avec

cette technique d’enveloppe de sécurité, l’enlevement de
1l’enveloppe, par exemple par traction sur une bande
d’arrachage associée, ne laisse subsister aucune partie ou
trace de 1’enveloppe sur 1l’objet. Par suite, la fonction de
certification d’origine est dans la pratique encore
limitée.

L.’ invention vise précisément a résoudre ce
probleme technigque, notamment en concevant un marguage
pr
une garantie totale pour le consommateur, et permettant

pr .

ocurant une certification 4d’origine capable de procurer

éventuellement aussi la détection d’une manipulation
frauduleuse ou anormale du manchon rétracté sur 1’objet, en
particulier en vue de l’inviolabilité d’un dispositif de

fermeture de 1l’objet comme c’est le cas avec des réci-
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L’ invention a ainsi pour objet de concevolr une
technique de marquage d’objets par transfert a partir d’un
manchon en matiére plastique thermorétractable qui est
rétracté sur l’objet, qui permette notamment d’assurer une
fonction d’indication d’effraction et/ou de certification
d’'origine associée & une fonction d’emballage de l’objet,
en particulier en vue de 1l’inviolabilité d’un dispositif de
fermeture dudit obijet, ainsi qu’une fonction de tracabilité
des prodults.

Ce probléme est résolu conformément a 1’invention
grdce a4 un procédé de marquage d'objets par transfert a
partir d’un manchon en matiére plastigue thermorétractable
qui est rétracté sur 1l’objet, caractérisé en ce qu’on
dispose sur la surface intérieure du film constitutif du
manchon un élément transférable dont la face libre est
revétue d‘une couche d’adhésif réactivable avec sur cette
couche un circuit intégré, apres quoli on chauffe le manchon
ainsi équipé et enfilé sur 1l’objet pour rétracter ledit
manchon et plaguer ledit élément transférable avec son
circuit intégré sur la paroi en regard de 1l’objet, et on
réactive 1’adhésif de la couche d’adhésif réactivable afin
que l1l’élément transférable adhére a l’objet et applique le
circuit intégré associé contre la paroi dudit objet.

Ainsi, on parvient avec un tel procédé a transfé-
rer de facon simple et fiable un élément fonctionnel qui
supporte et protége un circulit i1ntégré qui assure la
fonction de tracabilité du produit. Cet élément fonctionnel
peut étre un élément de certification d’origine, notamment
un élément holographique ou une étiquette spécifique, et de
plus sans que ce transfert soit détectable pour un observa-
teur examinant 1’'objet revétu de son manchon et distinguant
par transparence la présence de 1’'élément de certification.
Toute tentative de manipulation frauduleuse ou anormale sur

le manchon effectuée en tentant d’arracher ledit manchon va




CA 02268349 1999-04-06

WO 98/15469 PCT/FR97/01732

10

15

20

25

30

35

4

automatiquement provogquer une altération au moins partielle
de 1’élément transféré, ce qui constitue une preuve de la
manipulation malveillante. S’il s’agit d’un manchon du type
enveloppe de sécurité, qui est alors destiné a étre ouvert,
par exemple par traction sur une bande d’arrachage, afin
d’'accéder a un dispositif de fermeture ou analogue, dans ce
cas, lors de 1l’enlévement de 1l'’enveloppe de sécurité,
1’élément de certification transféré reste en place sur
1’objet, et assure pleinement la fonction de certification
d’origine du produit concerné. De plus, toute tentative
d’ intervention sur le circuit intégré entraine inévitable-
ment la destruction de 1’élément transféré, que celui-ci
solt holographique ou non.

I1 est ainsi prévu, avant d’enfiler le manchon
sur 1l’objet, d’équiper la face libre adhésive de 1'élément
transférable d‘un circuit intégré (puce) qul est donc
appliqué contre la parci de 1l’objet lorsque 1’adhésif de la
couche d’adhésif réactivable est réactivée. Un tel circuit
intégré peut permettre différents types de codages de
reconnaissance ou d’enregistrements spécifiques, et le
masquage dudit circuit intégré par 1l’élément transféré
assure en outre une discrétion complete aux yeux des
consommateurs.

Avantageusement, la réactivation de 1’adhésif de
la couche d’adhésif réactivable est effectuée simultanément
a la thermorétraction du manchon sur l‘objet.

En particulier, 1’adhésif de la couche est

thermoréactivable, et sa réactivation est réalisée par le

chauffage du manchon en vue de la rétraction de ce dernier
sur 1’objet. Il est alors possible de manipuler le manchon
équipé de son élément transférable comme les manchons
traditionnels dont la mise en place est organisée dans des
machines automatiques assurant la pose des manchons et leur
rétraction dans un tunnel de chauffage. Il est ainsi

inutile de mettre en oeuvre une étape séparée pour réacti-
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ver l’adhésif de la couche réactivable.

L’invention concerne également un manchon en
matiere plastique thermorétractable destiné a la mise en
ocoeuvre d’un procédé de marquage présentant 1l’une au moins
des caractéristiques précitées. Conformément a 1’invention,
le manchon comporte, sur sa face interne, un élément
transférable dont la face libre est revétue d’une couche
d’'adhésif réactivable, avec sur cette couche un circuilt
intégreé.

De préférence, le circuit intégré est agencé de
telle manieére gque son contour s’integre géométrigquement a
l1’intérieur du contour de 1l’élément transférable. On
obtient ainsi une discrétion totale et une protection
optimale pour le circuit intégré.

Dans un mode d4d’'exécution particulier, la couche
d’adhésif réactivable concerne toute la face 1libre de
1’élément transférable, de facon que ledit élément soit
transféré en totalité sur la paroi de 1l’objet par suite de
la réactivation de 1’adhésif.

En wvariante, il sera possible que 1la couche
d’adhésif réactivable concerne une partie seulement de la
face libre de 1l’élément transférable, de sorte que ledit
élément est alors transféré en partie sur la paroi de
l1’objet par suite de la réactivation de 1’'adhésif.

Il est par ailleurs avantageux de prévolr que la
couche d’adhésif est thermoréactivable, et en particulier
réactivable a chaud, a une température égale ou voisine de
la température de rétraction du manchon en matiére thermo-
plastique thermorétractable.

Conformément a un mode d’exécution particulier,
1’élément transférable équipant le manchon thermorétracta-
ble est constitué par une forme plate métallisée portée par
une couche de support en matiere plastique transparente

adhérant a la face interne du manchon, la forme métallisée

étant 1liée a cette couche de support par une couche de
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liaison & transfert permettant la dissociation totale ou
partielle de ladite forme métallisée en vue de son trans-
fert sur la paroi de l’objet et de son collage sur cette
paroi par suite d’une réactivation de la couche d’adhésif
réactivable.

Avantageusement dans ce cas, la forme plate
métallisée sera constituée par une couche de métallisation
holographique. En particulier, cette couche de métallisa-
tion holographique pourra présenter un décor a dominante
argentée ou dorée, afin de faciliter sa reconnalssance
visuelle.

I1 convient a ce titre de noter qu’il est connu
de réaliser des enveloppes de sécurité dont le manchon est
équipé sur sa face interne, d’un é€lément holographigque et
d’une bande d’arrachage passant derriere cet é&lément
holographique afin de déchirer 1ledit élément 1lors de
1’'ouverture de 1l’enveloppe effectuée en tirant sur ladite
bande. Mais, dans ces techniques antérieures, 1l’'élément
holographique est indissociablement 1ié a 1l’enveloppe, et
il est séparé en deux trong¢ons gquil restent chacun sur
l’enveloppe, de part et d’autre du sillon de déchirure,
sans laisser la moindre trace sur l’objet. Au contraire, la

technique de marguage selon 1l’invention implique un trans-

fert au moins partiel et une adhésivité de la couche de
métallisation holographique sur la parol de 1l’objet.

D’autres caractéristigues et avantages de 1l’in-
vention apparaltront plus clairement a la lumiere de la
description qui va suivre et des dessins annexés concernant
un mode de réalisation particulier, en référence aux
figures ou

- la figure 1 illustre en perspective un manchon
en matiére plastique thermorétractable équipé conformément
d 1’invention, sur sa face interne, d’un élément transféra-
ble, représenté ici sous la forme d’une pastille, derriere

lequel est disposé un circuit intégré (schématisé par un




CA 02268349 1999-04-06

WO 98/15469 PCT/FR97/01732

10

15

20

25

30

35

carré) ;

- la figure 2 illustre différents types d’objets
équipés d’un manchon identique ou analogue a celui de 1la
figure 1, et qui est rétracté sur une portion prédéterminée
de 1’objet ;

- la figure 3 illustre le retrait du manchon, 1ici
consécutif & une traction sur une bande d’arrachage
associée, laissant apparaitre sur chaque objet de la figure
2 1’élément gui est transféré sur 1l’objet en recouvrant le
circuit intégré, notamment en vue de constituer un élément
de certification d‘’origine associé au produit concerné ;

- la figure 4 est une coupe de détail 1llustrant
la paroi d’un objet revétue d’'un manchon rétracté équipé de
son élément transférable qui est alors transféré sur la
paroi de 1l’objet par suite d’une réactivation de 1’adhésif
associé ;

- la figure 5 est une vue en plan de la surface
intérieure développée du manchon précité, avec son é€lément
transférable, dont on distingue 1le circuit 1intégré qui
1’ équipe ;

~- la figure 6 est une coupe selon VI-VI de la
figure 5, a une échelle agrandie, permettant de mieux
distinguer la structure multicouche de 1’é&lément transféra-
ble associé a la paroi interne du manchon en matiere
plastigue thermorétractable.

La figure 1 illustre un manchon 20 en matiere
plastique thermorétractable, tel gu’il peut se présenter

lorsqu’il est découpé a partir d’une gaine continue, le

film constitutif dudit manchon noté 21 étant refermé sur
lui-méme au niveau d’une génératrice par un scellage non
représenté ici qui est bien connu dans la technique des
manchons thermorétractables utilisés dans le domalne de
l’emballage. Conformément a une technique traditionnelle,
le manchon 20 peut étre équipé&é, sur sa face interne, d’une

bande d’arrachage 22 présentant une extrémité de préhension
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notée 23 sur laquelle l’utilisateur peut tirer pour ouvrir
le manchon rétracté sur 1l’objet.

Conformément & une caractéristigue essentielle de
1’invention, le manchon 20 comporte, sur sa face 1interne,
un élément transférable noté 30 dont la face libre est
revétue d’une couche d’adhésif réactivable, avec sur cette
couche un circuit intégré 40. On a représenté ici 1’é&lément
30 sous la forme d’une pastille sensiblement circulaire et
le circuit intégré sous la forme d’un petit carré, mais 1l
va de soi que l’invention n’est aucunement limitée a une
forme particuliére d’élément transférable ou de circult
intégreé.

La figure 2 illustre plusieurs types d’objets a
titre d’exemple, qui sont ici des objets a dispositif de
fermeture dans la zone duquel le manchon est rétracté afin
d’en assurer l’'inviolabilité.

En a), on a illustré un objet 10 se présentant
sous la forme d‘une bouteille dont le corps 11 est surmonté
d’une capsule de bouchage 12. En b), 1l’objet 10 est un

flacon dont le corps 11 est surmonté d’un bouchon vissé ou

clipsé 12. En c¢), l’objet 10 est une boite plate dont le

corps 11 est surmonté d’un couvercle 12, notamment articulé
(un tel objet sera par exemple une enveloppe de disque CD) .
En d4d), l’objet 10 est un récipient dont le corps 11 est
surmonté d’un capuchon éventuellement vissé 12. Dans tous
les cas, 1l’objet 10 est équipé d’un manchon 20 rétracté sur
sa paroi en entourant étroitement la partie de 1’objet
correspondant a la zone du dispositif de fermeture. Pour
les objets illustrés en a) et b), on a représenté un
manchon dont le bord supérieur recouvre par une couronne
notée 24 la face supérieure de la capsule ou du bouchon 12.

Il va de soi que les exemples donnés a la figure
2 sont purement illustratifs, et que 1l’'invention n’est
aucunement limitée & un type particulier d’objets ni,

lorsqu’il s’agit de récipients, a un type particuller de
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dispositif de fermeture. En particulier, le wmanchon
rétracté pourra étre congu pour rester sur la paroi de
l1’objet, sans nécessairement étre déchirable.

Sur la représentation de la figure 2, chaque
manchon 20 est rétracté sur la paroi de l’objet concerneé,
et 1l’'élément 30 associé est transféré et adhésivé sur la
paroi en regard de 1l’'’objet, en protégeant 1le circuit
intégré associé 40.

Sur la figure 2, l’élément 30 est transféré soit
sur la paroi latérale du corps 11 (objets i1llustrés en a)
et d)), soit sur la paroi latérale du capuchon ou couvercle
12 (objets 1llustrés en b) et c)).

Lorsque le manchon est rétracté sur 1’objet,
comme illustré sur les exemples de la figure 2, 11 n’est
pas possible de remarquer que 1l’élément 30 qui est visible
par transparence est en réalité transféré sur la parol de
l’objet. Par contre, aprés ouverture normale du manchon,
ici en utilisant la bande d’arrachage 22, l’élément 30 qua
est transféré subsiste au moins en partie sur 1l’objet,
assurant ainsi la fonction souhaitée de certification
d’origine, comme un véritable sceau, ainsi que cela est
illustré sur la figure 3.

Sur cette figure 3, on a représenté le manchon 20
ouvert, et son enlévement est schématisé par la fleche 100.
Les objets 10 illustrés en a), b), c¢) et d), gquil correspon-
dent a ceux précédemment illustrés sur la figure 2, portent
sur leur paroi 1l’'élément transféré par suite de la réacti-
vation de 1’adhésif associé.

En l’espéce, on a illustré un éléement transféra-
ble a structure multicouche, c’est-a-dire gu’une partie
notée 31 est effectivement transférée sur 1’objet 10 par
suite de la mise en oeuvre du procédé de 1’'invention,
tandis qu’une partie notée 32 reste liée au manchon quil est
enlevé. Une telle structure sera décrite plus en déetail

plus loin en référence a la figure 6.
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I1 est ainsi possible de mettre en oeuvre un
procédé de marquage conforme a 1’invention, selon lequel on
dispose sur la surface intérieure du f£ilm 21 constitutif du
manchon 20 un élément transférable 30 dont la face libre
est revétue d’une couche d’adhésif réactivable avec sur
cette couche un circuit intégré 40, apres quoi on chauffe
le manchon 20 ainsi équipé et enfilé sur 1l’objet 10 pour
rétracter ledit manchon et plaquer ledit élément transféra-
ble avec son circuit intégré sur 1la parol en regard de
1’objet 10, et on réactive 1’adhésif de la couche d’adhésif
réactivable afin que 1’'élément transférable 30 adhere a
1’objet 10 et applique le circuit intégré associé 40 contre
la paroi dudit objet.

LLa réactivation de 1’adhésif de la couche d’'adheée-
sif réactivable est de préférence effectuée simultanément
& la thermorétraction du manchon 20 sur 1l’objet 10. En
particulier, l1l’adhésif peut étre thermoréactivable, et sa
réactivation étre réalisée par le chauffage du manchon 20
en vue de la rétraction de ce dernier sur l’objet 10. On
choisira alors un matériau adhésif qui est réactivable a
une température égale ou voisine de la température de
rétraction du manchon. On profite alors au mieux de l’effet

e

mécanique associé & la rétraction du manchon, Qquili exerce

une force d’application dirigée vers la paroi de 1'’objet,
et de l‘effet thermique associé a 1la réactivation de
1’adhésif, la combinaison de ces effets réalisant un
transfert optimal.

La figure 4 illustre plus en détail 1’agencement
du manchon 20 conforme 3 1’invention, a 1’état rétracté sur
la paroi d’un objet. La structure de 1’élément transférable
30 est représentée sommairement (enveloppant le circuilt
intégré associé 40), avec une couche de support 32 en
matiére plastique transparente adhérant a la face 1interne
notée 25 du film 21 constitutif du manchon 20, et avec une

forme plate métallisée notée 31, qui est ici constituée par
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une couche de métallisation holographique, portée par cette
couche de support 32. A la différence des techniques
connues, la couche 31 de métallisation holographique est
transférable et elle adhére par au moins une zone 33 a la
parol notée 13 de 1l‘’objet 10.

Lorsque le film 21 constitutif du manchon est a
plat, sa face 1nterne 25 se présente conformément a
1"11lustration donnée a la figure 5.

On reconnait sur cette figure la présence de
l’élément transférable 30 avec sur sa face libre la couche

otamment

i

33 qui est une couche d’adhésif réactivable, n

thermoréactivable, et de la bande d’arrachage 22 avec son
extrémité de préhension 23. On distingue également deux
bandes d’extrémlité notées 26.1, 26.2 gul sont superposeées
lorsque le manchon est constitué, la zone de recouvrement
correspondant a un scellage formant ledit manchon.

On distingue aussi le circuit intégré 40, agencé
sur la face libre adhésive 33 de 1’élément transférable 30,
et dont le contour s’intégre ici géométriquement a 1l’inté-
rieur du contour dudit élément transférable. Le circuit
intégré 40 doit naturellement étre mis en place sur
1’'élément transférable 30 avant que le manchon soit enfilé
sur l’objet.

La figure 6 permet de mieux distinguer la struc-
ture multicouche de 1l’élément transférable 30, avec son
circult intégré 40, qui est associé & la paroi interne 25
du film 21 constitutif manchon 20 en matiére plastique
thermorétractable.

L.’ élément transférable 30 comporte une forme
métallisée 31, qui est par exemple constituée par une
couche de métallisation holographique, et qui est portée
par une couche de support 32 en matiere plastique transpa-
rente, cette derniere couche adhérant a la face interne 25
grdce a une mince couche adhésive 35, par exemple un vernis

thermocollant transparent. La couche de support 32 pourra
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par exemple étre réalisée en polyéthyléne ou en polyéthy-
léene téréphtalate.

A la différence des é&léments holographiques
connus, la couche 31 de métallisation holographigque d’une
part présente sur sa face libre une couche 33 d’adhésift
réactivable, et d’autre part est liée a la couche de
support 32 par une couche de 1liaison a transfert 34
permettant une dissociation totale ou partielle de 1la
couche 31 de métallisation holographique en vue de son
transfert sur la paroi 13 de l’objet et de son collage sur
cette paroli par sulite d’une réactivation de 1la couche
d‘adhésif 33. La couche 33 d’adhésif réactivable confere
alors a la face libre de la couche 31 de métallisation
holographique, par suite d‘une réactivation de ladite
couche 33, notamment & chaud si l’on utilise un adhésif
thermoréactivable, une adhésivité a la paroi de 1l’objet qui
est supérieure a la force de maintien donnée par la couche
34 de liaison a transfert, cette derniére pouvant é&tre
constituée sous la forme d’un vernis de transfert, par
exemple & base d’agents répulsifs (de tels vernis sont
dénommés "release" par les anglo-saxons). Ainsi, si1i 1l’on
utilise un adhésif thermoréactivable convenable, la chaleur
accompagnant la thermorétraction du manchon 21 a pour effet
de réactiver la couche adhésive 33 qui vient alors adhési-
ver intimement la couche 31 de métallisation holographique
a la paroi de 1l’objet. Comme indiqué plus haut, 1’adhésif
réactivable a chaud sera choisi avec une température de
réactivation égale ou voisine de la température de rétrac-
tion du manchon : on assure ainsi la simultanéité des
opérations de rétraction du manchon/ et de transfert-
adhésion de 1l’élément transférable.

Le transfert de 1l’'élément 30 peut étre total,
augquel cas la couche adhésive 33 réactivable a chaud
concerne toute la face libre de la couche 31 de métallisa-

tion holographique. Ce transfert peut en variante ne
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&:oncerner gqu’une partie seulement de 1’élément 30, auquel
cas la couche adhésive 33 concerne une partie seulement de
la face libre de la couche 31. La partie transférée de
1’élément 30 peut alors étre organisée selon un motif
prédéterminé (non représenté ici). Dans ce cas, s1 le
manchon 20 est enlevé, la partie transférée du motif se
retrouve sur 1l’objet, tandis que la partie non transférée
est enlevée avec la paroli déchirée du manchon.

L.’ élément transférable 30, ou plus précisément sa
couche 31 de métallisation holographique, pourra présenter
un décor a dominante argentée ou dorée, ce quil permet de
faciliter la reconnaissance visuelle de la partie transfé-
rée de cet élément.

Lorsque le manchon 20 est rétracté sur l’objet,
le circuit intégré 40 est par ailleurs fermement appliqué
contre la paroli de 1l’objet 10 1lorsque le manchon est
rétracté et que 1l’adhésif de la couche 33 est réactivé. Ce
circuit intégré 40 est alors parfaitement maintenu contre
la paroi de l’objet en étant protégé par la paroil du
manchon, tout en restant invisible de l'extérieur si comme
c’est le cas ici le contour de ce circuit intégré est prévu
pour s’intégrer géométriquement a 1’intérieur du contour de
1 élément transférable 30. On pourra ainsi organiser le
codage d‘un message promotionnel ou la détection par un
systeme adapté (la paroi du manchon étant totalement 1inerte
pour l’écriture ou la lecture d’'informations enregistrées
dans le circuilt intégré). Il est a noter qu’une destruction
de 1’élément transféré sur 1l’objet entralnerait aussi celle
du circuit intégré 40, ce qui confere un degré supplémen-
taire de sécurité. Inversement, toute tentative d’interven-
tion sur le circuit intégré a automatiquement pour effet de
détruire 1’élément transféré, que celui-ci soit holographi-
gque ou non.

On est ainsi parvenu a combiner pour la premlere

fois la fonction d’identification pour le consommateur
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(éventuellement sécurisée) et la fonction de tracabilité
des produits pour les professionnels (grace au circuit
intégré qui est supporté et protégé par l’élément transfé-
rée) .

Par ailleurs, bien que 1l’on ait illustré des
enveloppes de sécurité équipées d’un élément transférable
30 unique, il va de soi que 1l’on pourra prévoir un manchon
équipé de plusieurs éléments transférables 30.

I invention n’est pas limitée aux wodes de
réalisation qui viennent d’étre décrits, mais englobe au
contraire toute variante reprenant, avec des moyens
équivalents, les caractéristiques essentielles énonceées

plus haut.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de marquage d’objets par transfert a
partir d’un manchon en matiére plastique thermorétractable
qui est rétracté sur 1l’objet, caractérisé en ce qu’on
dispose sur la surface intérieure (25) du film constitutif
du manchon (20) un élément transférable (30) dont la face
libre est revétue d’une couche (33) d’adhésif réactivable,
avec sur cette couche un circuit intégré (40) aprés quol on
chauffe le manchon (20) ainsi équipé et enfilé sur 1l’ocbjet
(10) pour rétracter ledit manchon et plaquer ledit élément
transférable avec son circuit intégré sur la parol en
regard de l’objet (10), et on réactive 1’adhésif de la
couche (33) d’'adhésif réactivable afin que 1’'é&lément
transférable (30) adhére & l’objet (10) et applique le
circuit intégré associé (40) contre la paroi dudit objet.

2. Procédé selon la revendication 1, caractériseé
en ce que le circuit intégré (40) est préalablement disposeé
sur la couche (33) d’adhésif réactivable de telle fagon que
le contour dudit circuit s’intégre géométriquement a
l’intérieur du contour de 1l’'élément transférable (30).

3. Procédé selon la revendication 1 ou la reven-
dication 2, caractérisé en ce que la réactivation de
l’adhésif de la couche (33) d’adhésif réactivable est
effectuée simultanément a la thermorétraction du manchon
(20) sur 1’objet (10).

4. Procédé selon la revendication 3, caractériseé
en ce que l’adhésif de la couche (33) est thermoréactiva-
ble, et sa réactivation est réalisée par le chauffage du
manchon (20) en vue de la rétraction de ce dernlier sur
1’ objet (10).

5. Manchon (20) en matiére plastique thermoré-
tractable destiné & la mise en oeuvre du procédé de

marquage selon l’une au moins des revendications 1 a 4,

caractérisé en ce qu’il comporte, sur sa face interne (25),

un élément transférable (30) dont la face libre est revétue
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d’une couche (33) d’adhésif réactivable avec sur cette
couche un circuit intégré (40).

6. Manchon (20) selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que le circuit intégré (40) est agencé de
telle maniére gque son contour s’intégre géométriquement a
l1’intérieur du contour de 1l’élément transférable (30).

7. Manchon (20) selon la revendication 5 ou la
revendication 6, caractérisé en ce que 1la couche (33)
d’adhésif réactivable concerne toute la face 1libre de
1’élément transférable (30), de fagon que ledit élément
soit transféré en totalité sur la paroi de 1l’objet (10) par
suite de la réactivation de 1‘’adhésif.

8. Manchon (20) selon la revendication 5 ou la
revendication 6, caractérisé en ce que la couche (33)
d’adhésif réactivable concerne une partie seulement de la
face libre de 1l’'élément transférable (30), de fagon que
ledit élément soit transféré en partie sur la paroi de
l1’objet (10) par suite de la réactivation de 1l’adhésif.

9. Manchon (20) selon l’une des revendications 5

d 8, caractérisé en ce que la couche (33) d’adhésif est

thermoréactivable.

10. Manchon (20) selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que 1’adhésif thermoréactivable constitutif de
la couche (33) est réactivable a chaud, a une température
égale ou voisine de 1la température de rétraction dudit
manchon.

11. Manchon (20) selon l’une des revendications
5 & 10, caractérisé en ce que l’'élément transférable (30)
est constitué par une forme plate métallisée (31) porteée
par une couche de support (32) en matiere plastique
transparente adhérant a la face interne du manchon, 1la
forme métallisée (31) étant liée a cette couche de support
(32) par une couche de liaison a transfert (34) permettant
la dissociation totale ou partielle de ladite forme

métallisée en vue de son transfert sur la paroi de 1’objet
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(10) et de son collage sur cette paroi par suite d’une
réactivation de la couche (33) d’adhésif réactivable.

12. Manchon (20) selon la revendication 11,
caractérisé en ce que la forme plate métallisée (31) est
constituée par une couche de métallisation holographique.

13. Manchon (20) selon 1la revendication 12,
caractérisé en ce que la couche de métallisation hologra-

phique (31) présente un décor & dominante argentée ou
dorée.
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