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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 14日 (2006.8.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 に 半 導 体 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、 半 導 体 膜 を 被 照 射 面 と し て 、 レ ー ザ ビ ー ム を 前 記 被
照 射 面 に 対 し て 斜 め に 入 射 さ せ 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム の 位 置 を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら レ ー
ザ ア ニ ー ル す る 工 程 と を 有 し 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム に 対 す る 被 照 射 面 の 相 対 的 な 移 動 方 向 を
→ ａ 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム の 入 射 方 向 を → ｂ と す る と 、 内 積 が ０ 未 満 と な る よ
う に す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 基 板 に 半 導 体 膜 を 形 成 す る 工 程 と 、 半 導 体 膜 を 被 照 射 面 と し て 、 レ ー ザ ビ ー ム を 前 記 被
照 射 面 に 対 し て 斜 め に 入 射 さ せ 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム の 位 置 を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら レ ー
ザ ア ニ ー ル す る 工 程 と を 有 し 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム に 対 す る 被 照 射 面 の 相 対 的 な 移 動 方 向
→ ａ 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム の 入 射 方 向 を → ｂ と す る と 、 角 度 が ９ ０ 度 よ り
大 き く な る よ う に す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に お い て 、 前 記 レ ー ザ ア ニ ー ル す る 工 程 に お い て 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム を
被 照 射 面 に お い て エ ネ ル ギ ー 分 布 が 均 一 な レ ー ザ ビ ー ム に 加 工 し て 、 前 記 半 導 体 膜 に 照 射
す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か 一 項 に お い て 、 前 記 レ ー ザ ア ニ ー ル す る 工 程 に お い て 、 前 記
レ ー ザ ビ ー ム を 被 照 射 面 に お い て 長 方 形 状 に 加 工 し て 、 前 記 半 導 体 膜 に 照 射 す る こ と を 特
徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か 一 項 に お い て 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム の 一 部 は 前 記 半 導 体 膜 を 透
過 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】

→ ａ と → ｂ の

を
→ ａ と → ｂ の な す



　 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か 一 項 に お い て 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム は 連 続 発 振 の レ ー ザ 照 射 器
か ら 発 振 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 作 製 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 ま た 、 本 実 施 例 で 作 製 す る ア ク テ ィ ブ マ ト リ ク ス 基 板 の 画 素 部 の 上 面 図 を 図 １ １ に 示 す
。 な お 、 図 ７ ～ 図 １ ０ に 対 応 す る 部 分 に は 同 じ 符 号 を 用 い て い る 。 ま た 、 図 １ ０ 中 の 鎖 線
Ｂ － Ｂ ’ は 図 １ の 鎖 線 Ｂ － Ｂ ’ で 切 断 し た 断 面 図 に 対 応 し て い る 。
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