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einem Schacht, der sich stetig Uber die ganze Lénge des
Rauchzuges im Querschnitt verjiingt. An die Austrittséffnung
des konischen Schachtes des ersten Rauchzugsteines (9)
schiieit eine gleich groBe Eintrittséffnung des konischen
Schachtes des zweiten Rauchzugsteines (10) an. Ein Ver-
fahren zur Herstellung eines Bausatzes fur derartige Rauch-
gassteine (9-17) geht von der Vorfertigung eines
geradegestreckten Rauchzugs mit sich verjingendem
Schacht, insbesondere im Ziegelwerk, aus. Der Rauchzug
wird in transportfahige Bldcke (5) geteilt und beim Hafner
werden diese wieder aneinandergereiht und mit den fur die
Geometrie der gewunschten Rauchgasfihrung erforderli-
chen Schnitten, insbesondere Gehrungsschnitten, verse-
hen, sodaf individuelle Rauchzugsteine (9-17) entstehen.
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Die Erfindung betrifft einen Bausatz zum Aufbau eines Rauchzuges flir einen Kachelofen mit quaderfor-
migen bzw. prismatischen Rauchzugsteinen, die jeweils eine durchgehende Offnung bzw. einen Schacht
aufweisen, sowie ein Verfahren zur Herstellung des Bausatzes.

Ein wesentlicher Bestandteil eines Kachelofens sind die Rauchziige, die den Brennraum mit dem Kamin
verbinden. In die Rauchzlige tritt Rauchgas mit 400 bis 500°C ein. Beim Durchstrdmen der Rauchziige
wird Wirme abgegeben. Die Eintrittstemperatur in den Kamin liegt bei 150 . Flir einen guten Warmeliber-
gang zwischen den heiBen Rauchgasen und der Innenwand der Rauchziige wird eine laminare Strémung
der Rauchgase angestrebt. Turbulente Strdmungen bedeuten ein Abidsen der Rauchgase von der Innen-
wand und damit einen schlechteren Wirkungsgrad. Um ein AbreiBen der laminaren Strémung bei Abnahme
der Temperatur zu vermeiden, werden die Querschnitte der Rauchzlige stetig verkleinert. KachelGfen bzw.
Ofen, die Uber lange Rauchziige zur Temperaturabgabe verfligen, werden von erfahrenen Hafnermeistern
so gebaut, daB sich die meist gewundenen Rauchziige im Querschnitt verjlingen. Als Faustregel gilt, da8
der Eintrittsquerschnitt hdchstens zwei Drittel der Rostfliche ausmachen sollte und daB sich der Quer-
schnitt auf einen Wert bis etwa ein Drittel der Rostfliche beim KaminanschiuB verjlingen sollte. Die
Rauchziige werden in Handarbeit durch Aufstellen von Ziegeln gemauert, wobei sich Rauchzige mit
Rechteckquerschnitt ergeben, deren Breite gleichmaBig reduziert wird.

Der Trend nach vorgefertigten KachelSfen hat dazu gefihrt, auch die Rauchzlige durch Normbausteine
zu ersetzen. Diese werden durch quaderfrmige Formstiicke mit durchgehend kreisf&rmigem Offnungs-
querschnitt oder unmittelbar durch quaderférmige Rohrstiicke mit Rechteckquerschnitt gebildet. Die Form-
stiicke werden durch Kniestlicke ergénzt, sodaB etwa ein quaderformiger Kachelofen durch Ubereinander-
gelegte Formsteine mit Kniestlicken an den Ecken gebildet wird. Die einzelnen Lagen werden durch
Durchbriiche miteinander verbunden. Da die Formsteine und Kniestiicke jeweils gleichen Querschnitt nicht
nur auBen sondern auch innen, was den Rauchzug betrifft, aufweisen, leidet der Wirkungsgrad, denn es
wird auf die durch die Temperaturabnahme von 400 bis 500° C auf 150 *C verdnderten Strdmungsparame-
ter keine Riicksicht genommen. Man nimmt daher diesen Nachteil in Kauf und gewinnt dafiir entscheidende
Vorteile, da derartige KachelSfen auch von ungelernten Kréften, ja sogar im Bereich des Do it Yourself mit
gutem Erfolg aufgesteilt werden kénnen.

Aus der AT 373 374 B ist ein Kachelofen bekannt, der aus quaderférmigen Rohrstiicken mit konstantem
quadratischem Querschnitt der Feuerziige in mehreren Lagen aufgebaut ist. Die rechteckigen Rohrstiicke
werden im Quadrat um den Brennraum herum aufgelegt und durch vier Rohrkniestiicke an den Ecken
verbunden. Solche Gebilde werden in mehreren Etagen ibereinandergelegt und jeweils mit Hilfe von
Durchbriichen vertikal verbunden. Es ergibt sich ein quaderférmiger Kachelofen.

Ferner sind Modulsteine mit quadratischen Kanidlen bekannt, die einen Bausatz bilden und Winkelstik-
ke, Eckstiicke, Schrigstiicke, Zwischenstlicke, Rundkeilsticke und gerade Stlicke umfassen. Auch in
diesem Fall haben die quadratischen Kandle konstanten Querschnitt. Wahrend frilher der quaderformige
Kachelofen die weitaus gréBte Verbreitung hatte, findet man heute flache oder unregeiméBige Gebilde von
architektonischem Ausdruck teils raumsparend, teils ausladend, je nach der Gr&8e, Form und H&he des zu
beheizenden Raumes. Daher folgen die Rauchziige heute den unterschiedlichen Linienfiihrungen, aiso
beispielsweise Miander-Schieifen oder eng aneinanderliegend einem Zick-Zack vom Brennraum bis zum
KaminanschluB.

Die Erfindung zielt darauf ab eine beliebige Rauchzugfithrung zu ermdglichen und ferner die Nachteile
der Fertigteile hinsichtlich des Innenquerschnittes zu vermeiden. Dies wird mit einem Bausatz der eingangs
beschriebenen Art dadurch erreicht, da8 die Offnung bzw. der Schacht konisch ausgebildet ist und die
Austritts6ffnung eines Rauchzugsteines mit der Eintrittséffnung eines anderen, anschlieBenden Rauchzugs-
teines im Querschnitt im wesentlichen Ubereinstimmt. Ein solcher Bausatz ermdglicht den Aufbau eines
optimalen dimensionierten Rauchzuges als Kernstlick eines Kachelofens. Es werden nicht, wie bisher,
Steine mit konstantem Innenguerschnitt bzw. Schachtquerschnitt verwendet, sondern solche mit sich
sukzessive verjingendem Schachtquerschnitt, sodaB auf die sich bei Temperaturabnahme einstellenden
Anderungen physikalischer Parameter Bedacht genommen ist. Dabei ist es zweckmiBig, wenn der Eintritts-
querschnitt des sich verjiingenden Schachtes im ersten, einem Feuerraum folgenden Rauchzugstein etwa
doppelt so groB ist, wie der Austrittsquerschnitt des Schachtes des letzten Rauchzugsteines bei seiner
Einmiindung in einen Kamin. Diese Ausgestaltung der Querschnitte hilt die Strdmung aufrecht und bewirkt
eine nicht abreifende, laminare Rauchgasfiihrung bei einer Temperaturabnahme von anfangs 400° bis
500°C auf etwa 150° bei der Kamineinmiindung. Ferner ist es vorteilhaft, wenn der erste Rauchzugstein
einen Querschnitt des Schachtes im Eintrittsbereich aufweist, der anndhernd halb so gro8 ist, wie die
Rostfidche des Feuerraumes und wenn die Gesamtldnge des Rauchzuges flir HauskachelSfen vorzugswei-
se 5 Meter betrdgt. Die Abstimmung der Querschnitte der Rauchziige Uber die Lange und die Anpassung
an die Rostfliche sind wesentliche Faktoren, die fur einen guten Zug eines Kachelofens maBgebend sind.
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Eine Rolle spielt auch die Gesamtlinge des Rauchzuges, die bei den Ublichen Hauskacheldfen zum
Zwecke der Temperaturabgabe der Rauchgase, wie erwihnt, vorzugsweise 5 Meter betrdgt. Ein Verfahren
zur Herstellung eines Bausatzes zum Aufbau eines Rauchzuges flr einen Kachelofen ist dadurch gsekenn-
zeichnet, daB der Rauchzug in gerader Strecklage mit durchgehender konischer Offnung in seiner gesam-
ten Linge vorgefertigt wird, daB transportfahige Bldcke als Zwischenprodukte hergestellt bzw. zugeschnit-
ten werden und daB dann aus den Bldcken die Rauchzugsteine nach der Geometrie des Feuerzuges eines
bestimmten Kachelofens gerade oder auf Gehrung zugeschnitten und vor Ort zusammengesetzt werden.
Die Herstellung eines gerade liegenden Rauchzuges mit sich stetig verkleinerndem Schachtdurchmesser
von z.B. 5 m Lénge ist nicht problematisch. Zu Transportzwecken von dem Ziegelhersteller zum Hafner
wird der Rauchzug in transportfihige Blocke von z.B. 1 m Linge geschnitten. Der Hafner erarbeitet flir den
von einem Architekten entworfenen Kachelofen die technischen Details, wie z.B. die Fiihrung der Rauchzi-
ge. In die angelieferten geraden Bldcke schneidet der Hafner die flr die Geometrie der Flihrung der
Rauchgasziige erforderlichen Gehrungsschnitte ein, und stellt die Bldcke provisorisch in der Form des
rdumlichen oder flichendeckenden Rauchzuges zusammen. Die Blocke werden numeriert, sodaB nach
Anlieferung zum Besteller die Errichtung eines Kachelofens sehr rasch durchgefiihrt werden kann. Unge-
lernte Krifte, wie auch Hobby-Heimwerker, sind in der Lage, einen Kachelofen mit Hilfe dieses Bausatzes
aufzubauen.

Ein Ausfihrungsbeispiel zum Erfindungsgegenstand ist in den Zeichnungen dargestellt. Fig. 1 zeigt
einen Lingsschnitt durch einen Rauchzug, wie er im Ziegelwerk hergestelit wird, Fig. 2 eine Frontansicht,
Fig. 3 eine Seitenansicht eines Rauchzuges nach Fig. 1 in transportfahige Blocke zerlegt, Fig. 4 diese
Bidcke zu einem geraden Rauchzug beim Hafner aneinandergerichtet und nach der gewinschten Geome-
trie (Fig. 5) mit Gehrungsschnitten versehen, sowie Fig. 5 die zugeschnittenen Rauchzugsteine vor Ort in
ihrer endgliltigen Lage.

Gem4B Fig. 1 wird ein Rauchzug 1 mit quadratischem oder rechteckigem AuBenquerschnitt und
konischem bzw. pyramidenférmig sich verjlingenden Schacht 2 (innenquerschnitt) als durchgehender
gerader Baukdrper hergestellt. Wenn es aus hersteliungstechnischen Griinden erforderlich ist, kann der
BaukSrper auch ein- oder mehrmals unterteilt werden. Fig. 2 zeigt den Rauchzug 1 von vorne, sodal man
den hier kreisrunden feuerraumseitigen Eintrittsquerschnitt 3, wie auch die z.B. Uber 5 m laufende stetige
Verjlingung bis zum kaminseitigen Austrittsquerschnitt 4 sieht. Im Herstelierwerk, z.B. einer Ziegelei, wird
der gerade Rauchzug 1 in transportfdhige Bidcke 5, 6, 7, 8 zerlegt, beispieisweise von 1 m Linge. Diese
werden fortlaufend numeriert.

Ein Hafner hat fiir einen zu errichtenden Kachelofen eine Rauchzugfiihrung nach Fig. 5 konzipiert. Er
legt die Bécke 5 wieder in der richtigen Reihenfolge gemiB der fortlaufenden Numerierung aneinander,
sodaB8 dem Schachtaustrittsquerschnitt des ersten Blocks 5 ein Eintrittsquerschnitt von gleichen Abmessun-
gen des zweiten Blocks 6 folgt. Nun bringt er Gehrungsschnitte an, die ein Aneinanderfiigen der
zugeschnittenen Rauchzugsteine 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 in dieser Reihenfolge an der Baustelle
gemiB der gewlinschten Geometrie der Rauchgasfiihrung gestattet. Da die Reihenfolge eingehalten wurde,
ergibt sich ein Rauchzug im Inneren der Rauchzugsteine, dessen Querschnitt langsam abnimmt. Dies ist im
Hinblick auf die erwiinschte Temperaturabgabe notwendig, um eine laminare Strémung der Rauchgase im
inneren des Rauchgasschachtes aufrecht zu erhalten. Die Gehrungsschnitte missen natlirlich nicht mit
einem Winkel von 45° ausgefiihrt werden. Es sind alle Arten von Polygonziigen mdglich. Die Rauchzugs-
teine kdnnen in einer Ebene aufgebaut werden, sodaB sich eine ebene Zick-Zack-Flhrung des Rauchgas-
zuges ergibt. Sie kdnnen aber auch L-formig um Ecken gefiihrt werden, sodaB rédumliche Gebilde
entstehen. Auf diese Weise sind der architektonischen Gestaltung keine Grenzen gesetzt und es kdnnen
"Heizlandschaften” geschaffen werden, die wesentlich vom klassischen Bild eines Kachelofens abweichen.

Patentanspriiche

1. Bausatz zum Aufbau eines Rauchzuges fiir einen Kachelofen, mit quaderférmigen bzw. prismatischen
Rauchzugsteinen, die jeweils eine durchgehende Offnung bzw. einen Schacht aufweisen, dadurch
gekennzeichnet, daf die Offnung bzw. der Schacht (2) konisch ausgebildet ist und die Austrittsoft-
nung eines Rauchzugsteines (9-16) mit der Eintrittséffnung eines anderen, anschlieBenden Rauchzugs-
teines (10-17) im Querschnitt im wesentlichen bereinstimmt.

2. Bausatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Eintrittsquerschnitt des sich verjlingen-
den Schachtes (2) im ersten, einem Feuerraum folgenden Rauchzugstein (9) etwa doppelt so groB ist,
wie der Austrittsquerschnitt des Schachtes (2) des letzten Rauchzugsteines (17) bei seiner Einmindung
in einen Kamin.
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Bausatz nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rauchzugstein (9) einen Quer-
schnitt des Schachtes (2) im Eintrittsbereich aufweist, der annihernd halb so gro8 ist, wie die
Rostflache des Feuerraumes und daB die Gesamtldnge des Rauchzuges flir Hauskacheléfen vorzugs-
weise 5 Meter betrigt.

Verfahren zur Herstellung eines Bausatzes nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Rauchzug in gerader Strecklage mit durchgehender konischer Offnung in seiner gesamten Linge
vorgefertigt wird, daB transportfahige BlGcke als Zwischenprodukte hergestellt bzw. zugeschnitten
werden und daB dann aus den BiGcken die Rauchzugsteine nach der Geometrie des Feuerzuges eines
bestimmten Kachelofens gerade und/oder auf Gehrung zugeschnitten und vor Ort zusammengesetzt
werden.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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