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(67) Fraskopf fiir Holzbearbeitungsmaschinen, der mit Einspannscheiben und mit zwischen diesen eingespannten, in
mindestens einer der Einspannscheiben gefiihrten Rundmesser-Segmenten versehen ist. Durch die Erfindung soll
erreicht werden, daR Frasképfe zur Verfiigung gestellt werden, die bei hoher Standzeit die Zusammenstellung,
Fertigstellung und die Uberstellung der Frasképfe auf ein anderes Profil in einfacher Weise gewahrleisten und bei
denen die Montage- und Nachschliffzeiten auf ein Minimum gesenkt werden kénnen sowie eine einfache, nicht
aufwendige, leicht herstellbare Werkzeugkonstruktion erméglicht wird und auch Holzbearbeitungen mit tiefen
Profilen durchgefiihrt werden kénnen. Der Erfindung entsprechend ist eine Anschlagfliche an mindestens einer der
Einspannscheiben ausgebildet, woran eine ebene Stirnflache jedes in einer kreisférmigen Aussparung der das
Rundmesser-Segment fiihrenden Einspannscheibe verdrehbaren Rundmesser-Segments anliegt und bei der inneren
Mantelfliche des Rundmesser-Segmentes ist eine Einspannflache ausgebildet. Fig. 1
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Fréskopf filir Holzbearbeitungsmaschinen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Friskopf fliv Holzbearbeitungs-
maschinen, der mit Einspannscheiben und mit zwischen diesen
eingespannten, in mindestens einer der Einspannscheiben
gefiihrten Rundmesser-Segmenten versehen ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In den modernen FriskSpfen fiir Holzbearbeitungsmaschinen
konnen die Messer mit werschiedensten Profilen zwischen
zwei Einspannscheiben eingespannt werden. Die Messer werden
in Abhingigkeit von deren Form durch in den Scheiben aus-
gebildete Nuten oder Aussparungen gefilhrt. Die Anwendung
dieser konventionellen Ldsungen wurde durch die Tatsache
erschwert, daB die Riickfldche der geraden Messer dem aus-
gebildeten Profil entsprechend nachgeschliffen werden
miissen, was bei sich verdndernden Profilen eine HuBerst
schwierige und zeitraubende Arbeit ist.

Dieser Nachteil wird nach HU-PS 155 599 dadurch vermindert,
daf das Rundmesser-Segment zwischen zwei Einspahnscheiben
eingespannt wird und durch die in den Scheiben eingebauten
Anschlige selbsteinstellend sind. Diese Losung ist sehr
geeignet zur Pertigung von Holzprofilen mit niedriger Tiefe.
Jedoch wird die praktische Anwendbarkeit dieser Fri#skdpfe
durch die Profiltiefe stark begrenzt, da die Friswinkel bei
groferen Profiltiefen ungiinstig werden. Sie kdnnen also nur
zZur Holzbéarbeitung mit niedriger Profiltiefe ausgenutzt
werden. Es kommt noch hinzu, daB mit dem zwischen den ge-
schlossenen Scheiben befindlichen Messer die Unterschei-
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dungen mit tiefem KehlstoB nicht ausgebildet werden kdnnen,
aber auch der entsprechende Platz fiir die Einspannscheibe
auf der Bearbeitungsmaschine meistens nicht vorliegt.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, Friskpfe zur Verfiigung zu
stellen, die bei hoher Standzeit die Zusammenstellung,
Fertigstellung und die Uberstellung der Friskdpfe auf ein
anderes Profil in einfacher Weise gewdhrleisten und bei
denen die Montage- und Nachschliffzeiten auf ein Minimum
gesenkt werden k®nnen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Friskopf
fir Holzbearbeitungsmaschinen, der mit Einspannscheiben

und mit zwischen diesen eingegpannten, in mindestens

einer der Einspannscheiben gefiihrten Rundmesser-Segmenten
versehen ist, zu schaffen, der unter die Eliminierung der
Nachteile der vorbekannten LSsungen nur eine einfache,
nicht aufwendige, leicht herstellbare Werkzeugkonstruktion
ermbglicht, sondern auch die Holzbearbeitungen mit tiefen
Profilen gewdhrleistet.

Erfindungsgemi wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB eine
Anschlagfléche an mindestens einer der Einspannscheiben
ausgebildet ist, woran eine ebene Stirnfliche jedes in
einer kreisfrmigen Aussparung der das Rundmesser-Segment
fiihrenden Einspannscheibe verdrehbaren Rundmesser-Segmentes
anliegt, und daB bei der inneren Mantelfliche des Rundmegsser-
Segmentes eine Eingpannfldche ausgebildet ist.
ErfindungsgeméB konnen die Rundmesser—Segmente entweder in
zwei odér nur in einer Einspannscheibe gefiihrt werden.
Dementsprechend kdnnen die Einspannflichen der Rundmesser-
Segmente als zwei Schultern, als ein Haken odér‘als ein Fuf
ausgebildet sein.
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Vorteilhafterweise ist das Rundmesser-Segment in beiden
der dieses einspannenden Scheiben gefiithrt und die Einspann-
fldche ist als an der inneren Mantelfliche vorgesechene
zwel Schultern ausgebildet., Nach einer Ausfilhrungsvariante
ist das Rundmesser-Segment nur in einer Einspannscheibe
gefilhrt und die Einspannfliche ist als ein Haken ausge-
bildet.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn in mindestens
einer der Einspannscheiben ein Einsatzmesser eingebaut ist.
In einer weiteren Ausfihrungsform konnen die Rundmesser-
Segmente aus den Einspannscheiben in axialer Richtung
hinausragen.

“Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen ngher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht, teilweise den Schnitt
einer vorteilhaften Ausfihrungsform des Friskopfes
in dieser Erfindung zusammen mit dem erstellten
Profil;

Fig. 2: einen Halbschnitt bzw. die Halbdraufsicht der
Ausfithrungsform von Pig. 1 mit Ausbruch;

Fig. 3: eine perspektivis che Ansicht, teilweise den Schnitt
einer weiteren Ausfilhrungsform zusammen mit dem
erstellten Profil;

die gleiche Darstellung wie in Fig. 3 jedoch fir
ein anderes Ausfiihrungsbeisgpiel.

Fig. 4

In Fig. 1 ist eine Ausfilhrungsform des erfindungsgemifien
Frédskopfes dargestellt, dessen #duBere Einspannscheiben 1; 2
gsowie mittlere Einspannscheibe 3 durch eine in den Achsen-
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bohrungen angeordnete Spannhiilse 6 und durch eine an der
Spannhiilse 6 durch ein Gewinde angeschlogssene Mutter 7
zZusammengezogen sind., Hierbei kBnnen also zwischen den
Scheiben 1; 3 sowie 3; 2 Rundmesgser-Segmente angeordnet
gsein. An diesen Scheiben 1 bis 3 kOnnen im weiteren auch
anddre Frédsmesser befestigt sein. , :

Wie auch aus der Seitenansicht von Pig. 2 ersichtlich, ist
zwischen den Scheiben 2; 3 ein Rundmesser-Segment 4 ange-
ordnet, das mit einer an beiden Scheiben 2; 3 ahge-
schlossenen Einspannfliche versehen ist. Zu diesem Zweck
sind bei dem inneren Mantel des Rundmesser-Segments 4 zwei
Schultern 4a ausgeformt, deren untere an der Scheibe 2 und
obere an der Scheibe 3 angeschlossen sind, Diese Situation
ist auch in der Seitenansicht von Fig. 2 gut erkennbar.
Die Schultern 4a sind hier mit gestricheltsr Linie ange-
deutigt. |

In den Scheiben 1; 3 sind kreisfdrmige Nuten oder Aus-
sparungen vorgesehen, hieran sind die Schultern 4a ange-
schlossen. Durch diese MaBnahme wird die Fiihrung des Rund-
messer-Segmentes 4 sichergestellt. Die Position des Rund-
messer-Segmentes 4 wird durch einen Anschlag 8 bestimmt,
der durch Senkkopfschrauben 12 befestigt und durch einen
Bolzen 11 positioniert ist.- Der Anschlag 8 ist so ange-
ordnet, daf das Rundmesser-Segment 4 mit seiner Stirn-
fldche 4b daran anliegt.

Zwischen den Scheiben 1; 3 ist ein solches Rundmesser-

- Segment 5 angeordnet, das nur an einer, nimlich an. der
Scheibe 1 gefithrt ist. Wie bei dem Ausbruch in Fig. 2 gut
erkennbar, hat das Rundmesser-Segment 5 eine als ein Haken
Sa ausgebildete Einspannflidche, woran das Rundmesser-
Segment 5 sich bei der kreisfSrmigen Aussparung anschlieBt,
Das ist auch in der Draufsicht von Fig. 2 dargestellt, |
worin der H aken 5a mit gestrichelter Linie, die den Hak en
5a fihrende kreisfSrmige Aussparung mit diinner Linie ange-
deutet sind. Es ist offensichtlich, @daB der Mittelpunkt des
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Kreises der kreisfdrmigen Ausgparung mit dem Achsenmittel-
punkt des ganzen Friskopfes nicht Ubereinfdllt.

Die Scheiben 13 3 sind mit Ausbriichen versehen (siehe Fig.
1 und 2), die die freie Bewegung des Rundmesser-Segmentes 5
ermﬁglichen. Der Ausbruch in der Scheibe 3 ist aber so aus-
gefithrt, daB daran die Stirafldche 5b des Rundkreis-Segmen-
tes 5 anliegt. ‘

In dem in Fig. 1 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ist an der
Scheibe 3 durch eine Schraube 10 auch ein Einsatzmesser 9
befestigt. Diese kann der jeweiligen Bearbeitungsaufgabe
entsprechend mit der Schraube 10 in verschiedenen Positionen
eingestellt werden.

Mit dem Pridskopf in Fig. 1 kann ein Holzprofil erstellt
werden, das an der rechten Seite der Fig. dargestellt ist.
Dieses hat offensichtlich relativ groBe Profiltiefen, die
mit dem erfindungsgemidBen Fridskopf in einem Gang erstellt
werden kOnnen. .

In der Ausfithrungsform von Fig., 3 sind nur zweil Scheiben 1;
2 vorgesehen, die ebenfalls durch die Spannhiilse 6 und die
Mutter 7 zusammengehalten‘sind. Das zwischen den beiden
Scheiben 13 2 angeordnete Rundmesser-Segment 13 ist durch
die in der Scheibe 2 ausgeformte kreisfdrmige Aussparung
gefiihrt, woran sich die als ein FuB 13a ausgebildete Ein-
gpannflidche des Rundmesser-Segments 13 anschlieft. In der
Scheibe 1 ist hier ein Ausbruch ausgeformt, der die freie
Bewegung des Rundmesser-Segmentes 13 bzw. dessen Anschlag
bei der Stirnflidche 13b ermdglicht. Dieser Fréskopf ist
noch mit einem Rundmesser 14 mit zwei Schneidekanten ver-
gehen, das mit einer Schraube 15 an der Scheibe 1 befestigt
ist. Zur Einstellung des Rundmessers 14 dient ein mit einem
Bolzen 17 positionierter Anschlag 16.

Dasmit diesem Friskopf erstellbare Profil ist an der linken
Seite von Fig. 3 gezeigt. '

In Fig. 4 ist ein sogenannter offener Friskopf dargestellt,
der mit der Scheibe 2 und mit einer solchen Scheibe 18 ver-
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sehen ist, deren Nabenteil zugleich die Funktion der Spann-
hiilse 6 erfiillt. An diesem Nabenteil ist die Mutter 7 ange-
schlossen, Zwischen den beiden Scheiben 2; 18 ist das mit |
dem Fuf 13a versehene Rundmesser-Segment 13 angeordnet,

das in der kreisftrmigen Aussparung in der Scheibe 18
gefihrt ist. Die S#irnfliche 13b des Rundmesser-Segments 13
ist an dem Ausbruch der Scheibe 18 angelegt. Die relative
Lage der beiden Scheiben 2; 18 ist durch eine PaBfeder 19
festgelegt.

Mit dem Fréskopf,wie in Fig. 4 gezeigt, kGnnen spezielle
Hohlprofile ausgearbeitet sein, wie es auch an der linken

- Seite der Figur gezeigt ist. Unterschneidungen mit groBen
Profiltiefen kdnnen verwi}klicht werden, wobei das.Profil
20 unter einem unberiihrt bleibenden Holzteil, z. B. unter
einem Steg 21 ausgefiihrt wird.

Die oben als Beispiele erwdhnten Ausfithrungsvarianten
arbeiten in zueinander &#hnlicher Weise. Das Zusammenstellen,
Zusammenmontieren der Fréskdpfe erfolgt sehr einfach, nur
die Rundkreis-Segmehte gollen zwischen die Scheiben 1; 2; 3
eingelegt werden, in der Weise, daB die AnschluBflichen in
die kreisformigen Aussparungen hineingreifen. Dabei werden
in Fig. 1 die Schultern 4a des Rundmesser-Segmentes 4 zu
den Scheiben 2; 3 zwischen den Scheiben 1; 3 der Hakten 5a
des Rundmesser-Segmentes 5 zu der Scheibe 1, in Fig. 3
zwischen den Scheiben 1; 2 sowie in Fig. 4 zwischen den
Scheiben 18; 2 der FuB 13a des Rundmesser-Segmentés 13 zu
der Scheibe 2 zugeordnet. Die Einsatzmesser 9.(Fig. 1) bzw.
die Rundmesser 14 mit zwei Schneidkanten (Fig. 3) kdnnen
eingestellt und befestigt werden,

Der Priéskopf wird dnach durch Festziehen der Mutter 7
zusammengezogen, auf die Werkzeugmaschine montiert und auf
Betriebsdrehzahl getourt. Dabei wirkt die zentrifugale
Kraft auf die Rundmesser-Segmente 4; 5; 13 in der Weise
ein, daB diese sich bei ihren Einspannflichen durch die
kreisfdrmigen Aussparungen gefihrt auf immer grsBere
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Durchmesser des Friskopfes bewegen (Fig. 2), bis die Stirn-
flichen 4b; 5b; 13b sich auf den Anschlag 8 (Fig. 1), auf
die Scheibe 1 (Fig. 13) bzw. auf die Scheibe 18 (Fig. 4)
aufliegen. Damit sind die Rundmesser-Segmente 4; 5; 13
positioniert, und es kann mit der Bearheitung des Werk-
stiickes begonnen werden. Wegen der duBerst groBen Drehzahl,
mit der die Holzbearbeitungsmaschinen betrieben werden, ist
die auf die Rundmesser-Segmente 43 5; 13 einwirkende Zentri-
fugalkraft so groB, daB diese die bei der Spanabhebung sich
erstellende Kraft weit Uberschreitet, wobei diese Kraft in
Richtung der Abhebung der Stirnflédchen 4b; 5b; 13b wirkt.
Durch die erfindungsgemiBe Losung werden die Zusammen-
stellung, Fertigetellung und die Uberstellung der Fréskdpfe
auf anderes Profil sehr erleichtert. Die Ausbildung einer
einheitlichen Werkzeugfamilie wird ermdglicht, wodurch auch
bei groferen Herstellungsserién die Vorrdte der Hersteller
vermindert werden konnen. Bei der Herstellung werden nur
das Drehen und das Zerstiickeln von Kreisringen der Rund-
messer-Segmente benotigt. Der Kantenkreis, das Profil blei-
ben unveridndert und die Schnittwinkel sind glinstig. Beim
Nachschleifen der RundmessereSegmente werden hSchstens die
die Segmente bildenden Kreisringabschnitte kleiner, neue
Stirnflichen 4b; 5b; 13b werden gebildet, das Profil der
Rundmesser~-Segmente 4; 13; 14 bleibt aber unver@ndert. Der
Anschlag, die Positionsbestimmung der RundmessersSegmente
43y 53 13 erfolgt bei den Stirnflichen 4b; 5b; 13b. Der Nach-
schirfschliff des Werkzeuges hat keinerlei Auswirkung auf
das erstellte Profil bzw. suf dessen Genauigkeit. Die. Ein-
stellung auf den Schneidekantenkreis wird iberfliissig, so
daB die Montage- und Nachschliffzeiten auf ein Minimum
reduziert werden kSnnen.
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Erfindungsanspruch

1.

3

De

Fréskopf fir Holzbearbeitungsmaschinen, der mit Einspann-
scheiben und mit zwischen diesen eingespannten, in min-
destens einer der Einspannscheiben gefiihrten Rundmesser-
Segmenten versehen ist, gekennzeichnet dadurch, daB eine
Anschlagfldche an mindestens einer der Einspannscheiben
(13 2; 3) ausgebildet ist, woran eine ebene Stirnfliche
(43 5b; 13b) jedes in einer kreisfdrmigen Aussparung
der das Rundmesgser-Segment (4; 53 13) fiihrenden Ein-
spannscheibe (1; 2; 3) verdrehbaren RundmessersySegmentes
(43 55 13) anliegt, und daB bei der inneren Mantelfliche
des Rundmesser-Segmentes (4; 5; 13) eine Einspannfliche
ausgebildet ist.

Frdskopf nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Rundmessér-Segment (4) in beiden der dieses einspannen-
den Scheiben (2; 3) gefiihrt ist und daB die Einspann-
fléche als an der inneren Mantelfliche vorgesehene zwei
Schultern (4a) ausgebildet ist.

Frédskopf nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Rundmesser-Segment (5) nur in einer Einspannscheibe (1)
geflihrt ist und daB die Einspannfliche als ein Haken
(5a) ausgebildet ist.

Fridskopf nhach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8 das
Rundmesser-Segment (13) nur in einer Scheibe (15 2)
geflihrt ist und daB die Binspannfliche als ein FuB (13a)
ausgebildet ist. ‘

Frédskopf nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet

dadurch, daB ein Einsatzmesser (9) in mindestens einer
der Einspannscheiben (37 eingebaut ist.

i)AKQ- Yy fo F oo
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6. Irdskopf nach einem der Punkte 1 bis 5, gekénnzeichnet
dadurch, da8 die Rundmesser-Segmente (4; 5; 13) aus den
Einspannscheiben (13 2; 3) in axialer Richtung hinaus-
ragen.
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