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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作 機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り
時 間 を 推 定 す る 方 法 で あ っ て 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 を 計 測 す る と と
も に 、 現 在 行 わ れ て い る 加 工 工 程 が 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の ど の 段 階 に 位 置 す る か を 判 別 し
、 こ れ ら の 結 果 か ら 加 工 の 残 り の 時 間 を 推 定 す る こ と を 特 徴 と す る 残 り 加 工 時 間 推 定 方 法
。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 現 在 実 行 中 の プ ロ グ ラ ム の 工 程 の シ ー ケ ン ス 番 号 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム
の 最 終 シ ー ケ ン ス 番 号 と に 基 づ い て 、 現 在 行 わ れ て い る 加 工 工 程 が 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の
ど の 段 階 に 位 置 す る か を 判 別 す る 請 求 項 １ 記 載 の 残 り 加 工 時 間 推 定 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体
の サ イ ズ と に 基 づ い て 、 現 在 行 わ れ て い る 加 工 工 程 が 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の ど の 段 階 に 位
置 す る か を 判 別 す る 請 求 項 １ 記 載 の 残 り 加 工 時 間 推 定 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 に よ る 加 工 距 離 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全
体 で の 加 工 距 離 と に 基 づ い て 、 現 在 行 わ れ て い る 加 工 工 程 が 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の ど の 段
階 に 位 置 す る か を 判 別 す る 請 求 項 １ 記 載 の 残 り 加 工 時 間 推 定 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作 機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り
時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 す る 記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記

手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る 解 釈 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の
現 在 実 行 さ れ て い る 工 程 の シ ー ケ ン ス 番 号 を 読 み 出 す 読 出 し 手 段 と 、 予 め 求 め ら れ た 加 工
プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ ー ケ ン ス 番 号 を 記 す る 記 憶 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要
し た 加 工 時 間 を 計 測 す る 計 測 手 段 と 、 現 在 の シ ー ケ ン ス 番 号 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ
ー ケ ン ス 番 号 お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す る 残
り 加 工 時 間 算 出 手 段 と 、 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る 表 示 手 段 と を 備 え て い る 残 り 加
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工 時 間 推 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作 機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り
時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 す る 記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記

手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る 解 釈 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の
既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ を 算 出 す る サ イ ズ 算 出 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ を
記 す る サ イ ズ 記 憶 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 を 計 測 す る 計 測 手
段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ お よ び
現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す る 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段
と 、 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る 表 示 手 段 と を 備 え て い る 残 り 加 工 時 間
推 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作 機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り
時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 憶 す る 記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記

手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る 解 釈 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段
階 ま で の 加 工 に よ る 加 工 距 離 を 算 出 す る 加 工 距 離 算 出 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の 加 工
距 離 を 記 す る 加 工 距 離 記 憶 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 を 計 測 す
る 計 測 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 距 離 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の 加 工 距 離 お よ
び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す る 残 り 加 工 時 間 算 出 手
段 と 、 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る 表 示 手 段 と を 備 え て い る 残 り 加 工 時
間 推 定 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ５ の 発 明 に よ る 残 り 加 工 時 間 推 定 装 置 は 、 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作
機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り 時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 す る
記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る
解 釈 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 現 在 実 行 さ れ て い る 工 程 の シ ー ケ ン ス 番 号 を 読 み 出 す 読 出
し 手 段 と 、 予 め 求 め ら れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ ー ケ ン ス 番 号 を 記 す る 記 憶 手 段 と
、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 を 計 測 す る 計 測 手 段 と 、 現 在 の シ ー ケ ン ス 番
号 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ ー ケ ン ス 番 号 お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い
て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す る 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 と 、 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る
表 示 手 段 と を 備 え て い る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ １ ４ 】
　 請 求 項 ６ の 発 明 に よ る 残 り 加 工 時 間 推 定 装 置 は 、 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作
機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り 時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 す る
記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る
解 釈 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ を 算 出 す る サ イ ズ 算 出 手 段 と 、
加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ を 記 す る サ イ ズ 記 憶 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要
し た 加 工 時 間 を 計 測 す る 計 測 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ 、 加 工
プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を
算 出 す る 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 と 、 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る 表 示 手
段 と を 備 え て い る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】

(2) JP 2002-73126 A5 2007.7.5

憶
憶

憶

憶

憶

憶
憶

憶

憶
憶

憶



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ７ の 発 明 に よ る 残 り 加 工 時 間 推 定 装 置 は 、 加 工 プ ロ グ ラ ム に 基 づ き 数 値 制 御 工 作
機 械 に よ り 行 わ れ る 加 工 の 残 り 時 間 を 推 定 す る 装 置 で あ っ て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム を 記 憶 す る
記 憶 手 段 と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 手 段 よ り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 す る
解 釈 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 に よ る 加 工 距 離 を 算 出 す る 加 工 距 離 算 出 手 段
と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の 加 工 距 離 を 記 す る 加 工 距 離 記 憶 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階
ま で に 要 し た 加 工 時 間 を 計 測 す る 計 測 手 段 と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 距 離 、 加 工
プ ロ グ ラ ム 全 体 の 加 工 距 離 お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間
を 算 出 す る 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 と 、 残 り 加 工 時 間 算 出 手 段 で の 算 出 結 果 を 表 示 す る 表 示
手 段 と を 備 え て い る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 残 り 加 工 時 間 推 定 装 置 は 、 各 工 程 に シ ー ケ ン ス 番 号 が 付 さ れ て い る
加 工 プ ロ グ ラ ム を 全 て 記 憶 す る 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 部 (1)と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 部 (1)よ
り 読 み 出 さ れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 指 令 を 解 釈 し 、 工 作 機 械 の 駆 動 の た め の 指 令 を 出 す プ ロ
グ ラ ム 解 釈 部 (2)と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 現 在 実 行 さ れ て い る 工 程 の シ ー ケ ン ス 番 号 を 読 み
出 す シ ー ケ ン ス 番 号 読 出 し 部 (3)と 、 予 め 求 め ら れ た 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ ー ケ ン ス
番 号 を 記 憶 す る 総 シ ー ケ ン ス 番 号 記 部 (4)と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時
間 を 計 測 す る 加 工 時 間 計 測 部 (5)と 、 現 在 の シ ー ケ ン ス 番 号 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ
ー ケ ン ス 番 号 お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す る 演
算 部 (6)と 、 演 算 部 (6)で の 算 出 結 果 を 表 示 す る Ｃ Ｒ Ｔ デ ィ ス プ レ イ な ど か ら な る 表 示 部 (7
)と を 備 え て い る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ２ ２ 】
　 作 業 者 が 残 り の 加 工 時 間 を 推 定 す る 場 合 、 S3に お い て 、 シ ー ケ ン ス 番 号 読 出 し 部 (3)は
、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 現 在 実 行 さ れ て い る 工 程 の シ ー ケ ン ス 番 号 ｎ を 読 み 出 す 。 つ い で 、 S4
に お い て 、 加 工 時 間 計 測 部 (5)は 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 ｔ を 計 測 す
る 。 つ い で 、 S5に お い て 、 演 算 部 (6)は 、 総 シ ー ケ ン ス 番 号 記 部 (4)に 予 め 記 憶 さ れ て い
る 加 工 プ ロ グ ラ ム の 最 後 の シ ー ケ ン ス 番 号 Ｎ 、 S3で 読 み 出 さ れ た 現 在 実 行 中 の 工 程 の シ ー
ケ ン ス 番 号 ｎ 、 お よ び S4で 計 測 さ れ た 加 工 時 間 に 基 づ い て 、 次 の 式 を 用 い て 残 り 加 工 時 間
Ｔ を 算 出 す る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 本 実 施 形 態 は 残 り 加 工 時 間 推 定 装 置 の 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 憶 部 (1)が 加 工 プ ロ グ ラ
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ム を 全 て 記 憶 可 能 な 容 量 で あ る 場 合 を 想 定 し て 説 明 し た が 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 憶 部 (1)の
容 量 が 小 さ く 、 Ｄ Ｎ Ｃ 方 式 で 運 転 を 行 う 場 合 に は 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 部 (1)、 シ ー ケ ン
ス 番 号 読 出 し 部 (3)、 総 シ ー ケ ン ス 番 号 記 憶 部 (5)お よ び 演 算 部 (6)は ホ ス ト コ ン ピ ュ ー タ
上 に あ っ て も 構 わ な い 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ２ ６ 】
　 第 ２ 実 施 形 態 に お け る 上 記 第 １ 実 施 形 態 と の 相 違 点 は 、 シ ー ケ ン ス 番 号 読 出 し 部 (3)、
総 シ ー ケ ン ス 番 号 記 部 (4)お よ び 演 算 部 (6)に 代 え て 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部
分 の サ イ ズ を 算 出 す る 加 工 済 み サ イ ズ 算 出 部 (13)と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ を 記 憶
す る 加 工 プ ロ グ ラ ム 総 サ イ ズ 記 部 (14)と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム の 既 に 実 行 し た 部 分 の サ イ ズ
、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の サ イ ズ お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工
時 間 を 算 出 す る 演 算 部 (16)が 設 け ら れ て い る 点 で あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 本 実 施 形 態 は 工 作 機 械 の Ｎ Ｃ 装 置 の 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 部 (1)の 容 量 が 加 工 プ ロ
グ ラ ム 全 体 を 記 憶 可 能 な 容 量 で あ る 場 合 を 想 定 し て 説 明 し た が 、 容 量 が 小 さ く 、 Ｄ Ｎ Ｃ 方
式 の 運 転 を 行 う 場 合 に は 、 第 １ 実 施 形 態 の 場 合 と 同 様 に 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 憶 部 (1)、 加
工 済 み サ イ ズ 算 出 部 (13)、 総 サ イ ズ 記 部 (14)、 演 算 部 (16)は ホ ス ト コ ン ピ ュ ー タ 上 に あ
っ て も 構 わ な い 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ３ ４ 】
　 第 ３ 実 施 形 態 に お け る 上 記 第 １ 実 施 形 態 と の 相 違 点 は 、 シ ー ケ ン ス 番 号 読 出 し 部 (3)、
総 シ ー ケ ン ス 番 号 記 部 (4)お よ び 演 算 部 (6)に 代 え て 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 に
よ る 加 工 距 離 を 算 出 す る 加 工 済 み 加 工 距 離 算 出 部 (23)と 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 全 体 の 加 工 距 離
を 記 憶 す る 総 加 工 距 離 記 部 (24)と 、 加 工 開 始 か ら 現 段 階 ま で の 加 工 距 離 、 加 工 プ ロ グ ラ
ム 全 体 の 加 工 距 離 お よ び 現 段 階 ま で に 要 し た 加 工 時 間 に 基 づ い て 残 り の 加 工 時 間 を 算 出 す
る 演 算 部 (26)が 設 け ら れ て い る 点 で あ る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 ０ ０ ４ １ 】
　 ま た 、 本 実 施 形 態 は 工 作 機 械 の Ｎ Ｃ 装 置 の 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 部 (1)の 容 量 が 加 工 プ ロ
グ ラ ム 全 体 を 記 憶 可 能 な 容 量 で あ る 場 合 を 想 定 し て 説 明 し た が 、 容 量 が 小 さ く 、 Ｄ Ｎ Ｃ 方
式 の 運 転 を 行 う 場 合 に は 、 第 １ 実 施 形 態 の 場 合 と 同 様 に 、 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 憶 部 (1)、 加
工 済 み 加 工 距 離 算 出 部 (23)、 総 加 工 距 離 記 部 (24)、 演 算 部 (26)は ホ ス ト コ ン ピ ュ ー タ 上
に あ っ て も 構 わ な い 。
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