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Verpakkingsmachine

Een verpakkingsmachine 1 is voorzien van twee
boven elkaar aanwezige opnamemiddelen 3, 5 voor
het opnemen van folierollen 7, 9, alsmede
afwikkelmiddelen 11, 13 voor het van de folierollen
trekken van plat gevouwen buisvormige folies 15, 17.
De verpakkingsmachine heeft voorts snij- en
sealmiddelen 27. Om de buisvormige folie om de
stapel dozen of producten trekken is de
verpakkingsmachine voorzien van opentrek- en
overtrekmiddelen 29.

Voorts heeft de verpakkingsmachine
transportmiddelen voor het verplaatsen van de folie
over een traject vanaf de snijmiddelen naar de
opentrek- en overtrekmiddelen. Deze
transportmiddelen hebben twee paren eindloze
transportbanden 31-37 waartussen de folie wordt
verplaatst. Een van de afwikkelmiddelen 13 is nabij
de plaats aanwezig waar het ene paar
transportbanden op het andere paar aansluit.
Hierdoor kan snel overgeschakeld worden van de ene
folierol naar de andere folierol.

Dit octrooi is verleend ongeacht het bijgevoegde resultaat van het onderzoek naar de stand van de
techniek en schriftelijke opinie. Het octrooischrift komt overeen met de oorspronkelijk ingediende

stukken.
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Verpakkingsmachine

BESCHRIJVING:

Gebied van de uitvinding

De uitvinding heeft betrekking op een verpakkingsmachine voor het
aanbrengen van een buisvormige folie om een of een stapel dozen of producten,
omvattende:

- opnamemiddelen voor het opnemen van een folierol,

- afwikkelmiddelen voor het van de folierol trekken van de plat gevouwen
buisvormige folie,

- snijmiddelen voor het afsnijden van een stuk folie van de folierol,

- sealmiddelen voor het sealen van het gesneden uiteinde van het stuk folie,

- opentrek- en overtrekmiddelen voor het opentrekken van de buisvormige folie en
over de stapel dozen of producten trekken van de buisvormige folie,

- transportmiddelen voor het verplaatsen van de folie over een traject vanaf de
snijmiddelen naar de opentrek- en overtrekmiddelen, welke transportmiddelen
twee eindloze transportbanden omvatten die langs ten minste een deel van het
traject met een zijde met elkaar in contact zijn, en waartussen de folie verplaatst

wordt.

Stand van de techniek

Een dergelijke verpakkingsmachine is bekend uit DE 20 2012 013 125 A.
Indien de folierol verwisseld dient te worden met een andere folierol doordat de folierol
leeg is of doordat een andere folie gewenst is, dient het verpakkingsproces tijdelijk

stopgezet te worden.

Samenvatting van de uitvinding

Een doel van de uitvinding is het om een verpakkingsmachine te

verschaffen met een verbeterde bandgeleiding. Hiertoe is de verpakkingsmachine
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volgens de uitvinding gekenmerkt, doordat deze voorts bandgeleiders omvat, die de
transportbanden en verdere transportbanden onder veerkracht naar elkaar toe tegen
elkaar of tijdens bedrijf tegen de ertussen aanwezige folie drukken, welke bandgeleiders
twee glijplaten omvatten die elk voorzien zijn van een bandgeleidingsvlak en met de
bandgeleidingsvlakken naar elkaar toe gekeerd zijn en door een of meer veren naar
elkaar toe gedrukt of getrokken worden. Hierdoor hoeven de transportbanden niet onder
voorspanning te staan (hooguit een lichte voorspanning) om de folie te transporteren.

Doordat de transportbanden niet onder spanning staan zijn deze ook gemakkelijker te

geleiden waardoor minder hoge eigen aan de geleiding gesteld hoeven te worden,

bijvoorbeeld wat betreft de nauwkeurigheid en toleranties.

Een verder doel van de uitvinding is het om een verpakkingsmachine te
verschaffen waarbij snel overgeschakeld kan worden van een folierol naar een andere
folierol. Hiertoe is de verpakkingsmachine volgens de uitvinding is gekenmerkt,
doordat:

- de transportmiddelen voorts twee verdere transportbanden omvatten die langs een
verder deel van het traject met een zijde met elkaar in contact zijn en aansluiten
op de genoemde transportbanden, en

- de verpakkingsmachine voorts verdere opnamemiddelen omvat voor het opnemen
van een verdere folierol, alsmede

- verdere afwikkelmiddelen voor het van de verdere folierol trekken van een
verdere plat gevouwen buisvormige folie, welke verdere afwikkelmiddelen nabij
de plaats aanwezig zijn waar de verdere transportbanden op de transportbanden
aansluiten.

Door het traject waarover de folie getransporteerd wordt in twee delen te
verdelen, elk met eigen transportbanden, kan tussen de beide trajecten een verdere folie
aangevoerd worden. Door twee opnamemiddelen aan te brengen voor twee folierollen
kan de aanvoer van folie naadloos van de ene folierol naar de andere folierol
overgeschakeld worden.

Opgemerkt wordt dat de hierboven vermelde kenmerken ook met
voordeel toegepast kunnen worden bij een verpakkingsmachine die niet is voorzien van
de daarboven beschreven bandgeleiders.

Een uitvoeringsvorm van de verpakkingsmachine volgens de uitvinding
is gekenmerkt, doordat van de beide transportbanden en van de beide verdere

transportbanden er een korter is dan de andere, waarbij de langere transport aansluit op
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de kortere verdere transportband en de kortere transportband aansluit op de langere
verdere transportband. Hierdoor sluiten de transportbanden niet op een en dezelfde
plaats aan op de verdere transportbanden waardoor de overgang van de transportbanden
naar de verdere transportbanden geleidelijker plaatsvindt.

Bij voorkeur zijn de opnamemiddelen en verdere opnamemiddelen boven
elkaar aanwezig.

Een verdere uitvoeringsvorm van de verpakkingsmachine volgens de
uitvinding is gekenmerkt, doordat de transportmiddelen voorts aanvoerbanden omvatten
die aanwezig zijn tussen de snij- en sealmiddelen en de transportmiddelen, voor het
aanvoeren van de folie vanaf de snij- en sealmiddelen naar de transportmiddelen. Door
deze aanvoerbanden kan de folie goed ondersteund en naar de transportmiddelen geleid
worden

Bij voorkeur zijn de snij- en sealmiddelen en/of de aanvoerbanden
verplaatsbaar zijn tussen de afwikkelmiddelen en verdere afwikkelmiddelen. Hierdoor
hoeven deze onderdelen slechts enkelvoudig aanwezig te zijn.

Nog een verdere uitvoeringsvorm van de verpakkingsmachine volgens de
uitvinding is gekenmerkt, doordat folie en verdere folie in horizontale richting van de
folierol en verdere folierol afgewikkeld worden en in horizontale richting door de
afwikkelmiddelen en verdere afwikkelmiddelen aangetrokken worden, waarbij tussen
de folierol en de afwikkelmiddelen en tussen de verdere folierol en de verdere
afwikkelmiddelen foliespanners aanwezig zijn om de folie en verdere folie onder
spanning te houden, welke foliespanners een omleidrol omvatten die enkel
gebruikmakend van het eigen gewicht de folie en verdere folie onder spanning brengen.

Door van de zwaartekracht gebruik te maken zijn geen extra spanmiddelen nodig.

Beknopte omschrijving van de tekeningen

Hieronder zal de uvitvinding nader worden toegelicht aan de hand van een
in de tekeningen weergegeven uitvoeringsvoorbeeld van de verpakkingsmachine
volgens de uitvinding. Hierbij toont:

Figuur 1 een schematische weergave van een uitvoeringsvorm van de
verpakkingsmachine volgens de uitvinding waarbij het frame is weggelaten;

Figuur 2 de in figuur 1 weergegeven verpakkingsmachine in perspectief

zonder opentrek- en overtrekmiddelen;
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Figuur 3 de opentrek- en overtrekmiddelen van de verpakkingsmachine
in detail zoals deze constructief zijn uitgevoerd; en

Figuur 4 de bandgeleidingsmiddelen van de verpakkingsmachine.

Gedetailleerde omschrijving van de tekeningen

In de figuren 1 en 2 is een uitvoeringsvorm van de verpakkingsmachine 1
volgens de uitvinding voor het aanbrengen van een buisvormige folie om een stapel 2
dozen schematisch weergegeven in zijaanzicht respectievelijk in perspectief. De
verpakkingsmachine 1 is voorzien van twee boven elkaar aanwezige opnamemiddelen 3
en 5 voor het opnemen van folierollen 7 en 9, alsmede afwikkelmiddelen 11 en 13 voor
het van de folierollen trekken van plat gevouwen buisvormige folies 15 en 17. Deze
afwikkelmiddelen zijn gevormd door een aangedreven rol 19, 21 en een aandrukrol 23,
25 die de folie tegen de aangedreven rol drukt.

De verpakkingsmachine heeft voorts snijmiddelen, voor het afsnijden van
een stuk folie van de folierollen, en sealmiddelen voor het sealen van het gesneden
uiteinde van het stuk folie. De snij- en sealmiddelen 27 zijn als een unit uitgevoerd.

Om de buisvormige folie om de stapel dozen of producten trekken is de
verpakkingsmachine voorzien van opentrek- en overtrekmiddelen 29.

Voorts heeft de verpakkingsmachine transportmiddelen voor het
verplaatsen van de folie over een traject vanaf de snijmiddelen 27 naar de opentrek- en
overtrekmiddelen 29. Deze transportmiddelen hebben twee paren eindloze
transportbanden 31-37. De transportbanden 31, 33 en 35, 37 van elk paar zijn elk langs
een deel van het traject met een zijde met elkaar in contact. De folie wordt hierbij tussen
de transportbanden verplaatst. Een van de afwikkelmiddelen 13 is nabij de plaats
aanwezig waar het ene paar transportbanden 31 en 33 op het andere paar
transportbanden 35 en 37 aansluit. Van de transportbanden 31, 33 en 35, 37 van een
paar is er een korter dan de andere. De langere transport van een paar sluit aan op de
kortere transportband van het andere paar.

De transportmiddelen hebben voorts aanvoerbanden 39 die aanwezig zijn
tussen de snij- en sealmiddelen 19 en de transportbanden 31-37 voor het aanvoeren van
de folie vanaf de snij- en sealmiddelen naar de transportmiddelen. De snij- en
sealmiddelen 19 en de aanvoerbanden 39 zijn verplaatsbaar tussen de afwikkelmiddelen

11 en verdere afwikkelmiddelen 13.
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De beide folies 15 en 17 worden in horizontale richting van de folierollen
7 en 9 afgewikkeld en worden in horizontale richting door de afwikkelmiddelen 11 en
13 getrokken. Hierbij zijn tussen de folierollen en de afwikkelmiddelen foliespanners 41
en 43 aanwezig. Deze foliespanners hebben een omleidrol 45 en 47 die gebruikmakend
van het eigen gewicht de folie onder spanning houdt.

In figuur 3 zijn de opentrek- en overtrekmiddelen van de
verpakkingsmachine in detail weergegeven zoals deze constructief zijn uitgevoerd. De
opentrek- en overtrekmiddelen 29 hebben zuignappen 51 die op sledes 53 aanwezig zijn
die langs verticale geleidingen 55 verplaatsbaar zijn. Deze verticale geleidingen zijn op
hun beurt langs horizontale geleidingen 57 verplaatsbaar, welke horizontale geleidingen
verplaatsbaar zijn langs verdere horizontale geleidingen 59. Met deze constructie
kunnen de zuignappen tussen elke gewenste posities verplaatst worden.

De verpakkingsmachine heeft voorts bandgeleidingsmiddelen, deze zijn
in detail in figuur 4 in perspectief weergegeven. De bandgeleidingsmiddelen 61 drukken
de transportbanden 31 en 33 (en verdere transportbanden 35 en 37) onder veerkracht
naar elkaar toe tegen elkaar of tijdens bedrijf tegen de ertussen aanwezige folie drukken,
welke bandgeleiders twee glijplaten (63) omvatten die elk voorzien zijn van een
bandgeleidingsvlak en met de bandgeleidingsvlakken naar elkaar toe gekeerd zijn en
door een of meer veren (65) naar elkaar toe gedrukt of getrokken worden

Hoewel in het voorgaande de uitvinding is toegelicht aan de hand van de
tekeningen, dient te worden vastgesteld dat de uitvinding geenszins tot de in de
tekeningen getoonde uitvoeringsvorm is beperkt. De uitvinding strekt zich mede uit tot
alle van de in de tekeningen getoonde uitvoeringsvorm afwijkende uitvoeringsvormen

binnen het door de conclusies gedefinieerde kader.
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CONCLUSIES:

1.

Verpakkingsmachine (1) voor het aanbrengen van een buisvormige folie

(15) om een of een stapel (2) dozen of producten, omvattende:

opnamemiddelen (3) voor het opnemen van een folierol (7),

afwikkelmiddelen (11) voor het van de folierol trekken van de plat gevouwen
buisvormige folie (15),

snijmiddelen voor het afsnijden van een stuk folie van de folierol,

sealmiddelen (27) voor het sealen van het gesneden uiteinde van het stuk folie,
opentrek- en overtrekmiddelen (29) voor het opentrekken van de buisvormige
folie en over de stapel (2) dozen of producten trekken van de buisvormige folie,
transportmiddelen voor het verplaatsen van de folie over een traject vanaf de
snijmiddelen naar de opentrek- en overtrekmiddelen, welke transportmiddelen
twee eindloze transportbanden (31, 33) omvatten die langs ten minste een deel
van het traject met een zijde met elkaar in contact zijn, en waartussen de folie

verplaatst wordt,

met het kenmerk, dat de verpakkingsmachine voorts bandgeleiders (61) omvat, die de

transportbanden (31, 33) en verdere transportbanden (35, 37) onder veerkracht naar

elkaar toe tegen elkaar of tijdens bedrijf tegen de ertussen aanwezige folie drukken,

welke bandgeleiders twee glijplaten (63) omvatten die elk voorzien zijn van een

bandgeleidingsvlak en met de bandgeleidingsvlakken naar elkaar toe gekeerd zijn en

door een of meer veren (65) naar elkaar toe gedrukt of getrokken worden.

2.

3.

Verpakkingsmachine volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat:

de transportmiddelen voorts twee verdere transportbanden (35, 37) omvatten die
langs een verder deel van het traject met een zijde met elkaar in contact zijn en
aansluiten op de genoemde transportbanden (31. 33), en

de verpakkingsmachine (1) voorts verdere opnamemiddelen (5) omvat voor het
opnemen van een verdere folierol (9), alsmede

verdere afwikkelmiddelen (13) voor het van de verdere folierol trekken van een
verdere plat gevouwen buisvormige folie (17), welke verdere afwikkelmiddelen
nabij de plaats aanwezig zijn waar de verdere transportbanden (35, 37) op de
transportbanden (31, 33) aansluiten.

Verpakkingsmachine volgens conclusie 2, met het kenmerk, dat van de

beide transportbanden (31, 33) en van de beide verdere transportbanden (35, 37) er een
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korter is dan de andere, waarbij de langere transport aansluit op de kortere verdere
transportband en de kortere transportband aansluit op de langere verdere transportband.
4. Verpakkingsmachine volgens conclusie 2 of 3, met het kenmerk, dat de
opnamemiddelen (3) en verdere opnamemiddelen (5) boven elkaar aanwezig zijn.

S. Verpakkingsmachine volgens conclusie 2, 3 of 4, met het kenmerk, dat
de transportmiddelen voorts aanvoerbanden (39) omvatten die aanwezig zijn tussen de
snij- en sealmiddelen (27) en de transportmiddelen, voor het aanvoeren van de folie
vanaf de snij- en sealmiddelen naar de transportmiddelen.

6. Verpakkingsmachine volgens conclusie 5, met het kenmerk, dat de snij-
en sealmiddelen (27) en/of de aanvoerbanden (39) verplaatsbaar zijn tussen de
afwikkelmiddelen (11) en verdere afwikkelmiddelen (13).

7. Verpakkingsmachine volgens conclusie 2, 3, 4, 5 of 6, met het kenmerk,
dat folie (15) en verdere folie (17) in horizontale richting van de folierol (7) en verdere
folierol (9) afgewikkeld worden en in horizontale richting door de afwikkelmiddelen
(11) en verdere afwikkelmiddelen (13) getrokken worden, waarbij tussen de folierol en
de afwikkelmiddelen en tussen de verdere folierol en de verdere afwikkelmiddelen
foliespanners (41, 43) aanwezig zijn om de folie en verdere folie onder spanning te
houden, welke foliespanners een omleidrol (45, 47) omvatten die enkel gebruikmakend

van het eigen gewicht de folie en verdere folie onder spanning brengen.
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UITTREKSEL:

Verpakkingsmachine

Een verpakkingsmachine 1 is voorzien van twee boven elkaar aanwezige
opnamemiddelen 3, 5 voor het opnemen van folierollen 7, 9, alsmede afwikkelmiddelen
11, 13 voor het van de folierollen trekken van plat gevouwen buisvormige folies 15, 17.
De verpakkingsmachine heeft voorts snij- en sealmiddelen 27. Om de buisvormige folie
om de stapel dozen of producten trekken is de verpakkingsmachine voorzien van
opentrek- en overtrekmiddelen 29.

Voorts heeft de verpakkingsmachine transportmiddelen voor het
verplaatsen van de folie over een traject vanaf de snijmiddelen naar de opentrek- en
overtrekmiddelen. Deze transportmiddelen hebben twee paren eindloze transportbanden
31-37 waartussen de folie wordt verplaatst. Een van de afwikkelmiddelen 13 is nabij de
plaats aanwezig waar het ene paar transportbanden op het andere paar aansluit. Hierdoor

kan snel overgeschakeld worden van de ene folierol naar de andere folierol.

(Figuur 1)
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dat deze aanvrage mesrdere uitvindingen bevat, te weten:

1. conclusies: 1, 2, 4-6

Hooding machine having endless conveyor belis being pressed
together using pressure plates.

F'Y

2. conclusies 3

Hooding machine having two pairs of endless conveyor belts,
wherein of each pair one belt is longer than the other belt.

PRV

3. conclusier 7

Hooding machine having film tensioning means.

W e

Het vooronderzoek werd tot het eerste onderwerp beperkt.
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Aanvraag nr
SCHRIFTELIJKE OPINIE NL2017802

" Onderdest | Basie van de Schriftelijke Opinie

1. Deze scluifieliike opinie is opgesteld op basis van de meest recente conclusiss ingediend voor aanvang van het
onderzosk.

2. Met betrekking tot nucleotide enll aminozuur sequenties die genoemd worden in de aanvraag en relevant
ZHn voorde uylvinding zoals beschrseven in de conglusiss, is dit onderzoek gedaan op basis van:

a. vpe migtadasl
L} sequentie opsomming
1 tabel met beirskking tot ds sequentie fijst
b. vorm van hef materiaal:
{3 op papisr
L in elsktronische vorm
¢. moment van indiening/aanievering:
3 opgenomen in de aanvraag zoals ingediend
[1 samsn met de aanvraag elekironisch ingediend
U later aangeleverd voor het onderzosk
3. [ in geval er meer dan één versie of kopie van een sequantie opsomming of tabel met beirekking op een
sequantie is ingediend of aangeleverd, zijn debenodigde veriiaringen ingediend dat deinformatie in'de

latere of additionsle kopieén identiek is aan de aanvraag zoals ingediend of nict meer informatie bevatien
dan de aanvraag zoals gorspropkelijk werd ingediend.

4. Querige opmerkingsn:

NL237B (July 2008)



Aanvraagnr.

SCHRIFTELIJKE OPINIE NL2017802

Onderdeel il Vastsielling nieuwheid, inventiviteit en indusiriéle toepasbaarheid niet mogelijk

De vraag of de uitvinding in de aanvraag nieuw, inventief an industries! toepasbaar is, wordt niet behandeld in
deze schriftelijke opinie met betrekking tot:

[l de gehele aanvraag
conclusies 3,7
gmdat:

Ll deze aanvraag of deze conclusies , betrekking hebbsn op materie waarvoor het niet zinvol is een
schriftelijke opinie op te stellen.

1 de beschrijving, figuren of deze conclusies |, , zo onduidslik ziin dat het niet zinvol is een schriftelijke
opinieop te siellen.

Ll deze conclusies , onvoldoende steun vinden in de beschrijving waardoor het niet zinvol is een
schriftelijke opinie op te sislien.

&

geen onderzaek naar de stand van de techniek is uligevoerd voor deze conglusies 3, 7.

O een zinvolie schriftelijke opinie niet opgesteld kon worden omdat de sequentie opsomming niet beschikbaar
was in het juiste formaat, of in het gehes! niet beschikbaar was (WIPG §T25).

1 een zinvolle schriftslijke opinie niet opgesield kon worden zonder de tabelien met betrekking ot de
sequentie opsommingen; of deze tabellen waren niet beschikbaar in glekironische vorm.

i1 Zie aparte bladziide

Onderdeel iV De aanvraag heeill betrekking op meer dan éen uitvinding

. Vasigesield is dat de oclrooiaanvraag betrekking hesft op meer dan €én uitvinding.
Zie aparte bladziide

. Het onderzosk naar de stand van de techniek is beperkt 1ot de eersigensemde uilvinding in de conclusies en
betraft:

[J alle-conclusies

B conclusies: (zie nieuwheidsrapport)

NL237B (July 2008)
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Onderdeel V'  Gemotiveerde verkiaring ten aanzien van nicuwheid, inventivitell en industridle

toepashaarheid

. Verklaring

Nisuwheid

inventivitelt

industridle toepasbaarheid

Citaties en toelichting:

Zie aparie bladzijde

NL2378 (July 2008)
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He ltem IV

A posteriori the Searching Authority found multiple {(groups of) inventions in
the dependent claims in the application.

The subject-matter of independent ¢claim 1 and of dependent claim 2 is
considered not to involve an inventive step (see the combination of
documents EP 2 719 628 A1 and JP HO1 130817 A for claim 1 and the
additional document EP 2 792 589 At for claim 2). The requisite unity of
invention therefore no longer exists inasmuch as a technical relationship
involving one or more of the same or corresponding special technical features
does not exist between the subject-maiter of the following groups of
dependent claims:

1. Claims 4-8
2. Claim3
2. Claim 7

The commaon technical features between group of inventions 1 {claims 1, 2,
4-8), group of inventions 2 {(claims 1-3) and group of inventions 3 (claims 1, 2
and 7) are the features of claims 1 and 2, which are considered not to involve
an inventive step.

It is obvious that the potential special technical features of dependent claims
4-6 are neither the same nor corresponding to those of dependent claims 3
and 7 and that the group of inventions 1-3 are not so linked as fo form a
single general inventive concept as required.

The different potentially special technical features of groups of inventions 1-3
solve several differant problems (group 1: how to position the two film reel
holders; group 2: how {o improve the transfer of the film between the two
pairs of conveyor bells; group 3: how to unwind and tension the film), they
cannot be considered as being the same or corresponding technical features
as required. Therefore group of inventions 1-3 do not form unity of invention.
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Bellem V

1 Reference is made to the following documents:
D1 EP 2713628 Al

D2 JP HO1 130817 A
D3 EP 2 792 589 A1

D4 US 5919333 A

2 LACK OF CLARITY

The subject-matter of claim 1 is not clear. Claim 1 defines that "de
transportbanden (30, 31) en verdere transportbanden (35, 37) onder
veerkracht...."

However, first in dependent claim 2 these additional conveyor belts (35, 37)
are introduced. Therefore, the first feature of claim 2, i.e. "de
transporimiddsien voorts twee verdere transportbanden (35, 37)
omvatien.....en aansluiten op de gencemde transportbanden (31, 33)" should
be comprised to the independent claim 1.

3 INDEPENDENT CLAIM 1

The document D1 is regarded as being the closest prior art to the
subject-matier of claim 1 and shows (the references in parentheses applying
to this document):

Verpakkingsmachine (10) voor het aanbrengen van een buisvormige folie om
een of een stape! dozen of proaducten, omvattends:

- opnamemiddelen (2) voor het opnemen van een folisrol (3},

- afwikkelmiddelen (4-8) voor hel van de folierol trekken van de plat
gevouwen buisvormige folie,

- snijmiddelen (9c, 9d} voor het afsnijden van een stuk folie van de folierol,
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- sealmiddelen (9a, 9b) voor het sealen van het gesneden uiteinde van het
stuk folie,

- openirek- en overtrekmiddelen (25) voor het opentrekken van de
buisvormige folie en over de stapel dozen of producten trekken van de
buisvormige folie,

- fransporimiddelen voor het verplaatsen van de folie over een traject vanaf
de snijmiddelen naar de opentrek- en overtrekmiddelen, welke
transportmiddelen twee eindloze transportbanden (12,13} omvaiten die langs
ten minste een desl van het fraject met een zijde met elkaar in contact zijn, en
waartussen de folie verplaatst wordt,

de transporitmiddelen voorts twee verdere transportbanden (14, 15) omvatten
die langs een verder deel van het iraject met een zijde met elkaar in contact
zijn en aansluiten op de genoemde fransportbanden (12, 13), en

waarbij de verpakkingsmachine voorts bandgeleiders omvat, die de
transportbanden en verdere transportbanden onder veerkracht naar elkaar
toe tegen etkaar of tijdens bedrijf tegen de ertussen aanwezige folie drukken
{par. 29).

{whole document)

The subject-matter of claim 1 differs from this known D1 in that:

de bandgeleiders twee glijplaten omvaiten die elk voorzien zin van een
bandgeleidingsviak en met de bandgeleidingsviakken naar elkaar toe gekeerd
zijn en door een of meer veren naar elkaar toe gedrukt of getrokken worden.

The subject-matter of claim 1 is therefore new.

Document D1 already explicitly discloses in par. 29 the use of guiding means
to impart a pressure on the belts, which tends to keep them tightly adhering
one to the other. The details of these means are not discussed, because
these are considered 1o be within the reach of the person skilled in the field
{(see par. 29 of D1).

Therefore, starting from D1 the skilled person would only be confronted to find
appropriate guiding means to apply the pressure on the belts.
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Using two pressure {(or slide) plates to push two opposite endless conveyor
belts together is commaonly known in the technical field. The plates can be
pressed together using different known techniques, such as springs, see for
example documents D2 and D4.

Therefore, the skilled person would obvicusly apply the teachings of, for
example, document D2 to solve the problem (find appropriate pressure
applying means) of the machine disclosed in D1.

Therefore, the subject-matier of claim 1 does not invelve an inventive step.

4 DEPENDENT CLAIMS 2 and 4-86

The additional features introduced in dependent claim 2 (second means to
hold and unwind a film reel) are commonily known in the technical field of
hooding machines. Document D3 discloses g hoading machine provided with
two reel holding and unwinding means. Therefore, the subject-matier of ¢claim
2 doe not involve an inventive step in view of the cbvious combination of
document D3 with the combined documents D1 and D2.

The additional features introduced in dependent claims 4-6 are also disclosed
by the obvious combination of document D3 with the combined documents
01 and D2,

Therefore, the subject-maiter of the dependent claims 2 and 4-6 does not
involve an inventive step.
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A posteriori heeft de onderzoeksautoriteit meerdere (groepen) uitvindingen
gevonden in de afhankelijke conclusies in de aanvrage.

De materie volgens onafhankelijke conclusie 1 en volgens afhankelijke
conclusie 2 wordt geacht geen inventiviteit te omvatten (zie de combinatie van
de documenten EP 2 718 628 A1 en JP H01 130817 A voor conclusie 1 en het
aanvullende document EP 2 792 599 A1 voor conclusie 2). De vereiste eenheid
van uitvinding bestaat derhalve niet meer, voor zover er geen technische relatie
omvattende een of meer dezelfde of overeenkomstige bijzondere technische
maatregelen bestaat tussen de materie volgens de volgende groepen
onafhankelijke conclusies:

1. Conclusies 4-6
2. Conclusie 3
3. Conclusie7

De gemeenschappelijke technische maatregelen tussen uitvindingengroep 1
(conclusies 1, 2, 4-68), uitvindingengroep 2 {conclusies 1-3) en uitvindingengroep
3 (conclusies 1, 2 en 7) zijn de maatregelen volgens de conclusies 1 en 2,
welke worden geacht geen inventiviteit te omvatten.

Het is voor de hand liggend dat de potentiéle bijzondere technische
maatregelen volgens de afhankelijke conclusies 4-6 niet hetzelfde, noch
overeenkomstig zijn met die volgens de afhankelijke conclusies 3 en 7 en dat
de uitvindingengroepen 1-3 niet zodanig verbonden zijn dat deze één algemeen
inventief concept vormen zoals vereist.

De verschillende potentiéle bijzondere technische maatregelen volgens de
uitvindingengroepen 1-3 lossen diverse verschillende problemen op (groep 1:
hoe de twee folierolhouders te positioneren; groep 2: hoe de overdracht van de
folie tussen twee paar transportbanden te verbeteren; groep 3: hoe de folie af te
wikkelen en te spannen) en kunnen niet worden geacht dezelfde of
overeenkomstige bijzondere technische maatregelen te zijn zoals vereist.
Derhalve vormen de uitvindingengroepen 1-3 geen eenheid van uitvinding.

Form NL237-3 (separate sheet) (July 2008} {(sheet 1)
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Betreffende ltem V
1 Er wordt verwezen naar de volgende documenten:
D1 EP 2719628 A1
D2 JP HO01 130817 A
D3 EP 2792599 A1
D4 USS5818333A
2 GEBREK AAN DUIDELIJKHEID

De materie volgens conclusie 1 is niet duidelijk. In conclusie 1 wordt
gedefinieerd dat “de fransportbanden (30, 31) en verdere transportbanden {35,
37) onder veerkracht.....”

Deze aanvullende transportbanden (35, 37) worden echier voor het eerst
geintroduceerd in afhankeliike conclusie 2. Derhalve zou de eerste maatregel
volgens conclusie 2, i.e. "de transportmiddelen voorts twee verders
transportbanden (35, 37)

omvatten en aansluiten op de genocemds fransportbanden (31, 33)
in onafhankelijke conclusie 1 moeten worden epgenomen.
3 ONAFHANKELIJKE CONCLUSIE 1

in document D1, dat wordt geacht de meest nabijgelegen stand van de techniek
bij de materie volgens conclusie 1 te zijn, wordt getoond (waarbij de
verwijzingen tussen haakjes van toepassing zijn op dit document):

Verpakkingsmachine (10) voor het aanbrengen van een buisvormige folie om
een of een stapel dozen of producten, omvalttende:

- opnamemiddelen (2} voor het opnemen van een folierol (3),

- afwikkelmiddelen (4-6) voor het van de folierol trekken van de plat gevouwen
buisvormige falie,

- snijmiddelen (9c, 9d) voor het afsnijden van een stuk folie van de folierol,

Form NL237-3 (separate shest) (July 2008} {shest 2}
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- sealmiddelen (9a, 9b) voor het sealen van het gesneden uiteinde van het
stuk folie,

- opentrek- en overtrekmiddelen (28) voor het opentrekken van de buisvormige
folie en over de stapel dozen of producten trekken van de buisvormige folie,

- transportmiddelen voor het verplaatsen van de folie over een lraject vanaf de
snijmiddelen naar de opentrek- en overtrekmiddelen, welke fransportmiddelen
twee eindioze transportbanden (12, 13) omvatten die langs ten minste een deel
van het traject met een zijde met elkaar in contact zijn, en waartussen de folie
verplaalst wordt,

de transportmiddelen voorts twee verdere transportbanden (14, 15) omvatten
die langs een verder deel van het fraject met een zijde met elkaar in contact zijn
en aansluiten op de genocemde transportbanden (12, 13), en

waarbij de verpakkingsmachine voorts bandgeleiders omvat, die de
transportbanden en verdere transportbanden onder veerkracht naar elkaar toe
tegen elkaar of tijdens bedriff tegen de ertussen aanwezige folie drukken (alinea
29).

(gehele document)
De materie volgens conclusie 1 verschilt derhalve van dit bekende D1 doordat:

de bandgeleiders twee glijplaten omvatten die elk voorzien zijn van een
bandgeleidingsviak en met de bandgeleidingsviakken naar elkaar toe gekeerd
zijn en door een of meer veren naar efkaar toe gedrukt of getrokken worden.

De materie volgens conclusie 1 is derhalve nieuw.

In document D1 wordt in alinea 29 reeds expliciet het gebruik van
geleidemiddelen geopenbaard, voor het uitoefenen van een druk op de banden
waardoor deze dicht naar elkaar toe getrokken worden. De details van deze
middelen worden niet besproken, omdat deze worden geacht tot het bereik van
een deskundige in het vakgebied te behoren (zie alinea 29 van D1).

Derhalve zou een deskundige in het vakgebied, uitgaande van D1, uitsluitend
geschikte geleidingsmiddelen moeten vinden om de druk op de banden uit te
oefenen.

Form NL237-3 (separate sheet) (July 2006) {(sheet 3)
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Het gebruik van twee druk- (of glij-)platen om twee tegenoverliggende eindioze
transportbanden samen te duwen is algemeen bekend in het technisch
vakgebied. De platen kunnen worden samengedrukt door middel van
verschillende bekende technieken, zoals veren, zie bijvoorbeeld de
documenten D2 en D4,

Derhalve is het voor de hand liggend dat een deskundige in het vakgebied de
leer volgens bijvoorbeeld document D2 zou foepassen om het probleem (het
vinden van geschikie middelen om druk uit te oefenen) van de machine als
geopenbaard in D1 op te lossen.

Derhalve omvat de materie volgens conclusie 1 geen inventiviteit.
4 AFHANKELIJKE CONCLUSIES 2 en 4-6

De aanvullende maatregelen die in de afhankelijke conclusie 2 worden
geintroduceerd (tweede middelen voor het houden en afwikkelen van een
folierol) zijn algemeen bekend in het technisch vakgebied van
verpakkingsmachines. In document D3 wordt een verpakkingsmachine
geopenbaard, voorzien van twee rolhoud- en afwikkelmiddelen. Derhalve omvat
de materie volgens conclusie 2 geen inventiviteit gezien de voor de hand
liggende combinatie van document D3 met de gecombineerde documenten D1
en D2.

De aanvullende maatregelen die in de afhankelijke conclusies 4-6 worden
geintroduceerd, worden eveneens geopenbaard door de voor de hand liggende
combinatie van document D3 met de gecombineerde documenten D1 en D2.

Derhalve omvat de materie volgens de athankelijke conclusies 2 en 4-6 geen
inventiviteit.

Form NU237-3 (separate sheet) {duly 2006) {(sheet 4)
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