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(54) VERBINDUNG MINDESTENS ZWEIER BLECHTEILE

(57) Verbindung mindestens zweier Blechteile (20, 21) einer
Stromungssicherung (1) bei einem Gas-Heizgerat. Um spe-
ziell bei einer Strdmungssicherung (1) einen Materialveriust
zu vermeiden, die Lagepositionierung der Blechteile (20,
21), die Stabilitdt und die Gasdichtheit zu verbessern, ist
vorgesehen, daB die beiden Blechteile (20, 21), wie an sich
bekannt, mit Ausformungen versehen sind, die als gemein-
sam tiefgezogene Einpragungen (23) ausgebildet sind,
deren konvex vorragender Abschnitt (24) mit einer an des-
sen Stirnseite im wesentlichen zentrisch angeordneten Ver-
tisfung (25) versehen ist, wobei die Vertiefung (25) einen
kegelfdrmigen Stirnbereich aufweist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung mindestens zweier Blechteile gemdB dem Oberbegriff
des Patentanspruchs.

Bei bekannten derartigen Verbindungen sind Durchbrliche in einem der zu verbindenden Bleche in
dessen Ebene angeordnet. Dabei werden diese Durchbriiche von entlang von Rdndern des anderen
Blechteiles vorragenden Laschen durchsetzt und die aus den Durchbriichen vorragenden Bereiche dieser
Laschen abgebogen.

Bei dieser bekannten L&sung ergeben sich jedoch verschiedene Nachteile. So erfordern die Laschen
einen entsprechenden Materialverlust beim Ausstanzen der beiden zu verbindenden Bleche. AuBerdem
ergeben sich beim im wesentlichen T-formigen Zusammenfligen von Blechen Probleme hinsichtlich der
lagegenauen Verbindung der Bleche. AuBerdem ergeben sich bei den bekannten Verbindungen bei aus
diinnen Blechen hergesteiiten Teilen Probleme mit der Stabilitdt sowie der Gasdichtheit der Verbindung.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine Verbindung der eingangs erwdhnten
Art vorzuschiagen, die speziell fiir die Fligeproblematik bei einer Strdmungssicherung besonders geeignet
ist.

ErfindungsgemiB wird dies durch die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs erreicht.

Bei diesem - grundsitzlich aus der EP-215 449 A1, der US-3 771 216 A und der EP-0 272 376 A2
bekannten - Verfahren ergibt sich aufgrund des kegeligen Stirnbersiches der beiden ineinander eingreifen-
den Einprdgungen ein besonders guter und gasdichter Zusammenhalt der miteinander verbundenen Teile
der Strdmungssicherung. Dabei muB kein Materialverlust hingenommen werden, da eben keine Uber den
Blechrand vorstehenden Laschen mehr erforderlich sind. AuBerdem ergibt sich auch der Vorteil einer sehr
hohen Lagegenauigkeit der beiden miteinander verbundenen Blechteile. Weiter wird auch bei geringeren
Materialstdrken ein hohes MaB an Stabilitit der durch die miteinander verbundenen Teile gebildeten
Strémungssicherung erreicht, da die fur die Herstellung der Verbindung vorgesehenen Einpragungen
gleichzeitig als Versteifungen wirken.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung ndher erldutert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt einer erfindungsgeméBen Verbindung und
Fig. 2 eine Strdmungssicherung flir ein Gas-Heizgerat.

Bei einer fir eine Strémungssicherung (1. Fig. 2) geeigneten Verbindung 4 sind zu verbindende Bleche
20, 21 der Strdmungssicherung (1) dicht aufeinander gelegt. Dabei werden die beiden Bleche 20, 21
zunichst mit zylindrischen Einprigungen versehen, wobei der konvex vorragende Abschnitt 24 der
Verbindung 4 mit einer stirnseitig angebrachten zylindrischen Vertiefung 25 versehen ist, die einen an einen
im wesentlichen zylindrischen Abschnitt anschlieBenden kegeligen Abschnitt aufweist. Diese Vertiefung 25
wird nach der Herstellung der Einpragung, die zweckm&B8ig mit einem ersten Stempel, der auf das Blech 20
einwirkt und einer ersten Matrize, die das Blech 21 unterstiitzt, ausgeformt wird, in die Stirnseite des
konvex vorragenden Abschnittes 24 eingedriickt. Nach der Herstellung der zylindrischen Einpragung kann
die erste Matrize entfernt und mit einem zweiten, einen kegelfSrmigen Ansatz aufweisenden Stempel, der
auf die Stirnfliche des konvexen Abschnittes 24 der zylindrischen Einpragung einwirkt, die Vertiefung 25
eingedriickt werden, wobei der Boden der zylindrischen Einprdgung mit einer eine kegelige Vertiefung
aufweisenden zweiten Matrize abgestltzt wird.

Dadurch kommt es zu einem Ausbauchen des Mantels 26 des konvexen Abschnittes 24 und 2zur
Bildung einer stirnseitig kegeligen Einpragung 23. Weiter kommt es zu einem FlieBen des Materials in den
durch die Ausbauchung des konvexen Abschnittes 24 frei werdenden Raum, so daB eine formschlissige
Verbindung der beiden Bleche 20, 21, entsteht.

Eine Stromungssicherung 1 eines von einem Gasbrenner beheizten Heizgerdtes nach de Fig. 2 besteht
im wesentlichen aus den beiden Blechen 2 und 3, zwischen denen Leitbleche 5 gehalten sind.

Diese Leitbleche 5 sind mittels der erfindungsgem&Ben Verbindungen 4 mit den Blechen 2 und 3
verbunden.

Dabei sind die Leitbleche 5 an ihren Stirnseiten mit flanschartigen Abkantungen 14 versehen, wobei die
Abkantungen an den Blechen 2 und 3 anliegen.

Die Bleche 2 und 3 weisen an ihren beiden im eingebauten Zustand im wesentlichen vertikal
verlaufenden Rindern 15 Ausnehmungen 6 auf, die im wesentlichen dreieckig geformt sind. Im oberen
Bereich weisen die Bleche 2 und 3 je einen Ansatz 7 auf, der im wesentlichen trapezf&rmig ausgebildet ist.

Die Ansdtze 7 der beiden Bleche 2, 3 sind bei der Ausfihrungsform nach der Figur 2 von einem
Abdeckblech 8 iiberdeckt, das als Oberhaube ausgebildet ist. Dabei sind die Langsrdnder 9 des Abdeckble-
ches 8 abgekantet, wobei diese abgekanteten Lingsrénder 9 die beiden Bleche 2, 3 libergreifen. Dabei ist
das Abdeckblech 8 mit zwei quer zu dessen Lingsrichtung verlaufenden Biegekanten 10 versehen, so daB

“sich das Abdeckblech 8 iiber die oberen Kanten und die Seitenkanten der Ansédtze 7 der beiden Bleche 2
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und 3 erstreckt.

Seitlich der Ans3tze 7 der beiden Bleche 2 und 3 sind die Leitbleche 5 zwischen den beiden Blechen 2,
3 gehalten.

Im unteren Bereich der Ausnehmungen 6 ist der Zwischenraum zwischen den beiden Blechen 2, 3
ebenfalls durch Abdeckbleche 11 abgedeckt, die ebenfalls abgekantete seitliche Rander 8 aufweisen.
Weiter sind diese Abdeckbleche 11 mit einer quer zu deren Langsrichtung veriaufenden Abkantung 10
versehen. Diese Abdeckbleche 11 erstrecken sich Uber die schrdg nach unten und auBen verlaufenden
Kanten der Ausnehmungen 6, sowie Uber die an diese Kanten anschiieBenden vertikal verlaufenden Kanten
der Bleche 2 und 3.

Die Verbindung der Bleche 2 und 3 mit den Abdeckblechen 8 und 11 erfolgt mittels der erfindungsge-
maBen Verbindungen 4.

Die Abdeckbieche 11 und die Leitbleche 5 sind mit Sicken 16 zu deren Aussteifung versehen.

Patentanspriiche

1. Verbindung mindestens zweier Blechteile einer Strdmungssicherung bei einem Gas-Heizgerdt, da-
durch gekennzeichnet, da8 die beiden Blechteile (20, 21), wie an sich bekannt, mit Ausformungen
versehen sind, die als gemeinsam tiefgezogene Einprdgungen (23) ausgebildet sind, deren konvex
vorragender Abschnitt (24) mit einer an dessen Stirnseite im wesentlichen zentrisch angeordneten
Vertiefung (25) versehen ist, wobei die Vertiefung (25) einen kegelfdrmigen Stirnbereich aufweist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig.3
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