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1 2

Inventia se referd la materialele pentru electrozii molibden 0,600...3,300;
de sudura, care pot fi utilizate pentru incircarea prin fitan 0,060...0,430;
sudare a pieselor care functioneazi in conditii de 5 alumu.llu 0,500.... 1,000;
uzurd corosiv-abrazivid nemijlocit la locul lor de Vana‘ld]u 0,500....1,000;
exploatare. calgu 0,001... 0,100;

Materialul revendicat contine crom, nichel, cerm 0,002....0,300;
carbon, azot, molibden, titan, aluminiu, vanadiu, niobiu 0,060...0,450;
calciu, ceriu, niobiu i fier in urmétorul raport al 10 fier . restul.
componentelor, % mas.: Revendicdri: 1
crom 6,000...9,000;
nichel 3,500...6,200;
carbon 0,070...1,200;
azot 0,130...0,200;
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Descriere:

Inventia se referd la materialele pentru electrozii de sudurd, care pot i utilizate pentru incdrcarea

prin sudare a pieselor care functioneaza in conditii de uzurd corosiv-abraziva, nemijlocit la locul lor
de exploatare.

Este cunoscut materialul pentru electrozi care contine urmatoarele componente in % mas: carbon
- 0,01...0,10; azot - 0,01...0,15; crom - 10,00...13,50; nichel - 4,00...10,00; siliciu - 0,20...2,50;
molibden - 0,50...2,50; titan - 0,05...1,50; fier - restul [1].

Dezavantajele acestei solutii constau in duritatea scazutd a sudurii i in formarea fisurilor.

Mai este cunoscut materialul pentru electrozi care contine urmdtoarele componente in % mas:
carbon - 0,150...0,250; siliciu - 0,350...0,700; mangan - 0,400...0,600; crom - 4,000...6,500;
molibden - 0,400...0,650; nichel - 0,100...0,500; cupru - 0,100...0,300; aluminiu - 0,010...0,100;
vanadiu - 0,010...0,020; titan - 0,010...0,100; calciu - 0,005...0,080; magneziu - 0,005...0,050;
metale pdmént-rar - 0,010...0,100; azot - 0,005...0,060; fier -restul [2].

Dezavantajele acestei solutii constau in aceia ci ea nu poate fi aplicatd in conditiile uzurii
abrazive, fard o prelucrare termica.

Problema inventiei constd in lirgirea arsenalului de materiale pentru electrozi cu proprietati
tehnologice inalte de sudurd §i sporirea rezistentei la uzurd a metalului depus la functionarea in
conditiile uzurii abrazive.

Esenta inventiei constd in aceia cd materialul revendicat contine crom, nichel, carbon, azot,
molibden, titan, aluminiu, vanadiu, calciu, ceriu, niobiu si fier in urmatorul raport al componentelor,

% mas.:

crom 6,000 ... 9,000;

nichel 3,500 ... 6,200;

carbon 0,070 ... 1,200;

azot 0,130 ... 0,200;

molibden 0,600 ... 3,300;

titan 0,060 ... 0,430;

aluminiu 0,500 ... 1,000;

vanadiu 0,500 ...1,000;

calciu 0,001 ... 0,100;

ceriu 0,002 ...0,300;

niobiu 0,060 ...0,450,

fier restul.

Rezultatul inventiei constd in obtinerea materialului pentru electrozi cu proprietiti tehnologice de
sudurd inalte, in sporirea rezistentei la uzurd a metalului depus la functionarea pieselor in conditiile
uzurii abrazive.

Comporzitia revendicatd nu necesitd prelucrare termicd la sudare, posedd o capacitate inaltd de
duritate: 42,0-48,0 HRS (duritatea materialului topit dupd Vichersu).

Introducerea in componentd a cromului si a elementelor carbido-nitrurate (titan, vanadiu, niobiu si
aluminiu), precum si prezintd molibdenului, contribuie la consolidarea metalului depus.

Prezenta azotului in aliaj imbunatateste proprietatile tehnologice, se inlaturd indeosebi porozitatea
si sporeste plasticitatea metalului depus.

Mai jos se prezintd analiza comparativd a materialului pentru electrozi, conform celei mai
apropiate solutii dupd principalii indici ardtati mai jos fatd de materialul revendicat

duritatea Durabilitatea _
Nr. materialului | La coroziune La cavitatie Abraziv-hidraulicd .
metalu- topit  dupd |— - 31 COTOZINNG - - - :Fm}pu} .
Tui d Vichersu Pierdere | Rezistenta | Pierderea | Rezistenta | Pierdere | Rezistenta incdrcari
ui depus ; - . - : o

(HRC) a maseli, relatlvva la | masei, mg relatlvva la | a masei, relatlvva la | iore

mg uzurd uzurd mg uzurd

1 45,0 90 2 35,0 2,5 40 1,2 10
2 48,0 45 5 17,5 7,0 15 2,8 10

Notd: Nr. 1 — Material pentru electrozi, conform celei mai apropiate solutii;

Nr. 2 — Material pentru electrozi, conform solutiei revendicate.
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Materialul propus pentru electrod are o rezistenta sporita la coroziune cu 7,0 ori in comparatie cu
materialele cunoscute, iar la uzurd - cu 2,8 ori si nu formeaza cavitdti la sudare.

Materialul propus pentru electrozi se prepard in felul urmator: se iau componentele carbon 0,070
% mas, crom 6,000 % mas, apoi aceste componente se malaxeaza in cilindrul vibrator la temperatura
de 120°C timp de 1 ord, dupi aceasta, la amestecul obtinut se adaogd nichel - 3,500 % mas, azot -
0,100 % mas, molibden - 0,600 % mas, titan - 0,060 % mas, aluminiu - 0,500 % mas, vanadiu - 0,500
% mas, calciu - 0,001 % mas, ceriu - 0,002 % mas, niobiu - 0,060 % mas si iardsi se malaxeaza timp
de 2 ore in cilindrul vibrator, la temperatura de 120°C, la amestec se adaugd pulberea de fier in % mas
si fardsi se malaxeaza timp de 2 ore in cilindrul vibrator la temperatura de 120°C

Materialul propus poate fi utilizat la restabilirea suprafetelor uzate ale rotilor hidraulice, rotilor de
lucru ale pompelor mari si altor piese, nemijlocit la locurile lor de exploatare, unde prelucrarea
termicd dupd incdrcarea metalului prin sudurd este dificild. Avantajele acestei inventii constau i in
faptul c& acest material poate fi utilizat i la fabricarea diferitor piese noi.

(57) Revendicare:

Material pentru electrozi, care contine crom, nichel, carbon, azot, molibden, titan, aluminiu,
vanadiu, calciu, ceriu, niobiu si fier in urmatorul raport al componentelor, % mas.:

crom 6,000 ... 9,000;

nichel 3,500 ... 6,200;
carbon 0,070 ... 1,200;
azot 0,130 ... 0,200;
molibden 0,600... 3,300;

titan 0,060 ... 0,430;
aluminiu 0,500 ... 1,000;
vanadiu 0,500 ...1,000;

calciu 0,001 ... 0,100;
ceriu 0,002 ... 0,300;
niobiu 0,060 ... 0,450;
fier restul.
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