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Description

[0001] La présente invention concerne une pompe de
distribution de produit fluide et un distributeur de produit
fluide comportant une telle pompe.

[0002] Les pompes de distribution de produit fluide
sont bien connues dans I'état de la technique, notam-
ment pour distribuer des produits dans les domaines de
la cosmétique, de la parfumerie ou de la pharmacie. Elles
comportent généralement un corps de pompe dans le-
quel coulisse un piston pour distribuer une dose de pro-
duit fluide a chaque actionnement. Notamment avec des
produits pharmaceutiques, les pompes comportent par-
fois des obturateurs prévus au niveau de l'orifice de dis-
tribution. Ces obturateurs sontnotammentdestinés a évi-
ter une contamination du produit fluide entre deux ac-
tionnements de la pompe, et sont donc sollicités au repos
vers leur position d’obturation. Divers problemes peuvent
se poser avec des obturateurs. Ainsi, I'étanchéité est gé-
néralementréalisée en toute fin de course de retour, avec
donc un intervalle de temps entre la fin de la distribution
de la dose de produit fluide et la fermeture effective de
I'orifice de distribution susceptible de permettre une con-
tamination. De méme, lors de I'actionnement, I'étanchéi-
té estgénéralement perdue dés le tout début de la course
d’actionnement, alors que la distribution du produit n’a
souvent lieu qu’en fin de course d’actionnement. A nou-
veau, cetintervalle de temps peut étre suffisant pour une
contamination. De plus, en position de fermeture, pour
assurer I'étanchéité, I'obturateur est sollicité par un res-
sort, et il exerce donc une force sur la partie de la téte
avec laquelle il coopére, généralement le bord périphé-
riqgue de l'orifice de distribution. Or, notamment pour les
tétes de pulvérisation nasales, et en particulier celles a
usage pédiatrique, les dimensions des parois sont tres
faibles, et la poussée exercée par I'obturateur peut a ter-
me provoquer une déformation de la téte, avec des ris-
ques de pertes d’étanchéité et donc des risques de con-
tamination.

[0003] Lesdocuments FR-2815611, FR-2 862 009 et
US-6 609 666 décrivent des obturateurs coopérant en
position de fermeture avec la téte de distribution en deux
zones d’étanchéité distinctes.

[0004] La présente invention a pour but de fournir une
pompe de distribution de produit fluide qui ne reproduit
pas les inconvénients susmentionnés.

[0005] Laprésenteinventionaaussipourbutde fournir
une pompe de distribution de produit fluide qui garantisse
la distribution du produit sous forme finement pulvérisée
a chaque actionnement de la pompe.

[0006] Laprésenteinventionaaussipourbutde fournir
une pompe de distribution de produit fluide dont I'obtu-
rateur garantit I'étanchéité, limite les risques de conta-
mination etdiminue ou élimine les risques de déformation
de la téte de distribution.

[0007] Laprésenteinventionaencore pourbutde four-
nir une pompe de distribution de produit fluide qui soit
simple et peu colteuse a fabriquer et a assembler et sire

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

et fiable d'utilisation.

[0008] La présente invention a donc pour objet une
pompe de distribution de produit fluide telle que décrite
dans la revendication 1. Des modes de réalisation avan-
tageux sont décrits dans les revendications dépendan-
tes.

[0009] La présenteinvention a aussi pour objet un dis-
positif de distribution de produit fluide comportant un ré-
servoir et une pompe telle que décrite ci-dessus fixée
audit réservoir.

[0010] Ces caractéristiques et avantages et d’autres
de la présente invention apparaitront plus clairement au
cours de la description détaillée suivante d’'un mode de
réalisation de celle-ci, faite en référence aux dessins
joints, donnés a titre d’exemples non limitatifs, et sur
lesquels :

- lafigure 1 estune vue schématique en section trans-
versale d’un dispositif de distribution de produit fluide
comportant une pompe de distribution de produit flui-
de selon un mode de réalisation avantageux de la
présente invention, en position de repos de la
pompe ;

- lafigure 2 est une vue agrandie du détail encadré
sur la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue agrandie du détail encadré
sur la figure 2,

- lesfigures 4a a4csontdes vues schématiques mon-
trant une phase d’ouverture ; respectivement en po-
sition de fermeture, intermédiaire et d’ouverture ; et

- lesfigures 5a a 5c sont des vues schématiques mon-
trantune phase de fermeture, respectivement en po-
sition d’ouverture, intermédiaire et de fermeture.

[0011] L’invention va étre décrite en référence a une
pompe particuliére, mais il est entendu qu’elle s’applique
a tous types de pompe ou de valve.

[0012] En référence alafigure 1, le dispositif de distri-
bution de produit fluide comporte un réservoir 60 (indiqué
schématiquement en pointillés) et une pompe montée
sur ledit réservoir au moyen d’une bague de fixation 15,
de préférence avec interposition d’un joint 65. Ces élé-
ments peuvent étre quelconques et la figure 1 ne montre
qu’un exemple de réalisation particulier. La pompe com-
porte un corps de pompe 10 définissant une chambre de
dosage 20 contenant le produit a distribuer a chaque
actionnement de la pompe, et dans laquelle coulisse un
premier piston 72. Une téte de distribution 40 est montée
sur la bague de fixation 15, et la chambre de dosage 20
est avantageusement formée dans ladite téte. La cham-
bre de dosage comporte en outre un clapet d’entrée 70,
et un obturateur 38 est prévu en amont de l'orifice de
distribution 45 et coopérant directement avec celui-ci en-
tre une position de fermeture et une position d'ouverture
ou de distribution. La chambre de dosage 20 étant dis-
posée directement en amont de l'orifice de distribution
45, ledit obturateur 38 forme le clapet de sortie de ladite
chambre de dosage 20. Le corps de pompe 10 est avan-
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tageusement réalisé d’'une piece monobloc avec ledit ob-
turateur 38, et le premier piston 72 peut avantageuse-
ment étre réalisé d’une piéce monobloc avec la bague
de fixation 15 et le siege 71 du clapet d’entrée 70. Un
ressort 50, de préférence unique et de préférence hors
de tout contact avec le produit fluide, est disposé dans
la pompe pour ramener le premier piston 72 vers sa po-
sition de repos et I'obturateur 38 vers sa position d’obtu-
ration aprés chaque actionnement de la pompe. Un autre
élément élastique, équivalent au ressort, pourrait aussi
étre utilisé. Par ailleurs, un tube plongeur 18 peut étre
connecté a ladite pompe pour s’étendre vers le fond du
réservoir afin de distribuer la totalité du produit contenu
dans celui-ci. Un profil de pulvérisation 100 peut étre pré-
vu au niveau de l'orifice de distribution 45 pour réaliser
une pulvérisation du produit expulsé a chaque actionne-
ment de la pompe.

[0013] Lesfigures 2 et3représententdes vues agran-
dies d’'une variante de réalisation avantageuse de I'in-
vention. Selon cette variante de réalisation, I'extrémité
de la téte de pulvérisation 40 qui incorpore l'orifice de
pulvérisation 45, est rétrécie et forme un manchon 150
dans lequel coulisse axialement I'obturateur 38. Cet ob-
turateur 38 peut avantageusement étre réalisé de ma-
niére monobloc avec un second piston 34 qui peut cou-
lisser de maniére étanche dans ladite téte de distribution
40, comme visible sur les figures 1 et 2. Le manchon 150
est réalisé de préférence de maniere monobloc dans le
fond de la téte de pulvérisation 40 et il peut incorporer le
profil de pulvérisation 100. Ce profil de pulvérisation 100
peut comporter une chambre de tourbillonnement, qui
peut étre disposée directement en amont de l'orifice de
pulvérisation 45 et qui est reliée a celui-ci en position de
distribution. Le profil de pulvérisation 100 peut également
comporter au moins un canal non radial, de préférence
deux disposés symétriquement 'un par rapport a I'autre
autour de I'axe central X de la pompe. Bien entendu, un
nombre quelconque de canaux non radiaux peut étre en-
visageable. Ces canaux non radiaux peuvent étre reliés
a la chambre de tourbillonnement lorsque le produit est
expulsé. Ce profil de pulvérisation garantit une bonne
pulvérisation du produit lors de sa distribution.

[0014] Selonlinvention, en position de fermeture, ledit
obturateur 38 coopére de maniére étanche avec l'inté-
rieur de la téte de distribution 40, en au moins trois zones
d’étanchéité distinctes 381, 382 et 383. Comme visible
plus clairement sur les figures 3 a 5, la premiére zone
d’étanchéité est de préférence formée par une projection
centrale axiale 381 de I'obturateur 38 qui coopére en
position de fermeture avec un bord périphérique radial
401 de la téte de distribution 40 qui définit I'orifice de
distribution 45. Une seconde zone d’étanchéité est de
préférence formée par un bord périphérique latéral tron-
conique 382 de 'obturateur 38 qui coopére en position
de fermeture avec une partie de paroi tronconique cor-
respondante 402 prévue a l'intérieur de la téte de distri-
bution 40. Une troisieme zone d’étanchéité est de préfé-
rence formée par un bord latéral axial 383 de I'obturateur

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

38 qui coopére avec une partie de paroi axiale corres-
pondante 403 prévue al'intérieur de la téte de distribution
40. De préférence, ce bord latéral axial 383 de I'obtura-
teur 38 prolonge directement ledit bord périphérique la-
téral tronconique 382 qui forme la seconde zone d’étan-
chéité. Dans ce cas, la partie de paroi axiale 403 de la
téte de distribution 40 prolonge également la partie de
paroi tronconique 402, de maniére correspondante.
Alors que les premiére et seconde zones d’étanchéité
sont des zones d’étanchéité de contact qui s’ouvrent dés
que l'obturateur 38 commence a se déplacer en éloigne-
ment de l'orifice de distribution 45, la troisieme zone
d’étanchéité permet au contraire de maintenir cette étan-
chéité pendant une partie de la course d’actionnement
de la pompe, retardant ainsilors de 'ouverture le moment
ou I'étanchéité est coupée, et anticipant lors de la ferme-
ture le moment ou cette étanchéité est a nouveau réta-
blie, comme cela sera expliqué plus clairement en réfé-
rence aux figures 4 et 5. Avantageusement, la téte de
distribution 40 comporte un épaulement radial 43 qui dé-
finit en aval dudit épaulement dans le sens d’écoulement
dufluide ladite partie de paroi axiale 403 quiaun diamétre
réduit et en amont dudit épaulement 43 une partie de
paroi de diamétre supérieur. De préférence, pour que la
partie de paroi axiale 403 disposée en aval dudit épau-
lement 43 forme cette troisieme zone d’étanchéité, le dia-
meétre de cette partie de paroi axiale 403 est environ iden-
tique au diametre dudit bord latéral axial 383 de I'obtu-
rateur 38. Bien entendu, le diamétre intérieur de la partie
de paroi axiale 403 de la téte ne peut pas étre supérieur
au diametre extérieur dudit bord latéral axial 383 de I'ob-
turateur, sinon I'étanchéité ne pourrait pas étre réalisée
a ce niveau. De méme, le diamétre de la partie de paroi
axiale 403 ne peut pas étre nettement inférieur a celui
du bord latéral axial 383 de I'obturateur, car sinon I'ob-
turateur ne pourrait pas coulisser a l'intérieur de cette
partie de paroi axiale. Néanmoins, I'obturateur 38 étant
sollicité vers sa position de fermeture par un élément
élastique, tel que le ressort 50, il n’est pas absolument
nécessaire que les diamétres soient parfaitement iden-
tiques.

[0015] Dans la phase d’ouverture représentée sur les
figures 4a a 4c, lorsque I'utilisateur commence a action-
ner la pompe, I'obturateur est sollicité en éloignement de
I'orifice de distribution 45 a partir de sa position de fer-
meture représentée sur la figure 4a. Dés le début de la
course d’actionnement, la projection centrale 381 de I'ob-
turateur 38 se décolle du bord périphérique 401 définis-
sant I'orifice de distribution 45, et le bord périphérique
latéral tronconique 382 de I'obturateur 38 se décolle de
la partie de paroi tronconique correspondante 402 de la
téte de distribution 40. Ceci estreprésenté sur la position
intermédiaire de la figure 4b. Toutefois, dans cette posi-
tion intermédiaire, la troisieme zone d’étanchéité est
maintenue, puisque le bord latéral axial 383 de I'obtura-
teur 38 coulisse toujours de maniére étanche a l'intérieur
de la partie de paroi axiale 403 disposée en aval de
I'épaulement43. Ce n’est que lorsque I'extrémité du bord
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latéral axial 383 atteint ledit épaulement 43 que cette
troisieme zone d’étanchéité est également coupée et que
le produit contenu dans la chambre de dosage 20 peut
étre expulsé a travers l'orifice de distribution 45.

[0016] Lorsque le produit a été expulsé, et que I'utili-
sateur relache sa pression sur la pompe, celle-ci est ra-
menée vers sa position de repos (correspondant a la
position de fermeture de I'obturateur) par le ressort 50.
Cette phase de fermeture est représentée sur les figures
5a a5c. On constate qu’a partir de la position d’ouverture
représentée sur la figure 5a il suffit d’'une petite partie de
course de retour pour arriver a la position intermédiaire
représentée sur la figure 5b dans laquelle la troisieme
zone d’étanchéité est rétablie, avec le bord latéral axial
383 de l'obturateur 38 qui coopére de nouveau de ma-
niére étanche avec la partie de paroi axiale 403 disposée
en aval de I'épaulement 43. Sur toute la fin de la course
de retour, I'étanchéité a donc été rétablie, ce qui limite
les risques de contamination a ce moment. Ce n’est que
lorsque I'obturateur atteint sa position de fermeture que
les premiere et seconde zones d’étanchéité sont réta-
blies, au niveau du bord périphérique définissant I'orifice
de distribution 45 et de la partie de paroi tronconique
402. Pour retarder efficacement la perte d’étanchéité lors
de la course d’actionnement et anticiper efficacement le
rétablissementde I'étanchéité lors de la course de retour,
la longueur de la partie de paroi axiale 403 disposée en
aval dudit épaulement est d’au moins 0,1 mm, de préfé-
rence de 0,6 mm. Cette mise en oeuvre permet de ga-
rantir une distribution sare et fiable de la dose de produit
a chaque actionnement, tout en limitant les risques de
contamination aussi bien lors de I'ouverture que lors de
la fermeture.

[0017] Un avantage supplémentaire de I'obturateur de
linvention est que la force exercée par I'obturateur 38
sur la téte de distribution 40 en position de fermeture
n’est pas exclusivement transmise sur le bord périphé-
riqgue 401 définissant l'orifice de distribution 45, comme
cela est le cas avec la majorité des obturateurs. En effet,
en particulier pour une téte de distribution nasale, et en
particulier pour ce type de téte de pulvérisation nasale a
usage peédiatrique, les dimensions de la téte sont tres
petites, de sorte que I'épaisseur de la paroi d’extrémité
radiale qui définit I'orifice de distribution 45 est trés faible.
Or, le ressort 50 doit étre suffisamment puissant pour
ramener la pompe en position de repos et I'obturateur
en position de fermeture aprés chaque actionnement. Il
exerce donc une force non négligeable, ce qui permet
aussi d’assurer I'étanchéité en position de fermeture.
Cette force peut, notamment en cas de stockage prolon-
gé, déformer les parois de la téte de distribution 40, avec
un risque de perte d’étanchéité a ce niveau et donc un
risque de contamination. Au contraire, avec la présente
invention, cette force exercée par le ressort 50 sur I'ob-
turateur 38 est transmise a la téte de distribution 40 en
trois composantes de forces distinctes F1, F2, F3, telles
qu'illustrées sur la figure 3. Il y a bien entendu toujours
la composante F1 exercée par la projection centrale 381
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de 'obturateur 38 sur le bord périphérique radial 401 qui
définit I'orifice de distribution 45. Cette composante F1
esttoutefois nettementinférieure a laforce totale exercée
par le ressort 50, puisqu’une partie de cette force totale
esttransmise parle bord périphérique latéral tronconique
382 de I'obturateur 38 a la partie de paroi tronconique
correspondante 402 de la téte selon la composante F2,
et qu’une autre partie est transmise radialement selon la
composante F3 au niveau de la troisieme zone d’étan-
chéité 383. Des risques de déformation de la paroi défi-
nissant l'orifice de distribution 45 sont donc éliminés ou
pour le moins fortement réduits.

[0018] Bien entendu, les trois zones d’étanchéité dé-
crites ci-dessus en référence aux dessins pourraient étre
réalisées differemment de celles représentées, par
exemple en utilisantdes lIévres déformables ou tout autre
moyen connu pour réaliser une étanchéité.

[0019] Bien que l'invention ait été décrite en référence
a une variante de réalisation de celle-ci, il est entendu
qu’elle n’est pas limitée par 'exemple représenté, et un
homme du métier peut y apporter toutes modifications
utiles sans sortir du cadre de la présente invention tel
que défini par les revendications annexées.

Revendications

1. Pompe de distribution de produit fluide, comportant
un corps de pompe (10), au moins un premier piston
(72) coulissant de maniére étanche dans ledit corps
de pompe (10) pour expulser une dose de produit
fluide a chaque actionnement a travers un orifice de
distribution (45) prévu dans une téte de distribution
(40), un obturateur (38) mobile entre une position de
fermeture et une position d’ouverture étant disposé
dans ladite téte de distribution (40) en amont dudit
orifice de distribution (45), ledit obturateur (38) étant
sollicité vers sa position de fermeture par un élément
élastique (50), tel qu’un ressort, caractérisée en ce
qu’en position de fermeture, ledit obturateur (38)
coopére de maniére étanche avec ladite téte de dis-
tribution (40) en au moins trois zones d’étanchéité
(381, 382, 383) distinctes, une premiére zone d’étan-
chéité étant formée par une projection centrale (381)
de I'obturateur (38) coopérant avec un bord périphé-
rique (401) de la téte de distribution (40) définissant
I'orifice de distribution (45), une seconde zone
d’étanchéité étant formée par un bord périphérique
latéral tronconique (382) de I'obturateur (38) coopé-
rantavec une partie de paroi tronconique correspon-
dante (402) prévue dans ladite téte de distribution
(40), etune troisieme zone d’étanchéité étantformée
par un bord latéral axial (383) de I'obturateur (38)
coopérant avec une partie de paroi axiale corres-
pondante (403) prévue dans ladite téte de distribu-
tion (40).

2. Pompeselonlarevendication 1, danslaquelle la téte
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de distribution (40) comporte un épaulement radial
(43) se prolongeant axialement par ladite partie de
paroi axiale (403), disposée en aval dudit épaule-
ment (43) dans le sens d’écoulement du fluide, le
diameétre de ladite partie de paroi axiale (403) étant
sensiblement identique au diamétre dudit bord laté-
ral axial (383) de 'obturateur (38), de sorte que lors
de l'ouverture, ledit obturateur (38) coulisse de ma-
niere étanche contre ladite partie de paroi axiale
(403) jusqu’audit épaulement (43), et lors de la fer-
meture, leditobturateur coulisse de maniére étanche
contre ladite partie de paroi axiale (403) a partir dudit
épaulement (43).

Pompe selon la revendication 2, dans laquelle ladite
partie de paroi axiale (403) disposée en aval dudit
épaulement (43) a une longueur d’au moins 0,1 mm,
de préférence de 0,6 mm.

Pompe selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle laforce exercée parI'élé-
ment élastique (50) sur I'obturateur (38) en position
de fermeture est transmise a ladite téte de distribu-
tion en trois composantes de forces distinctes (F1,
F2, F3).

Pompe selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle une chambre de dosage
(20) est réalisée directement en amont dudit orifice
de distribution (45), ledit obturateur (38) formant le
clapet de sortie de ladite chambre de dosage (20).

Pompe selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle ledit obturateur (38) est
réalisé d’'une piéce monobloc avec ledit corps de
pompe (10).

Pompe selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle ledit premier piston (72)
est réalisé d’'une piece monobloc avec une bague
de fixation (15) adaptée a fixer la pompe sur un ré-
servoir (60).

Pompe selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle la pompe ne comporte
qu’un seul élément élastique (50) disposé hors de
tout contact avec le produit fluide.

Dispositif de distribution de produit fluide, caracté-
risé en ce qu’il comporte un réservoir (60) et une
pompe selon I'une quelconque des revendications
précédentes, fixée audit réservoir.

Patentanspriiche

Abgabepumpe fir ein fluidférmiges Produkt, die ei-
nen Pumpenkdrper (10), wenigstens einen ersten
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Kolben (72), der in dichter Weise in dem Pumpen-
kérper (10) gleitet, um bei jeder Betatigung eine Do-
sis des fluidférmigen Produktes durch eine in einem
Abgabekopf (40) vorgesehene Abgabedffnung (45)
auszustofRen, einen Verschluss (38), der zwischen
einer VerschlieRstellung und einer Offnungsstellung
bewegbar und in dem Abgabekopf (40) stromauf-
warts von der Abgabeéffnung (45) angeordnet ist,
wobei dieser Verschluss (38) durch ein elastisches
Element (50), wie zum Beispiel eine Feder zu seiner
VerschlieRstellung hin vorgespanntist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verschluss (38) in der Ver-
schlie3stellung in dichter Weise mit dem Abgabe-
kopf (40) in wenigstens drei verschiedenen Dichtzo-
nen (381, 382, 383) zusammenwirkt, wobei eine ers-
te Dichtzone von einem zentralen Vorsprung (381)
des Verschlusses (38) gebildet ist und mit einem
Umfangsrand (401) des Abgabekopfes (40) zusam-
menwirkt, der die Abgabedffnung (45) umschlieft,
wahrend eine zweite Dichtzone von einem stumpf-
kegeligen seitlichen Umfangsrand (382) des Ver-
schlusses (38) gebildet ist, der mit einem Teil einer
entsprechenden stumpfkegeligen Wand (402) zu-
sammenwirkt, die in dem Abgabekopf (40) vorgese-
hen ist, und eine dritte Dichtzone von einem axialen
Seitenrand (383) des Verschlusses (38) gebildet ist,
dermiteinem Teil der entsprechenden axialen Wand
(403) zusammenwirkt, die in dem Abgabekopf (40)
vorgesehen ist.

Pumpe nach Anspruch 1, bei der der Abgabekopf
(40) eine radiale Schulter (43) umfasst, die axial
durch den besagten Teil der axialen Wand (403) ver-
langert ist, die in Strdmungsrichtung des Fluids
stromabwarts von der Schulter (43) angeordnet ist,
wobei der Durchmesser des besagten Teils der axi-
alen Wand (403) im Wesentlichen gleich dem Durch-
messer des axialen Seitenrandes (383) des Ver-
schlusses (38) ist, so dass beim Offnen der Ver-
schluss (38) dicht an besagtem Teil der axialen
Wand (403) anliegend bis zu besagter Schulter (43)
gleitet, und beim VerschlieRen der Verschluss dicht
an besagtem Teil der axialen Wand (403) anliegend
von der besagten Schulter (43) weg gleitet.

Pumpe nach Anspruch 2, bei welcher der Teil der
axialen Wand (403) der stromabwaérts von der Schul-
ter (43) angeordnet ist, eine Lange von wenigstens
0,1 mm, vorzugsweise von 0,6 mm besitzt.

Pumpe nach einem dervorhergehenden Anspriiche,
bei welcher die Kraft, die von dem elastischen Ele-
ment (50) auf den Verschluss (38) in der
VerschlieRstellung ausgelbt wird, auf den Abgabe-
kopf in Form von drei verschiedenen Kraftkompo-
nenten (F1, F2, F3) Gbertragen wird.

Pumpe nach einemdervorhergehenden Anspriiche,
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beider eine Dosierkammer (20) direkt stromaufwarts
von der Abgabedffnung (45) ausgebildet ist, wobei
der Verschluss (38) das Ausgangsventil der Dosier-
kammer (20) bildet.

6. Pumpenacheinemdervorhergehenden Anspriiche,
bei der der Verschluss (38) mit dem Pumpenkérper
(10) einstiickig ausgebildet ist.

7. Pumpenacheinem dervorhergehenden Anspriiche,
bei der der erste Kolben (72) einstlickig mit einem
Befestigungsring (15) ausgebildet ist, der dazu ge-
eignetist, die Pumpe auf einem Behélter (60) zu be-
festigen.

8. Pumpenacheinem dervorhergehenden Anspriiche,
bei welcher die Pumpe nur ein einziges elastisches
Element (50) umfasst, das ohne jegliche Berlihrung
mit dem fluidférmigen Produkt angeordnet ist.

9. Abgabevorrichtung fir ein fluidférmiges Produkt, da-
durch gekennzeichnet, dass sie einen Behalter
(60) und eine Pumpe nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche umfasst, die an diesem Behélter be-
festigt ist.

Claims

1. A fluid dispenser pump comprising: a pump body
(10); at least a first piston (72) that slides in leaktight
manner in said pump body (10) on each actuation
so as to expel a dose of fluid through a dispenser
orifice (45) thatis provided in a dispenser head (40);
a closure member (38), movable between a closed
position and an open position, being disposed in said
dispenser head (40) upstream from said dispenser
orifice (45), said closure member (38) being urged
towards its closed position by a resilient element
(50), such as a spring; said pump being character-
ized in that said closure member (38) in the closed
position co-operates in leaktight manner with said
dispenser head (40) in at least three distinct sealing
zones (381, 382, 383), a first sealing zone being
formed by a central projection (381) of the closure
member (38) that co-operates with a peripheral edge
(401) ofthe dispenser head (40), which edge defines
the dispenser orifice (45), a second sealing zone be-
ing formed by a frustoconical peripheral edge (382)
at the side of the closure member (38), which edge
co-operates with a corresponding frustoconical wall
portion (402) that is provided in said dispenser head
(40), and a third sealing zone being formed by an
axially-extending side (383) of the closure member
(38), which side co-operates with a corresponding
axially-extending wall portion (403) that is provided
in said dispenser head (40).
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2,

A pump according to claim 1, wherein the dispenser
head (40) includes a radial shoulder (43) that is ex-
tended axially by said axially-extending wall portion
(403) that is disposed downstream from said shoul-
der (43) in the flow direction of the fluid, the diameter
of said axially-extending wall portion (403) being
substantially identical to the diameter of said axially-
extending side (383) of the closure member (38), so
that during opening, said closure member (38) slides
in leaktight manner against said axially-extending
wall portion (403) as far as said shoulder (43), and
during closing, said closure member slides in leak-
tight manner against said axially-extending wall por-
tion (403) away from said shoulder (43).

A pump according to claim 2, wherein said axially-
extending wall portion (403), disposed downstream
from said shoulder (43), has a length of at least 0.1
mm, preferably 0.6 mm.

A pump according to any preceding claim, wherein
the force exerted by the resilient element (50) on the
closure member (38) in the closed position is trans-
mitted to said dispenser head in three distinct force
components (F1, F2, F3).

A pump according to any preceding claim, wherein
a metering chamber (20) is formed directly upstream
from said dispenser orifice (45), said closure mem-
ber (38) forming the outlet valve of said metering
chamber (20).

A pump according to any preceding claim, wherein
said closure member (38) is made integrally with said
pump body (10).

A pump according to any preceding claim, wherein
said first piston (72) is made integrally with a fastener
ring (15) that is adapted to fasten the pump on a
reservoir (60).

A pump according to any preceding claim, wherein
the pump includes only a single resilient element (50)
that is disposed out of contact with the fluid.

A fluid dispenser device, characterized in that it
comprises a reservoir (60) and a pump according to
any preceding claim, fastened to said reservoir.
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