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DESCRICAO
COMPOSIGOES LIQUIDAS DE LIMPEZA MULTIUSO SOB A FORMA DE
MICROEMULSOQOES

Antecedentes da Inven¢édo

Esta invencdo esta relacionada com uma composigdo liquida de limpeza muitiuso
aperfeigoada ou uma composi¢ao sob a forma de microemulsdo. que foi particularmente
concebida para a limpeza de superficies duras e é eficaz na remogao de sujidade gordurosa
e/ou sujidade do banho, deixando superficies que ndo foram enxaguadas com uma aparéncia

brilhante.

Em anos recentes, os detergentes liquidos multiuso tornaram-se amplamente aceites para
limpar superficies duras - por exemplo, madeira e paineis pintados, paredes com azulejos,
bacias de lavagem, banheiras, chdos de lindleo ou com lajotas, papel de parede lavavel, etc.
Estes liquidos multiuso compreendem misturas aquosas limpidas e opacas de detergentes
organicos sintéticos e solUveis em agua e sais de enchimento da detergéncia solliveis em
agua. De forma a atingir uma eficiéncia de limpeza comparavel a das composicdes de
limpeza multiuso granulares ou em po, favoreceu-se a utilizagéo de sais de enchimento de
fosfato inorganico soldveis em 4gua, nas composigdes liquidas multiuso da técnica anterior.
Por exemplo, composi¢oes anteriores deste tipo contendo fosfatos estdo descritas nas
Patentes U.S. N° 2,560,839; 3,234,138; 3,350,319 e na Patente Britanica N.° 1,223,739.

Em vista dos esforgos ambientais para reduzir os niveis de fosfatos nas aguas subterraneas,
tém surgido composigdes liquidas multiuso melhoradas que contém concentragbes reduzidas
de sais de enchimento de fosfato inorgénico ou de sais de enchimento que ndo contém
fosfatos. Um liquido auto-opacificado particularmente Gtil do ultimo tipo esta descrito na
Patente U.S. N.° 4,244 ,840.

Contudo, estes detergentes liquidos multiuso da técnica anterior, que contém sais de
enchimento da detergéncia ou outros compostos equivalentes, tendem a deixar filmes,
manchas ou riscos em superficies impas que nao foram enxaguadas, particularmente em
superficies brilhantes. Assim, estas composices liquidas exigem que se enxague muito bem

as superficies limpas, 0 que € uma tarefa demorada para o utilizador.
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De forma a ultrapassar a desvantagem acima mencionada das composigdes liquidas multiuso
da técnica anterior, a Patente U.S. N.° 4,017,409 ensina que se deve utilizar uma mistura de
parafinosulfonato € uma concentragao reduzida de sal de enchimento de fosfato Inorganico.
Contudo, estas composigdes néo sdo totalmente aceitaveis de um ponto de vista ambiental
devido ao teor em fosfato. Por outro lado, outra alternativa para a obteng&o de composigdes
liquidas multiuso sem fosfatos tem sido utilizar uma quantidade maioritaria de uma mistura de
detergentes aniénicos e ndo idnicos, juntamente com quantidades menores do solvente éter
glicdlico e de uma amina organica, como ilustrado na Patente U.S. N.° 3,935,130. Mais uma
vez, esta abordagem nao tem sido completamente satisfatoria, e os niveis elevados de
detergentes organicos necessarios para se conseguir a limpeza provocam a formagdo de
espuma o que, pelo seu lado, conduz a necessidade de um enxaguamento profundo - algo
que tem sido considerado indesejavel pelos consumidores de hoje.

Outra abordagem para formular composicdes detergentes liquidas multiuso ou para
superficies duras, nas quais a homogeneidade e a limpidez sdo consideragdes importantes,
envolve a formagao de microemulses dleo-em-agua (o/a) contendo um ou mais compostos
detergentes com actividade de superficie, um solvente imiscivel com 4gua (normaimente, um
solvente hidrocarboneto), agua e um composto “co-agente tensioactivo” que proporciona
estabilidade ao produto. Por definigao, uma microemuls&o ofa € uma dispersao coloidal que
se forma espontaneamente de particulas da fase “oleosa’, as quais possuem um tamanho de

particula no intervalo entre 25 e 800 A, numa fase aquosa continua.

Tendo em vista 0 tamanho de particula extremamente fino das particulas dispersas da fase
oleosa, as microemulsdes sao limpidas, transparentes a luz e, geralmente, muito estaveis no

que diz respeito & separagéo de fases.

Referéncias em patentes relacionadas com a utilizag&o de solventes de remog¢ao de gordura
em microemulsées o/a incluem, por exemplo, os Pedidos de Patente Europeia EP 0137615 ¢
EP 0137616 — Herbots et al.; o Pedido de Patente Europeia EP 0160762 — Johnston et al.; e
a Patente U.S. N.° 4,561,991 — Herbots et al. Cada uma destas referéncias em patentes

ensina também a utilizar, pelo menos, 5% em peso de solvente de remogao de gordura.



e

/-~

Do Pedido de Patente Britanica GB 2144763A, concedido a Herbots et al. e publicado em 13
de Margo de 1985, também é sabido que os sais de magnésio aumentam a capacidade de
remogao de gordura dos solventes organicos com esta finalidade, como sejam 0s terpenos,
em composigdes detergentes liquidas sob a forma de microemulsdes o/a. As composicoes
desta invencéo, descritas por Herbots et al., necessitam de, pelo menos, 5% da mistura de
solvente de remogao de gordura e sal de magnésio e, preferenciaimente, pelo menos, 5% de
solvente (que pode ser uma mistura de um solvente nao polar imiscivel com agua com um
solvente ligeiramente polar e fracamente solavel) e, pelo menos, 0,1% de sal de magnésio.

Contudo, como a quantidade de componentes fracamente soliveis e imisciveis com agua
que podem estar presentes numa microemuls&o ofa, com ingredientes activos totais baixos
sem prejudicar a estabilidade da emulséo, é bastante limitada (por exemplo, até 18% em
peso da fase aquosa), a presenca de quantidades t&o elevadas de solvente de remogé&o de
gordura tende a reduzir a quantidade total de sujidade gordurosa ou oleosa que pode ser

absorvida pela e para a microemulsdo sem causar separagao de fases.

As seguintes patentes representativas da técnica anterior estao também relacionadas com
composigdes detergentes liquidas de limpeza sob a forma de microemulsdes ofa: Patente
U.S. N.° 4.472,291 — Rosario; Patente U.S. N.° 4,540,448 — Gauteer et al.; Patente U.S. N.°
3,723,330 — Sheflin; etc.

Composicdes detergentes liquidas que incluem terpenos, como o d-limoneno, ou outro
solvente de remogdo de gordura, embora néo referidas como estando sob a forma de
microemulsdes o/a, sdo o objecto das seguintes patentes representativas: Pedido de Patente
Europeia 0080749; Especificacdo de Patente Britanica 1,603,047; e Patentes U.S. N.®
4,414,128 e 4,540,505. Por exemplo, a Patente U.S. N.° 4,414,128 refere, de uma forma

ampla, uma composigéo detergente liquida e aquosa caracterizada por, em peso:

(a) entre 1% e 20% de um agente tensioactivo sintético anidnico, nao ibnico, anfotérico ou

zwitterionico ou uma mistura destes compostos;

b) entre 0,5% e 10% de um mono- ou sesquiterpeno ou uma mistura destes compostos,
p

estando a razdo em peso de (a):(b) no intervalo entre 5:1 e 1:3; e
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(c) entre 0,5% e 10% de um solvente polar que possui uma solubilidade em agua, a 15°C, no
intervalo entre 0,2% e 10%. Outros ingredientes que estdo presentes nas formulagoes
referidas nesta patente incluem entre 0,05% e 2% em peso de um sabdo de metal alcalino,
aménio ou alcanolaménio de um &cido gordo em Ci3-Cas; UM agente sequestrante de calcio
entre 0,5% e 13% em peso, um solvente ndo aquoso, por exemplo, alcoois e eteres
glicolicos, até 10% em peso; € hidrotropos, por exemplo, ureia, etanolaminas, sais de (alquil
inferior)arilsulfonatos, até 10% em peso. Todas as formulacdes ilustradas nos exemplos
desta patente incluem quantidades relativamente grandes de sais de enchimento da

detergéncia que s&o prejudiciais para 0 brilho da superficie.

Adicionalmente, estes inventores observaram que, em formulagdes que contém compostos
de magnésio para assistir na remogéo de gordura, a adigéo de quantidades pequenas de sais
de enchimento, como os polifosfatos de metais alcalinos, os carbonatos de metais alcalinos,
os sais do acido nitrilotriacético, etc., tende a tornar mais dificil a formagéo de sistemas

microemuisionados estaveis.

A Patente U.S. 5,082,584 descreve uma composigao sob a forma de microemulsdo que
possui um agente tensioactivo anionico, um co-agente tensioactivo, um agente tensioactivo
ndo ionico, perfume e agua. Contudo, estas composicdes ndo possuem a ecotoxicidade e as
propriedades de tensao interfacial melhorada que sdo exibidas pelas composictes desta

invengao.

Algumas patentes referem compostos de glicerol etoxilado e esterificado para varias
aplicagtes. Estas patentes sé&o Gra-Bretanha 1,453,385; Japdo 59-1600, Jap&do 58-206693 e
o Pedido de Patente Europeia 0586,323A1. Estas publicagdes néo reconhecem o facto de
uma mistura de glicerol etoxilado e esterificado e glicerol etoxilado e ndo esterificado, quando
utilizada numa composigdo de limpeza para superficies duras, funcionar como um agente de

liertagdo de gordura.

Sumario da Invencéo

A presente invengéo disponibiliza uma composigao liquida de limpeza aperfeicoada sob a
forma de uma microemuls&o, a qual apresenta uma secagem rapida nas superficies e possuli

uma tensdo interfacial melhorada, o que melhora a limpeza de superficies duras, que €
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apropriada para limpar superficies duras, como sejam as superficies plasticas, vitreas e
metalicas que possuem um acabamento brilhante, 0s chéos manchados de dleo, os motores
de automoveis e outros motores. Mais particularmente, as composicoes de limpeza
aperfeicoadas exibem tempos de secagem melhorados e boas propriedades de remogéo de
sujidade gordurosa devido as tensoes interfaciais melhoradas, quando séo utilizadas na
forma nado diluida (pura), e deixam as superficies que foram limpas brilhantes, sem
necessidade de um enxaguamento ou de uma passagem de pano adicionais ou exigindo
somente um minimo destas acgdes. A Ultima caracteristica é evidenciada por poucos ou
nenhuns residuos visiveis nas superficies que foram limpas e ndo enxaguadas e,

concordantemente, supera uma das desvantagens dos produtos da técnica anterior.

Surpreendentemente, estes resultados desejaveis sdo conseguidos mesmo na auséncia de
polifosfato ou de outros sais de enchimento da detergéncia organicos ou inorganicos e
também na completa ou substancialmente completa auséncia de solvente de remogdo de

gordura.

Estas composicdes sdo mais amigas do ambiente devido a baixa ecotoxicidade do composto
do tipo alcool polihidrico etoxilado, como seja o composto do tipo glicerol etoxilado usado nas

composigdes da invengao.

As composigdes da presente invengdo possuem um valor de ecotoxicidade, medido pelo
teste LC 50 como indicado pela Organizagao para a Cooperacédo e Desenvolvimento
Econémicos (OCDE) (da qual os Estados Unidos sdo membros) no Teste OCDE N.° 202, de,

pelo menos, 0,18 mL/L, medido em microrganismos Dafnia.

Numa forma de realizagéo, a invengdo geralmente proporciona uma composicéo de limpeza
para superficies duras sob a forma de uma microemulsao estavel e opticamente limpida, que
& especialmente eficaz na remogao de bleo e gordura, a qual se encontra sob a forma de
uma microemuls3do dleo-em-agua substancialmente diluida possuindo uma fase aquosa e

uma fase oleosa; a composigao microemulsionada diluida inclui, em peso:

entre 0,1% e 20% de um agente tensioactivo aniénico;



entre 0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um oxido de polialquileno-polidimetilsiloxano
modificado;

entre 0,1% e 15% de um co-agente tensioactivo miscivel com agua possuindo uma
capacidade limitada ou sendo substancialmente incapaz de dissolver sujidade oleosa ou
gordurosa,

entre 0,1% e 10% de um composto que é uma mistura de um alcool polihidrico etoxilado
parcialmente esterificado, um alcool polihidrico etoxilado totalmente esterificado e um alcool
polihidrico etoxilado néo esterificado (sendo a referida mistura designada daqui para a frente
por composto do tipo alcool polihidrico etoxilado, como seja um composto do tipo glicerol
etoxilado);

entre 0 e 15% de sulfato de magnésio heptahidratado; e

entre 0,4% e 10,0% de um perfume, um 6leo essencial ou um hidrocarboneto insolivel em

agua possuindo entre 6 e 18 atomos de carbono;

sendo o equilibrio perfeito com agua.

Numa segunda forma de realizagdo, a invengdo compreende uma composi¢ao de limpeza

multiuso para superficies duras, que compreende, em peso:

entre 0,1% e 20% de um agente tensioactivo anionico;

entre 0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um 6xido de polialquileno-polidimetilsiloxano

modificado;

entre 0,1% e 15%, mais preferencialmente, entre 0,5% e 12%, de um co-agente tensioactivo

miscivel com agua;

entre 0 e 15% de sulfato de magnésio heptahidratado; e



entre 0 e 10%, mais preferenciaimente, entre 0,1% e 10%, de um perfume, um oleo essencial

ou um hidrocarboneto insoltivel em &gua possuindo entre 6 e 18 atomos de carbono;

sendo o equilibrio perfeito com agua.

Numa terceira forma de realizaggo, a invengéo geralmente disponibiliza composi¢des
microemulsionadas extremamente concentradas, sob a forma de uma microemulsdo éleo-
em-agua (o/a) ou uma microemulsdo agua-em-6leo (a/o), que, quando diluidas em éagua
adicional antes da utilizagao, podem formar composi¢des microemulsionadas o/a diluidas. De
uma forma ampla, as composi¢oes microemulsionadas concentradas contém, em peso, entre
0,1% e 30% de um agente tensioactivo anidnico; entre 0,1% e 10% do referido composto do
tipo alcool polihidrico etoxilado; entre 04% e 10% de perfume, dleo essencial ou
hidrocarboneto insoliivel em agua possuindo entre 6 e 18 atomos de carbono; entre 0,1% e
50% de um co-agente tensioactivo; e entre 0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um

éxido de polialquileno-polidimetilsiloxano modificado, sendo o equilibrio perfeito com agua.

Breve Descri¢cdo das Figuras

A Figura 1 ilustra os tempos de secagem das Formulas A, C e E, e a Figura 2 ilustra os

tempos de secagem das Férmulas A, Be D.

Descricio Detalhada da Invengao

A presente invengdo esta relacionada com uma composigdo sob a forma de uma
microemulsao estavel e opticamente limpida, que compreende, em peso: entre 0,1% e 20%
de um agente tensioactivo anionico; entre 0,1% e 15% de um co-agente tensioactivo; entre
0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um oxido de polialquileno-polidimetilsiloxano
modificado; entre 0,1% e 10% de um composto do tipo alcool polihidrico etoxilado; e entre
0,4% e 10% de um hidrocarboneto insolivel em agua, um oleo essencial ou um perfume,

sendo o equilibrio perfeito com agua.

A presente invengéo esta também relacionada com uma composigdo sob a forma de uma
microemulsdo concentrada, estavel e opticamente limpida, que compreende, em peso: entre
0.1% e 30% de um agente tensioactivo anidnico; entre 0,1% e 10% de um composto do tipo

alcool polihidrico etoxilado; entre 0,4% e 10% de um perfume, um dleo essencial ou um
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hidrocarboneto insol(ivel em agua possuindo entre 6 e 18 atomos de carbono; entre 0,1% e
15% de um co-agente tensioactivo; e entre 0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um
6xido de polialquileno-polidimetiisiloxano modificado, sendo o equilibrio perfeito com agua.

A presente invengdo estd também relacionada com uma composigio de limpeza muiltiuso
para superficies duras, que compreende, em peso: entre 0,1% e 20% de um agente
tensioactivo anionico; entre 0,1% e 10% de um copolimero de bloco de um oxido de
polialquileno-polidimetilsiloxano modificado; entre 0 e 15%, mais preferencialmente, entre
0,1% e 50%, de um co-agente tensioactivo miscivel com agua; entre 0,1% e 10% do referido
composto do tipo alcool polihidrico etoxilado; entre 0 e 15% de sulfato de magnésio
heptahidratado; e entre 0 e 10%, mais preferencialmente, entre 0,1% e 10%, ‘de um perfume,
um éleo essencial ou um hidrocaboneto insolivel em dgua possuindo entre 6 e 18 atomos de

carbono, sendo o equilibrio perfeito com agua.

A presente invenggo esta também relacionada com uma composi¢do sob a forma de uma
microemulsao concentrada, estavel e opticamente limpida, que compreende, em peso: entre
0,1% e 30% de um agente tensioactivo anionico; entre 0,4% e 10% de um perfume, um oéleo
essencial ou um hidrocarboneto insolivel em agua possuindo entre 6 e 18 atomos de
carbono; entre 0,1% e 20% de um co-agente tensioactivo; entre 0,1% e 10% de um
copolimero de um Oxido de polialquileno-polidimetilsiloxano modificado; e entre 0,1% e 10%

do composto do tipo alcool polihidrico etoxilado, sendo o equilibrio perfeito com agua

A presente invengdo esta também relacionada com uma composi¢ao de limpeza multiuso
para superficies duras, que compreende, em peso: entre 0,1% e 20% de um agente
tensioactivo anionico; entre 0,1% e 10% de um copolimero de um oxido de polialquileno-
polidimetilsiloxano modificado; entre 0 e 15%, mais preferencialmente, entre 0,1% e 20%, de
um co-agente tensioactivo miscivel com agua; entre 0 e 15% de sulfato de magnésio

heptahidratado; e entre 0 e 10%, mais preferencialmente, entre 0,4% e 10%, de um perfume,

um 6leo essencial ou um hidrocarboneto insoldvel em agua possuindo entre 6 e 18 atomos

de carbono, sendo o equilibrio perfeito com agua..
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De acordo com a presente invencao, o papel do hidrocarboneto insolGivel em agua pode ser
desempenhado por um perfume que ndo seja solivel em agua. Normalmente, em
composigdes com uma base aquosa, € necessaria a presenca de compostos solubilizadores,
como seja um hidrotropo do tipo (alquil inferior)arilsulfonato de metal alcalino, trietanolamina,
ureia, etc., para a dissolug&o do perfume, especialmente para quantidades de perfume de 1%
e superiores, uma vez que 0s perfumes sdo geralmente uma mistura de 6leos essenciais
fragrantes e compostos aromaticos que, usualmente, ndo s&o sollveis em agua. Assim,
incorporando o perfume na composi¢do de limpeza aquosa, na qualidade de fase oleosa
(hidrocarboneto) da composigdo microemulsionada o/a final, obtém-se varias vantagens

diferentes importantes.

Em primeiro lugar, as propriedades cosméticas da composigao final de limpeza sao
aperfeicoadas: as composigbes sdo limpidas (em consequéncia da formagéo de uma

microemuls&o) e extremamente perfumadas (em consequéncia da quantidade de perfume).

Em segundo lugar, é eliminada a necessidade de utilizagdo de compostos solubilizadores,
que nao contribuem para o desempenho de limpeza.

Em terceiro lugar, pode obter-se um efeito melhorado de libertagdo da gordura e uma
capacidade aperfeicoada de remog&o da gordura com a utilizagdo pura (nao diluida) da forma
diluida ou ap6s diluigéo da solugao concentrada, sem enchimentos da detergéncia, tampoes
ou solventes convencionais de remogao da gordura, a pH neutro ou acido e com guantidades
baixas de ingredientes activos, a0 mesmo tempo que se pode obter também um desempenho

de limpeza melhorado com a utilizagdo na forma diluida.

O uso de 0,1% a 10% em peso do composto do tipo alcool polihidrico etoxilado origina uma
composigdo que possul excelentes propriedades de libertacdo da sujidade gordurosa, quando

a composigéo € utilizada na forma pura ou diluida.

Tal como aqui e nas reivindicagbes anexas utilizado, o termo “perfume” é usado no seu
sentido comum para referir e incluir qualquer substancia ou mistura de substancias fragrantes
nio sol(iveis em agua, incluindo substancias odoriferas naturais (isto &, obtidas por extracg&o

a partir de uma flor, erva, botao ou planta), artificiais (isto &, mistura de 6leos naturais ou
9
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constituintes oleosos) e sinteticamente produzidas. Tipicamente, os perfumes sdo misturas
complexas de combinagdes de varios compostos organicos, como alcoois, aldeidos, éteres e
compostos aromaticos, e de quantidades variaveis de Oleos essenciais (por exemplo,
terpenos) - tais como 0% a 80%, geraimente, 10% a 70%, em peso -, sendo os proprios 0leos
essenciais compostos odoriferos volateis que também servem para dissolver os outros

componentes do perfume.

Na presente invengao, a composigdo precisa do perfume n&o tem qualquer consequéncia
particular no desempenho de limpeza, desde que satisfaca os critérios de imiscibilidade com
agua e detengao de um odor agradavel. Naturalmente, claro, em particular nas composigoes
de limpeza para utilizagéo domestica, o perfume, assim como todos os outros ingredientes
deve ser cosmeticamente aceitavel, ou seja, nao toxico, hipoalergénico, etc.. As composigdes
da invengdo apresentam uma melhoria significativa da ecotoxicidade em comparag&o com os

produtos comerciais existentes.

O hidrocarboneto, como seja um perfume, esta presente na microemulsdo o/a diluida numa
quantidade entre 0,4% e 10% em peso, preferenciaimente, entre 0,4% e 3,0% em peso,
especialmente, entre 0,5% e 2.0% em peso. Se a quantidade de hidrocarboneto (perfume) for
inferior a 0,4% em peso, torna-se dificil formar a microemulsdo ofa. Se o hidrocarboneto
(perfume) for adicionado em quantidades superiores a 10% em peso, o custo & incrementado
sem qualquer beneficio adicional e, na verdade, com alguma diminui¢do do desempenho de
limpeza, na medida em que a quantidade total de sujidade gordurosa ou oleosa que pode ser
absorvida na fase oleosa da microemulsdo diminuira proporcionalmente. Na composigéo de
limpeza multiuso para superficies duras que ndo € uma microemulsdo, a concentracéo de

perfume é de 0 a 10% em peso, mais preferencialmente, 0,1% a 10% em peso.

Em lugar do perfume quer na composi¢do sob a forma de emulsdo, quer na composigao de
limpeza multiuso para superficie duras, nas mesmas concentragdes previamente definidas
em que o perfume é utilizado quer na microemulsdo, quer na composigdo de limpeza
multiuso para superficie duras, pode utilizar-se um oleo essencial ou um hidrocarboneto
insolGvel em agua possuindo entre 6 e 18 atomos de carbono, como seja a parafina ou a
isoparafina.
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Os 6leos essenciais adequados s&o seleccionados entre 0 grupo que consiste em: Anetol
20/21 natural, oleo de anis “china star”, 6leo de anis “globe brand”, Balsamo (Perq), leo de
manjericéo (india), oleo de pimenta do reino, resina oleosa de pimenta do reino 40/20, bois
de rose (Brasil) FOB, palhetas de borneol (China), 6leo de canfora, p6 de céanfora branco
sintético técnico, 6leo de cananga (Java), dleo de cardamomo, 6leo de cassia (China), 6leo
de pau de cedro (China) BP, 6leo de casca de canela, 6leo de folha de canela, 6leo de
citronela. oleo do botdo do cravo-da-india, folha do cravo-da-india, coentro (Russia).
cumarina 69°C (China), a-metil-p-isopropil-hidrocinamaldeido, 6xido de difenilo, etil-vanilina,
eucaliptol, 6leo de eucalipto, Eucalyptus citriodora, 6leo de funcho, dleo de geranio, oleo de
gengibre, resina oleosa de gengibre (india), dleo de toranja branca, oleo de pau santo,
balsamo de Gurjun, heliotropina, acetato de isobornilo, isolongifolene, dleo de baga de
zimbro, acetato de L-metilo, dleo de alfazema, dleo de limdo, 6leo de “lemongrass”, 6leo de
lima destilado, Oleo de Litsea cubeba, longifolene, cristais de mentol, metilcedrilcetona,
metilchavicol, salicilato de metilo, ambreta almiscar, cetona almiscar, xilol almiscar, éleo de
noz moscada, 6leo de laranja, 6leo de patchuli, oleo de horteld-pimenta, alcool feniletilico,
éleo de pimento, 6leo de folha de pimento, rosalina, 6leo de séndalo, sandenol, 6leo de salva,
esclareia, 6leo de sassafras, oleo de hortela-verde, nardo indico, tagetes, 6leo da planta do

cha, vanilina, 6leo de vetivéria (Java), gaultéria.

Os agentes tensioactivos organicos solliveis em agua que s3o utilizados na formagao das
composicdes microemulsionadas o/a finais desta invengdo podem ser seleccionados entre o
grupo que consiste em agentes tensioactivos anidnicos solliveis em agua que nao sao

sabdes, misturados com um glicerol etoxilado parcialmente esterificado.

Relativamente ao agente tensioactivo anionico presente nas microemulsées o/a, podem usar-
se nesta invengdo quaisquer dos agentes tensioactivos anionicos sollveis em agua
normalmente utilizados ou misturas dos referidos agentes tensioactivos. Tal como aqui
utilizado, pretende-se que o termo “agente tensioactivo aniénico” se refira a classe de

detergentes anionicos e anionicos-nio iGnicos mistos que proporciona uma acgéo detersiva.

Os agentes tensioactivos aniénicos adequados, sollveis em &gua € que nao Sao sabdes
incluem aqueles compostos detergentes ou com actividade de superficie que contém um

grupo organico hidrofébico contendo, geraimente, entre 8 e 26 atomos de carbono e,
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preferencialmente, entre 10 e 18 atomos de carbono na sua estrutura molecular e, pelo
menos, um grupo solubilizavel em agua seleccionado entre o grupo constituido pelo
sulfonato, sulfato e carboxilato, de forma a constituir um detergente solivel em agua.
Normalmente, o grupo hidrofobico incluira ou compreendera um grupo (Cs-Cz)alquilo, alquilo
ou acilo. Estes agentes tensioactivos s&o utilizados sob a forma de sais sollveis em agua, e
o catido que entra na formag&o dos sais é geralmente seleccionado entre o grupo gue
consiste no sodio, potassio, amoénio, magnésio e mono-, di- ou tri(C,-Cs)alcanolaménio,
sendo os catides sodio, magnésio e amoénio mais uma vez preferidos.

Exemplos de agentes tensioactivos anionicos sulfonados adequados sdo os bem conhecidos
(alquil superior)-(aromético mononuclear)-sulfonatos, como os (alquil
superior)benzenosulfonatos contendo entre 10 e 16 atomos de carbono no grupo alquilo
superior, numa cadeia linear ou ramificada, os (Ca-Css)alquiltoluenosulfonatos e os (Cs-
Cs)alquilfenolsulfonatos.

Um agente tensioactivo preferido do tipo sulfonato € um (alquil linear)benzenosulfonato que
possui um teor elevado de isdmeros 3- (ou superior) fenilo e um correspondente baixo teor
(bem abaixo de 50%) de isomeros 2- (ou inferior) fenilo; isto €, no qual o anel benzénico esta
preferencialmente ligado, em grande parte, na posigéo 3 ou superior (por exemplo, 4, 5, 6 ou
7) do grupo alquilo e o teor de ismeros nos quais o anel benzénico esta ligado na posi¢ao 2
ou 1 é correspondentemente baixo. Materiais particularmente preferidos s&o apresentados na
Patente U.S. 3,320,174.

Outros agentes tensioactivos anionicos adequados sdo os olefinosulfonatos, incluindo os
alcenosulfonatos de cadeia longa, os hidroxialcanosulfonatos de cadeia longa ou misturas de
alcenosulfonatos e hidroxialcanosulfonatos. Estes detergentes do tipo olefinosulfonatos
podem ser preparados de uma forma conhecida, através da reacgéo de tridxido de enxofre
(SO3) com olefinas de cadeia longa contendo entre 8 e 25, preferencialmente, entre 12 e 21,
atomos de carbono e possuindo a formula RCH=CHR;, na qual R é um grupo alquilo superior
contendo entre 6 e 23 atomos de carbono e Ry é um grupo alquilo contendo entre 1 e 17
atomos de carbono ou um hidrogénio, para formar uma mistura de sultonas e acidos
alcenosulfonicos, a qual é depois tratada para converter as sultonas em sulfonatos. Os
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olefinosulfonatos preferidos contém entre 14 e 16 atomos de carbono no grupo alquilo R e

s30 obtidos por sulfonagdo de uma a-olefina.

Outro exemplo de agentes tensioactivos anidnicos operacionais inclui o dioctilsulfosuccinato
de sodio [sendo um o di-(2-etilhexil)sulfosuccinato de sodio] e os correspondentes esteres
dihexilicos e dioctilicos. Os sais preferidos de ésteres do acido sulfosuccinico s&o ésteres de
" alcoois alifaticos, como os alcandis saturados contendo entre 4 e 12 atomos de carbono, ¢,
normalmente, s&o diésteres desses alcandis. Mais preferencialmente, eles s&o sais de metais
alcalinos dos diésteres de alcoois contendo entre 6 e 10 atomos de carbono e, mais
preferencialmente, os diésteres serdo do octanol, como o 2-etil-hexanol, e o sal do acido

sulfénico sera o sal de sodio.

Os agentes tensioactivos anionicos do tipo sulfonato especialmente preferidos sdo os
parafinosulfonatos contendo entre 10 e 20, preferencialmente, entre 13 e 17 atomos de
carbono. Os parafinosulfonatos primarios sao produzidos por reacgdo de alfa-olefinas de
cadeia longa com bisulfitos; parafinosulfonatos que possuem o grupo sulfonato distribuido ao
longo da cadeia de parafina estio ilustrados nas Patentes U.S. N.%° 2,503,280; 2,507,088;
3,260,744; 3,372,188, e na Patente Alema 735,096.

Exemplos de agentes tensioactivos anionicos satisfatorios do tipo sulfato s&o os sais de (Cs-
Cis)alquilsulfato e os sais de (Cs-Cyg)alquil-éter-polietenoxi-sulfato que possuem a formula
R(OC;H4),0SOsM, na qual n & 1 a 12, preferencialmente, 1 a 5, e M & um catiao solubilizavel
seleccionado entre o grupo que consiste nos ides sodio, potassio, aménio, magnésio e mono,
di- e trietanolamonio. Os alquilsulfatos podem ser produzidos por sulfatagdo dos alcoois
obtidos através da redugdo de glicéridos de Oleo de coco ou sebo, ou misturas destes, e

neutralizacédo do produto resultante.

Por outro lado, os alquil-éter-polietenoxi-sulfatos s&o obtidos por sulfatagdo do produto de
condensacdo do oxido de etileno com um (Cs-Cys)alcanol e neutralizagéo do produto
resultante. Os alquil-éter-polietenoxi-sulfatos diferem uns dos outros no nimero de moles de
6xido de etileno que reagiu com uma mole de alcanol. Os alquilsulfatos e os alquil-éter-
polietenoxi-sulfatos preferidos contém entre 10 e 16 atomos de carbono no grupo alquilo.
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Os (CB-C1z)alquilfenil-éter-polietenoxi-sulfatos que contdm entre 2 e 6 moles de oxido de
etileno na molécula também sao adequados para utilizagdo nas composi¢oes da invengéo.
Esles agenles tensioactivos podem ser preparados por reacgdo de um alquilfeniol com 2a6
moles de oxido de etileno, seguida de sulfatagdo e neutralizagéo do alquilfenol etoxilado

resultante.

Outros detergentes anionicos adequados s&o 0s (Co-Cis)alquil-éter-polietenoxi-carboxilatos
que possuem a formula estrutural R(OC,H,),0XCOOH, na qual n € um nimero entre 4e12,
preferencialmente, entre 5 e 10, e X é seleccionado entre o grupo que consiste em CH,,
C(O)R; e

na qual Ry € um grupo (C4-Ca)alquileno. Os compostos preferidos incluem (Cq-Cyq)alquil-éter-
polietenoxi (7-9) C(O) CH.CH,COOH, (C15-Crs)alquil-éter-polietenoxi (7-9)

COOH

|0| [\
—c—~/ 5

e (C10-C1z)alquil—éter-polietenoxi (5-7) CH,COOH. Estes compostos podem ser preparados
por condensagio de éxido de efileno com um alcano! apropriado e reacgdo deste produto
reaccional com acido cloroacético, para produzir os acidos éter-carboxilicos como ilustrado

na Patente U.S. N.° 3,741,911, com anidrido succinico ou com anidrido ftalico.

Obviamente, estes detergentes anidnicos estardo presentes na forma de acido ou de sal
dependendo do pH da composi¢ao final, com o catido envolvido na formagao do sal sendo o
mesmo que para 0s outros detergentes anionicos.
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Dos agentes tensioactivos anionicos anteriores do tipo sulfonato que ndo sabdes, 0s

preferidos s&o o sal de magnésio do (C13-C+7)parafinosulfonato ou os alcanosulfonatos

Mais preferencialmente, o agente tensioactivo aniénico é um (Cq-Cys)alquilbenzenosulfonato

ou um (C;-Caop)alcanosulfonato.

Geralmente, a proporcéo do agente tensioactivo anidnico que ndo é um sab&o estara no
intervalo entre 0,1% e 20,0%, preferencialmente, entre 1% e 7%, em peso da composicao
sob a forma de uma microemulsdo o/a diluida ou da composigéo de limpeza multiuso para

superficies duras.

A composi¢ao da invengéo pode conter uma composigdo (denominada a seguir por composto
do tipo alcool polihidrico etoxilado, como seja um composto do tipo glicerol etoxilado) que é
uma mistura de um alcool polihidrico etoxilado totalmente esterificado, um alcool polihidrico
etoxilado parcialmente esterificado e um alcool polihidrico etoxilado ndo esterificado, na qual

o alcool polihidrico preferido é o glicerol € 0 composto é

"
|

CH, — O —(CH,CH—O ) B

R

|

[CH — O —(CHCH—O 3Bl w Formula (1)
"

|

CHy— O —(CH,CH—0 B
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CH, — O —(CH,CH—0 ), H
R
|
[CH — O —(CH,CH—0 J—HIw Formula (I1)
R

l
cle — O —{(CH,CH—0 3—H

nas quais w & um a quatro, mais preferencialmente, um; B & seleccionado entre o grupo
constituido pelo hidrogénio ou um grupo representado por

0

J

C_R,

no qual R ¢é seleccionado entre o grupo que consiste em grupos alquilo possuindo entre 6 e
22 atomos de carbono, mais preferencialmente, entre 11 e 15 atomos de carbono, e grupos
alquenilo possuindo entre 6 € 22 atomos de carbono, mais preferencialmente, entre 11 e 15
atomos de carbono; entre os quais uma cadeia alquilo de sebo hidrogenado ou uma cadeia
coco-alquilo sdo especiaimente preferidas; nas quais, pelo menos, um dos grupos B ¢

representado pelo referido grupo

/O

C_.R,

R' é seleccionado entre 0 grupo que consiste em hidrogénio e grupos metilo; x, y e z
possuem um valor entre 0 e 60, mais preferencialmente, entre 0 e 40, desde que (x+y+2)
iguale um namero entre 2 e 100, preferenciaimente, entre 4 e 24, e, mais preferencialmente,
entre 4 e 19; sendo que, na Formula (1), a razéo em peso de monoéster/diéster/triéster & de
40 a 90/ 5 a 35/ 1 a 20, mais preferenciaimente, 50 a 90/ 9 a 32/ 1 a 12; a razdo em peso de
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Formula (1) para Férmula (1) € um valor entre 3 e 0,02, preferencialmente, entre 3 e 0,1, mais
preferencialmente, entre 1,5 e 0,2, e é especiaimente preferido que exista mais Formula (if)
do que Formula () na mistura que forma o composto.

O composto do tipo glicerol etoxilado utilizado na composigao da invengéo é manufacturado
por Kao Corporation e vendido sob o nome registado Levenol, como seja o Levenol F-200,
que possui um OE médio de 6 e uma razao molar de &cido gordo de coco para glicerol de
0,55: ou o Levenol V501/2, que possui um OE médio de 17 e uma razéo molar de acido
gordo de sebo para glicerol de 1,0. E preferivel que a razdo molar do acido gordo para o
glicerol seja inferior a 1,7, mais preferencialmente, inferior a 1,5 e, ainda mais
preferencialmente, inferior a 1,0. O composto do tipo glicerol etoxilado possui um peso
molecular entre 400 e 1 600 e um pH (50 g/litro de agua) de 5-7. Os compostos Levenol sdo
substancialmente nado irritantes para a pele humana e possuem uma biodegradabilidade

primaria superior a 90%, tal como medido pelo método Wickbold Bias-7d.

Dois exemplos dos compostos Levenol sdo o Levenol V-501/2, que possui 17 grupos
etoxilados e & derivado do 4cido gordo de sebo, com uma razéo de acido gordo para glicerol
de 1,0 e um peso molecular de 1 465, e o Levenol F-200, que possui 6 grupos etoxilados e é
derivado do acido gordo de coco, com uma razdo de acido gordo para glicerol de 0,55.
Ambos o Levenol F-200 e o Levenol V-501/2 s&o compostos por uma mistura da Férmula (1)
e da Formula (). Os compostos Levenol possuem valores de ecotoxicidade de inibigdo do
crescimento algal > 100 mgl/litro; toxicidade aguda para Dafnias > 100 mgl/litro e toxicidade
aguda para peixes > 100 mg/litro. Os compostos Levenol possuem uma biodegradabilidade
facil superior a 60%, que € o valor minimo exigido para serem aceitavelmente
biodegradaveis, de acordo com a medida OCDE 301B.

Os compostos nado ionicos poliesterificados que também sdo Uteis nas composicbes da
invencdo sdo o Crovol PK-40 e o Crovol PK-70, produzidos por Croda GMBH da Holanda. O
Crovol PK-40 é um glicérido da semente de palmeira polioxietileno (12), que possui 12 grupos
OE. O Crovol PK-70, que & preferido, € um glicérido da semente de palmeira polioxietileno
(45), o qual possui 45 grupos OE.
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Os copolimeros de bloco de éxido de polialquileno-polidimetilsiloxano modificado utilizados
nas composictes desta invengdo, numa concentragdo entre 0,1 e 10,0% em peso, mais

referencialmenle, entre 0,25 e 7% em peso, s&o caraclerizados pela formula:
P P

CHs CHs CH;

CHj3 Si O Si O Si CHs

CH; CH, CHs

na qual X esta entre 5 e 18, mais preferencialmente, entre 7 e 14, de forma que o polimero
possui um peso molecular entre 500 e 1 100; e Y ¢ hidrogenio ou um grupo metilo. Os
copolimeros de bloco de 6xido de polialquileno-polidimetilsiloxano modificado particularmente
adequados s3o o Silwet L-77, o Silwet 7607 e o Silwet 7608, produzidos por O8I Specialties,
Inc. de Danbury, Connecticut.

Co-agentes tensioactivos adequados para a microemulsdo sdo o glicerol; o etilenoglicol;
polietilenoglicois sollveis em agua que possuem um peso molecular entre 300 e 1 000;
polipropilenoglicéis com a férmula HO(CH;CHCH;0)H, na qual n € um nimero entre 2 e 18;
misturas de polietilenoglicol e polipropilglicol (Synalox) e de éteres e ésteres mono(Cs-
Cs)alquilicos de etilenoglicol e propilenoglicol que possuem as formulas estruturais R(X),OH e
R:(X),OH, nas quais R & um grupo alquilo em C4-Cs, Ry € um grupo acilo em Cx-Cy, X &
(OCH,CH;) ou (OCHx(CH3)CH) e n é um nimero entre 1 e 4; o dietilenoglicol; o
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trietilenoglicol; um lactato de alquilo, no qual o grupo alquilo possui entre 1 e 6 atomos de

carbono: o 1-metoxi-2-propanol; o 1-metoxi-3-propanol € o 1-metoxi 2-, 3- ou 4-butanol.

Embora todos os compostos do tipo éter glicolico acima referidos proporcionem a
estabilidade descrita, o co-agente tensioactivo mais preferido de cada tipo, com base no
custo e no aspecto cosmético (particularmente, o odor), é o éter monobutilico de

dietilenoglicol.

Membros representativos dos  polipropilenoglicis  incluem dipropilenoglicéis e
polipropilenoglicois que possuem um peso molecular entre 200 e 1 000; por exemplo, o
polipropilenoglicol 400. Outros éteres glicdlicos satisfatérios sdo o eter monobutilico de
etilenoglicol (“butyl cellosolve”), o éter monobutilico de dietilenoglicol (butil-carbitol), o éter
monobutilico de trietilenoglicol, o éter monobutilico de mono-, di-, tripropilenoglicol, o éter
monobutilico de tetraetilenoglicol, o éter monometilico de mono-, di-, tripropilenoglicol, o éter
monometilico de propilenoglicol, o éter monohexilico de etilenoglicol, o éter monohexilico de
dietilenoglicol, o éter ter-butilico de propilenoglicol, o éter monoetilico de etilenoglicol, o éter
monometilico de etilenoglicol, o éter monopropilico de etilenoglicol, o éter monopentilico de
etilenoglicol, o éter monometilico de dietilenoglicol, o éter monoetilico de dietilenoglicol, o éter
monopropilico de dietilenoglicol, o éter monopentilico de dietilenoglicol, o éter monometilico
de trietilenoglicol, o éter monoetilico de trietilenoglicol, o éter monopropilico de trietilenoglicol,
o éter monopentilico de trietilenoglicol, o éter monohexilico de trietilenoglicol, o éter
monoetilico de mono-, di-, tripropilenoglicol, o éter monopropilico de mono-, di-,
tripropilenoglicol, o éter monopentilico de mono-, di-, tripropilenoglicol, o éter monohexilico de
mono-, di-, tripropilenoglicol, o éter metilico de mono-, di-, tributilenoglicol, o éter monoetilico
de mono-, di-, tributilenoglicol, o éter monopropilico de mono-, di-, tributilenoglicol, o éter
monobutilico de mono-, di-, tributilenoglicol, o éter monopentilico de mono-, di-,
tributilenoglicol, o éter monohexilico de mono-, di-, tributilenoglicol, o monoacetato de

etilenoglicol e o propionato de dipropilenoglicol.

Ainda outras classes de co-agentes tensioactivos que proporcionam composigbes sob a
forma de microemulsdes estaveis, a temperaturas baixas e elevadas, sdo os ésteres mono-,

di- e trietilicos do acido fosforico, como trietilfosfato, dimetilheptanol polietoxilado (7OE).
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A quantidade de co-agente tensioactivo necessaria para estabilizar as composi¢Ges sob a
forma de microemulsdo dependerd, claro, de factores como as caracteristicas de tensio
superficial do co-agente tensioactivo, o tipo e a quantidade dos agentes tensioactivos
primarios e perfumes e o tipo e a quantidade de quaisquer outros ingredientes adicionais que
possam estar presentes na composigdo e que tém influéncia nos factores termodinamicos
enumerados acima. Geralmente, as quantidades de co-agente tensioactivo utilizadas na
microemulsdo estdo no intervalo entre 0,1% e 15%, preferencialmente, entre 0,5% e 12%, em
peso, e proporcionam microemuisdes ola diluidas e estaveis para as quantidades acima
descritas de agentes tensioactivos primarios, perfume e quaisquer outros ingredientes
adicionais como descrito abaixo. A quantidade de co-agente tensioactivo na composigao de
limpeza multiuso para superficies duras estara no intervalo entre 0,1 e 15%, mais

preferenciaimente, entre 0,5% e 12% em peso.

A capacidade de formular produtos neutros e acidicos sem enchimentos, que possuem
propriedades de remogéo de gordura, é uma caracteristica da presente invengdo, uma vez
que as formulagdes sob a forma de microemuls&o o/a da técnica anterior s&o, a maior parte

das vezes, extremamente alcalinas, extremamente aglomeradas ou ambas.

O ingrediente essencial final das composicdes sob a forma de microemulsao da invengao, as
quais possuem propriedades melhoradas de tensdo interfacial, é a agua. A proporgéo de
agua na composigao sob a forma de microemulsdo ou na composigdo de limpeza multiuso
para superficies duras esta, geralmente, no intervalo entre 20% e 97%, preferencialmente,

entre 70% e 97% em peso.

Como se acredita ter ficado claro a partir da descricéo anterior, as composigdes liquidas de
limpeza multiuso sob a forma de uma microemulsdo of/a diluida desta invencao sao
especialmente eficazes quando utilizadas tal qual, isto &, sem qualquer diluigao adicional com
agua, uma vez que as propriedades da composi¢ao como microemulsdo o/a se manifestam
melhor na forma pura (ndo diluida). Contudo, ao mesmo tempo, deve entender-se que,
dependendo das quantidades de agentes tensioactivos, co-agentes tensioactivos, perfume e
outros ingredientes, é possivel algum grau de diluigado sem destruir a microemulsao, per se.
Por exemplo, nas quantidades baixas preferidas de compostos tensioactivos activos (isto é,

detergentes primarios anionicos e nao ionicos), diluicdes até 50% serdo, geralmente, bem
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toleradas sem causar uma separagido de fases; isto €, manter-se-4 o estado de

microemulsao.

Além dos ingredientes essenciais acima descritos necessarios para a formagdo da
composigao sob a forma de microemuls&o, as composigdes desta invengao podem, frequente
e preferencialmente, conter um ou mais ingredientes adicionais que servem para melhorar o
desempenho global do produto.

Um desses ingredientes é um sal ou 6xido orgénico ou inorganico de um catido metalico
multivalente, particularmente o Mg"™. O sal ou dxido metélico proporciona vérios beneficios,
incluindo um desempenho de limpeza melhorado com a utilizag&o diluida, particularmente em
areas de agua mole, e quantidades minimizadas de perfume para se obter o estado de
microemulsdo. O sulfato de magnésio, anidro ou hidratado (por exemplo, heptahidratado), &
especialmente preferido como sal de magnésio. Também se obtiveram bons resultados com
4xido de magnésio, cloreto de magnésio, acetato de magnésio, propionato de magnésio e
hidroxido de magnésio. Estes sais de magnésio podem ser usados com formulagdes a pH
neutro ou acidico, uma vez que o hidroxido de magnésio ndo precipitara a estes valores de
pH.

Embora 0 magnésio seja o metal multivalente preferido a partir do qual os sais (inclusive o
oxido e o hidroxido) sdo formados, também se podem utilizar outros iBes metalicos
polivalentes desde que os seus sais sejam ndo toxicos e sollveis na fase aquosa do sistema,

ao valor de pH desejado.

Assim, dependendo de factores como o pH do sistema, a natureza dos agentes tensioactivos
primarios e do co-agente tensioactivo, etc., bem como dos factores disponibilidade e custo,
outros ibes metalicos polivalentes adequados incluem o aluminio, o cobre, o niquel, o ferro, o
calcio, etc. Deve notar-se, por exemplo, que, com o detergente anionico preferido
parafinosulfonato, os sais de calcio precipitarao e ndo devem ser usados. Constatou-se
também que os sais de aluminio funcionam melhor a um pH inferior a 5 ou quando se
adiciona uma pequena quantidade, por exemplo 1%, de &cido citrico & composigdo que &
concebida para possuir um pH neutro. Em alternativa, o sal de aluminio pode ser adicionado

directamente como citrato neste caso. Como sal, podem usar-se as mesmas classes gerais
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de anides mencionadas para os sais de magnésio: haleto (por exemplo, brometo, cloreto),

sulfato, nitrato, hidréxido, éxido, acetato, propionato, etc.

Preferencialmente, nas composicdes diluidas, o composto metalico e adicionado a
composicdo numa quantidade suficiente para proporcionar, pelo menos, um equivalente
estequiométrico entre o agente tensioactivo anionico e o catiao metalico multivalente. Por
exemplo, para cada ido-grama de Mg", existirdo 2 grama-mole de parafinosulfonato,
alquilbenzenosulfonato, etc., enquanto para cada ido-grama de A**, existirdo 3 grama-mole
de agente tensioactivo anidnico. Assim, a proporgéo do sal multivalente sera, geralmente,
seleccionada de forma a que um equivalente de composto neutralize entre 0,1 e 1,5
equivalentes, preferencialmente, entre 0,9 e 1,4 equivalentes, da forma acida do agente
tensioactivo anionico. A concentragdes superiores de agente tensioactivo anionico, a
quantidade de sal multivalente estara no intervalo entre 0,5 e 1 equivalentes por equivalente

de agente tensioactivo anionico.

As composicdes sob a forma de microemulsdo o/a incluirdo entre 0 e 2,5%,
preferencialmente, entre 0,1% e 2,0%, em peso da composigao, de um acido gordo em Cg-

C,, ou de um sab3do de acido gordo como supressor de espuma.

A adigdo de um &cido gordo ou de um sabao de acido gordo proporciona uma melhoria na
enxaguabilidade da composigédo, seja ela aplicada na forma pura ou diluida. Geralmente,
contudo, & necessario aumentar a quantidade de co-agente tensioactivo para manter a
estabilidade do produto quando o acido gordo ou o sabdo estdo presentes. Se se utilizar mais
de 2,5% em peso de um acido gordo nas composigdes da invengéo, a composigao tornar-se-

a instavel a baixas temperaturas, assim como tera um cheiro censuravel.

Como exemplos de acidos gordos que podem ser utilizados como tal ou sob a forma de
sabdo, podem referir-se os acidos gordos de dleo de coco destilado, os acidos gordos do tipo
“vegetal misto” (por exemplo, percentagem elevada de cadeias em C,z saturadas, mono- e/ou
poli-insaturadas); o acido oleico, o acido estearico, o acido palmitico, o acido eiocosandico e
compostos semelhantes, sendo geralmente aceitaveis aqueles acidos gordos gque possuem
entre 8 e 22 atomos de carbono.
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Outros supressores de espuma habituais que podem ser utilizados na composicdo da

invengdo s&o um alcool gordo e um agente tensioactivo de silicone.

A composigéo liquida de limpeza multiuso desta invengéo pode, se desejado, conter também
outros componentes quer para proporcionar um efeito adicional, quer para tornar o produto
mais atractivo para o consumidor. Os componentes que se seguem sd30 mencionados a titulo
de exemplo: pigmentos ou corantes em gquantidades até 0,5% em peso; bactericidas em
quantidades até 1% em peso; conservantes ou agentes antioxidantes, como a formalina; o 5-
bromo-5-nitro-dioxano-1,3; a 5-cloro-2-metil-4-isotaliazolin-3-ona; o 2,6-di-ter-butil-p-cresol,
etc., em quantidades até 2% em peso; e agentes de ajuste do pH, como o acido sulfarico ou
o hidréxido de sédio, consoante o necessario. Adicionalmente, se se desejarem composigoes
opacas, pode adicionar-se até 4% em peso de um agente de opacificagao.

Na forma final, as composicdes liquidas de limpeza multiuso para superficies duras e as
microemulsdes limpidas exibem estabilidade a temperaturas reduzidas e elevadas. Mais
especificamente, estas composi¢des permanecem limpidas e estaveis no intervalo entre 5°C
e 50°C, especificamente, entre 10°C e 43°C. Estas composicdes exibem um pH no intervalo
acido ou neutro, dependendo da utilizagéo final pretendida. Os liguidos vertem-se facilmente
e exibem uma viscosidade no intervalo entre 6 e 60 mPascal.segundo (mPas), tal como
medida, a 25°C, com um Viscosimetro Brookfield RVT, usando um eixo n.° 1 rodando a 20

r.p.m.. Preferencialmente, a viscosidade é mantida no intervalo entre 10 e 40 mPas.

As composigdes estao prontas para utilizagdo ou podem ser diluidas consoante desejado; em
qualquer dos casos, é necessario pouco ou nenhum enxaguamento e ndo sdo praticamente
deixados residuos ou estrias. Adicionalmente, como as composicGes nao possuem
enchimentos da detergéncia, como polifosfatos de metais alcalinos, elas séo ambientalmente

aceitaveis e proporcionam um melhor “brilho” nas superficies duras que foram limpas.
Quando destinadas a uma utilizagdo na forma pura, as composigbes liquidas podem ser

embaladas sob press&o num recipiente para aerossois ou num atomizador com bomba, para

o tipo de aplicagéo denominado “aplicar o spray e limpar”.
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Dado que as composigdes tal como preparadas s8o formulagbes liquidas aquosas e como
ndo & necessaria qualquer mistura particular para formar a microemulsdo o/a, as
composicdes sdo faciimente preparadas por simples combinagao de todos os ingredientes
num vaso ou recipiente adequados. A ordem de mistura dos ingredientes nZo é
particularmente importante e, geralmente, os varios ingredientes podem ser adicionados
sequencialmente, todos ao mesmo tempo ou sob a forma de solugdes aquosas de cada um
ou de todos os detergentes primarios, e os co-agentes tensioactivos podem ser preparados
separadamente e combinados uns com os outros e com o perfume. O sal de magnésio, ou o
composto de outro metal multivalente, quando presente, pode ser adicionado sob a forma de
uma solugdo aquosa ou adicionado directamente. Nao €& necessario utilizar temperaturas
elevadas no passo de formagdo, e a temperatura ambiente é suficiente.

As formulas sob a forma de microemulséo da invengéo excluem, explicitamente, silicatos de
metais alcalinos e enchimentos de metais alcalinos, como sejam os polifosfatos de metais
alcalinos, os carbonatos de metais alcalinos, os fosfonatos de metais alcalinos e os citratos
de metais alcalinos, porque estes materiais, se utilizados na composig¢éo da invengéo, fariam
com que a composi¢ao tivesse um pH elevado, bem como deixasse residuos na superficie a

limpar.

Esta contemplado no dmbito da presente invengao que o composto do tipo alcool polihidrico
etoxilado parcialmente esterificado da invengéo pode ser utilizado em composicoes de
limpeza para superficies duras, como sejam os produtos para limpeza de madeira, 0s

produtos para limpeza de vidros e os produtos liquidos de limpeza para tarefas ligeiras.

Os exemplos que se seguem ilustram composi¢des liquidas de limpeza da inveng&o descrita.

Excepto se especificado de outra forma, todas as percentagens s&o em peso. As

composigbes exemplificadas s&o somente ilustrativas e n&o limitam o ambito da invengao.
Excepto se especificado de outra forma, as proporgdes nos exemplos e em toda a
especificacdo s&o em peso.
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Exemplo 1

As composigoes que se seguem, em % em peso, foram preparadas por mistura simples, a
25°C.

A B C D E
(C4s-Cy7)parafinosulfonato de sddio 4.7 4,7 4,7 4.7 47
Silwet 7608 - 0,75 2,3 23 2,3
Levenol F-200 2,3 2,3 - - -
DEGMBE 4 4 4 4 4
Acido gordo de coco 0,75 - 0,75 - -
Removedor de espuma n&o ionico - 1 - 1 -
Antiespuma de silicone - 0,02 - 0,02 -
MgS0,.7H,0 2,2 1,76 1,76 1,76 1,76
Perfume (a) 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Agua Equilib | Equilib | Equilib | Equilib | Equilib
PH 7 7 7 7 7
Teste de desengorduramento
Puro (b) 20 20 20 20 20
Diluido (b) 45 20 20 20 20
Residuo Igual ref. | Melhor | Melhor | Melhor | Melhor
(c) que ref. | queref. | queref. | que ref.
Espuma em agua dura Igual ref. | Igual ref. | Igual ref. | Igual ref. | lgual ref.

(a) contém 25% em peso de terpenos
(b) quanto menor o numero de passagens, melhor o desempenho de desengorduramento.

(c) composto de referéncia é o Exemplo | da Patente U.S. 5,108,643.
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TESTE DE SECAGEM

As composigoes da invengao séo testadas na forma diluida (dosagem recomendada - agua
da torneira). O suporte seleccionado ¢ a lajota PMMA negro brilhante, utilizada também para
visualizar os residuos. Um pedago de pano do chdo de algodao (poliéster-algodao) €
mergulhado na solugdo do produto de limpeza (concentragao de utilizagdo recomendada). 0
excesso de produto € espremido. O pano do chao, assim como a lajota PMMA negro
brilhante sdo colocados numa maquina. A pressao na interface (pano/lajota) € ajustada para
cerca de 1 Kg. A maquina funciona durante 15 segundos. As lajotas (5-15 réplicas por
produto) s&o secas ao ar, registando-se o tempo de secagem por lajota. As médias do tempo
de secagem estdo registadas na tabela acima. A figura 1 ilustra os tempos de secagem para
as Formulas A, C e E. A figura 2 ilustra os tempos de secagem para as formulas A, Be D.

Em resumo, a invencdo descrita estd relacionada, de uma forma ampla, com um
aperfeicoamento das composicoes sob a forma de microemulsdo e das composi¢des de
limpeza multiuso para superficies duras que contém um agente tensioactivo aniénico, um
agente de secagem, um alcool polihidrico etoxilado parcialmente esterificado, um dos co-

agentes tensioactivos especificados, um ingrediente do tipo hidrocarboneto e agua.

Lisboa, 20 de Junho de 2001

Por COLGATE-PALMOLIVE COMPANY
A Agente Oficial

A/\/\D \/m Aw/

ANA VERA ARAUJO
Agen’fe’ Oficial do Propriedode Industrial
Av® da Liberdade, N2 224 - 1250-148 USEOA

Tal: 213197303 - Fox: 213197309
N.° flscal 193Uzs011
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REIVINDICAGOES
1. Uma composigao sob a forma de microemulsao, que compreende:
(a) entre 0,1% e 10% em peso de uma mistura de

R
|
GH; — O —(CH,CH—0 — ), B
R
|
[éH — 0 —(CH,CH—0 —), Blw )
R
I
CH, — O —(CH,CH—0 — ), B

R
|
CH, — O —(CH,CH—O — ) H
R
|
[CH — O —(CH,CH—0 — ), H] w (I
R
|
CH, — O —(CH.CH—0 — ), H

nas quais w € um a quatro e B é seleccionado entre o grupo que consiste no hidrogénio ou

num grupo representado por
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0

/

C_R,

no qual R & seleccionado entre 0 grupo que consiste em grupos alquilo possuindo entre 6 e
22 4tomos de carbono e grupos alquenilo possuindo entre 6 e 22 atomos de carbono; nas

quais pelo menos um dos grupos B é representado pelo referido grupo

0

J

C_R,

R’ é seleccionado entre o grupo que consiste em hidrogénio e grupos metilo; x, y e z
possuem um valor entre 0 e 60, desde que (x + y + z) iguale um nimero entre 2 e 100; sendo
que, na Formula (1), a razdo em peso de monoéster/diéster/triéster € de 40a 90/ 5a 35/ 1 a

20 e a razdo em peso de Férmula (1) para Formula (1) € um valor entre 3 e 0,02;

(b) entre 0,1% e 10% em peso de um copolimero de bloco de um o6xido de polialquileno-

polidimetilsiloxano modificado;
(c) entre 0,1% e 20% em peso de um agente tensioactivo anionico;
(d) entre 0,1% e 15% em peso de um co-agente tensioactivo;

(e) entre 0,4% e 10% em peso de um hidrocarboneto insoltivel em agua, um dleo essencial

ou um perfume;

(f) sendo o equilibrio perfeito com agua; composi¢ao esta que ndo contém silicatos de metais

alcalinos ou enchimentos de metais alcalinos.

2. A composig&o sob a forma de microemulsao da reivindicagao 1, que contém ainda um
sal de um catido metalico multivalente numa quantidade suficiente para proporcionar entre
0,5 e 1,5 equivalentes do referido catido por equivalente do referido detergente anionico.



3. A composigido sob a forma de microemuls&o da reivindicagéo 2, na qual o referido

catidio metalico multivalente & o magnésio ou o aluminio.

4. A composiggo sob a forma de microemulsao da reivindicagao 3, na qual o referido sal

multivalente é o dxido de magnésio ou o sulfato de magnéesio.

5. A composicio sob a forma de microemuls&o da reivindicacdo 1, que inclui ainda um
acido gordo possuindo entre 8 e 22 atomos de carbono.

6. A composigao sob a forma de microemuls&o da reivindicagéo 1, na qual o co-agente

tensioactivo & um éter gliclico soluvel em agua.

7. A composigdo sob a forma de microemulsdo da reivindicagdo 6, na qual o éter
glicolico é seleccionado entre o grupo que consiste em éter monobutilico de etilenoglicol, éter
monobutilico de dietilenoglicol, éter monobutilico de trietilenoglicol, polipropilenoglicdis que
possuem um peso molecular médio entre 200 e 1 000, éter ter-butilico de propilenoglicol e
&ter monobutilico de mono-, di- ou tripropilenoglicol.

8. A composigéo sob a forma de microemulsao da reivindicagdo 1, na qual o co-agente
tensioactivo é um acido carboxilico alifatico em Cs-Ce seleccionado entre o grupo que
consiste em acido acrilico, acido propidnico, &cido glutarico, misturas de acido glutarico e

acido succinico, acido adipico e misturas de quaisquer dos compostos anteriores.

9. A composi¢do sob a forma de microemulséo da reivindicagao 1, na qual o agente

tensioactivo aniénico & um (Cs-Cis)alquilbenzenosulfonato ou um (C40-Cao)alcanosulfonato.
10. Composigao de limpeza multiuso para superficies duras, que compreende:

(a) entre 0,1% e 10% em peso de um copolimero de bloco de um 6xido de polialquileno-

polidimetilsiloxano modificado;

(b) entre 0,1% e 20% em peso de um agente tensioactivo anionico;



(c) entre 0,1% e 15% em peso de um co-agente tensioactivo;

(d) entre 0 e 10% em peso de um hidrocarbonelo insolavel em agua, um Oleo essencial ou

um perfume;

(e) sendo o equilibrio perfeito com agua; composigao esta que ndo contém silicatos de metais

alcalinos ou enchimentos de metais alcalinos.

11. A composicao da reivindicagdo 10, que contém ainda um sal de um catido metalico
multivalente numa quantidade suficiente para proporcionar entre 0,5 e 1,5 equivalentes do
referido catido por equivalente do referido detergente anionico.

12. A composigdo da reivindicagdo 11, na qual o catifio metalico multivalente é o

magnésio ou o aluminio.

13. A composicao da reivindicaggo 10, que inclui ainda um acido gordo possuindo entre 8

e 22 atomos de carbono.

14. A composicdo da reivindicagdo 10, na qual o co-agente tensioactivo é um éter

glicolico soltivel em agua.

15. A composicao da reivindicagdo 14, na qual o éter glicolico é seleccionado entre o
grupo que consiste em éter monobutilico de etilenoglicol, éter monobutilico de dietilenoglicol,
&ter monobutilico de trietilenoglicol, polipropilenoglicois que possuem um peso molecular
médio entre 200 e 1 000, éter ter-butilico de propilenoglicol e éter monobutilico de mono-, di-

ou tripropilenoglicol

16. A composicdo da reivindicagdo 10, na qual o agente tensioactivo anionico & um (Ce-

Css)alquilbenzenosulfonato ou um (C10-Cao)alcanosuifonato.



17.  Composigdo sob a forma de uma microemulsdo concentrada, que compreende, em

peso:
- entre 0,1% e 30% de um agente tensioactivo aniénico;
- entre 0,1% e 10% do componente (a), tal como definido na reivindicagao 1;

- entre 0,4% e 10% de um perfume, um Gleo essencial ou um hidrocarboneto insollvel em

agua possuindo entre 6 e 18 &tomos de carbono;
- entre 0,1% e 50% de um co-agente tensioactivo;

- entre 01% e 10% de um copolimero de bloco de um o6xido de polialquileno-

polidimetilsiloxano modificado;
sendo o equilibrio perfeito com agua.

Lisboa, 20 de Junho de 2001

Por COLGATE-PALMOLIVE COMPANY
A Agente Oficial

_—

ANA VERA ARAUJIO
Agente Ofical do Propriedode indusisict
Ave da Libsrdade, N> 224 - 1250-128 <530A
Tol: 213197303 - Fox: 213i97309
N.° Fiscal 193028611
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