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Zlacze szybkomocujace, zwlaszcza noze w nozycach hutniczych
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Przedmiotem wynalazku jest zlgcze szybkomocu-
jace, zwlaszcza noze w nozycach hutniczych, prze-
znaczonych do ciecia wyrobéw walcowanych.

W znanych ze stanu techniki nozycach hutni-
czych, noze przecinajgce metal, mocowane sg z kor-
pusem i suportem przy pomocy Srub z tbami stoz-
kowymi lub podsadzanymi, albo tez  mocowane sg
dociskiem sprezyn uruchomianych czynnikiem hyd-
raulicznym.

Zasadniczg wadg zlgczy srubowych jest koniecz-
no$é¢ catkowitego wykrecenia $rub mocujgcych w
przypadku wymiany nozy, co czyni te operacje bar-
dzo czasochlonng szczeg6lnie, gdy ilosé Srub wynosi
kilkanascie — w zalezno$ci od dlugo$ci nozy. Przy
hydraulicznym mocowaniu nozy, ich wymiana row-
niez jest czasochilonna choé w mniejszym stopniu
jak przedstawiono powyzej, jednak operacja ta jest
bardzo ucigzliwa z uwagi na to, ze czynno$¢ odmo-
cowania musi byé poprzedzona odpowietrzaniem
przewod6w zasilajgcych a nastepnie przylaczeniem
ich do stacji hydraulicznej, ponadto stosowanie te-
go rodzaju zamocowania pocigga za sobg znaczne
koszty eksploatacyjne.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogodno-
Sci, a zwlaszcza bardzo znaczne skrécenie czasu nie-
zbednego na wymiane nozy. Zagadnieniem technicz-
nym wymagajacym rozwigzania dla osiggniecia tego
celu jest opracowanie konstrukcji zltgcza szybkomo-
cujgcego, ktére zapewniatloby odmocowywanie | za-
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mocowywanie nozy bkez Kkoniecznosci
S§rub mocujacych.

wykrecania

Zagadnienie to rozwigzano dzieki temu, Ze néz
mccowany jest za posrednictwem belki nozowej,
przy pomocy znanych $rub, z ktérych kazda zaopa-
trzona jest w leb i nakretke oraz ma na czesci swej
dlugosci szyjke, korzystnie o ksztalcie czworokata,
ktéra przechodzi przez odpowiadajgcy jej ksztaltem
przelotowy otwér w mocowanym nozu, przy czym
otwoér ten potgczony jest z innym otworem, korzy-
stnie o ksztalcie okrgglym, ktérego Srednica jest
wigksza od §rednicy lba §ruby mocujacej.

Wymienione Srodki techniczne tworzgce konstruk-
cje zlacza szybkomocujgcego, catkowicie rozwigzujg
wytyczone zagadnienie techniczne, zapewniajac
szybkg wymiane nozy bez konieczno$ci wykrecania
mocujgcych $rub jak réwniez pozwalajg na wyeli-
minowania oprzyrzgdowania niezbednego przy mo-
cowaniu mnozy za pomocg sprezyn uruchomianych
czynnikiem hydraulicznym, czynigc przedmiot wy-
nalazku uniwersalnym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok boczny zlacza szybkomocujgcego,
a fig. 2 — przekrdj zlacza plaszczyzng A-A :za-
znaczgng na fig. 1.

Jak pokazano na fig. 2, n6éz 1 mocowany jest
z korpusem 2 za posrednictwem belki nozowej $,
przy pomocy S$ruby 4 zaopatrzonej w okragly leb 5
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i stozkowg nakretke 6. Sruba 4 ma na czesci swej
dlugosci szyjke 7 o ksztalcie kwadratu, ktéra prze-
chodzi przez odpowiadajacy jej ksztaltem przeloto-
wy otwor 8 noza 1. Otwér 8 polgczony jest z innym
okraglym otworem przelotowym 9 noza 1, przy
czym S$rednica otworu 9 jest wieksza od S$rednicy
tba 5 §ruby 4 tak, aby leb 5 mégt latwo przejsé przez
ten otwoér.

Mocowanie noza 1 edbywa sie nastepujaco:

Nakretky stozkowa 6 wykonujemy 1—-—1,5 obrotu,
co powoduje powstanie luzu pomiedzy lbem 5 a
nozem 1, umozliwia to przesuniecie noza 1 w Kkie-
runku strzatki B tak, aby leb 5 znalazl sie¢ w otworze
9, ktérego Srednica jest wieksza od Srednicy tba 5,
co umozliwia jego przejScie przez ten otwér a tym
samym odmocowanie i wymiane noza 1. Zamocowy-
wanie noza 1 odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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Zastrzezenia patentowe

1. Zlacze szybkomocujgce, zwlaszcza noze w no-
zycach hutniczych przeznaczonych do ciecia wyro-
Eé6w walcowanych, znamienne tym, ze néz (1) mo-
cowany jest za posrednictwem belki nozowej (3) przy
poemocy co najmniej jednej znanej Sruby (4) zao-
patrzonej w teb (5) i nakretke (6) oraz majacej na
czeSci swej dlugosci szyjke (7), korzystnie o ksztal-
cie nieokraglym przechodzacg przez odpowiadajacy
jej ksztaltem przelotowy otwoér (8) noza (1), przy
czym otwor (8) polaczony jest z przelotowym otwo-
rem (9) korzystnie o ksztalcie okraglym, ktoérego
Srednica jest wieksza od $rednicy lba (5) Sruby (4).

2. Zlgcze szybkomocujgce wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze zacisk gwintu $ruby (4) odbywa
sie przy pomocy stozkowej nakretki (6).

Druk. Wabrzezno 2516. 15.10.74. 120 egz.
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