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s4 Forma de turnare

67 Rezumat: Inventia se referd la o formi de
turnare, destinata, in special, obtinerii pieselor din

fontd cu grafit nodular, la care tratarea metalului

lichid, In vederea modificarii structurii, are loc
direct in formd. Forma de turnare, conform
invenfiei, are amplasati, de-a lungul retelei de
turnare, o camerd de reactie (d), la a cirei parte
inferioard, este practicat un locas (c¢) pentru
introducerea unui modificator (3). Deasupra
locasului (e) mentionat, este montatdi o grila

ceramici, iar la partea inferioard, este amplasat un
canal () de refulare, care poate fi sdu nu obturat de
o placutd metalica (5).

Revendiciri: 1
Figuri: 2
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Inventia se referd la o forma de
turnare, destinatd, In special, obtinerii
pieselor din fontd cu grafit nodular, la
care tratarea metalului lichid, in vederea
modificdrii structurii are loc direct in
formd. Pentru modificarea fontei in
formd, sunt cunoscute forme care au
amplasate, de-a lungul retelei de
turnare,mai multe camere de reactie n
care se introduc materialele
modificatoare, care sunt n cele mai
multe cazuri pe bazd de magneziu, iar
pentru omogenizarea fontei in camerele
de reactie, sunt montate niste miezuri
prevdzute cu orifici si canale de
comunicare, permitand tratarea
metalului in trepte. Aceste forme prezints
insd dezavantajul unei constructii
complexe, care determind o modificare
laboricasd, fiind mai putin adecvate
folosirii unui singur modificator. De
asemenea, aceste forme nu asigurs
distribuirea uniformd a vaporilor de
magneziu In metalul lichid.

Problema tehnicd, pe care o
rezolvd inventia, consts in realizarea unei
forme de turnare rezistente, care s
permita n acelasi timp simplificarea
procesului de modificare , o distributie
uniforma a vaporilor de magneziu in fonta
din camera de reactie si marirea duratei
de modificare a fontei.

Forma de turnare, conform
inventiei, elimina dezavantajele
mentionate prin aceea c&, la partea
inferioard a camerei de reactie, este

amplasat un locas pentru introducer‘ea"-_ -
40

unui  material modificator ~ deasupra
locasului mentionat fiind montats o grila
ceramica, la partea inferioars a camerei

fiind, de asemenea, amplasat un canal de

refulare care poate fi sau nu obturat de
0 placutd metalica.

Forma de turnare, conform
inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- permite obtinerea unui grad
uniform de modificare pe intreaga
perioadd a turnarii;

- are o constructie simpla si
rezistentd la actiunea metalului lichid.

Se d&, Tn continuare, doud
exemplu, de realizare a inventiei, n
legaturd si cu fig. 1 si 2 care reprezinta:
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- fig. 1, sectiune longitudinala prin
reteaua de turnare, pentru modificare,
fara placutd metalics de obturare:

- fig.2, sectiune longitudinal prin
reteaua de turnare, pentru modificare,
Cu placutd metalicd de obturare.

Forma de turnare, conform
inventiei, este constituita din niste rame
de formare 1 umplute cu un amestec 2
ce delimiteaza, in principal, o palnie de
turnare a, un picior de turnare b, un
alimentator ¢ si o camers de reactie d.
La partea inferioard a camerei de reactie
d. se afld un locas e prevazut pentru
introducerea unui material modificator
3.Deasupra modificatorului 3 este
amplasatd o grild ceramici 4 {filtru
regulator de debit). De asemenea, la
partea inferioard a camerei de reactie,
se afla un canal f de refulare al fontei
canal ce se prelungeste cu un
alimentator vertical g si cu un
alimentator al cavitati formei h, pe
lungimea caruia sunt amplasati niste
colectori de zgura i.

Conform fig.1, se executd cele
doud semiforme, se introduce
modificatorul 3 n locasul e, se monteazs
grila ceramicd 4, ce se rigidizeaza
utilizdnd cuie de turnidtorie. Dupa
asamblarea semiformelor, urmeazs
turnarea : fonta ajunge In camera de
reactie d patrunde prin orificiile grilei 4 in

‘locasul modificatorului e, contactul direct”
€U’ magneziil determing vaporizarea
“acestuia, vaporii de magneziu iesind. prin. - -

orificiile grilei ceramice 4, in drumul lor
ascensional, madificAnd fonta din camera

de reactie d. - Vaporii de magneziu

parasesc locasul e In mod dirijat, adica

numai prin orificii, ceea ce Inseamna o

duratd mai mare de modificare a fontei.

Aceasta inseamnd c& si fonta ce

patrunde, spre final, n cavitatea formei,

se modifica.

Utilizdnd grila nu mai poate fi
vorba de obturarea canalului de refulare
f cu modificator antrenat de primul jet de
fontd, atunci c&nd nu sar folosi
respectiva grild, dupd cum nici nu mai
existd riscul de decantare a
modificatorului, la suprafata béii metalice,
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din camera de reactie, situatie in care
efectul de madificare s-ar diminua.

Pentru ca si primul jet de fonta sa
fie modificat in totalitate inainte de
patrunderea in cavitatea formei, se poate
monta o placutd metalicd 5, la jonctiunea
dintre camera de reactie d si canalul de
refulare f, conform fig. 2, placuts ce se
pozitioneazd in amestecul de formare
prin intermediul cuielor de turnatorie.
Natura chimicd si grosimea plicutei
metalice se aleg, Tn asa fel, incéat topirea
sa se realizeze dupd ce nivelul fontei Tn
camera de reactie d a depasit partea
superioara a canalului de refulare f.
Eficienta maxima se obtine daca topirea
respectivei pldcute se realizeazd atunci
cand nivelul fontei n camera de reactie d
a stins partea superioara. si intr-un caz
si In celdlalt se impune n mod obligatoriu
ca aria sectiunii transversale a canalului
de refulare f sa fie mai micad decéat aria
sectiunii transversale a alimentatorului
camerei de reactie.

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing. Spataru Magdalena

10

15

20

4

Pentru  exercitarea  functiei
colectorilor de zgurd gravitationali de
asemenea se impune ca aria sectiunii
alimentatorului h al cavitatii formei s& fie
mai mica decat aria sectiunii transversale
a alimentatorului vertical g.

Revendicare

Formd de turnare, destinata
obtinerii pieselor din fontd cu grafit
nodular, avdnd amplasatd, de-a lungul
retelei de turnare, o camera de reactie
pentru modificarea fontei, caracterizata
prin aceea cé, la partea inferioard a
camerei de reactie (d}, este amplasat un
locas (e] pentru introducerea unui
material modificator (3), deasupra
locasului (e) mentionat, fiind montata o
grila ceramicd (4),la partea inferioara a
camerei (d] fiind, de asemenea, amplasat
un canal de refulare (f), care poate fi sau
nu obturat de o pldcuta metalica (5).

ing. Vasile Poenaru
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Fig. 2
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