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(57)摘要

本发明公开了一种清洗便利的模块化污水

处理系统，包括清洗模块和污水处理模块，清洗

模块包括自动洗车设备、污水收集仓和排污管，

自动洗车设备架设于污水收集仓上，污水处理模

块包括沉渣池、滤化池、清水池、第一排水管、第

二排水管、回收水管、第一重量传感器和第二重

量传感器，清水池内设有增压水泵，沉渣池放置

于第一重量传感器上，滤化池放置于第二重量传

感器上，沉渣池通过第一排水管与滤化池连通，

滤化池通过第二排水管与清水池连通，污水收集

仓通过排污管与沉渣池连通，回收水管两端分别

与增压水泵和自动洗车设备的喷淋装置连通，车

辆感应器与增压水泵电连接。该系统可对施工车

辆清洗后产生的泥浆进行半自动化处理，提高了

施工效率。
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1.一种清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：包括第一地坑、第二地坑、清洗

模块和污水处理模块；

清洗模块包括自动洗车设备、污水收集仓和排污管，污水收集仓上设有用于吊装的吊

耳，污水收集仓放置于第一地坑中，污水收集仓顶部开口，自动洗车设备架设于污水收集仓

顶部上，自动洗车设备具有车辆感应器；

污水处理模块包括沉渣池、滤化池、清水池、第一排水管、第二排水管、回收水管、第一

重量传感器和第二重量传感器，沉渣池、滤化池和清水池上分别设有吊耳，清水池内设有增

压水泵，第一重量传感器和第二重量传感器放置于地坑中，沉渣池放置于第一重量传感器

上，滤化池放置于第二重量传感器上，沉渣池顶部通过第一排水管与滤化池顶部连通，滤化

池顶部通过第二排水管与清水池顶部连通；

污水收集仓顶部通过排污管与沉渣池顶部连通，回收水管的一端与增压水泵出口连

通，回收水管的另一端与自动洗车设备的喷淋装置连通，车辆感应器与增压水泵电连接。

2.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的洗车模

块还包括第一垫层基础，第一垫层基础浇筑于第一地坑中，污水收集仓放置于第一垫层基

础上。

3.根据权利要求2所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的清洗模

块还包括混凝土槽，混凝土槽固定于第一垫层基础上，混凝土槽呈日字状，混凝土槽由第一

放置槽和第二放置槽构成，第一放置槽和第二放置槽之间导流槽，第二放置槽设有排污槽，

污水收集仓包括第一收集仓和第二收集仓，第一收集仓和第二收集仓均呈方形，第一收集

仓和第二收集仓顶部均开口，第二收集仓顶部设有排污口，第一收集仓放置于第一放置槽

内，第二收集仓放置于第二放置槽内，第一收集仓顶部通过导流槽与第二收集仓顶部连通，

排污口贯穿排污槽，排污管的两端分别与排污口和沉渣池连通。

4.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的污水处

理模块还包括第二垫层基础，第二垫层基础浇筑于第二地坑中，第二垫层基础呈台阶状，第

一重量传感器固定于第二垫层基础最上方的台阶面上，第二重量传感器固定于第二垫层基

础中间的台阶面上，清水池置于第二垫层基础最下方的台阶面上。

5.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的污水处

理模块还包括围护墙，围护墙在平行于地面的平面上的投影为方形，围护墙底部呈台阶状，

第二垫层基础密封于围护墙底部上。

6.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的污水处

理模块还包括第一过滤器和第二过滤器，第一过滤器包括第一过滤盒和第一导流管，第一

过滤盒呈方形，第一过滤盒顶部开口，第一过滤盒内填充有细沙，第一导流管贯穿沉渣池，

第一导流管的一端与第一过滤盒侧壁中央连通，第一导流管的另一端与第一排水管的一端

连通，且第一导流管与第一排水管连通的一端设有第一过滤网，第二过滤器包括第二过滤

盒和第二导流管，第二过滤盒呈方形，第二过滤盒顶部开口，第二过滤盒内填充有细沙，第

二导流管贯穿滤化池，第二导流管的一端与第二过滤盒侧壁中央连通，第二导流管的另一

端与第二排水管的一端连通，且第二导流管与第二排水管连通的一端设有第二过滤网。

7.根据权利要求6所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的第一排

水管和第二排水管均为波纹软管。
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8.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：还包括补水模

块，补水模块包括进水管和浮球阀，进水管与清水池连通，浮球阀安装于进水管上。

9.根据权利要求1所述的清洗便利的模块化污水处理系统，其特征在于：所述的污水处

理模块还包括显示屏，显示屏分别与第一重量传感器和第二重量传感器连接。
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一种清洗便利的模块化污水处理系统

技术领域

[0001] 本发明涉及建筑施工现场车辆清洗技术领域，具体涉及一种清洗便利的模块化污

水处理系统。

背景技术

[0002] 随着绿色施工技术理念在建筑领域的推广和普及，目前许多建筑工程项目设有水

循环重复利用系统，如自动洗车循环系统、雨水回收循环利用系统等，泥浆沉淀处理技术在

以上系统中发挥着关键作用，是循环系统中不可或缺的关键组成部分。施工车辆经过洗车

池时，借助供水系统，将车身上的大量泥土冲洗至洗车池内，经过流转进入沉淀池。而洗车

池和沉淀池随着使用时间的持续，池内泥浆会不断的沉淀积累。故如何定期及时快速地清

理掉大量的泥浆沉淀物以及如何为洗车池高效的提供水资源是急需解决的技术问题。

[0003] 传统洗车池、沉淀池一般为埋地固定设置，主要采用人工清理方式，由于受空间限

制，人工操作极为不便，导致泥浆清理效率极低、耗时较长，传统方法无法快速、便捷的清理

泥浆是目前建设工程项目水循环系统运行过程中的一个痛点，极大的制约了水循环系统的

有效实施。

发明内容

[0004] 为了解决上述现有技术存在的问题，本发明提供了一种清洗便利的模块化污水处

理系统，该系统采用模块化组合，可对施工车辆清洗后产生的污水和污渣进行半自动化处

理，且对污水进行循环，大幅度减少了水资源的消耗，提高了施工效率。

[0005] 实现本发明上述目的所采用的技术方案为：

[0006] 一种清洗便利的模块化污水处理系统，包括第一地坑、第二地坑、清洗模块和污水

处理模块；

[0007] 清洗模块包括自动洗车设备、污水收集仓和排污管，污水收集仓上设有用于吊装

的吊耳，污水收集仓放置于第一地坑中，污水收集仓顶部开口，自动洗车设备架设于污水收

集仓顶部上，自动洗车设备具有车辆感应器；

[0008] 污水处理模块包括沉渣池、滤化池、清水池、第一排水管、第二排水管、回收水管、

第一重量传感器和第二重量传感器，沉渣池、滤化池和清水池上分别设有吊耳，清水池内设

有增压水泵，第一重量传感器和第二重量传感器放置于地坑中，沉渣池放置于第一重量传

感器上，滤化池放置于第二重量传感器上，沉渣池顶部通过第一排水管与滤化池顶部连通，

滤化池顶部通过第二排水管与清水池顶部连通；

[0009] 污水收集仓顶部通过排污管与沉渣池顶部连通，回收水管的一端与增压水泵出口

连通，回收水管的另一端与自动洗车设备的喷淋装置连通，车辆感应器与增压水泵电连接。

[0010] 所述的洗车模块还包括第一垫层基础，第一垫层基础浇筑于第一地坑中，污水收

集仓放置于第一垫层基础上。

[0011] 所述的清洗模块还包括混凝土槽，混凝土槽固定于第一垫层基础上，混凝土槽呈
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日字状，混凝土槽由第一放置槽和第二放置槽构成，第一放置槽和第二放置槽之间导流槽，

第二放置槽设有排污槽，污水收集仓包括第一收集仓和第二收集仓，第一收集仓和第二收

集仓均呈方形，第一收集仓和第二收集仓顶部均开口，第二收集仓顶部设有排污口，第一收

集仓放置于第一放置槽内，第二收集仓放置于第二放置槽内，第一收集仓顶部通过导流槽

与第二收集仓顶部连通，排污口贯穿排污槽，排污管的两端分别与排污口和沉渣池连通。

[0012] 所述的污水处理模块还包括第二垫层基础，第二垫层基础浇筑于第二地坑中，第

二垫层基础呈台阶状，第一重量传感器固定于第二垫层基础最上方的台阶面上，第二重量

传感器固定于第二垫层基础中间的台阶面上，清水池置于第二垫层基础最下方的台阶面

上。

[0013] 所述的污水处理模块还包括围护墙，围护墙在平行于地面的平面上的投影为方

形，围护墙底部呈台阶状，第二垫层基础密封于围护墙底部上。

[0014] 所述的污水处理模块还包括第一过滤器和第二过滤器，第一过滤器包括第一过滤

盒和第一导流管，第一过滤盒呈方形，第一过滤盒顶部开口，第一过滤盒内填充有细沙，第

一导流管贯穿沉渣池，第一导流管的一端与第一过滤盒侧壁中央连通，第一导流管的另一

端与第一排水管的一端连通，且第一导流管与第一排水管连通的一端设有第一过滤网，第

二过滤器包括第二过滤盒和第二导流管，第二过滤盒呈方形，第二过滤盒顶部开口，第二过

滤盒内填充有细沙，第二导流管贯穿滤化池，第二导流管的一端与第二过滤盒侧壁中央连

通，第二导流管的另一端与第二排水管的一端连通，且第二导流管与第二排水管连通的一

端设有第二过滤网。

[0015] 所述的第一排水管和第二排水管均为可拉伸波纹软管。

[0016] 还包括补水模块，补水模块包括进水管和浮球阀，进水管与清水池连通，浮球阀安

装于进水管上。

[0017] 所述的污水处理模块还包括显示屏，显示屏分别与第一重量传感器和第二重量传

感器连接。

[0018] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果和优点在于：

[0019] 1、该系统采用模块化组合，将洗车设备与污水处理技术进行结合，施工车辆清洗

后产生的污水、泥浆等污物进行半自动处理，产生的泥浆采用机械化处理，相比较人工处理

方式，提高了泥浆清洗效率，提高了施工效率，节省了人力成本，降低了施工成本，保证了施

工安全性，而且污水处理后产生的清水可重新用于清洗施工车辆，大幅度减少了水资源的

消耗。

[0020] 2、该系统采用事先预制的污泥收集仓、沉渣池、滤化池和清水池，污泥收集仓、沉

渣池和滤化池内的泥浆可吊装至规定位置倾倒，污泥收集仓、沉渣池和滤化池可周转利用，

周转率高，进一步提高施工效率。

附图说明

[0021] 图1为清洗便利的模块化污水处理系统的结构示意图。

[0022] 图2为清洗便利的模块化污水处理系统(去掉一面围护墙)的结构示意图。

[0023] 图3为汽车垫层基础和混凝土槽的装配图。

[0024] 图4为汽车垫层基础、混凝土槽和污水收集仓的结构示意图。
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[0025] 图5为污水处理模块的结构示意图。

[0026] 图6为污水处理模块(去掉围护墙)的结构示意图。

[0027] 图7第一过滤器的结构示意图。

[0028] 其中，1‑自动洗车设备、2‑第一垫层基础、3‑混凝土槽、4‑第一放置槽、5‑第二放置

槽、6‑导流槽、7‑排污槽、8‑第一收集仓、9‑第二收集仓、10‑排污口、11‑吊耳、12‑沉渣池、

13‑滤化池、14‑清水池、15‑第一排水管、16‑第二排水管、17‑回收水管、18‑第一重量传感

器、19‑第二重量传感器、20‑增压水泵、21‑第二垫层基础、22‑围护墙、23‑第一过滤盒、24‑

第一导流管、25‑第一过滤网、26‑进水管、27‑排污管、28‑浮球阀。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图对本发明进行详细说明。

[0030] 本实施例提供的清洗便利的模块化污水处理系统的结构如图1和图2所示，包括第

一地坑、第二地坑、清洗模块、污水处理模块和补水模块。

[0031] 清洗模块包括第一垫层基础2、混凝土槽3、自动洗车设备1、污水收集仓和排污管

27。第一垫层基础2呈方形板状，第一垫层基础2浇筑于第一地坑中，混凝土槽3固定于第一

垫层基础2上。

[0032] 如图3所示，混凝土槽3呈日字状，混凝土槽3由第一放置槽4和第二放置槽5构成，

第一放置槽4和第二放置槽5之间导流槽6，第二放置槽5设有排污槽7。污水收集仓包括第一

收集仓8和第二收集仓9，第一收集仓8和第二收集仓9均呈方形，第一收集仓8和第二收集仓

9顶部均开口，第二收集仓9顶部设有排污口10。第一收集仓8四个侧壁的内侧上设有呈菱形

分布的吊耳11，第二收集仓9四个侧壁的内侧上设有呈菱形分布的吊耳11，吊耳用于机械吊

装。如图4所示，第一收集仓8放置于第一放置槽4内，第二收集仓9放置于第二放置槽5内，第

一收集仓8顶部通过导流槽6与第二收集仓9顶部连通，排污口10贯穿排污槽7。

[0033] 自动洗车设备1具有车辆感应器，自动洗车设备架设于混凝土槽3顶部上，自动洗

车设备1位于第一收集仓8和第二收集仓9正上方。

[0034] 如图5和图6所示，污水处理模块包括沉渣池12、滤化池13、清水池14、第一排水管

15、第二排水管16、回收水管17、第一重量传感器18、第二重量传感器19、第二垫层基础21、

围护墙22和显示屏。

[0035] 第二垫层基础21浇筑于第二地坑中，第二垫层基础21呈台阶状。围护墙22在平行

于地面的平面上的投影呈方形，围护墙22底部呈台阶状，收集垫层基础21密封于围护墙22

底部上。

[0036] 沉渣池12、滤化池13和清水池14均呈方形，沉渣池12四个侧壁内侧设有呈菱形分

布的吊耳11，滤化池13四个侧壁内侧设有呈菱形分布的吊耳11，清水池14四个侧壁内侧设

有呈菱形分布的吊耳11。

[0037] 第一重量传感器18固定于第二垫层基础21最上方的台阶面上，沉渣池12置于第一

重量传感器18上，第二重量传感器19固定于第二垫层基础21中间的台阶面上，滤化池13置

于第二重量传感器19上，清水池14置于第二垫层基础21最下方的台阶面上。第一重量传感

器18和第二重量传感器19分别与显示屏连接，显示屏用于显示第一重量传感器和第二重量

传感器感应的重量，当第一重量传感器或第二重量传感器感应的重量超过警戒值时，显示
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屏上显示的数字由绿色变为红色。排污管27的一端与排污口10连通，排污管27的另一端与

沉渣池12顶部连通。

[0038] 如图7所示，第一过滤器包括第一过滤盒23和第一导流管24，第一过滤盒23呈方

形，第一过滤盒23顶部开口，第一过滤盒23内填充有细沙。第一过滤盒23固定于沉渣池12

中，第一导流管24贯穿沉渣池12，第一导流管24的一端与第一过滤盒23侧壁中央连通，第一

导流管24的另一端与第一排水管15的一端连通，且第一导流管24与第一排水管15连通的一

端设有第一过滤网25。第二过滤器包括第二过滤盒和第二导流管，第二过滤盒呈方形，第二

过滤盒顶部开口，第二过滤盒内填充有细沙。第二过滤盒固定于滤化池中，第二导流管贯穿

滤化池，第二导流管的一端与第二过滤盒侧壁中央连通，第二导流管的另一端与第二排水

管的一端连通，且第二导流管与第二排水管连通的一端设有第二过滤网。第一排水管15和

第二排水管采用波纹软管，波纹软管可伸缩，当需要对沉渣池和滤化池进行清理，可收缩第

一排水管和第二排水管，方便吊装沉渣池和滤化池。

[0039] 清水池内设有增压水20泵，车辆感应器与增压水泵20电连接。回收水管17的一端

与增压水泵20出口连通，回收水管17的另一端与自动洗车设备的喷淋装置连通。

[0040] 补水模块包括进水管和浮球阀，进水管与清水池连通，浮球阀安装于进水管上。

[0041] 上述的清洗便利的模块化污水处理系统的工作原理如下：

[0042] 当有施工车辆进入自动洗车设备洗车位时，自动洗车设备的车辆感应器感应到施

工车辆，车辆感应器将信号传递给增压水泵，增压水泵开启，自动洗车设备的喷淋装置对施

工车辆进行冲洗，产生的泥浆流入第一收集仓和第二收集仓，泥浆在第一收集仓和第二收

集仓中初次沉淀，第一收集仓和第二收集仓上层的泥水通过排污管进入沉渣池，进入沉渣

池泥水在沉渣池中进一步沉淀，沉渣池上层的泥水通过第一排水管进入滤化池，进入滤化

池的泥水再次沉淀，滤化池上层的清水进入清水池；

[0043] 人工通过肉眼观察第一收集仓和第二收集仓中的污泥沉积量，当污泥沉积量达到

清除量时，拆除回收水管，用起吊机械起吊自动洗车设备，接着用起吊机械起吊第一收集仓

和第二收集仓，将第一收集仓和第二收集仓起吊至规定位置倾倒其内的污泥；

[0044] 当第一重量传感器感应的重量达到警戒值时(通过观察显示屏可判断是否超过警

戒值)，拆除排污管、第一过滤器以及压缩第一排水管，用起吊机械起吊沉渣池至规定位置

倾倒其内的污泥，倾倒完毕后起吊沉渣池至第一重量传感器上，组装排污管、第一过滤器以

及拉伸第一排水管；当第二重量传感器感应的重量达到警戒值时，拆除第二过滤器以及压

缩第一和第二排水管，用起吊机械起吊滤化池至规定位置倾倒其内的污泥，倾倒完毕后起

吊滤化池至第二重量传感器上，组装第二过滤器以及拉伸第一排水管和第二排水管至正常

使用状态。
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图3

图4
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图5

图6

说　明　书　附　图 4/5 页

11

CN 214528376 U

11



图7

说　明　书　附　图 5/5 页

12

CN 214528376 U

12


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011
	DRA00012


