|

Warszawa, dnia 31 sierpnia 1_953 r.

Dogh 3fo¢

N I PO
R R Y
<
P S ;
é. LR Etes, B :

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 35366

Kl 8 f, 3/50

Centrala Importowa Przemyslu Wlékienniczego , Textilimport*)
(L.6dz, Polska)

Sposéb samoczynnej kontroli jakoséci tkanin i urzadzenie
do kontroli tym sposobem

Udzielono patentu z moca od dnia 17 pazdziernika 1951 roku

Urzadzenie, zwane przegladarka, stuzy do ze-
wnetrznej kontroli automatycznej tkanin w za-
ktadach produkcyjnych, centralach zbytu itd.

Przegladarka zastepuje prace brakarzy (prze-
gladaczy) w zakresie wynajdywania bledéw
tkackich, przedzalniczych i innych oraz zazna-
czania na sztuce materialu miejsca, gdzie blad
zostat znaleziony. Précz tego urzadzenie wyko-
nywa czynnosci statystyczne, polegajace na au-
tomatycznym liczeniu dlugosci skontrolowanych
tkanin oraz liczby zrobionych btedow.

Dotychczasowy sposéb kontroli tkanin polega
na przegladaniu ich przez brakarza. Proces ten
| powinien odbywaé¢ sie w warunkach najbardziej

/ sprzyjajacych wykrywaniu bledéw. W tym celu
stosuje sie przechylne stoly, odpowiednie oswie-
tlenie tkaniny, mechaniczny posuw itp, '
Sposéb ten ma braki, mianowicie do pracy tej
potrzebny jest wykwalifikowany robotnik, zna-
jacy bledy produkcji oraz umiejacy je wykry-
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*) Wialciciel patentu oSwiadczyl, ze wynalazca
jest Roman Wajcen w Lodzi.

waé, a praca jego wymaga nieustannego nate-
zenia uwagl, co meczy oczy i umysl, przy czym
skuteczno$é i wydajno§é pracy po kilku godzi-
nach bardzo wyraZnie maleje. Wynajdywaniu
bledéw przez czlowieka towarzysza czesto omyl-
ki, ktére pojawiaja sie¢ wskutek niedoskonalosei
zmystéw, nawet przy calkowicie dobrej woli od-
nalezienia bledéw. Ponadto zachodza przypadki
nieuczciwego podej$cia brakarza do pracy, mia-
nowicie umys$lne niedbale sprawdzanie tkanin,
tendencyjne sprawdzanie tkanin ze wzgledu na
osobiste porachunkij z tkaczami lub nawet z po-
wodu narzucenia tendencji przez kierownictwo
produkcji fabryki itd. Szybko$§é sprawdzania
tkaniny przez czlowieka jest ograniczona przez
organy widzenia i z tego powodu sposéb recznej
kontroli tkanin wymaga zatrudnienia wielkiej
liczby pracownikéw, jest wiec kosztowny.

Powyzsze braki zostaja usuniete przez zasto-
sowanie spesobu. samoczynnej kontroli jakodci
tkanin. Sposdb ten posiada szereg zalet, poda-
nych ponizej, i daje korzySci technologiczne oraz
gospodarcze.



‘Wskutek - mozliwosci pfbw,adzenia "doktadne)
statystyki bledow kierownictwo produkcji na

wstawaniu. Wszystkie bledy zostaja wylryte na
tkaninie surowej, a zatem istnieje mozliwosé wy-
cofania ‘poszczegélnych sztuk z dalszej przeréb-
ki oraz mozliwo§é naprawy bledébw przed dal-
szym procesem produkcyjnym. Samoczynna kon-
trola jest catkowicie obiektywna i pewna, wsku-
tek czego eliminuje sie niebezpieczenstwo prze-
dostania sie do konsumenta tkanin z biedami.
Do korzy$ci - gospodarczych nalezg: oszczed-
no$¢ w pracy ludzkiej, ktéra zastepuja maszyny,
oraz podwyzszenie jakoSci produkowanych tka-
nin. .
Wszystkie zewnetrzne bledy tkanin posiadaja
dwie cechy zasadnicze, mianowicie:

a) ceche optyczng, ktéra polega na tym, ze
przepuszczalnoéé §wiatla w miejscu wyste-
powania bledu jest wigksza lub mniejsza od
przecietnej, odpowiadajacej tkaninie bez-
blednej; za przepuszczalno$é Swiatla uwaza
sie strumief $wiatla (w lumenach), prze-
chodzacy przez jednostke powierzchni tka-
niny;

b) ceche gesto$ci, ktéra polega na tym, ze
w miejscach wystepowania bledow gestoét
tkaniny jest wieksza lub mniejsza od prze-
cietnej gestosci, odpowiadajacej tkaninie
bezblednej; gestosé tkaniny okrefla sie jako
mase, odpowiadajacy Jednostce powierzchni

~ tkaniny.

Nalezy zauwazy¢, ze wymienione dwie cechy
wystepuja przy niektérych -bledach jednocze$-
nie, przy innych za§ wystepuje jedna z nich.
Wobec tego skonstruowanie przyrzadu, ktéry
bylby czuly na jedng z wymienionych cech lub
na obie jedneczesnie, pezwoli wykryé wszystkle
btedy produkcji w tkaninach.

. Jak juz zaznaczono, istnienie bledéw w tka-
ninie jest zwiqzane ze zmiang przepuszczalnoéci
$wiatla. Nalezy zatem zainstalowaé Zr6dlo Swia-
tla oraz odpowiedni wskaZnik wielkosci stru-
mienia §wietlnego, przechodzacego przez badang
powierzchnie. Takim wskaznikiem jest komérka
fotoelekiryczna. Prad elektryczny, przeptywaja-

. cy przez komérke fotoelektryczng, zalezy od

strumienia swietlnego, padajacego na nig. W ten
spos6b, przeS§wietlajac kolejno elementy po-
wierzchni catej tkaniny, mozna zaobserwowa¢
prad, wywolany efektem fotoelektrycznym.

‘Zmiany pradu, odpowiednio wzmocnione, uru-

clmmlajq urzadzenie alarmuijace. Urzadzenie

‘podstawie analizy bledéw moze zapobiec ich po- -

alarmujace moze sygnalizowaé istnienie bledu -

- przez zapalenie kolorowej zaréwki, uruchomie-

nie dzwonka lub przez zatrzymanie posuwu ba-

danej tkaniny. Moze ono réwniez zaznaczyé sa-
moczynnie, np. za pomoca kolorowej nitki lub
tuszu, miejsce bledu bez zatrzymania maszyny.

Urzadzenie moze byé skonstruowane i w ten
sposoéb, ze fotokomoérka i zrédlo §wiatla porusza-
ja sie razem w poprzek tkaniny badanej, a tka-
nina, znajdujaca si¢ miedzy fotokomoérka, a zré-
diem $wiatta, posuwa sie skokowo w kierunku

-prostopadtlym do ruchu fotokomérki i zrédla

Swiatta.

Uklad wedlug wynalazku- przedstawiono na
rysunku na fig 1, gdzie L — zaréwka, T — tka-
nina, Z — zwierciadlo, W — wzmacniacz, F —
fotokomérka, S — sygnalizacja.

Dla wyeliminowania czynnikéw szkodliwych,
zakl6cajacych prace fotokomoérki, jak np. przy-
padkowa zmiana natezenia Zrédia $Swiatla,
zmniejszona czulo§é fotokomérki, albo dla zwie-
kszenia czulo$ci ukladu mozna zastosowaé uklad
mostkowy. Uklad ten jest przedstawiony na-
fig. 2, gdzie L — zaréwka, T — tkanina, F —
fotokomérka.

" Podstawg ukladu wielkiej czestotliwosci jest
uzycie generatora wielkiej czestotliwosci samo-
wzbudnego. Czestotliwosé drgan zalezy od po-
jemnos$ci kondensatora obwodu drgajacego (przy
innych parametrach niezmiennych) wedtug wzoru
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f — czestotliwo§¢ drgan,
L — indukcyjno§é obwodu,
C — pojemnosé obwodu.

Jezeli pomiedzy okladzinami kondensatora
obwodu drgajgcego bedzie znajdowala sie tka-
nina, to pojemno$é kondensatora ulegme zmia-
€S
rsirs

gdzie Qk po;emnoéé lmndensatora :

S .— powierzchnia okladzin kondensa-
fora,
d — odlegloé¢ pomiedzy okladmnaxm,
¢ — stala dielektryczna przestrzem
) miedzy okladzinami.

Jezeli powierzchnia i odlegloé¢ okladzin nie
ulegnja zmianie, to pojemno$¢ zalezy tylko od.
stalej dielektrycznej. Poniewaz stala dielektrycz-
na tkaniny jest wieksm od stalej dielektrycz-
nej powietrza wiec wprowadzenie tkaniny mie-
dzy okladziny kondensatora zmienia pojemnosé.
Zmiana pojemnosci zalezy od iloSci masy tka-
niny migdzy okladzinami, a takie od wprowa-
dzenia zanieczyszczefi w tkaninie o innej statej,
jak oliwa, smary, paZdzierze itd. .

Wskutek zmiany pojemnosci nastepuje roz-
strojenie generatora, tj, zmiana czgstotliwosci je-
go drgai. Dla icisloci mozna doda¢, ze zmiana

gdzie

nie, gdyz wyraza sie wzorem C



masy tkaniny miedzy okladzinami powoduje
zmiane strat dielektrycznych w -tkaninie, a to
wplywa réwniez na zmiane czestotliwo$ci drgan
wlasnych generatora. '

Schemat uktadu jest przedstawiony na fig. 3,
przy czym G oznacza lampe elektronows genera-
tora, L — cewke, Cx — kondensator, T — tkani-
ne badang.

Urzadzenie kontrolne musi zawieraé oprocz
generatora uklad do wykrywania zmian czesto-
tliwoSci oraz uklady do sygnalizacji lub do sa-
moczynnego zaznaczania bledéw, podobnie jak
w ukladzie optycznym.

Dla unikniecia wplywéw ubocznych na zmiane
czestotliwosci, co mogloby spowodowaé wskaza-
nia falszywe, stosuje sie uklad o dwéch geneéra-
torach. Schemat blokowy jednego z rozwiazan
jest przedstawiony na fig. 4, gdzie fi — oznacza
czestotliwo$é generatora I, fo — czestotliwosé
generatora II, m — mieszacz, w — wskaznik cze-
stotliwodci, u — urzadzenie sygnalizacyjne.

Oba generatory I i II maja identyczng budowe
i pracuja w ukladzie ‘0 duzej staloSci czestotli-
wosci. Czestotliwoéé pracy optymalnej nalezy do-
braé do§wiadczalnie. :

Miedzy okladziny kondensatora obrotowego
generatora I zaklada sie probke tkaniny bez
btedéw. Identyczya prébke zaklada sie miedzy
okladziny kondensatora Cj generatora II i uru-

 chamia sie urzadzenie. Oba generatory powinny

pracowaé z taka samg czestotliwoscia, o czym
mozna przekonaé sie za pomocg wskaznika cze-
stotliwo$ci. Jezeli czestotliwosci f1 i f2 sa réwne,
to po zmieszaniu sie tych czestoliwosSci w mie-
szaczu powinno otrzymaé sie réznicowa czesto-
tliwo§¢ wedlug réwnania

f—1; — £ =0.

Gdyby £ ~f, wéwczas wskaznik czestotliwosci
wykaze te réznice. Nalezy wtedy dostroi¢ jeden
z generator6w w celu uzyskania wlasciwej cze-
stotliwosci réznicowej.

Nastepnie z generatora II wyjmuje sie probke
wzorcowy i zaklada sie tkanine badang, W cza-
sie przejScia tkaniny pomiedzy okladziny kon-
densatora generatora II w przypadku istnienia
btedow w tkaninie zmienia sie czestotliwosé

drgan, co natychmast wykryje wskafnik czesto- -
tliwos$ci.

Ze wskaznikiem czestotliwoici sprzezone jest
urzgdzenie, sygnalizujace w ten sposéb, ze od
pewnej warto$ci réznicy czestotliwodci f==1£; — 1,
urzadzenie sygnalizacyjne zostaje uruchomione.
Tutaj wtasnie odbywa sie regulacja czulodci ca-
tego urzadzenia do kontroli tkanin, gdyz réznica
czestotliwosci zalezy od wielkoSci bledu. Obstuga
moze dowolnie nastawia¢é moment zadzialania
urzadzenia sygnalizacyjnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b samoczynnej kontroli jako$ci tkanin,
znamienny tym, ze wykrywa sie bledy w.tka-
ninie przez badanie cechy przepuszczalno&ci
Swietlnej za pomoca fotokomérki oraz cechy
‘gestoSci masy tkaniny przez zmiane .czesto-
tliwosci generatora wielkiej czestotliwosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wykrywanie btedéw w tkaninie odbywa sie.

. na podstawie poréwnania fotoefektu przepusz-
czonego S$wiatla przez  probke tkaniny bez
bledéw z fotoefektem przepuszczonego §wiatla
przez badang tkanine lub na podstawie po-
réwnania czestotliwo$ci drgan generatoréw,
w ktérych obwody drgajace (miedzy okladzi-
ny kondensatora) zaklada sie prébki tkaniny
bez bledéw i tkaniny badanej.

3. Urzadzenie do samoczynnej kontroli jakosci
tkanin sposobem wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze posiada zwierciadto, skupiajace w je-
dno miejsce promienie $§wiatla, pochodzgce
z réznych odcinkéw tkaniny w procesie ana-
lizy, mianowicie na jedng fotokomérke.

4, Urzadzenie do samoczynnej kontroli jakofci .
tkanin sposobem wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze posiada fotokomoérke i Zrédlo §wiatla,
ktére razem poruszaja sie w poprzek tkaniny
badanej, przy czym tkanina, znajdujgca sie
miedzy fotokomoérksa i zr6dlem $wiatla, posu-
wa sie w kierunku prostopadtym do ruchu
fotokomérki i Zrédta Swiatta skokowo.
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