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Sposéb wykonania wymuréwki pieca do wytwarzania heksametafosforanu sodowego
Patent trwa od dnia 19 pazdziernika 1961 r.

Znane sg sposoby wykonania wymuréwek
piecow do wytwarzania heksametafosforanu so-
dowego z ksztaltek cyrkonowych, karborundo-
wych i innych. Dotychczas stosowano w Polsce
ksztaltki cyrkonowe o skladzie: 500, gliny
ogniotrwalej bedacej czynnikiem wigzacym
i 50%, krzemianu cyrkonu.

Ksztaltki te wypalane s3 w odpowiednich do
tego celu piecach, Wymur6éwka w ten sposéb
wykonana ulegala jednak catkowitemu znisz-
czeniu po kilku tygodmiach pracy.

Wedlug danych literaturowych moga by¢
sporzadzane ksztaltki cyrkonowe o wyzszej za-
wartofci krzemianu cyrkonu, przy czym dodat-
kowo jako czynnik wiazacy dodaje sie cemen-
tu, NaOH, szkla wodnego itp. Przy stosowanin
ksztaltek spoiny sg jednak szczegélnie narazo-
ne na agresywme dzialanie stopionego heksa-

*) Wia$ciciel patentu ofwiadczyl, ze twéreg
wynalazku jest mgr Zdzistaw Kowalewski.

g

metafosforanu sodowego i umozliwiajg pene-
tracje stopu w glgb wymuréwki.

Stosowane sg takze w niektérych urzgdze-
niach warstwy ochronne o skladzie 909/, krze-
mianu cyrkonowego, 10%, skladnika plastyczne-
go wiazgcego mp. gliny, przy czym mase takg
zarabia si¢ szklem wodnym. Badania wykazaly,
ze podana receptura jest zupelnie nieprzydatna
dla procesu wytwarzania heksametafosforanu
sodowego, gdyz sporzadzona wedlug niej wy-
kiadzina juz po kilku godzinach pracy ulega
catkowitemu zniszczeniu,

Stwierdzono, ze wad powyiszych mozZna
uniknaé, jezeli piec wytozy sie wamnstwg beto-
nu najkorzystniej o skiadzie 80 czeSci wago-
wych krzemianu cyrkonowego, 15 czeSci wago-
wych pylu szamotowego i nie wiecej niz 5 cze$-
ci wagowych gliny ogniotrwalej, i wspomniang
warstwe betonu zabezpieczy sie warstwa ksztal-
tek ogniotrwalych na czas wypsalania betonu
Ochronna warstwa ksztaltek ulega wprawdzie



zniszezeniu pod W|plywem  stomionego heksa-
metafosforanuy,: Jednak w&ﬁelona w tym czasie
wykiadzina sta'novvl skutecme zabezpieozenie
plaszczii’pieca. Zaleta sposobu wedlug wyna-
lagku jest zatem mozliwo$é wypalenia wanstwy
betonu w czasie prowadzema procesu wytapia-
nia heksametofosforanu sodowego.

Przylnlad Stalowy plaszcz pieca wyklada sie
cegla termolitowa, po czym naklada sie war-
stwe betonu cyrkonowego grubo$ci okolo 100
mm, Sklad betonu jest nastepujgcy: 80 czesci
wagowych krzemianu cyrkonu, 15 cze$ci wago-
wych pylu szamotowego i 5 czeSci wagowych
gliny ogniotrwatej. Skladniki te miesza sie ze
sobg a nastepnie dodaje wode w iloéci okolo
20% w stosunku do suchej masy.

Po nalozeniu warstwy betonu zabezpiecza sie
ja warstwg ogniotrwalych ksztaltek szamoto-
wych. Po wykonaniu wymuréwki pozostawia
sie jg przez okres okolo 3 tygodni w celu wy-
suszenia. Nastepnie uruchamia sie piec. Po roz-
grzaniu pieca i napelnianiu go stopem produ-
kowanego heksametafosforanu sodowego, na-
stepuje samoczynne wypalenie betonu cyrkono-
wegd. Warstwa zabezpieczajgca z cegiel ognio-
trwatych ulega wprawdzie po kilku dniach
zniszczeniu, jednak pozostaje trwata, wypalo-
na warstwa z betonu cyrkonowego. Poniewaz
warstwa jest jednolita, nie posiada spoin, nie

1568, RSW ,,Prasa”, Kielcé

zachodzi wiec pémetracia w gign Wymuréwki.
Inne sposoby wykonania wymuzéwki z ufor-
mowanych uprzednio ksztaltek lub segmen-
tow prowadza do wystepowania w wymurbéwce
spoin, ktére obniZaja jej odpornosé.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wykonania wymuréwki pieca do wy-
twarzania  heksametafosforanu sodowego
przy zastosowaniu betonu cyrkonowego, zna-
mienny tym, ze po wylozeniu pieca betonem
cyrkonowym, warstwe betonu stanowigcy
wlasciwg wykladzine pieca, ktérg wypala sie
samoczynnie w czasie procesu wytopu
heksametafosforanu sodowego, zabezpiecza
sie na okres wypalania warstwg z ksztaltek
ogniotrwatych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie beton o skladzie 80 czeSci wago-
wych krzemianu cyrkonu, 15 czeSci wago-
wych pylu szamotowego 1 nie wiecej niz 5
czeSci wagowych gliny ogniotrwalej.

Poznanskie Zaktady Nawozbéw
Fosforowycn

Przedsiebiorstwo Panstwowe



	PL47624B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


