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Frezarko-kopiarka do obrébki obcaséw

Przedmiotem wynalazku jest frezarko-kopiarka do obrébki obcaséw zwlaszcza misy, frontowej $ciany
i obcinania obcaséw wykonanych ze styrogumu, drewna i materiatéw podobnych.

Znane istosowane w przemysle obuwniczym frezarki do obrébki obcaséw posiadaja gtowice frezerskie
z frezami- walcowo-czotowymi napedzanymi indywidulanymi silnikami, mechanizm do podnoszenia i opuszcza-
nia stotu oraz mechanizm do regulacji ruchu kotyskowego uchwytu mocujgcego obcas w czasie jego ruchu
PpOSUwWOwWego.

Ksztaltty i patametry obrébcze misy i frontowej sciany obcasa s uzyskiwane poprzez nastawienie odpo-
wiednich mechanizméw frezarki zapewniajacych odpowiednie potozenie narzedzia obrobczego oraz obcasa
wzgledem siebie. Gtebokosé misy obcasa oraz krzywizng w przekroju poprzecznym uzyskuje si¢ poprzez nasta-
wienie gtowicy pod odpowiednio wyznaczonym katem, zas krzywizna w przekroju podtuznym obcasa jest uzy-
skiwana poprzez odpowiednie nastawienie mechanizmu ruchu kotyskowego uchwytu i to w czasie posuwistego -
— postepowego ruchu stotu wraz z uchwytem.

Frezowanie obcasa na Zadana wysoko$¢ uzyskuje si¢ poprzez kazdorazowe ustawienie stotu frezarki
wzgledem narzg¢dzia. Obrabiany obcas jest mocowany w szczgkach ruchomego uchwytu, ktorych wysokosé
i rozstaw jest regulowany lub wymieniany na inny zestaw. Pr¢dkos¢ posuwu stotu regulowana poprzez dtawienie
medium w uktadzie hydraulicznym. Proces obrébki obcasa odbywa si¢ po dokonaniu wstepnych czynnosci
nastawczych obrabiarki, a nastgpnie jej uruchomieniu.

Osadzony w zacisnigtych szczgkach uchwytu obcas wraz ze stotem zostaje przesuni¢ty w kierunku gto-
wicy frezerskiej wyposazonej we frez walcowo-czotowy. Z chwilg, gdy st6t osiagnie skrajne koricowe potozenie,
zmienia Kierunek i powraca samoczynnie do potozenia powrotnego.

W czasie roboczego ruchu uchwytu odbywa si¢ proces frezowania misy obcasa o dobranym promieniu
i gtebokosci w przekroju poprzecznym. Pod koniec obrébki w ostatniej fazie post¢powego ruchu stotu, uchwyt
z zamocowanym w szcz¢kach obcasem wykonuje ruch kotyskowy, ajednoczesnie zaczyna si¢ oddala¢ od osi
freza walcowo-czotowego. To skojarzenie ruchéw powoduje promieniowe wyjscie freza z obrobionej misy
obcasa.
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Znana jest tez z patentu polskiego Nr 53705 frezarka do frontowania obcaséw. sktadajaca si¢ z zespotu
obrébezego, ktéry stanowi wirnik napedzany silnikiem elektrycznym, zespotu do ostrzenia nozy bez ich wy-
montowywania z wirnika oraz zespotu do odprowadzania odpaddéw i pytu, zamontowanych na wspdlnej pod-
stawie, przy czym wirnik frezarki moze pracowac w osi pionowej lub poziome;.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia z automatycznym procesem obrébczym, zapewniajagcym
obrébke, zaréwno powierzchni $ciany frontowej, misy iobcinania obcasa na wymagang wysokos$¢ z samo-
czynnym ustawianiem i mocowaniem w szczgkach uchwytéw oraz samoistnym zwalnianiem obcasa po skoriczo-
nej obrébce, przy czym sterowanie procesem obrobczym ipodawanie powinno by¢ zapewnione za pomoca
uktadéw mechanicznych sterujacych krzywek. Cel wynalazku osiggnigto w nowej konstrukgeji frezarko-kopiarki
wedlug wynalazku, ktdrej istota s mocujace obcas uchwyty sztywno prowadzone za pomoca rolek w prowadni-
cach umocowanych wzdtuz stotu obrabiarki.

W celu nadawania ruchu pionowego i poziomego uchwytom zzamocowanym obcasem na wewngtrznej
prowadnicy obrabiarki zostaly rozmieszczone krzywki sterujace, z ktérych jedna stuzy do nadawania ruchu
- uchwytom w kierunku glowic obrébczych poprzez rolke i prowadnice z powrotnymi sprezynami umieszczone
w korpusie, przenoszac ruch na korpus uchwytu. Inna krzywka sterujaca umieszczona na prowadnicy stuzy do
przenoszenia ruchu pionowego uchwytéw, podczas wykonywania ksztaftu fronu obcasa oddziatujaca na tuleje
polaczong na stale z prowadnicg szczek iramie, ktdre jest zakoriczone rolka oddziatujacg bezposrednio na
korpus uchwytu.

Na wewnegtrznej prowadnicy zostaty umieszczone iinne krzywki stuzace do wtaczania i wytaczania me-
chanizmu podtrzymujacego obcas, znajdujacego si¢ w uchwycie poprzez oddzialywanie na trzpien uniieszczony
ruchowo w korpusie i zakoriczony z jednej strony rolka wspotpracujaca z krzywka, zas z drugiej strony ramie-
niem z rolka wspéipracujaca z obrotowg ptytka podtrzymujacg obcas i zakoriczong dociskowa sprezyng, stuzaca
do ustalania potozenia obcasa. Ptytka obrotowa jest umocowana obrotowo na osi, ktéra jest osadzona na
wsporniku umocowanym do prowadnicy. Uchwyty niocujace obcas s3 wyposazone w ruchome szczeki prowadzo-
ne w prowadnicach inapedzane za pomocg sitownikéw hydraulicznych, potaczonvch rzewodami z komorg
pompy hydraulicznej. Pompa hydrauliczna napgdzajaca sitowniki jest uruchamiana w chwili najscia mocujacego
uchwytu na wystep, znajdujacym si¢ na wewnetrznej prowadnicy, ktéry oddziatywuje na rolke stanowigca
element mocujacego uchwytu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku, na ktérym f1g 1 przedstawia frezarko-kopiarke w wi-
doku z gory fig. 2 — frezarko-kopiarke w przekroju poprzecznym z widokiem na prowadnice i mocujgcy uchwyt
fig. 3 — zespoty napedzajace i podtrzymujgce obcas w przekroju poprzecznym.

Frezarko-kopiarka wedlug wynalazku zawiera st6t 1, na ktérym s3 osadzone: frezujaca gtowica 2 do
odcinania obcasa, gtowica 3 do frezowania misy obcasa, gtowica 4 do frezowania frontu obcasa. Kazda z gioww
posiada whasny naped elektryczny oraz mechanizm do katowego ustawiania w plaszczyZnie pionowej i poziomej.
Na gérnej pétce stotu i sa rozmieszczone prowadnice, zewngtrzna 5 i wewnetrzna 6, ktore stuza do sztywnego
prowadzenia mocujacych uchwytéw 9 od strony obrébezych glowic 2, 3, 4. Mocujace uchwyty 9 sa réwnomier-
nie rozmieszczone na catym obwodzie stotu | i potaczone wspolnym ciggnem bez korica 7 napgdzanym jednym
z napg¢dzanych kot 8.

Na zewngtrznej stronie prowadnicy 6 jest umieszczona krzywka 12 do wytaczania mechanizmu podtrzy-
mujgcegd obcas w chwili, gdy szczeki uchwytu zaciskaja obcas, krzywka 10 do nadawania ruchu poziomego
szczgkom uchwytu 9 w kierunku gtowicy obrébczej w czasie obrabiania ksztattu misy, krzywka 11 do nadawa-
nia pionowego ruchu szczgkom uchwytu 9 w czasie obrabiania ksztattu frontu obcasa oraz krzywka 13 do
wilaczania mechanizmu podtrzymujacego. Mocujacy uchwyt 9 od strony obrébezych glowic 2, 314 jest sztywno
prowadzony w prowadnicach 5 i 6 za pomocg rolek 16 na stale umocowanych do korpusu 18 i rolki 17 umoco-
wanej w ttoczysku ttoka 9 osadzonego w cylindrze 21 korpusu 18.

Nad ttokiem 19 umieszczona jest sprezyna powrotna 20, z drugiej strony oparta na pokrywie 22 cylindra
21, wktdrej umieszczone sg hydrauliczne przeptywowe kanaty 47 laczace cylinder 21 z przewodem 23 i sito-
_ wnikiem 24 napgdzajgcym szcz¢ki 25 uchwytu 9, uruchamianym przez znajdujacy si¢ na wewngtrznej prowa-
dnicy wystgp 14 oddziatywujacym na rolke uchwytu 9. Sitownik 24 plzymowwcmy jest na state do szczek 26
wstepnego nastawienia. '

Na ramionach korpusu 18 sq rozmieszczone sworznie prowadzace 34 wraz ze sprezyng powrotng 35,
stanowigcg prowadzenie dla korpusu 33 uruchamianego poprzez rolke 30 krzywke 10 w kierunku obrébczej
glowicy 3 podczas wykonywania ksztattu misy. Z korpusem 33 zwigzana jest suwliwie tuleja 31, ktéra ramie-
niem 28 jest potaczona z prowadnicg 27 szczgk 25 i 26. Ramig 28 jest zaopatrzone w rolke 29 wspdtpracujacy
z krzywka 11 nadajgca ruch pionowy szczgkom 25 i 26 w kierunku freza gtowicy 4 w czasie obrabiania ksztattu
frontu obcasa.
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W korpusie 18 i prowadnicy 27 szczgk 25 i 26 jest osadzony mechanizm podtrzymujacy obcas sktadajacy
sie z trzpienia 36, na ktdrego jednym koricu osadzona jest rolka 38 wspétpracujaca z krzywka 13 podczas
podnoszenia do potoZenia poziomego podtrzymuijacej ptytki 43, tulei 39 osadzonej na trzpieniu 36 wspétdziata-
jacej z blokujgca ptytka 37 iz krzywka 12 stuzaca do odblokowania trzpienia 36 i zwolnienia podtrzymujacej
ptytki 43. Na trzpieniu 36 nasadzona jest powrotna sprgzyna 40 oparta jednym koricem o korpus 18, zas drugim
o powigkszong $rednice trzpienia 36. Na drugim koricu trzpienia 36 jest osadzone rami¢ z rolka 41 stuzaca do
podnoszenia i ustalania w polozeniu poziomym podtrzymujacej ptytki 43 osadzonej obrotowo na osi 45. Pod-
trzymujgca plytka 43 wyposazona jest w sprezyne plaska 44 stuiaca do ustalenia obcasa, wzgl¢dem zderzaka
46. Os obrotu 45 podtrzymujacej ptytki 43 osadzona jest w ramionach wspornika 42 przymocowanego do
prowadnicy 27 szczek 25 i 26.

Dziatanie frezarko-kopiarki wedtug wynalazku polega na ustawieniu w zaleznosci od wielkosci i ksztattu
obrabianego obcasa, glowic obrobowych 2, 3 i4 pod wymaganym katem do spodu obcasa. zamocowanego
w szczekach uchwytu 9, jak réwniez w Zadanym potozeniu narz¢dzi w plaszczyZnie pionowej i poziomej i wpra-
wieniu ich w ruch, rozpoczyna si¢ cykl roboczy procesu obrébki polegajacy na wiozeniu obcasa migdzy rozwarte
szczeki 25 i 26 uchwytu 9, na stanowisku zatadowczym znajdujacym si¢ przy stole 1, po przeciwnej stronie
obrébezych glowic 2, 3 i4. Z chwilg wejscia uchwytu 9 wraz z obcasem w prowadnice 5 i 6 nastgpuje zaciénigcie
obcasa szcz¢kami 25 uruchamianymi sitownikami 24 polgczonymi przewodem 23 z komorg 21 pompy hydrau-
licznej, kanatem 47 pokrywy 22 na skutek przesunigcia si¢ tfoka 19 w cylindrze 21 korpusu 18.

Istniejacy na torze 6 wystep 14 w chwili zetknigcia si¢ z prowadzaca rolkg 17 spowoduje zacisk szcz¢k 25,
a nastepnie wylaczenie mechanizmu podtrzymujacego obcas poprzez krzywke 12, ktdra oddziatywuje na zwal-
niajacy tuleje 39 i ptytke blokujacg 37. Po odblokowaniu ptytka 37 trzpienia 36 powrotna sprezyna 40 prze-
suwa trzpieri razem zramieniem rolki 45 do potozenia wyjsciowego. Podtrzymujgca ptytka 43 pozbawiona
podparcia opada odstaniajgc gérng czes$¢ oraz frontows sciang obcasa do obrébki;

Mocujace uchwyty 9 przesuwajac si¢ kolejno wzdtuz prowadnic 5 i 6 pod gtowicami obrébczymi 2, 3 i 4,
gdzie kolejno na glowicy 2 nastgpuje obcigcie obcasa pod zadanym katem, pod glowicg 3 wybranie ksztattu
misy pod wymaganym katem i na wymagang glebokosé, o zadanej krzywiZnie, pod gtowicg 4 nastgpuje obrébka
Sciany frontowej obcasa pod zadanym katem i krzywiznie.

Po przejéciu uchwytu 9 poza glowica 4 rolka prowadzaca 17 natrafia na uskok ksztaltu prowadnicy 6
powodujgc zwolnienie nacisku na tlok 19, anastepnie jego powr6t do tylnego potozenia i odptyw ptynu
z cylindra sitownika 24, zwalniajac obcas ze szczgk 25, ktoéry spada do zasobnika.

Kolejne wiaczanie mechanizmu podtrzymujacego powoduje krzywka 15 oddziatywujgca na rolke 38
trzpienia 36 wraz z ramieniem z rolka 41, ktora podpiera podtrzymujacag ptytke 49 zajmujaca potoizenie po-
ziome, do chwili gdy uchwyt swoja rolkg nie znajdzie si¢ w prowadnicach.

Uzyskiwane krzywizny powierzchni misy w przekroju poprzecznym obcasa odbywa si¢ poprzez odwzoro-
wanie ksztattu krzywki 10 przez rolke 30 powodujaca przesuw uchwytu 9 wraz z obcasem w kierunku freza
z obrébcezej gltowicy 3. Wypadkowa tego ruchu iruchu postgpowego wzdtuz 1 uchwytu 9 daje wymagang
krzywizng misy obcasa. Uzyskiwanie zas krzywizny powierzchni sciany frontowej obcasa jest wynikiem sumo-
wania si¢ ruchu postepowego wzdtuz stotu 1 z ruchem pionowym w kierunku narzedzia z gtowicy 4 uchwytu 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Frezarko-kopiarka do obrdbki obcaséw, zwtaszcza misy frontowej Sciany i obcinania obcaséw wykony-
wanych ze styrogumu, drewna i materialéw podobnych, znamienna tym, e posiada mocujgce obcas
uchwyty (9) sztywno prowadzone za pomoca rolek (16) i (17) w prowadnicach zewnetrznej (5) i wewngtrznej
(6), umocowanych do stotu (1) obrabiarki, przy czym wzdluz prowadnicy (6) s3 rozmieszczone sterujgce
krzywki (10), (11), (12), (13), z ktérych krzywka (10) wspotdziatajgca z rolkg (30) przenoszacg ruch poziomy
na korpus (33) w kierunku obrébczej glowicy (3) poprzez rozmieszczone w ramionach korpusu (18) prowadnice
(34) wraz ze spr¢zynami powrotnymi (35) przy wykonywaniu ksztattu misy obcasa, zas krzywka (11) przeno-
szgca ruch na korpus (33) poprzez ruchomg tulej¢ (31) potgczong na state z prowadnica (27) szczek (25) ramie
(28) zakoriczone rolka (29), na ktéra oddzialywuje krzywka (11) nadajaca ruch pionowy podczas ksztattowania
frontu obcasa. .

2. Frezarko-kopiarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze w korpusie (18) jest osadzony suwliwie
trzpienn (36) na ktdrego jednym koricu jest umieszczona rolka (38) wspétdziatajgca z krzywkami (12) i (13)
wlaczajgce i wyltaczajace mechanizm podtrzymujgcy obrobiony obcas, za$ na drugim koricu trzpienia (36) jest
umocowane rami¢ z rolka (41) wspdtdziatajaca z osadzong obrotowo na osi (45) podtrzymujaca plytke (43)
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zakoriczong dociskowa sprezyna (44) ustalajacg potozenie obcasa, przy czym 0§ (45) jest osadzona w sporniku
(42) umocowanym do prowadnicy (27).

3. Frezarko-kopiarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze zaciskowe szczeki (25), uchwytu (9)
prowadzone w prowadnicach (27) s3 napgdzane hydraulicznymi sitownikami (24) potaczonymi przewodem (23)
z komora (21) hydraulicznej pompy napgdzanej ttokiem (19) poprzez rolke (17) wystepem (14) umieszczonym
na prowadnicy (6).
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