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Przedmiotem wynalazku jest opaska przezna-
czona do ochrony przed implozjg pr6zniowej obu-
dowy szklanej, w szczegélnoSci za§ przezhaczona
dla lamp kineskopowych uzywanych do odbioru
obrazéw telewizyjnych, oraz spos6b jej umiesz-
czania na tej obudowie szklanej, zwlaszcza na
lampie kineskopowej.

Znane sg rézne typy ukladéw zabezpieczajgcych
lampy telewizyjne i innego rodzaju obudowy
szklane przed ryzykiem implozji. Istniejgce do-
tychczas uklady mozna podzielié na dwie zasad-
nicze grupy.

Pierwszg z nich tworzg opaski owijajace, skta-
dajace sie z blachy o grubo$ci od 0,5 do 1,5 mm,
wykonanej ze stali (0 module sprezysto$ci rzedu
20000 kG/mm?2) lub z aluminium (o module rzedu
7000 kG/mm2), ktére w formie cienkiej koszulki,
jednolitej lub zlozonej z kilku czeéci, przybieraja
ksztalt balonu szklanego, zaopatrzonego lub nie
w elementy sluzgce do zamocowania lampy w
obudowie aparatu. Przestrzen na ogé! bardzo ogra-
niczona, znajdujgca sie¢ miedzy balonem lampy a
koszulkg jest wypelniona zastyglym materialem
o stalej konstystencji, nie wywierajgcym zadnego
nacisku.

Drugi uklad tworza opaski zaciskajace lub na-
prezajgce, uklad ten obejmuje dwie zasadnicze
formy wykonania.

W pierwszym z nich koszulke stalowg, o cha-
rakterystyce wyzej podanej, jednolitej lub zlozo-
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nej ‘(z\ nasadkg lub bez) zamocowuje sie w spo-
séb mechaniczny lub inny, wok6t szklanej obudo-
wy lampki. Naprezenie nastepuje w chwili zamo-
cowania jej lub za pomocag odpowiednio dobrane-
go Srodka wypelniajacego przestrzeh miedzy obu-
dowa szklang lampy, a koszulks. Niekiedy sto-
suje sie jeszcze dodatkowy element w postaci ta$-
my o szeroko$ci od 1 do 2 cm, grubosci 0,5 do 1
mm, spietej lub zespawanej, w celu wzmocnienia
naprezenia.

W drugim z nich ta§ma napinajgca jest zatozona
woko6l szklanej lampy poprzez lub bez substancji

‘wypelniajgcej przestrzen miedzy szklang obudowa

lampy a taSmg. Grubo$§é warstwy tej substancji,
a zarazem szeroko$§¢ wyzej wymienionej przestrze-
ni moze wynosié do 1 cm.

Przytoczone powyzej dwa sposoby wykonania
wedtug ukladu naprezen stanowig technike, ktéra
aktualnie nie jest jeszcze dostatecznie opanowana,
poniewaz stwierdzono, ze po pierwsze jest bardzo
trudno skontrolowaé rzeczywiste naprezenie tas-
my zamknietej, czyli naprezenie wystepujace na
powierzchni obudowy szklanej lampy, a po drugie
— trudno jest zastosowaé dokladnie okreSlony,
réwnomierny nacisk, ktéry mozna by bylo w ra-
zie potrzeby odiworzyé, a ktéry to warunek jest
bardzo istotny przy produkcji seryjnej. _

Ewolucja wszystkich dotychczasowych rozwigzaf
poszla w kierunku jak najwiekszego oddalenia



urzadzen ochraniajacych od ekranu, co podykto-
wane jest wzgledami estetyki.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noSci i opracowanie urzadzenia zapewniajgcego
poddanie lampy znacznemu naprezeniu, w okolicy
linii szwa odlewniczego powstalej z laczenia stoz-
ka i ekranu lampy kineskopowej oraz zwigksze-
nie wytrzymatoSci urzgdzenia chronigcego przed
implozja.

Zgodnie z wynalazkiem poddanie naprezeniu na-
stepuje przez zastosowanie ta§my, ktérej grubosé
w przekroju poprzecznym nie jest jednolita, lecz
zr6znicowana w spos6b ciggly lub stopniowo, w
celu dostosowania jej do funkecji rozlozenia stre-
fy naprezen w poblizu obudowy lampy, ktérg ta
ta§ma pokrywa. Ta§ma mozie byé wykonana z me-
talu walcowanego, a jej wymiary, grubo$¢ i szero-
ko§é pozostaja do siebie w stosunku e/l, ktéry za-
warty jest miedzy 5% a 15%. Przestrzen miedzy
balonem i taSmg jest wypelniona odpowiednim
materialem.

Profil przekroju podiuznego wyzej wymienionej
taSmy jest tego rodzaju, Zze grubo$§é ,e” jest do-
stosowana do strefy rozlozenia naprezen w stre-
fie obudowy szklanej lampy opasanej tg tasma.

Cze§¢é przednia opaski w przekroju poprzecz-
nym posiada niewielkg grubo$§¢ i jest zagieta ku
ekranowi pod katem rzedu 15° do 60° wzgledem
Srodkowej linii opaski.

Zgodnie z wynalazkiem umieszczenie opaski na
prézniowej obudowie .szklanej pozwala na uzyska-
nie stalego gradientu naprezen $ciskajgcych, drogg
regulowania roéznicy temperatur miedzy przestrze-
nig lampy szklanej, a urzadzeniem ochronnym w
taki sposéb, ze po wprowadzeniu materialu wy-
pelniajacego przestrzen miedzy obudowg szklang
lampy, a opaskg ochraniajgcg, powstaje gradacja
temperatury rzedu kilkudziesieciu stopni.

Opaska jest duzo latwiejsza do umieszczenia w
strefie naprezen niz opaski wedlug ukladéw ak-
tualnie stosowanych, poniewaz nie wymaga za-
stosowania dodatkowej opaski zaciskajacej. Po-
nadto opaska dopuszcza wieksze tolerancje zarow-
no wymiaréw jak i ksztaltu szklanej obudowy
lampy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
figl 1 przedstawia wykres efektow uzyskanych
przez opaski antyimplozyjne, w funkcji wytrzy-
mato§é cpaski i sily naprezenia, fig. 2 przedsta-
wia przekr6j (poprowadzony wediug jednej z
plaszczyzn symetrii) czeSci obudowy szklanej lam-
py, wyposazonej w opaske antyimplozyjng wed-
tug wynalazku, fig. 3 przekrdj (poprowadzony
wedlug jednej z plaszezyzn symetrii) czeSci obu-
dowy szklanej lampy, zaopatrzonej w odmiane
opaski wedlug wynalazku, a fig. 4 przekr6j jedne-
go z wariantow -usytuowania opaski, wedlug wy-
nalazku.

Na fig. 1 przedstawiono wykres zaleznosci dwoéch
wielkoSci, a mianowicie, wytrzymatosé opaski R
i sile naprezenia T. Badana wytrzymalo§¢ moze
byé okreSlona jako iloczyn przekroju poprzeczne-
go 2 opaski samoochraniajgcej przez modutl E
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sprezystoSci materialu, z ktérego opaska jest wy-
konana, czyli R=0QXE.

Rozpatrywana sila napreZenia moze byé okre$-
lona jako sila uzupelniajgcego naprezenia, wyste-
pujgcego badz w samej koszulce w momencie jej
zalozenia, badZz tez za poSrednictwem ta$my na-
pinajacej, ktora poteguje dzialanie koszulki. Wy-
niki dokonanych pomiaréw pozwolily na okreSle-
nie czterech stref charakterystycznych, a mia-
nowicie A, B, C, D.

W strefie A warunki samoochrony sg calkowi-
cie niezadowalajace. W strefie B warunki pozwa-
laja przypuszczaé, ze samoochrona jest zadowala-
jaca, pod warunkiem jednak, ze ewentualne ude-
rzenie bedzie mialo miejsce jedynie w pewnych
§ciSle ograniczonych strefach ekranu. W strefie C
warunki sg tego rodzaju, ze jako§¢ samoochrony
jest w sensie ogdélnym zadowalajgca, z wyjatkiem
pewnych §$ci§le ograniczonych stref ekranu. Ta
strefa ma charakter w pewnym sensie uzupelnia-
jacy do strefy poprzedniej. W strefie D warunki
£g tego rodzaju, Ze samoochrona jest zadowalajgca
bez wzgledu na to, w jakim punkcie nastapiloby
ewentualne uderzenie, spowodowane na przyklad
przez upadek kulki metalowej.

Przeprowadzone badania nad systemami wszyst-
kich aktualnie stosowanych typéw urzadzen wy-
kazaly, Ze systemy te posiadajg cechy, ktére kwa-
lifikujg je do umieszczenia w strefie B i C.

Zbadano wiec bardzo dokladnie strefe D, kto6-
ra dotychczas nie byla przedmiotem owocnych do-
ciekan i. w celu skierowania wyzej wymienionych
badan w nowym kierunku, opracowano rodzaj sa-
moochrony, ktérego wlasciwosci pozwalajg na za-
kwalifikowanie go do strefy zakreskowanej na ry-
sunku, mieszczacej sie z jednej strony miedzy od-
cinkiem YZ, granicami stref C i D oraz osig od-
cietych, przedstawionego wykresu. Rozwigzanie,
ktére stanowi przedmiot niniejszego wynalazku,
znajduje sie w bardzo bliskim sgsiedztwie linii YZ,
przedstawionej na fig. 1. )

Od momentu dokonania tego spostrzezenia oka-
zalo sie koniecznym rozwazenie zastosowania tasm
z materiatu o wysokim module sprezysto$ci i o
grubosci $§rednio ponad 2 mm (szczegblnie w przy-
padku zastosowania do balonu szklanego wielkos$ci
59 cm), a szeroko$ci znacznie wiekszej od sze-
roko$ci klasycznych opasek maprezajgcych, jednak
nieprzekraczajgcej szeroko$ci opasek owijajgcych.

Stwierdzono na przyklad, ze dla balonu szkla-
nego wielkoSci 59 cm nalezaloby zastosowaé opas-
ke o przekroju §rednio rzedu 200 mm2, co dla tas-
my metalowej o szeroko§ci 50 mm,  wymagaloby
grubo$ci metalu rzedu $rednio 4 mm. W toku proéb
zastanawiano sie réwniez, ze byloby wskazanym
zastosowanie opaski o zmiennym przekroju (gru-
boSci metalu), a tym samym uzyskujac zmienny
moment lokalny bezwladno$Sci dopasowany do po-
la naprezen obudowy szklanej lampy.

Na fig. 2 przedstawiono opaske ochronng wed-
lug wynalazku, w zastosowaniu do lampy telewi-
zyjnej, ktérej ekran wizji 1 i stozek 2 sg ze sObg
zlaczone za pomocg spawania, w wyniku ktéregp
zostal utworzony szew w formie zgrubienia 3.
Opaska stanowigca taSme metalowg 4 powinna
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“byé zalozona na te cze§¢ obudowy lampy szklanej,
~gdzie powstaja maksymalne naprezenia rozcigga-
_jace, przy zachowaniu jednakze wazgledéw natury
estetycznej odnoSnie zewnetrznej powierzchni
szklanej lampy.

Opaska ta, posiadajgca $§rednig grubo$é¢ e, roz-
ciagga sie miedzy plaszczyznami P1 i P2, prosto-
padlymi do osi XX obudowy szklanej lampy, od-
‘leglymi od siebie o odcinek 1. Plaszczyzna PI1,
.ktéra graniczy z przednig krawedzig opaski, obej-
muje praktycznie linie szwu, powstatego ze spo-
jenia odlewu ekranu wizji. Plaszczyzna P2, kt6-
‘ra graniczy z krawedzig tylng opaski, obejmuje
praktycznie tylng linie szwu spojenia stozka z
ekranem wizji.

Material wypelniajgcy 5 posiada dobre wila$ci-
“wo$ci scalajgce, oraz dostatecznie ~wysoki modut
rzedu setnych w stosunku do modutu opaski, kto-
‘ry pozwala na wykorzystanie wlasciwosci zwigza-
nej z przenoszeniem naprezen na szklang obudo-
we lampy. Jednakze modul ten nie powinien byé
.za wysoki, aby nie spowodowal wytworzenia
znacznego lokalnego naprezenia przy zmianach
temperatury otoczenia, gdyz woéwczas mogloby na-
stgoié wyrywanie czasteczek szkla z lampy. Poza
tym wyzej wymieniony material musi posiadaé
dobra przyczepno§¢ zaréwno do szkla jak i do
metalu. Przestrzen, zawarta miedzy tasmg meta-
lowg, ktéra tworzy opaske, a powierzchnig zew-
netrzng obudowy szklanej lampy powinna byé
-ograniczona od dolu i od géry. Szczegblnie w przy-
padku zastosowania siarki, jako materialu wypetl-
niajgcego, wskazanym jest, aby nie schodzié poni-
zej 1 mm gruboSci warstwy wypelniajgcej.

Wypelniona przestrzen jest zamknieta z przodu
.zlgczem 6a, spelniajgcym funkcje uszczelki, a za-
razem przyczyniajacym sie do estetycznego wygla-
du. Jednocze$nie zabezpiecza ono centrowanie
opaski. Zigcze to moze byé wykonane z metalu,
obrobionego metodg plastyczng czyli z metalu la-
nego. Przestrzen, o ktérej mowa, jest zamknieta od
strony tylnej spoiwem zZywicznym,

Przedstawiona opaska na fig. 2 ma réznorodne roz-
mieszczenie metalu w kierunku od przodu do tytu, a
to ze wzgledu na rbézne rozlozenie naprezen. Opas-
ka ta moze byé catkowicie rodobna do opaski, ktd-
‘rej powierzchnia zewnetrzna w miejscu a-f ma
gruboéé Srednig e taka, ze stosunek e/l wynosi 5%
do 15%. W szczegblnos$ci stwierdzono, co bynaj-
mniej nie jest przykladem ograniczajgcym, ze dla
obudowy lampy o wielko$ci 59 cm, osigga sie
szczegoblnie dobre rezultaty przy zastosowaniu ta$-
my stalowej o szeroko$ci, w przekroju podiuznym,
rzedu od 50 do 60 mm, a gruboS$ci, zréznicowanej
wzdluz osi wyzej wymienionej obudowy lampy,
w granicach od 1 do 6 mm, w sposéb ciagly lub
stopniami. Nalezy wiec podkreslié, Ze warunki
optymalne dla ochrony wyzej wymienionej obu-
dowy szklanej przeciw implozji, uzyskuje sie przy
-zastosowaniu tasmy metalowej o przekroju rze-
du 200 mm?2,

Zroznicowanie grubo$ci taSmy metalowej mozna
uzyskaé badz drogg formowania tasSmy w walcar-
ce do wymaganego ksztalttu przekroju, badz tez
«droga nakladania na siebie ta§m o §ciSle okreslo-
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nych ‘szerokoSciach i gruboSciach, spawajgc jedna
do drugiej, a nastepnie do podstawowej ta§my o
grubosci jednolitej, 'w odstepach $ci§le odmierzo-
nych od przedniej krawedzi tej taSmy, az do uzy-
skania przekroju w formie stopni, przedstawione-
go na fig. 2, posiadajgcego naddatek gruboSci w
cze$ci Srodkowej. - ’

Przy tej formie wykonania, polegajacej na przy-
spawaniu, jedna na drugiej taém dodatkowych,
mozna uzyskaé nawet to, Zze dodatkowe ta§my na-
nosi sie tylko na pewne partie strefy chronionej
przed implozjg. Opaski o0 Wwyzej opisanej
strukturze znajdujg zastosowanie do obudowy
szklanej o ksztalcie klasycznym, a w szczegélnoSci
do obudowy szklanej o ksztalcie Kklosza lub o
plaskiej powierzchni czotowej.

Dla kazdego rodzaju wyzej wymienionej obudo-
wy lamp okreflono optymalny przekrdj metalo-
wej taSmy opasujgcej, jak rowniez rozne profile
przekroju podtuznego, dostosowane do rozlozenia
naprezen, specyficznych dla kazdego typu obudo-
wy szklanej.

W celu naltozenia opaski, umieszcza sie balon
szklany ma urzadzeniu wirujgcym, umieszczajgc
powierzchnie ekranu wizyjnego na podkladce z
materiatu elastycznego. TaS$me metalows, ktéra
poprzednio uformowano do zadanych wymiaréw,
a kofice jej zlaczono za pomoca spawania, zakla-
da sie na obudowe szklang lampy i zamocowuje w
strefie P1—P2, przedstawiong na fig. 2, za pomo-
ca urzadzenia typu klasycznego.

Centrowanie i uszczelnianie zapewnione jest
przez umieszczone na przodzie zilgcza 6a, ktore
stanowi element montazowy badZ element ochron-
ny. Nalezy zaznaczyé, ze obwdéd metalowej tas§my
mie musi koniecznie tworzyé krzywej, réwnoleg-
lej do obwodu obudowy szklanej. Odleglo§¢ mie-
dzy tasmg, a obudowg szklang moze byé rdina
wzdluz calego obwodu, zaré6wno w sensie podiuz-
nym jak i poprzecznym. W tym celu wystarczy
uksztaltowaé ta$me-.do danego gabarytu, zanim
przystapi sie do spawania jej koncow.

Jak wiadomo warunki ochladzania szkla i opas-
ki sg przedmiotem specjalnych badan. Stwierdzo-
no, ze w trakcie oziebiania, temperatura T2 tasmy
metalowej pozostawala wyzsza od temperatury
szkla T1, podczas krzepniecia siarki, co nasune-
to my$§l wyciggniecia korzySci z tego zjawiska.

Mozna wiec wprowadzi¢ stale naprezenie wy-
stepujgce w szkle i wzmocnié ochrone przeciw
implozji, bez koniecznoS$ci uzycia tasémy napreza-
jgcej. W tym celu wystarczy regulowaé ro6znice
temperatur tak aby w momencie krzepniecia siar-
ki, roéznica ta SD = T2 —T1 byla rzedu kilkudzie-
sigtych stopni i wprowadzila takie naprezenia,
ktoreby zapewnialy ochrone przeciw implozji.

Na fig. 3 przedstawiono cpaske wedlug wynalaz-
ku, zastosowang do obudowy szklanej, ktorej
ekran wizji 1 i stozek 2 sg spojone szwem, twc-
rzgcym zgrubienie 3. Opaske stanowi tasma me-
talowa 4, ktérej grubo$¢é e w przekroju poprzecz-
nym jest zréznicowana wzdiluz $rodkowej linii L.
Opaska ta rozcigga sie miedzy dwiema plaszeczyz-
nami 1’1 i Pz, prostopadlymi do osi XX obudowy
szklanej. Plaszczyzna P, ktéra obejmuje frag-



62 812

7

ment przed opaskn, moze sie znajdowaé nieco
przed linig 1b, stanowigcq kontur odlewu ekranu.
W ten sposOd 2ostaje odslonieta catkowicie cze§é
iragmentu czolewego przed ekranem wizji

Aby dostosowat gile napreizen, wprowadzonych
przez zastopowanie opaski 0 wyzej wymienionym
ksztalcie do roziozenia naprezen, od strony po-
wierzchni ekranu unejduje sie¢ w strefie 48 o gru-
bofei mniejszej niz w opesei Srodkowej (na przy-
kiad o polowe lub jedns traecig), zagigty wzgledem
powierzchmi przedniej gkranu pod katem mierzo-
nym od Srodkewej linii I. opaski. Ta cze§¢ o
maiejszej grubodei {worzy znaczne zweienie ob-
wodu opaski od zgigcia #b. = Z chwila zaloZenia

10

opaski wokét batiki szklanej, nastepuje wyprosto- 5

wanie zgiecia. Kat 1 zmniejsza zwezenie obwodu.

opaski od zgiecia, co wywoluje efekt w postaci
nacisku na fragment ekranu, znajdujacy sie przed
lintq 4a. ,

Przez prawidtowe ustalenie danych wymiaro-
wych wyiej wymienionej czeSci przedniej 4a, ule-
gajacej wyprostowaniu wskutek czeSciowej defor-
magji zgiecia, mozna ustalié sile nacisku, powsta-
jacg w poblizu linii 1b szwu odlewu, odpowied-
nig do efektu poszukiwanego dla zmian strefy na-
prezefi. Efekt ten moze byé osiggniety niezaleznie
od odc¢hylenfi obszaru, znajdujacego sie miedey cze-
§cig barki szklanej, pokrytej przez opaske, a
opaska. W tym celu wystarczy ustali¢é odpowied-
nig glebokok¢ i gruboké¢ tej zweEonej czebci, jak
réwniez jej kat pochylenia, ktéry moze lezeé¢ mig-
dzy 15° do 60° w stosunku do Srodkowej linii L
opaski. Opaska jest nasadzona i odci$nigta w ten
sposdb, ze jej cze$é przednia przypada albo tuz
przed linig 1b szwu od strony ekranu wizji, albo
tuz poza ta linig (fig. 4), jezeli sie wprowadza
opaske od strony stoika. Przestrzen miedzy opas-
k3, a obudowa szklang wypetnia sie materialem
scalajgcym 5 i zamyka sie jg od tylu zlgczem
uszczelniajacym 6, ktére moze stanowié spoiwo
iywiczne. Z przodu nie jest{ koniecznym zaklada-
nie zlgcza, poniewaz dostatecane uszczelnienie da-
je tutaj dociéniecie czesci przedniej 4a do krawe-
dzi wypuklo$ci ‘ekranu wizji.

Jest oczywistym, Ze przedmiot wynalazku zo-
stal opisany na jednym z wielu mozliwych przy-
klad6éw jego wykonania, w zwigzku z czym zastg-
pienie jednych elementéw przez odpowiednie i
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réwnowazne inne elementy nie wyjdzie poza.
ramy wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Opaska przeznaczona do ochrony przed im--
plozja préiniowej obudowy seklanej, stanowigca.
ta§me metalowa, opasujacq obudowe szklang lam-
Py W miejscu o najszerszym przekroju, z pozosta--
wieniem niewielkiej prezestrzeni pomiedzy nia, a
taS§ma opasujgca, ktéra to przestrzen jest przezna-
czona do wypelnienia jej odpowiednim materia--
lem, znamienna tym, ze taSma ta pozostaje nie
napieta i posiada przekréj poprzeczny o niejedno-
litej grubo$ci, przy czym cze§é znajdujgca sie od.
strony ekranu, posiada mniejszg grubo$é.

2. Opaska wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze-
stanowigca jg taéma wykonana jest z metalu pro-
filowego, ktérego Srednia grubo$§é (e) i szeroko$é-
(1) pozostajag do siebie w stosunku e/l, zawartym
miedzy 5% a 15%.

3. Opaska wedtug- zastrz. 1—2, znamienna tym,.
ze stanowi jg ta§ma walcowana na zimno o wy-
maganym wnier6wnomiernym przekroju.

4. Opaska wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,.
ze stanowi ja ta$ma skladajgca sie z poszczeg6l-
nych nalozonych jedna na drugg zespawanych
taém, tworzacych wymagany ksztalt przekroju.

5. Opaska wedlug zastrz. 1, znamienna tym,.
ze stanowigca ja metalowa taS$ma znajdujgca sie
od strony ekranu jest zagieta ku niemu pod ka-
tem wynoszacym od 15 do 60° wzgledem S$rodko-
wej linii taSmy, tworzgcej opaske.

6. Spos6b umieszczenia opaski wedlug zastrz.
1—4, na prézniowej obudowie szklanej, znamien- -
ny tym, ze po wprowadzeniu materialu wypelnia-
jacego przestrzen miedzy obudowg szklang, a opas-
ka, uzyskuje sie ré6znice temperatur rzedu kilku-
dziesigciu stopni, przez co miedzy obudowy szkla--
na, a opaskg powstaje réznica naprezen.

7. Spos6b wediug zastrz. 5, zrnamienny tym, ze-
opaska stanowigca tasme zostaje wciSnieta w ten
spos6b, ze jej cze§é przednia znajduje sie tuz
przed linig spojenia odlewu ekranu.

8. Spos6b wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze-
opaska, stanowigca taSme zostaje wciSnieta w tem
spos6b, ze jej krawedz przednia przylega do stro--
ny tylnej linii szwu spojenia odlewu ekranu.
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