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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
regulowania stopnia chlodzenia odlewéw
od$rodkowych, wykonywanych z metali
trudno topliwych o duzym skurczu, zwla-
szeza ze stali. Odlewanie odS$rodkowe
przedmiotéw z takich tworzyw, zwlaszeza
podtuznych przedmiotéw wydrazonych, np.
rur, dotychczas bylo utrudnione z tego
wzgledu, ze przedmioty te pekaly podczas
chlodzenia. Przyczynag tego byly gléwnie
naprezenia, wystepujace podczas ochla-
dzania, lacznie z naprezeniami powstajg-
cymi wskutek nieréwnomiernosci tempe-
ratur poszczegélnych warstw tworzywa
podezas chlodzenia. Wedlug wynalazku
przedmiot natychmiast po skrzepnieciu
umieszcza sie w zbiorniku ochronnym bez

dostepu jakichkolwiek czynnikéw chlodza-
cych, a zwlaszeza zimnego powietrza,
przy czym temperatura tej komory odpo-
wiada temperaturze odlanego przedmiotu
natychmiast po skrzepnieciu jego tworzy-
wa, a wiec w przypadku stosowania stali
lezy ona powyzej punktu przemiany A,.

Dzigki temu naprezenia, zjawiajace sie
juz w temperaturze krzepniecia- tworzy-
wa, moga wyréwnac sie. Nastepmie przed-
miot wolny od naprezen poddaje sie spe-
cjalnie regulowanemu ochtadzaniu od tem-
peratury krzepniecia.

Wynalazek niniejszy stosuje sie z ko-
rzyScig miedzy innymi réwniez i do chlo-
dzenia odlewéw z zeliwa o malej zawarto-
Sci wegla, przy czym w tym przypadku



wystepuja trudmoSci réwniez dos§é duze,
podobnie jak przy chlodzeniu odlewéw sta-
lowych, zaleznie od rodzaju odlewu. Doty-
czy to przede wszystkim przypadku chlo-
dzenia przedmiotéw odlewanych w chlo-
dzonych kokilach metalowych. TrudnoSci,
jakie napotyke sie przy chlodzeniu przed-
miotow stalowych, odlewanych nawet przy
- uzyciu ogrzewanych kokili, wystepuja
przy uzyciu zeliwa o malej zawartoSci we-
gla przynajmniej wtedy, gdy zeliwo jest
odlewane w metalowych kokilach chlodzo-
nych. ' :
Gdy piec i maszyna odlewnicza powin-
ny by¢ ze wzgledéw technicznych umiesz-
czone w okreSlonej odlegloSci od siebie, to
wedlug wynalazku stosuje sie pomocniczy
zbiornik ochronny, najlepiej ruchomy i za-
bezpieczony przed stratg ciepta. W zbior-
niku tym umieszcza sie przedmioty bezpo-
Srednio po odlaniu od$§rodkowym, przy
czym zbiornik, w razie potrzeby, poddaje
sie dodatkowemu ogrzewaniu, np. elektry-
cznemu ogrzewaniu indukcyjnemu.

W przedmiocie odlanym wzbudza sie
przy tym prady wirowe, ktére wywieraja
pozadane dzialanie ogrzewajace.

Zbiornik zabezpiecza sie¢ przed szybka
strata ciepla miedzy innymi za pomocg
narzadéw zamykajacych otwory .wejscio-
wy i wyjSciowy, np. za pomocg klap, ktére
(najlepiej) w znany sposéb sa umieszcza-
ne tak, aby po wlozeniu lub wyjeciu przed-
miotu zamykaly zbiornik samoczynnie pod
dzialaniem wlasnego ciezaru lub tez pod
dzialaniem specjalnych urzadzen mastaw-
czych.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
daje sie réwnmiez zastosowaé wtedy, gdy
zamiast zbiornikéw ochronnych stosuje sie
latwo rozbieralna forme do odlewania od-
§rodkowego, ktorag mozna zamykaé i ewen-
tualnie ogrzewaé i w ktérej przedmiot jest
przenoszony do pieca do wyzarzania. Gdy
forma ta jest zaopatrzona w pancerz,
podtrzymujaey urzadzenia lozyskowe, to

pancerz moze byé wykonany tak, aby mo-
7na go bylo dogodnie zdejmowacé jako ca-
lo§¢ wraz z formg odlewnicza.

Podluzne odlewy odérodkowe, np. ru-
ry, wyjmuje sie z formy za pomoca spe-
cjalnego urzadzenia wyciggowego. Wedtug
wynalazku urzgdzenie wyciggowe, stuzace
do wyjmowania przedmiotéw z formy od-
lewniczej, meoze byé réwniez ogrzewane.
Urzadzenie to moze byé umieszczone (naj-
wladciwiej) wewngtrz ogrzewamego zbior-
nika ochronnego lub w piecu do wyzarza-
nia i utrzymywane najlepiej w tempera-
turze przemiany A, stali lub w tempera-
turze nieco nizszej. Urzadzenie wyciago-
we ogrzewa sie rozmaitymi sposobami.
Ogrzewanie to moze odbywaé sie w jed-
nym ze wspommianych wyzej zbiornikéw
przeno$nych. Urzadzenie wyciggowe po-
winno dawaé sie latwo odchylaé¢ od poto-
zenia roboczego w celu umozliwienia swo-
bodnego przejécia przedmiotu do pieca do
wyzarzania, klapom za§ zamykajgcym
zbiornik — ustawienia si¢ w polozenie za-
mkniecia. Umieszezenie urzadzenia wycig-
gowego w piecu do wyzarzania lub w do-
budéwee do tego pieca korzystne jest zwla-
szcza wtedy, gdy przedmiot z formy zosta-
je przeniesiony bezpoSrednio do pieca.

Sposéb wedlug wynalazku moze byé za-
stosowany do uregulowanego chlodzenia
odlewéw otrzymywanych w chlodzonych,
niechlodzonych lub ogrzewanych kokilach
metalowych oraz formach od§rodkowych,
wylozonych masg formierska. W przypad-
ku uzycia chlodzonych kokili metalowych
przedmiot musi byé wyjety jak najwczes-
niej z formy odlewniczej. Aby to ulatwié,
wszystkie ruchome czeéci urzadzenia, a w
szczegolno$ei klapy zamykajace oraz cze-
§ci urzadzenia wyciggowego sa wykonane
tak, ze mogg by¢ nastawiane z odleglosei,
najlepiej za pomoca urzgdzen elektrycz-
nych. Moze to odbywa¢ si¢ samoczynnie w
ten sposéb, ze tylko samo wycigganie
przedmiotéw uskutecznia sie ze stanowi-



ska kierowniczego, natomiast pozostale
czynnodci, wlacznie z przenoszeniem
przedmiotu do pieca, przebiegajg samo-
rzutnie tak, ze w kazdej chwili mogg byé
latwo regulowane ze stanowiska kierowni-
czego.

Polaczenie kokili ze zbiornikiem wzgle-
dnie zbiornika lub kokili z piecem do wy-
zarzania powinno byé wykonane tak, aby
otrzymaé¢ jak najszczelniejsze polaczenie.
Mozna to osiaggnaé za pomoca grzebienia-
stych zazebiajacych sie listw i zlobkéw,

przy czym w zlobkach mozna umieSci¢ ma- -

terialy uszczelniajace, np. sznury azbesto-
we. Uszczelnienie moze byé poza tym u-
skutecznione za pomoca komér piasko-
wych lub cieczy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b regulowania stopnia chlo-
' dzenia odlewéw odS§rodkowych z metali
trudno topliwych o duzym skurczu, zwla-
szcza ze stali, znamienny tym, ze odlewy
bezpoSrednio po skrzepnieciu zabezpiecza
sie przed dzialaniem wszelkich czynnikéw
chlodzacych, zwlaszcza przed dzialaniem
zimnego powietrza, w ten sposéb, ze umie-
szcza sie je w pomocniczym zbiorniku o-
chronnym, w ktérym utrzymuje sie tem-

perature, odpowiadajacg temperaturze
przedmiotu bezpo$rednio po skrzepnieciu,
a wiec w przypadku odlewéw stalowych —
w temperaturze powyzej punktu przemia-
ny A,.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
posiada zabezpieczony przed strata ciepla,
(najlepiej) ruchomy zbiornik ochronny,
w razie potrzeby dodatkowo ogrzewany,
np. za pomocg elektrycznych grzejnikéw
indukeyjmych.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2, znamienna tym, ze jako zbiornik ochron-
ny posiada latwo zdejmowalng kokile do
odlewania odSrodkowego, ktéra jest za-
mykana i ewentualnie ogrzewama i stuzy
do przenoszenia odlewéw do pieca do wy-
Zarzania. ‘

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 3,
znamienne tym, ze urzadzenie wyciggowe,
stuzace do usuwania przedmiotu z formy
odlewniczej, jest umieszczone wewmgtrz
ogrzewanego zbiornika ochronnego lub w
piecu do wyzarzania.
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