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64 Appareil a étiqueter et son utilisation.

@ On décrit un appareil (10) pour appliquer des étiquet-
tes (12) sensibles & la pression sur des articles tels
que des bouteilles (14). Il comprend un tambour sous vide

(18) qui a une surface extérieure cylindrique (20). Des nid

passages (22) pour le vide communiquent avec la surface (@ 0 ) / il
extérieure (20) du tambour (18). Ces passages (22) sont < N ”’: ©

espacés a intervalles régulier autour du tambour. |.'appa- & ;5 e N\ *

reil (10) comprend aussi des moyens (24, 26) pour amener
les étiquettes (12) sur la surface (20) du tambour et des
moyens pour faire tourner le tambour pour que sa surface
extérieure (20) ait une vitesse linéaire supérieure a la
vitesse a laquelle les étiquettes (12) sont amenées sur la \
surface extérieure (20) du tambour. La surface extérieure
(20) glisse sur chaque étiquette (12) jusqu’a ce que le vide
lui soit appliqué par un de ces passages (22). Le vide apire
les étiquettes a intervalles réguliers sur la surface exté-
rieure du tambour jusqu'a un poste d’application des éti-
quettes.

Les avantages de cet appareil sont qu’il est plus sim-
ple, plus facile a utiliser et d'un fonctionnement plus fiable,
que les appareils connus.
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Description

Cette invention concerne un appareil & étiqueter
pour appliquer des étiquettes sensibles a la pres-
sion et ['utilisation de cette appareil. L'appareil est
destiné & appliquer des étiquettes sur des produits,
tels que des bouteilles ou des récipients similaires.

Les appareils & étiqueter connus sont générale-
ment bien compliqués, encombrants et d'un fonction-
nement peu fiable.

Un objectif important de la présente invention est
de fournir un appareil de ce type qui soit beaucoup
plus simple, plus facile a utiliser et d'un fonctionne-
ment plus fiable que les appareils connus.

L'invention a pour objet un appareil a étiqueter
conforme & la revendication 1.

L'invention a aussi pour objet une utilisation de
{'appareil & étiqueter conforme & la revendication 2.

Dans le dessin, une seule figure représente quel-
que peu schématiquement et & titre d'exemple un ap-
pareil & étiqueter selon l'invention.

Le dessin représente une forme d'exécution pré-
féré de l'appareil a étiqueter, référencé globale-
ment par 10. L'appareil 10 applique des étiquettes 12
a des produits cylindriques ou rectangulaires, re-
présentés & titre d'exemple par des bouteilles rec-
tangulaires 14.

L'appareil 10 comprend un transporteur 16 qui
achemine des bouteilles 14 ayant entre elles un es-
pacement constant déterminé dans la direction de la
fleche 14 (vers la gauche sur ia figure), un tambour
sous vide 18 ayant une surface extérieure cylindri-
que 20 définissant un axe de tambour et plusieurs
passages 22 vers le vide, qui communiguent ouver-
tement avec la surface extérieure 20 et s'étendant
depuis celle-ci vers I'axe du tambour, tout en étant
régulierement espacés autour de la circonférence.
Six passages 22 sont représentés et chacun est es-
pacé de 60° des deux passages 22 voisins.

L'appareil 10 comprend encore des moyens pour
acheminer les étiquettes 12 depuis une réserve
d'étiquettes sur un tambour d'alimentation 24,
jusgu'au tambour sous vide 18.

Les étiquettes 12 sont d'un type sensible a la
pression, chacune ayant sur une de ses surfaces
un adhésif sensible & la pression. Lorsque les éti-

quettes 12 sont enroulées sur le tambour d'alimenta- -

tion 24, les surfaces portant l'adhésif font face a
l'axe du tambour d'alimentation 24 et les étiquettes
12 adhérent & une bande porteuse de renforcement
26.

L'appareil 10 comporte en plus un tambour de rem-
bobinage 28 sur lequel la bande 26 est enroulée, un
frein 30, des rouleaux libres 32, 34, 36, 40 et 44,
un rouleau d'alimentation 42 entrainé a viiesse
constante et un rouleau qui se souléve 46 opposé
au rouleau entrainé 42. Le rouleau qui se souléve
46 est mobile entre la position représentée, dans la-
quelle les rouleaux 42 et 46 serrent entre eux la
bande de renforcement 26 et une position de retrait,
oll ce serrage n'a pas lieu. Lorsque le rouleau 46 se
déplace vers la position de retrait, un mécanisme
conventionnel (non représenté) actionne le frein 30
pour que celui-ci s'engage avec la bande 26, afin de
l'arréter.
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L'appareil 10 comporte en ouire un rouleau de
synchronisation 38 sur lequel passe la bande 26 &
mesure qu'elle circule entre les rouleaux libres 36 et
40, qui sont fixes. Le rouleau de synchronisation 38
est sous le contréle d'un détecteur de position des
étiquettes 55 qui commande le rouleau de synchroni-
sation 38 afin qu'il avance ou retarde la bande 26.
L'appareil 10 comporte aussi un détecteur a seuil 56
et des marques d'espacement 57 disposées & des in-
tervalles réguliers autour de la surface extérieure
20 du tambour sous vide 18 dans une relation don-
née par rapport aux emplacements ol les passages
vers le vide 22 communiquent avec la surface exté-
rieure 20. La commande du détecteur de position
des étiquettes 55 est contrdlée par les marques
d'espacement 57 et le détecteur de seuil 56. Lors-
que les étiquettes 12 sont en retard par rapport aux
marques d'espacement 57, le rouleau de synchroni-
sation 38 se déplace vers le bas, avancant ainsi la
bande 26, alors que le rouleau de synchronisation
38 se déplace vers le haut pour retarder la bande
26 lorsque les étiquettes 12 sont en avance par rap-
port aux marques d'espacement 57.

Une alternative au rouleau de synchronisation
38, est que la vitesse de rotation du rouleau entrai-
né 42 soit réglable, pour avancer ou retarder la
bande 26, ce réglage étant commandé par le détec-
teur de position des étiquettes 55, le détecteur de
seuil 56 et les marques d'espacement 57.

L'appareil 10 comprend en plus une plaque de dé-
collage 48 permettant de séparer les étiquettes 12
de la bande 26 a un poste de reprise des étiquettes
50 sur le tambour sous vide 18, ol les étiquettes 12
sont séparées de la bande 26 et saisies tangentielle-
ment par la surface extérieure 20 du tambour 18,
avec la face portant I'adhésif tournée vers ['exté-
rieur.

En un emplacement pratiquement diamétralement
opposé au poste de reprise des étiquettes 50, il est
prévu sur le tambour sous vide 18 un poste d'appli-
cation des étiquettes 58 oli les étiquettes 12 sont
transférées tangentiellement du tambour 18 sur les
bouteilles 14. Un rouleau entrainé 60, espace du
poste 58 et faisant face a ce dernier, sert & posi-
tionner et a tenir les bouteilles 14 quand elles regoi-
vent les étiquettes 12. Le tambour 18 et le rouleau
entrainé 60 serrent alors les bouteilles 14 entre eux.

Le tambour sous vide 18 est entrainé par un mo-
teur pour tourner d'une maniére continue dans le
sens de la fleche (dans le sens des aiguilles d'une
montre sur la figure) & une telle vitesse de rotation
que la surface extérieure cylindrique 20 se déplace
a une vitesse linéaire ou tangentielle déterminée,
qui est la méme que la vitesse d'avancement du
{fransporteur 16.

D'une maniére connue, chaque passage vers le
vide 22 est programmé pour quil arrive au poste
d'application des étiquettes 58 en méme temps qu'ar-
rive au poste 58 le point d'application sur une bou-
teille 14. Le point d'application sur une bouteille ron-
de est généralement la ligne médiane. Pour une bou-
teille rectangulaire, le point d'application peut varier
selon les exigences depuis le bord avant presque
jusqu'au bord arriere.

Le rouleau d'alimentation entrainé 42 est entrainé
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par moteur pour tourner de fagon continue dans la
direction de la fleche (dans le sens des aiguilles
d'une montre sur la figure) & une vitesse de rotation
telle que la bande 26 soit enroulée sur le tambour 28
a une vitesse linéaire plus faible que la vitesse li-
néaire de la surface extérieure 20 du tambour sous
vide 18.

La vitesse de rotation du rouleau d'alimentation
42 est ajustée en fonction de la longueur particulie-
re de I'étiquette 12, afin que pendant la rotation con-
tinue du rouleau 42, le bord avant de chaque éti-
quetie successive 12 arrive au poste de reprise
des étiquettes 50 exactement lorsque chaque pas-
sage vers le vide successif 22 arrive a ce point.

La différence de vitesse entre le tambour sous
vide 18 et le rouleau d'alimentation 42 et donc la dif-
férence entre les vitesses linéaires de leurs péri-
phéries respectives est essentielle pour maintenir
le mouvement d'avancement continu de la bande 26,
tout en assurant la séparation des étiquettes 12 sur
la périphérie du tambour sous vide 18, commandée
par les espacements sur le tambour 18, c'est-a-dire
la distance linéaire entre des passages successifs
vers le vide 22.

En opération normale, c'est-a-dire quand il n'y a
pas d'interruption dans la série de bouteilles 14 arri-
vant au poste d'application des étiqueties 58, le
vide est appliqué par chaque passage vers le vide
22 au poste de reprise des étiquettes 50, puis le
vide est maintenu jusqu'au poste d'application des
étiquettes 58, ou le vide est interrompu. Dans ces
conditions, le vide tient le bord avant de chaque éti-
quette 12 lorsqu'elle arrive au poste de reprise des
étiqueties 50 et libére cette étiquette 12 pour per-
metire son application & une bouteille 14 au poste
d'application des étiquettes 58.

Si pour une raison quelconque, il y avait une in-
terruption dans la série des produits arrivant au
poste d'application des étiquettes 58, un détecteur
de produits manquants 62 indiquerait au rouleau qui
se souléve 46 de s'écarter du rouleau d'alimenta-
tion 42, ce qui actionnerait le frein 30 et arréterait
la bande 26. Lorsque la bande 26 est arrétée, aucu-
ne étiquette 12 n'est transférée au poste de reprise
des étiquettes 50 sur la surface 20 du tambour 18,
laquelle étiquette 12 arriverait au poste d'application
des étiquettes 58 alors qu'il n'y a pas de produit 14
pour la recevoir.

Ainsi, l'appareil 10 comprend des moyen pour dé-
tecter l'absence ou la présence d'une interruption
dans la série de bouteilles 14 et pour fournir une éti-
quette 12 tant qu'il n'y a pas une telle interruption, et
pour ne pas fournir une étiquette 12 lorsqu'il y a une
telle interruption. De tels moyens sont bien connus
et il n'est donc pas nécessaire d'en décrire les dé-
tails ici.

Il a été indiqué ci-dessus que le rouleau d'alimen-
tation 42 tourne & une vitesse telle que la bande 26
se déplace & une vitesse inférieure & la vitesse li-
néaire de la surface extérieure 20 du tambour 18. Le
résultat de cette différence de vitesse est que le
vide appliqué par les passages 22 au poste de repri-
se des étiqueties 50 aspire ies bords avant des éti-
quettes 12, de sorte que les étiquettes 12 se trou-
vent réguliérement espacées sur la surface 20 de-
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puis le poste 50 jusqu'au poste 58 et qu'elles arri-
vent aux bouteilles 14 d'une maniére correcte.

De ce qui précede, il est clair que Iinvention per-
met de réaliser les objectifs et les avantages indi-
qués, ainsi que d'autres.

Les détails sont donnés uniquement a titre d'exem-
ple et ne peuvent concourir & limiter linvention,
sauf les détails qui sont formulés dans les revendi-
cations.

Revendications

1. Appareil a étiqueter pour appliquer des étiquet-
tes sensibles a Ia pression sur des articles dans un
poste d'application des étiquettes, ol lesdites éti-
quettes sont d'abord transportées par une bande,
ledit appareil comprenant un axe d'alimentation sup-
portant un rouleau d'alimentation comprenant ladite
bande portant lesdites étiquettes, des moyens pour
faire avancer d'une maniére continue les articles
dans une direction donnée en passant dans le poste
d'application des étiquettes, des moyens pour faire
avancer d'une maniére continue ladite bande por-
tant les étiquettes depuis ledit axe d'alimentation,
des moyens pour décoller les étiquettes de ladite
bande et pour appliquer d'une maniére continue les
étiquettes décollées sur lesdits articles en faisant
avancer les étiquettes décollées dans ladite direc-
tion donnée pour rencontrer les articles au poste
d'application des étiquettes et des moyens pour dé-
tecter d'une maniére continue les vitesses d'avan-
cement des articles et de la bande et pour ajuster la
vitesse d'avancement de la bande afin qu'elle cor-
responde a celle des articles.

2. Utilisation de l'appareil & étiqueter selon la re-
vendication 1, pour appliquer des étiquettes sensi-
bles & la pression sur des articles dans un poste
d'application des étiquettes, ou les étiquettes sont
d'abord portées par une bande enroulée sur un axe
d'alimentation supportant un rouleau d'alimentation
comprenant la bande portant les étiquettes, I'appli-
cation des étiquettes comprenant les étapes consis-
tant a faire avancer d'une maniére continue les arti-
cles dans une direction donnée en passant dans le
poste d'application des étiquettes, tout en faisant
avancer d'une maniere continue ladite bande por-
tant les étiquettes a mesure que la bande quitte I'axe
d'alimentation, a décoller les étiquettes de ladite
bande et a appliquer les étiquettes décollées sur les
articles en faisant avancer les étiquettes décollées
dans ladite direction donnée pour rencontrer les ar-
ficles au poste d'application des étiquettes, tout en
mesurant continuellement les vitesses d'avance-
ment des articles et de la bande et en ajustant la
vitesse d'avancement de la bande pour qu'elle coin-
cide avec la vitesse d'avancement de l'article.
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