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Celoplastova nabojnice pro brokovnicové naboje

Oblast techniky

Technické feleni se tykd celoplastové nabojnice pro brokovnicové naboje pro vSechny zatim
Znamé raze.

Dosavadni stav techniky

Doposud vyrabéné nabojnice jsou tvofeny plastovou, z vngjsi strany ryhovanou trubkou, do které
Jje na spodnim konci vloZen toulec. V toulci je vytvofen prostor pro vymetnou naloZ a na to vie
Jje nasunuta a nasledné zalisovana kovova patka s otvorem pro zapalku. Nejprve se vyrobi plasto-
va ryhovana trubka, ktera se nafeZe na pfisluiné délky, nacez se do jednoho konce kazdé trubky
vloZi toulec a na tento konec trubky se nasadi kovova patka a zalisuje. N&kolik soudastek je tieba
vzit a sestavit dohromady, nékolika krokii postupu je tfeba pouZit, aby byla vyrobena jedina na-
bojnice. Zplisob vyroby je zdlouhavy, sloZity a tim i velmi nékladny. Navic pfedstavuje pouZita
nabojnice ekologickou zatéz, protoZe spojeni plastu a kovu je prakticky nerecyklovatelné. Kovo-
vé soucastky hrozi poSkozenim drahych drticich strojt na plastovy odpad.

Vyse uvedené nevyhody se snaZi odstranit feSeni tykajici se celoplastovych nabojnic, jako napfi-
klad spis GB 1161422 nebo RU 11882, kde jde o plastovou nabojnici v podobé tenkosténného
valecku s otvorem ve dnu pro roznétku. Zafizeni pro jejich vyrobu je tvofeno vstiikovaci formou
a rozdélovacim blokem s pritoénymi otvory. Ceské prihlaska vynalezu CZ PV 2003-233 popi-
suje plastovou nabojnici a zafizeni pro jeji vyrobu. Podstatou tohoto feSeni je rovnéz plastova
nabojnice v podob¢ tenkosténné trubky se sténou zuzujici se od patky ke druhému konci naboj-
nice a s otvorem ve dnu pro roznétku. Tento otvor uvnité nabojnice je prekryt hradici clonou,
oddélujici prostor pro roznétku od prostoru pro stfelnou naloZ. Slovensky uzitny vzor SK 2171
fesi rovnéz celoplastovou nabojnici, jejiz podstatou je to, Ze tloustka jeji patky je zavisla na ka-
libru.

Nevyhodou dosavadnich zpiisobii vyroby celoplastové ndbojnice je nedostatecné zabezpeleni
pevnosti v oblasti patky. Dosud navrhované celoplastové nabojnice jsou tenkosténné trubky,
které sice maji proménnou tloustku zmensujici se smérem od patky, ale tento tvar je poplatny
technologii vyroby, konkrétné moznosti sejmout odlitou nabojnici z formy. Slovensky uZzitny
vzor SK 2171 tesi problém pevnosti tak, Ze tloustka patky je zavisla na kalibru. I toto feSeni ma
své nevyhody. U vétsi tloustky plastového odlitku dochazi k nerovnomérnému chladnuti hmoty a
tim k jejimu nerovnomérnému smritovani. Na vysledném povrchu, ale i pod nim, se objevuji
propadla mista, bubliny a vybouleniny, coz k pevnosti v tomto exponovaném misté nabojnice
neprispiva.

Navic nelze podle tohoto uZzitného vzoru vyrabét nabojnice sériové, nebot’ je nutné material mé-
nit razi od raze.

Podstata technického FeSeni

Tyto nevyhody odstrafiuje celoplastovd nabojnice vyrobenad vicekomponentnim vstfikovanim
plastii na specialnim vstiikovacim stroji, ktery tento vyrobni postup umoziiuje.

Nébojnice sestava z celoplastového trubkovitého télesa se dnem na jednom konci. Téleso je na
vnéj§im povrchu drazkované, na vnitinim povrchu hladké. Ve spodni ¢asti ma téleso vytvoien
prostor pro vymetnou naplii a ve dnu otvor pro zapalku. Tloustka stény télesa je proménna tak,
ze se smérem ode dna zmensuje. Podstatou technického feseni je to, Ze na spodni Casti télesa,
vyrobeného vicekomponentnim vstfikovanim, je nastiiknuta alespori z jedné dalsi vrstvy plastu
hladka patka, ktera ma ve dnu otvor pro zipalku osové shodny s otvorem pro zipalku ve dnu
télesa. Je vyhodné, kdyZ patka je vytvotend z dalsi alespoii jedné vrstvy pevngjsiho plastu, neZ z
jakého je vytvofeno téleso.
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Pro ptipad pouZiti zapalky typu Berdan je ve spodni Césti télesa ndbojnice vytvorena plastova
kovadlinka a zatravky.

Vice vrstev plastu postupné nastiiknutych na exponovana mista télesa ndbojnice, tj. na patku,
zejména pokud jsou daldi vestvy z tvrdsiho plastu, nejen zvysi n€kolikandsobné pevnost télesa
nabojnice jak proti prasknuti p¥i vysttelu, tak proti zkrouceni ¢i jiné deformaci zpisobené vnéj-
§imi podminkami, manipulaci nebo skladovanim, ale navic zamezi vytvareni licich vad, bublin a
prohlubni v plastu pii jeho chladnuti, protoze jde o tenké vrstvy, které chladnou rovnomérné.

Vyroba nabojnic pro brokovnicové naboje touto technologii je cenové vyhodné&jsi, je uréena pro
hromadnou vyrobu a pro viechny raze. Nabojnice jsou velmi snadno recyklovatelné, protoze
obsahuji minimum kovu. Po rozdrceni nabojnice se pouze pomoci separatoru odloudi zbytek
zapalky a plast se pouZije znovu.

Pichled obrazki na vykresech

Na obr. 1 podle technického fe$eni je nakreslena v podélném osovém fezu nabojnice napiiklad
pro zapalku typu boxer nebo pro elektrickou zapalku. Na obr. 2 je nakreslena v podélném oso-
vém fezu ndbojnice pro zapalku typu Berdan.

Priklad provedeni technického feSeni

Vlastni trubkové plastové téleso 1 nabojnice, které se na specidlnim vstfikovacim stroji vytvori
technologii vicekomponentniho vstfikovéani, je na vnéj§im povrchu draZzkované, na vnitfnim po-
vrchu hladké. Tloustka stény télesa 1 nabojnice je proménna tak, 7e se smérem ode dna zmen-
Suje. Toto opatieni je nutné pro snadné vyjmuti télesa 1 z formy. Ve spodni &asti télesa 1 je vy-
tvofen prostor 3 pro vymetnou naplii a otvor 4 pro zapalku. Pro zapalku typu boxer bude ve
spodni ¢asti télesa 1 nabojnice vytvoien otvor 4 dle velikosti pouZité zapalky. Ma-li byt pouzita
zapalka typu Berdan, viz obr. 2, pak ve spodni ¢asti télesa 1 je vytvofena z plastu kovadlinka 5 a
nékolik zatravek 6. Zatravky 6 jsou otvory, spojujici zapalku s prostorem 3 pro vymetnou naplii.
Jakmile je ukond&eno vstfikovani zakladniho télesa 1, potom se stejnou technologii vicekompo-
nentniho vstfikovani na tomtéz stroji nastiikne na spodni G4st télesa 1 patka 2 z pevnéjsiho
plastu. Patka 2 je hladkd a ve spodni ¢4sti ma rovné€Z otvor pro zapalku, ktery je osové shodny s
otvorem 4 pro zapalku ve dnu t€lesa 1 nabojnice.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Celoplastova nabojnice, zejména pro brokové naboje, sestavajici z trubkovitého télesa (1)
se dnem, pti¢emz téleso (1) ma vnéjsi povrch drazkovany a vnitini povrch hladky, tloustka jeho
stény je proménna tak, ze se smérem ode dna zmensuje, ve spodni &asti télesa (1) je vytvofen
prostor (3) pro vymetnou naplit a ve dnu je vytvofen otvor (4) pro zapalku, vyznadujici
se tim, Ze na spodni Casti télesa (1), vytvofeného vicekomponentnim vstfikovanim je na-
stiiknuta alespoil z jedné dalsi vrstvy plastu hladka patka (2), ktera ma ve dnu otvor pro zapalku
osové shodny s otvorem (4) pro zapalku ve dnu télesa (1).

2. Celoplastova nabojnice podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze patka (2) je
tvofena dalsi alespoii jednou vrstvou pevnéj§iho plastu nez z jakého je vytvoieno téleso (1).

3.  Celoplastova nabojnice podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze spodni
Cast télesa (1) nabojnice dale obsahuje plastovou kovadlinku (5) a zatravky (6).

2 vykresy
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