cmosomes DOPIS VYNALEZU | 244 381

REPUBLIKA
(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENI [ @

(61)
(23) Vystavni priorit
(22) Pfihlﬁ&eng 53"37 84 (51) Int. C1? 4
(1) py 05172-84 F'16 D 69/00

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 17 09 85
A OBJEVY (45) Vydéno 01 06 88
(75) ‘
Autor vynélezu SfZEK DUSAN ing, VIKYROVICE; SPAGILOVA JOZEFINA ing,.;
HANACKOVA ANNA; DRIEMER VIADIMIR, SUMPERK

(34) , Pré¥kovd smés pro kovokeramické tiect materidly

ReSeni se tyké smdsi pro kovokeramic-
ké ti¥eci materidly na bdzi médi, napomdha-
jici vytvoreni spoje mezi ocelovym nosnym
podkladem a kovokeramickou t¥eci vrstvou
brzdovych a spojkovich kompletl,

Podstatou Fedeni je, Ze obsahuje 3,5
a%z 10 % hmot, cinu (Sn), 0,08 aZ 8 % hmot.
olove (Pb),‘O,l aZ 10 % hmot, Zeleza (Fe),
5 a% 15 % hmot, uhliku (C), 1,3 aZ 8 %
hmot, oxidu kifemi&itého (S10,), 1,5 aZ
10 % hmot, oxidu hlinitého (A1203), 1 a%

5 % hmot., tetraboritanu sodného (Na23407),
0,1 % 2,5 % hmot. kyseliny borité (H;B0,),
0,08 a% 2 % hmot, glycerinu (HO,CH,-CH/OH/
-CH,.0H) a zbytek v % hmotnostnich médl
(Cu).
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Vyndlez se tykd smési pro kovokeramické tieci materid=-
ly na bdzi m&di napomdhajfc{ vytvofeni spoje mezi ocelovym nosnym
podkladem a kovokeramickou t¥eci{ vrstvou brzdovych a spojkovych kom-
pletd,

NejbdZn8js8{ zplsob spoje mezi ocelovym podkladem a funkénf{ kovo-
keramickou t¥ecf vrstvou se provdd{ tak, Ze na galvanicky pokoveny
nebo nepokoveny ocelovy podklad se priloZ{ jednostranné nebo obou=-

- stranné vytvoiené vylisky ze dvou vrstev, Spodni vrstva vyliskd je
vytvofena ze smési kovovych prédSkovych slitin médi a cinu, nebo sli=-
tin m&di a zinku, Hornf vrstva vylisku je tvofena smésf kovokeramic-
kych t¥ecfch materidld, Po zahfdt{ na pdjecf{ teplotu za soucasného
pisobenf vn&jsfho tlaku a redukdni atmosféry dojde k difuznimu spo-
jenf mezi ocelovym podkladem, mezivrstvou a kovokeramickou ti¥eci
vretvou, Dal3f moZnost k vytvo¥eni spoje dle vyndlezu &, 157 419
USSR je ta, %e se jako mezivrstvy nanesené na nosny ocelovy podklad
nebo na spodnf &dst vylisku pouzivd préskovd smés vytvoifend z kovo-
vych a nekovovych préSki o sloZen{ 70-97 hmot,% m&di, 3 a% 25 hmot,
% cinu, 0,1 a? 3 hmot,% kysli¥nfku m&dného, 0,01 a? 1 hmot,% k¥emfku,
0,1 a% 15 hmot,% pentaboritanu draselného a 0,1 a? 15 hmot,% metabo-
ritanu draselnébho, Nevyhodou téchto postupid je to, Ze je nutno prés-
kovou mezivrstvu nandSet na ocelovy podklad nebo na spodni Cdst vy~
lisku, &I{mZ se znaclné komplikuje‘technologie vyroby, Nap¥fklad dle
patentu 2 223 834 DE je nutné mezivrstvu nanesenou na ocelovy pod=-.
klad zah¥4t na tavicf teplotu a tfm ji difuzn& spojit s ocelovym

- podkladem, Dal${ nevyhodou je, Ze v pr¥ipadé nanesenf prédkové mezi-
vretvy na spodnf &dst vylisku je nutné provddét "dvouvratvé" plnénf
lisovacfch forem, coZ komplikuje operaci lisovéni a p¥i vyuZit{ au~
tomatizaénich prvkd vyZaduje tento zplsob lisovdn{ sloZitéjsfch za~-
Tizeni,

Uvedené nevyhody odstranuje sm&s pro kovokeramické t¥ecf mate=-
ridly napomdhajfc{ vytvoFeni spoje mezi ocelovym nosnym podkladem
a kovokeramickou trecf{ vrstvou brzdovych a spojkovych kompletd, po-
dle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze smés obsahuje
3,5 a% 10% hmot, cfnu (Sn), 0,08 az 8% hmot, olova (Pb), 0,1 a3 10%
hmot, Zeleza (Fe), 5 aZ 15% hmot, uhlfku (C), 1,3 a% 8% hmot, oxidu
k¥emiitého (S510,), 1,5 a? 10% hmot, oxidu hlinitého (41,03), 1 a
5% hmot, tetraboritanu sodného (NazB 07), 0,1 aZ 2 »9% hmot, kyseliny
‘borité (H BO,), 0,09 aZ 2% hmot, glvcerinu (Ho CH2-CH/0H/-CH2,0H) *
a zbvtek v % hmotnostnich médi (Cu)
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Vyhodou spojovéni ocelového podkladu s kovokeramickou tieci

vratvou podle vyndlezu je docflenf vyhovujicfho spoje po celé kon-
taktn{ ploSe, Dald{ vyhodou je moZnost vyuzit{ jednoduchych automa-
tizadnfch prvkd v technologii vyroby pFedevdim u operace lisovdni
préskové smégi do tvaru jednovrstvych vyliskd, Jednovrstvé lisovénf
znadnd zvysf vykon lisovéni,

Sm&s dle vyndlezu pro kovokeramické t¥eci{ materidly je vytvore=-
' né vhodnou kombinac{ zdékladnf kovové hmoty m&di (Cu), cfnu (Sn), Ze-
leza (Fe), olova (Pb) modifikované t¥ecfmi p¥fsadami oxidu kiemiZi-
tého (Si0,) a oxidu hlinitého (41503), kluznou p¥fsadou uhlfku ¢y,
glycerinu (HO,CH,-CH/OH/,CH,,0H) & tavic{ p¥fsady vytvo¥ené kombina-
c¢i tetraboritanu sodného (N32B407) a kyseliny borité (HBBOB)' Glyce~
rin podporuje zvysSenf kryc{ schopnosti tavicf sloZky v prdskové smé-
si, pddporuje jejf roztékavost a smdcivost a tim zajisfuje dokonalé
gpojenf kovové fdze kovokeramické vretvy s ocelovym podkladem, Préd-
kovd smés dle vyndlezu soudasné zlepSuje rovnomérnost plndni lisova-
cf dutiny a sniZuje prasnost smési, &{mZ se zlepSuje bezpednost a hy=-
giena préce,

NavdZené jednotlivé kovové a nekovové komponenty se homogenizu=-
' J1 do rovnom&rného rozloZzenf jednotlivych &dstic, Homogenizace se
provdd{ v homogenizadnf{m zaifzenf b&Zné pouzivaném v oblasti prds-
' kové metalurgie, Zhomogenizovand smés Jje jednovrstvé ligovand do Zé-
;daného tvaru t¥ecfho obloZenf, Vylisovand t¥ecf obloZenf se jedno~
 etrann§ nebo oboustrannd prilozf k ocelovému galvanicky pokovenému
‘nebo nepokovenému ocelovému podkladu a jsou slinovédny p¥i teplotd
}550-96000 za goudasného pisobeni tlaku, &é{mZ dojde ke slinut{ mate-
'ridlu obloZenf a vytvo¥{ se spojen{ funkdnf kovokeramické vratvy
'8 ocelovym podkladem,

- Prfklad C

Préskovd smés pro kovokeramicky t¥ecf materidl na bdzi médi dle vy-

nédlezu: ' —

m&d (Cu) 76,9 hmotnostnfch % slozka zdkladnf kovové
: e koatry

c¢fn (Sn) 7  bhmotnogtnich % "
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olovo (Pb) 1 hmotnostnfch % sloZka zékladnf kovové
: kostry
Zelezo (Fe) 1 hmotnostnich % "
uhl{k (C) 8 hmotnostnich % kluznd sloZka

oxid k¥emiéity (5i0,) 1,5 hmotnostnfch % tfect slozka

oxid hlinity (A1203) 1,5 hmotnostnfch % tfecf slozka
glycerfn (HO,CH,-CH/OH/-CH, OH) 0,1 hmotnostnfch % kluznd sloika
tetraboritan sodny (NaQB4O7)‘2,7 hmotnostnich % tavic{ slodka
kyselina boritd (HBBOB) 0,3 hmotnostnich % tavicf slodka

PREDMET VYNALEZU

Smés pro kovokeramické t¥ecf materidly na bdzi médi napomdhajfcf vy-
tvo¥enf spoje mezi ocelovym nosnym podkladem & kovokeramickou t¥ect
- vretvou brzdovych a spojkOVych kompletu,vvznacena t{m, ze obsahuje
3,5810% hmot, ctnu (Sn), 0,08%8% hmot, olova (Pb), 0,1670% hmot,
Zeleza (Fe), 5815% hmot, uhlfku (C), 1,3%8% hmot, oxidu k¥emiditého
(810,), 1, 5% 0% hmot, oxidu hlinitého (41,0;), 1:5% hmot, tetrabori-
tanu sodného (NaaB 07), O, 1%2 5% hmot, kyseliny borité (HBBOB)’ 0,09
0~‘2‘2% hmot, glycerfnu (HO,CH -CH/OH/-CH LOH) a zbytek v % hmotnostnich

m&di (Cu)
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