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OZET
HIDROFOBIK SIGARA SARMA KAGIDI

Mevcut tarifname, sarma sigara yapiminda kullanilmak igin hidrofobik bir sigara sarma

5  kadgidi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

Bir sigara sarma kagidi (12) olup, ozelligi;

sigara sarma kagidina (12) kovalent olarak baglanmis olan hidrofobik gruplar igceren bir
hidrofobik substrat bdlgesi (20); ve

hidrofobik substrat bdlgesine (20) ve sigara sarma kagidinin uzunlamasina kenarina

(14) bitisik olan bir nem ile aktive olan yapigkan (18) icermesidir.

istem 1 ‘e gore sigara sarma kagidi (12} olup, 6zelligi; igerisinde nem ile aktive olan
yapiskanin (18), sadece hidrofobik substrat bélgesinin (20) bir kismi  (izerine

yerlesgtiriimesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore sigara sarma kadidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde nem ile aktive olan yapiskanin (18), hidrofobik substrat bélgesinin (20) ve
uzunlamasina kenarin (14) birbirleri ile birlikte uzanmalari ve nem ile aklive olan
yapiskanin hidrofobik substrat bolgesinin en azindan bir kismini uzunlamasina kenardan

ayirmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore sigara sarma kadidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde hidrofobik substrat bdlgesinin (20) en az yaklasik 90 derece ya da en az

yaklasik 100 derece olan bir su temas agisina sahip olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre sigara sarma kagidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde hidrofobik substrat bdlgesinin (60 saniyede) yaklasik 40 g/m? ya da daha az
ya da yaklasik 35 g/m? ya da daha az Cobb olgiim degeri gostermesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre sigara sarma kagidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde sigara sarma kagidi tabakasinin, yaklasik 10 ile yaklagik 50 g/m? arasinda ya
da yaklasik 15 ile yaklasik 40 g/m? arasinda bir gramaja sahip olmasi ve hidrofobik
grubun da yaklagik 0,1 ile yaklasik 5 g/m? ya da yaklasik 0,1 ile yaklasik 3 g/m?
araliiinda bir gramaja sahip olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara sarma kadidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde sigara sarma kagidinin selllozik malzeme icermesi ve hidrofobik grubun bir
yag asidi halidin selllozik malzeme ile yerinde reaksiyona sokulmasi yoluyla selllozik

malzemeye baglanmasidir.
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istem 7 'ye gore bir sigara sarma kagidi (12) olup, dzelligi; icerisinde yag asidi halidin
palmitoil klorir, stearoil kloriir, nehenoil klorlir ya da palmitoil klortir ve stearoil klortiriin

bir kanisimi clmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore sigara sarma kadidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde sigara sarma kadidi tabakasinin, selilozun yadh asit esterlerini icermesi
velveya icerisinde nem ile aktive olan yapiskanin su ile yeniden nemlendirilebilen dogal

zamklar icermesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére bir sigara sarma kagidi (12) olup, 6zelligi;
icerisinde hidrofobik substrat bélgesinin (20): bir kagidin en az bir ylizeyine bir yag asidi
halojentiril igeren bir sivi bilesimi uygulama, bu ylzeyi yaklasik 120 °C ile yaklasik 180
°C arasinda muhafaza etme adimlarini igermesi ve igerisinde bu yag asidi halojenlriindn
kadit icerisindeki malzemenin protejenik gruplar ile yerinde reaksiyocna girerek yag asidi

esterlerinin olusumuna neden olmasidir.

istem 10 'a gére bir sigara sarma kagidi (12) olup, ézelligi; icerisinde islemin stearol
klorir ya da palmitol klorir iceren bir sivi bilesimi yaklasik 120 °C ile yaklasik 180 °C
arasinda bir sicaklkta bir kagidin en az bir yuzine uygulamay! icermesi, icerisinde
sigara sarma kagidinin selilozik malzemesi igerisindeki hidroksil gruplarinin stearol

klortir ya da palmitol klorir ile yerinde tepkimeye girmesidir.

10 'dan 11 'e kadar olan istemlerden herhangi birine gore bir sigara sarma kagidi (12)
olup, ozelligi; icerisinde iglemin ylzey bélgesini hidrofobik hale getirmek amaci ile sivi
bilesimini bir sigara sarma kagidinin bir ylzey bélgesi (zerine metre kare basina

yaklasik 0,1 ile yaklasik 3 gramlik bir oranda uygulanmasini igermesidir.

10 'dan 12 'ye kadar olan istemlerden herhangi birine gére sigara sarma kagidi (12)
olup, ozelligi; icerisinde iglemin nem ile aktive olan yapiskani hidrofobik substrat

bdlgesinin bir kismi Gzerine uygulamayi icermesidir.

10 'dan 13 'e kadar olan istemlerden herhangi birine gore bir sigara sarma kadidi (12)
olup, o6zelligi; icerisinde islemin yaklasik 120 °C ile yaklasik 180 °C arasinda bir
sicaklikta birinci ana yuzeyi muhafaza ederek bir sigara sarma kadidinin bir birinci ana
ylzeyine bir yag asidi halojendru iceren bir sivi bilesimi uygulamay! igermesi, igerisinde
yag asidi halojenirinin sigara sarma kagidi icerisindeki protojenik malzeme gruplari ile
yerinde reaksiyona girerek bunun yagd asidi esterlerinin olugmasi ile sonuglanmasi ve

daha sonra nem ile aktive olan yapiskani sigara sarma kagidinin bir ikinci ana yizeyi



15.

13

Uzerine uygulama adimlarini icermekte olup, icerisinde ikinci ana ylzey birinci ana

yuzeyin kargisindadir.

10 'dan 14 'e kadar olan istemlerden herhangi birine gore bir sigara sarma kagidi (12)
olup, ozelligi; icerisinde ya§ asidi esterlerinin olusumunun bir ¢bziicl icermeyen iglem

olmasidir.
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TARIFNAME
HIDROFOBIK SIGARA SARMA KAGIDI

Mevcut tarifname, sarma sigara yapiminda kullanilmak igin hidrofobik bir sigara sarma
kagidi ile ilgilidir.

Sigaralar gibi tutusturulabilir sigara i¢im 0Ordnleri tipik olarak bir sargl tarafindan
cevrelenen, islenmig tutinden olugan silindirik bir ¢ubuk ve sarlmig tatan gubugu ile ug uca,
bitisik sekilde eksenel clarak hizalanan silindirik bir filtre icerir. Bu silindirik filtre tipik olarak bir
filtre sargisi tarafindan ¢evrelenmis clan bir filtreleme malzemesi icerir. Sarimis titin gubugu
ve filtre normal olarak filtrenin ve sanlmis tOtin ¢ubudunun buna birlesik bir kisminin
uzunlugunun tamamini gevreleyen bir kagit malzemeden meydana gelen bir filtre sargisi
aracilidi ile birlestirilirler. Bir sigara, tlketici tarafindan sigaranin bir ucunun yakilmasi ve
Kiyilmig tutdn ¢ubugunun yanmasiyla kullanilir. Sigara igen kimse, daha sonra, sigaranin filtre
ucunu veya agiz ucundan nefes ¢ekerek ana dumani agzina alabilir.

Taton mamulleri ya da sigara olarak igerebilir malzeme sarmak igin substratlar
bilinmektedir. Bu gibi substratlar dogal ya da imal edilmis olabilir. Ornek olarak kendi sigaranizi
sarmak icin bir islenmemis titiin yaprad kullanmak bilinmektedir. Benzer bir sekilde ayni
amaglar i¢in imal edilmis titin sarma substratlar kullanmak da bilinmektedir. Sigara icenler sik
sik "sarma kagid)", "sigara kagidi", "sigara sargilar", "sargilar" ve benzerleri dahil olmak tzere
tatln sarma substratlarindan bahsetmek igin c¢esitli terimler kullanirlar.  Genel olarak
kenusursak, bu substratlar sigara olarak icilebilir bir Grintin bir sigara bigimine gegirilmesi igin
paketlenmis ve satilan kugik tabakalar, rulolar ya da kagit substrat yapraklaridir. Ahgila geldik
sekliyle, sarma islemi elle ya da bir sarma aparati yardimiyla gerceklestirilir. Sigara sarma
kagidi kendi sigarasini ya da purosunu kendi sarmayi tercih eden kisilere énerilmekte olup,
burada Kisiler tercih ettikleri herhangi bir sekil ya da boyutta sarilmis herhangi bir sigara olarak
icilebilir Grlin harmani kullanarak sigara ya da purolarini isteklerine gire uyarlayabilirler.

WO09721362 (A1) sayil belge, bir sigara igin bir sigara sarma kagidini tarif etmekte olup
bu, yapragin 6n ylzeyi lzerinde uzunlamasina ya da vyapragin uzunlugu boyunca paralel
uzanan bir kenarina bitisik bir pozisyonda yer alan bir yapiskan kisim ya da serit, yapistirici ya
da nemle devreye giren zamk (18) icermektedir.

ANA GISELA CUNHA ve dig.: “Turning polysaccharides into hydrophobic materials: a
critical review. Bolum 1. Cellulose”, sellloz liflerinin yag asitleri ya da bunlarin tarevleri ile
esterlenebildigini ve bu ydntemin kagit yapiminda kullanildi§ini tarif etmektedir.

Bir sigara icim drindndn (6rnek olarak bir sigara) sarimasi islemi sirasinda, tek bir
sigara sarma kagidi yapradi, icilebilir bir Grinle doldurulabilir. Bir filtre elemani, istege bagli
olarak sigara igim Grand icerisine dahil edilebilir. Sigara igme Ur(nd, sigara sarma kadidi
uzerindeki bir yapiskan seridin 1slatiimasiyla {alisila geldik sekliyle yalama yoluyla) ve sigara

icim drindnu meydana getirmek Uzere bunun sigara sarma kagidi Uzerine getirilmesiyle
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meydana getirilir. Sigara sarma kagidi islanmaya karsi hassastir ve sigara sarma kagidini asin
iIslatmak sigara sarma kagidini zayiflatabilir ve sigara sarma kagidinin kingmasina, yirtiimasina
ya da kirlenmesine yol acgabilir. Sigara sarma kagidinin bir deste meydana getirmek lzere
birbiri (zerine istiflendi§i sigara sarma kaidi paketleri birbirine yapismaya meyillidir. Bu
ozellikle sicak ve nemli ortamlarda gegerlidir.

Suya ya da nem emilimine direncli olan sigara sarma kagidi saglamak arzu edilebilir. Bir
araya istiflendigi zaman birbirine yapismayan sigara sarma kagidi saglamak da ayrica arzu
edilebilir. Sigara sarma kagidinin sanlmis sigara igim urunu tarafindan uretilen duman ya da
aerosolln tadinl etkilememesi de ayrica arzu edilebilir.

Bir birinci yaklagima gore bir sigara sarma kagidi sigara sarma kagidina kovalent olarak
bagl olan hidrofobik gruplar igeren bir hidrofobik substrat ile bu hidrofebik substrat bolgesine ve
sigara sarma kagidinin uzunlamasina kenarina bitisik olan bir nemle aktive olan yapistiric
igermektedir.

Bir bagka yaklagimda, bir sigara sarma kagidi hidrofobik substrat bdlgesinin en az
yaklasik 90 derece ya da en az yaklasik 100 derece olan bir su temas agisina ve (60 saniyede}
yaklagik 40 g/m? ya da daha az ya da 35 g/m? ya da daha az olan bir Cobb dlgiim degerine
sahip oldugu bir hidrofobik substrat bolgesini icerir.

Bir bagska yaklasimda bir sigara sarma kadidi hidrofobik substrat boélgesi: bir sigara
sarma kagidinin en az bir ylzeyine bir yag asidi halojenuri iceren bir sivi bilesimi uygulama ve
bu ylzeyi yaklasik 120 °C ile yaklagik 180 °C arasinda muhafaza etme adimlarini igeren bir
islem ile Gretilir. Bu yag asidi halojendrd sigara sarma kagidi igerisindeki malzemenin protejenik
gruplari ile yerinde reaksiyona girerek yag asidi esterlerinin olugsumuna neden olur.

Bir hidrofobik substrat bélgesi iceren sigara sarma kadid\, islatilarak aktive edilmis olan
yapistirici, érnek olarak yalamak sureti ile 1slandigi zaman 1slanmay! ya da suyun ya da nemin
emilimini azaltabilir. Sonug olarak, sigara sarma kadidinin yapisal ézellikleri muhafaza edilir.
Hidrofobik substrat bolgesi, bitisik sigara sarma kagitlarinin birkirine yapismasina da engel
olabilir. Hidrofobik substrat bdlgesi, sarilmis sigara igim Griin{l tarafindan uretilen ve bu sariimis
sigara i¢gim arinunun bir tiketici tiketimi ile algilanan ana akim dumani ya da aerosol tadini
olumsuz etkilemez.

Mevcut tarifnameye gore sigara icim Urunleri sigaralar ya da icerisinde ana akim
dumanini meydana getirmek amaci ile bir titiin substratini ya da titiin gubugu meydana getiren
tatin malzemenin tutusturuldugu diger sigara i¢im urdnleri olabilirler. Sigara sarma kagidi
sigara olarak icilebilir malzemeyi ve istege bagdl olarak da bir filtre elemanini icerir. "Sigara igim
drind” terimi burada, igerisinde duman Uretmek Gzere tatin gibi icilebilen bir malzemenin
yakildidi ve yandidi sigaralari, purolari, sigarillolar ve dider Grtinleri belirtmek icin kullamlmistir.

"Tatan" terimi kiyldmis tatin ya da islenmis titandar ya da bu yapisi geri kazandiriimis

thtini ya da dékme yaprak titliind ya da her ikisinin bir karigimini icerebilir.
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"Ana akim dumani" burada sigaralar gibi tutusturulabilir sigara i¢im drunleri tarafindan
dretilen dumani belitmek icin kullanilmigtir.  Ana akim dumani sigara icim Uriini igerisinden
dogru akar ve kullanici tarafindan tiiketilir.

Burada "sigara sarma kagidi" terimi, tltin0 sinirlayan bir sargiyr tanimlamak igin
kullanilir,  “Sigara sarma kagidi”, “sigara kagidl”, “puro sargisi”, “titiin sarma substrat’” ve
“sargl” terimlerinin tma es anlamhidir.

"Hidrofobik" ifadesi su itici 6zellikler gosteren bir ylzeyi isaret eder. Bunu belirlemenin
tek kullanigh yolu su temas acisimi dlgmektir. "Su temas agisi™ geleneksel olarak sivi boyunca
bir sivi/buhar araydzunun bir kati yuzeyle bulustugu yerde olgilen agidir. Bu, Young esitligi
aracihgiyla bir kati ylzeyin bir sivi tarafindan islatilabilirligini nitelendirir.

Mevcut tarifname, bir sarilmis sigara igim UriinU olusturmak icin bir hidrofobik sigara
sarma kadidi saglamaktadir. Bulusun bir yapilanmasinda, sigara sarma kagidi hidrcfobik olan
bir ya da daha fazla substrat bolgesine sahip olabilir. Bulusun bir bagka yapilanmasinda, sigara
sarma kagidi bir ya da daha fazla hidrofobik olan substrat bélgesine ve bir ya da daha fazla
hidrofobik olmayan substrat bolgesine sahip olabilir. Nemle aktive olan yapistinc hidrofobik
substrat bdlgesine bitigiktir. Nemle aktive olan bir yapistirici da ayrica istege bagh olarak
hidrofobik substrat bdlgesi lzerinde yer alabilir.  Hidrofobik gruplar, hidrofobik &6zellikler
saglamak igin sigara sarma kagidini meydana getiren selllozik malzeme Uzerindeki hidroksil
gruplar gibi protojenik gruplara kovalent olarak baglanirlar.

Hidrofobik sigara sarma kagidinin, su ve nem tutmay! ya da sudan ya da nem ile aktive
edilen vyapistiriciyi  nemlendiren nemden adsorpsiyon azaltabilecedi ve o6nleyebildigi
dusunulmektedir. Sigara sarma kagidi ayrica sigara icim Orini tarafindan dretilen ve sigara
icim urdndnil tiketen bir tiketici tarafindan algilanan ana akim dumaninin ya da aerosoliin
tadini olumsuz ydnde etkilemez.

Hidrofobik sigara sarma kagdidi ayrica sigara igim Oriiniiniin 6zellikle nemin cok yiiksek
(ornek olarak %70, %80, %90, %95, %99 (zerindeki nispi nem) oldu§u bir nemli ortamda
saklandigi ya da kullanildi§i durumda ya da sigara igim Grininin uzatilmig bir siire (6rnek
olarak 24 saat, iki gUn, bir hafta ya da bir aydan daha uzun) boyunca saklandigi durumda ya da
bu gibi kosullarin kombinasyonunda meydana gelen nem tutucu, suyun transferini, emilimini ve
birikimini ve filtre sargisinin lekelenmesini dnleyebilir.

Sigara sarma kagidi, sigara sarma kagidinin en az hir ana yuzeyinde nemle aktive
edilmis bir yapiskan icerir. Nem ile aktive olan yapiskan, sigara sarma kagidinda bir malzeme
seridinin olusumu ile sonug¢lanarak uygulanabilir. Nem ile aktive olan yapiskan ayni zamanda,
kesintisiz bir malzeme seridinin olusumu ile sonuclanacak sekilde sigara sarma kagidina
uygulanabilir. Nem ile aktive olan yapiskan, strekli bir malzeme seridi ya da kesintisiz bir
malzeme seridi olarak dogrudan uygulanabilir. Sdrekli serit ya da kesintisiz malzeme seridi,
sigara sarma kadidinin uzunlamasina kenarina bitisik ve ayni dogrultuda uzanacak sekilde

olabilir. Nem ile aktive olan yapiskan, yapiskan bilesiminin sigara icme deneyimi Uzerindeki
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herhangi bir yan etkisini en aza indirmek amaci ile tatsiz ya da kokusuz olabilir. Alternatif
olarak, nem ile aktive olan yapiskan sigara icme deneyimini gelistirmek igin bir aroma ya da
koku ilave edilerek iyilegtirilebilir.

Nem ile aktive olan yapiskanlar bilinmektedir. Ornek nem ile aktive olan yapistirici,
seker ¢ozeltileri, polisakkaritler, nisasta ve zamklar igerir. Zamklar, guar zamki ve arap zamki
ve benzerlerini icerir. Su veya nem, bir nem ile aktive olan yapigkan ile temas ettiginde, nem ile
aktive olan yapiskandaki baglayici madde aktive edilir ve bir substrata yapigan aktif yapistirici
ile temas eder. Tercihen, nem ile aktive olan yapistinci, arap zamki gibi su ile yeniden
nemlendirilebilir dogal zamklari igerir.

Nem ile aktive olan yapiskan, sigara sarma kagidinin hidrofobik bir substrat bélgesine
uygulanabilir. Sasirtici bir gekilde, nem ile aktive olan yapigtirici, sigara sarma kagidinin
hidrofobik bir substrat bélgesine baglanabilir. Birgok yapilanmada, nem ile aktive olan yapiskan
sigara sarma kagidinin uzunlamasina kenari boyunca ve sigara sarma kagidinin hidrefobik bir
substrat bélgesi lizerine bir nem ile aktive olan yapiskan seridi olarak uygulanmakta olup,
burada sigara sarma kadidinin hidrofobik substrat bolgesi nem ile aktive olan yapiskan seridin
Otesine uzanir ve nemle akiive olan yapistiricinin seridi, hidrofobik substrat boélgesinin en
azindan bir bdlimind sigara sarma kagidinin uzun kenarindan ayirir.  Birgok yapilanmada,
sigara sarma kagidinin hidrofobik substrat bdlgesi nemle aktive olan yapistirici seridinden
uzaga dogru en az yaklasik 2 mm ya da en az yaklasik 5 mm ya da en az yaklagik 10 mm uzar.

Nem ile aktive olan yapiskan tabaka herhangi bir kullanish uzunluga sahiptir. Birgok
yapllanmada, nem ile aktive olan yapigkan tabaka, sigara sarma kagidinin uzunlamasina
uzunlugu ile ortak olan bir uzunluga sahiptir. Nem ile aktive olan yapigskan tabaka herhangi bir
kullanish kalinhda sahiptir. Birgok yapilanmada, nemle aktive edilen yapiskan tabaka yaklasik 1
ile yaklasik 25 mikrometre arasinda bir kalinliga sahipti. Nem ile aktive olan yapiskan tabaka
herhangi bir kullanish genislige sahiptir. Birgok yapillanmada, nemle aktive edilen yapiskan
tabaka, yaklasik 1 ile yaklasik 10 milimetre ya da yaklasik 1 ile yaklasik 5 milimetre arasinda bir
genislige sahiptir.

sigara sarma kagidi, bir kagit, homojenlestiriimis kagit, homojenlestiriimis titdn
emdirilmis kadit, homojenlestiriimig tdtin, odun hamuru, kenevir, keten, piring samani ve
benzerlerinden imal edilebilir. Sigara sarma kagidi uygun herhangi bir gramaja sahip olabilir.
Bir sigara sarma kagidinin gramaji metrekare bagina yaklasik 20 ile yaklagik 100 gram arasinda
ya da metrekare basina yaklasik 20 ile yaklagsik 50 gram arasinda degisen bir aralikta olabilir.
Bir sigara sarma kagidi herhangi bir uygun kalnliga sahip clabilir. Bir sigara sarma kagidinin
kalinhd yaklasik 20 ile yaklasik 100 mikrometre aralidinda ya da yaklasik 20 ile yaklasik 60
mikrometre araliginda ya da yaklasik 30 ile 50 mikrometre aralhi§inda olabilir.

Sigara sarma kagidi, standart sigara sarma kagidi boyutlarim karsilayacak sekilde
boyutlandiriimigtir.  Sigara sarma kagdidi, uzunlamasina boyut (uzunluk) ve enine boyut

(geniglik) tarafindan boyutsal olarak referans alinir. Tek bir sigara sarma kagidinin yaygin bigim
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fakiori uzun kenarlarindan birisi boyunca dar bir tutkal ya da zamk (nem ile aktive olan zamk
seridi (130)) seridine sahip olan bir uzun dikdértgendir. Sigara sarma kagitlari 70 mm ile 110
mm arasinda standart uzunluklarda ve hir takim genisliklerde sunulur. Sigara sarma kagidinin
genisligi yaygin olarak 1 (tek genislik), 1% boy, 12 boy ve "gift boy" (2 ya da 2.0) gosterimleri
kullanilarak anilir. 1 gosterimi, genellikle yaklagik 38 mm ile yaklagik 45 mm arasinda degisen
genigliklere sahip kagitlar ifade eder. 1% gbsterimi, genellikle yaklasik 45 mm ile yaklagik 65
mm arasinda dedisen genisliklere sahip kagitlar ifade eder. 1'% gosterimi, genellikle yaklagik
50 mm ile yaklagik 75 mm arasinda degisen genigliklere sahip kaditlan ifade eder. "Cift
genislik" gdsterimi, genellikle yaklasik 65 mm ile yaklagik 90 mm arasinda degisen genigliklere
sahip kagitlari ifade eder. Sigara sarma kaditlarinin tipik uzunlugu yaklasik 70 mm ile yaklasik
80 mm arasinda degisir ve bir en biiylik boy (King Size) uzunlugu yaklagik 100 mm ile yaklasik
110 mm arasinda degisir.

Cesitli yapilanmalarda, sigara sarma kagidi hidrofobiktir ya da bir ya da daha fazla
hidrofobik substrat bdlgesine sahiptir. Bir hidrofobik sigara sarma kadidi ya da sigara sarma
kagidi hidrofobik substrat bolgesi, (60 saniyede) yaklasik 40 g/m? 'den daha az, yaklagik 35
g/m? 'den daha az, yaklagik 30 g/m? 'den daha az veya yaklasik 25 g/m? 'den az olan bir Cobb
su emilimine (1ISO535: 1991) sahiptir.

Cesitli yapilanmalarda hidrofobik sigara sarma kadidi ya da sigara sarma kadidi
hidrofobik bdlgesi en az yaklasik 90 derece, en az yaklasik 95 derece, en az yaklagik 100
derece, en az yaklasik 110 derece, en az yaklasik 120 derece, en az yaklagsik 130 derece, en
az yaklasik 140 derece, en az yaklasik 150 derece, en az yaklasik 160 derece ya da en az
yaklagsik 170 derecelik bir su temas acgisina sahiptir. Hidrofobiklik TAPPI T558 om-97 testi
kullanilarak belirlenir ve sonuc bir ara ylzey temas agisi olarak ifade edilir ve "derece” cinsinden
raporlanir ve yaklasik sifir dereceden yaklasik 180 dereceye kadar degisebilir. Hidrofobik terimi
ile ilgili olarak hichir temas agisi belirtiimezse, su temas acgisi en az 90 derecedir.

Hidrofobik ylizey, sigara sarma kagidinin nem ile aktive olan yapiskaninin uzunlugu
boyunca diizgin dagiliml bir sekilde mevcut olabilir. Bazi konfiglrasyonlarda hidrofobik ylizey
sigara sarma kagidinin nem ile aktive olan yapiskaninin uzunlugu boyunca dizgin dagihmh
olarak sunulmamigtir. Bazi yapillanmalarda hidrofobik yizey sigara sarma kadidinin nem ile
aktive olan yapigkaninin uzunlugunun tamami ya da bir kismi boyunca bir desen olugturur.

Sigara sarma kagidi, sigara sarma kagidina kovalent olarak bagl olan hidrofobik gruplar
iceren bir hidrofobik substrat ile bu hidrofobik substrat bélgesine ve sigara sarma kagidinin
uzunlamasina kenarina bitisik olan bir nemle aktive olan vapistinc: icermektedir. Bazi
yapilanmalarda, nemle aktive edilen yapistirici hidrofobik substrat bélgesinin sadece bir kismi
Uzerinde yer alir. Birgok yapilanmada, nem ile aktive olan yapiskan hidrofobik substrat bélgesi
ve sigara sarma kadidinin uzunlamasina kenari birbiriyle birlikte uzanir ve nem ile aktive olan

yapiskan hidrofobik substrat bélgesinin en azindan bir kismini uzun kenardan ayirir.
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Sigara sarma kagidi, yukanda tarif edilmis oldugu Gzere, herhangi bir uygun sellloz
malzemeden, tercihen de bitkilerden tlretilmis sellloz malzemeden olusturulabilir.  Birgok
yapillanmada sigara sarma kagidi asili protojenik gruplari olan bir malzemeden olusturulur.
"Protojenik" terimi bir kimyasal reaksiyonda bir hidrojen ya da bir proton verebilen bir grubu
tanimlamaktadir. Tercihen bu protojenik gruplar bunlarla limitli olmamak kaydiyla bir hidroksil {-
CH) grup, bir amin grup {-NH2) ya da bir silfidril grup {-SH>) gibi reaktif hidrofilik gruplardir.
Bulus simdi érnekleme yoluyla hidroksil gruplar iceren sigara sarma kagidina basvurularak tarif
edilecektir. Askida hidroksil gruplara sahip malzeme kagit, odun, kumasg, dogal ve bunun
yaninda sentetik fiberler gibi selllozik malzemeler igerir. Sigara sarma kagid) ayrica bir ya da
daha fazla dolgu malzemesi, 6rnek olarak kalsiyum karbonat ya da aktiflestiriimis karbon
icerebilir.

Sigara sarma kagdidini meydana getiren selllozik malzemenin hidrofobik yizeyi ya da
bélgesi herhangi bir hidrofobik reaktif ya da hidrofobik grup ile olusturulabilir. Bit hidrofobik
icerik maddesi, sigara sarma kagidini meydana getiren selllozik malzemeye ya da selllozik
malzemenin tamamlanmamis protojenik gruplarina tercihen kimyasal olarak baglidir. Birgok
yapillanmada hidrofobik icerik maddesi seliilozik malzemeye ya da sargi malzemesinin
tamamlanmamis protojenik gruplarina kovalent olarak baglanir. Ornek olarak hidrofobik grup
sigara sarma kadidini meydana getiren selilozik malzemenin askida hidroksil gruplarina
kovalent olarak baglanir. Selllozik malzemenin yapisal bilegenleri ile hidrofobik icerik maddesi
arasindaki bir kovalent bad kagit malzemeye, sigara sarma kagdidini meydana getiren selllozik
malzeme Uzerine hidrofobik malzemenin bir kaplamasinin basitce uygulanmasindan daha
saglam bir sekilde tutturulmusg hidrofobik gruplar olugturabilir. Bir hidrofobik malzeme tabakasin
yigin olarak yizeyi kaplamak amaci ile uygulamak yerine hidrofobik reaktifi molekiler seviyede
kimyasal olarak baglamak sarginin gegirgenliginin daha iyi muhafaza edilmesini saglar, ¢unku
bir kaplama surekli tabakayl meydana getiren sellilozik malzeme icerisindeki gézenekleri értmek
ya da engellemek ve gegirgenligi duslrmek egilimindedir. Hidrofobik gruplari sigara sarma
kagidina yerinde kimyasal olarak baglamak ayrica sarginin ylzeyini hidrofobik hale getirmek
icin gerek duyulan malzemenin miktarini da azaltabilir. Burada kullanildigi gibi "yerinde" ifadesi
sigara sarma kagidini olusturan kati malzemenin yizeyi (zerinde ya da yakininda meydana
gelen, bir cdzelli icerisinde ¢dzunmusg sellloz ile olan bir tepkimeden ayirt edilebilir olan
kimyasal tepkimenin konumunu belirtir. Ornek olarak reaksiyon sigara sarma kagidini meydana
getiren selllozik malzemenin ylzeyinde ya da buranin yakininda gerceklesmekte olup, bu bir
heterojen yapidaki seliloz malzemeyi igerir. Ancak "yerinde" terimi kimyasal reaksiyonunun
dogrudan sigara sarma kagidini meydana getiren selllozik malzeme Uzerinde gerceklesmesini
gerektirmez.

Hidrofobik reaktif bir asil grup ya da yad asidi grubu igerebilir. Bu asil grup ya da yag
asidi grubu va da bunlarin karigimi doymus ya da doymamig olabilir. Reaktif igcerisindeki bir yag

asidi grubu (yag asidi halojeniir gibi) yag asidini sellilozik malzemeye kovalent olarak baglayan
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bir ester bag olusturmak amaci ile seliiloz malzemenin hidroksil gruplarn gibi askida protojenik
gruplar ile reaksiyona girebilir. Ozetle, askida hidroksil gruplari ile olan bu reaksiyon seliiloz
malzemeyi esterlestirebilir.

Bulusun bir yapilanmasinda asil grubu ya da yag asidi grubu bir C12-Csp alkil (12 ile 30
arasi karbona sahip olan bir alkil grubu}, bir C14-Cz4 alkil (14 ile 24 arasi karbona sahip olan bir
alkil grubu) ya da tercihen bir C4s-Czo alkil {16 ile 20 arasi karbona sahip olan bir alkil grubu)
icerir. Teknikte uzman kigiler "yag asidi" teriminin burada kullanilmig oldugu Gzere 12 ile 30
arasi karbon atomu, 14 ile 24 arasi karbon atomu, 16 ile 20 arasi karbon atomu ya da 15, 16,
17, 18, 19 ya da 20 karbon atomundan daha fazlasini igceren uzun zincirli alifatik doymus ya da
doymamigs yag asidini isaret ettigini anlayacaklardir. Cesitli yapillanmalarda hidrofobik reaktif
ornek olarak bir asil halojen(r, palmitol klorur, stearol klorir ya da behanol klerlir gibi bir yag
asidi halojenur, bunlarin bir karisimini igerir. Yag asidi kloriir ve surekli tabakayl meydana
getiren selllozik malzeme arasindaki yerinde reaksiyon selilozun yad asidi esterlerine ve
hidroklorik aside yol agar.

Hidrofobik reaktif grubu sigara sarma kagidini meydana getiren selilozik malzemeye
kimyasal olarak baglamak icin herhangi bir uygun metot kullanilabilir. Hidrofobik grup, bir
¢hzicl kullanilmadan ylizeye bir yag asidi halidinin difizyonuyla selillozik malzemeye kovalent
olarak baglanir.

Bir érnek olarak, bir asil halid, bir yag asidi, bir yag asidi klortr, palmitoil klorir, stearoil
klorr ya da behenoil klorar, bunlarin bir karigimi gibi bir miktar hidrofobik icerik maddesi ¢6zlci
olmadan {¢dzlclsuz islem) sigara sarma kadidinin ylzeyi Uzerine kontrolli bir sicaklikta, drnek
olarak, icerik maddesi damlaciklari ylzey uzerinde 20 mikrometrelik diuzenli araliklarda daireler
olusturacak sekilde birakilir. Reaktifin buhar geriliminin kontrolll yagd asidi ile selllloz arasinda
ester badlarinin olusmasiyla reaksiyonun difuzyonla yayilmasini tesvik edebilirken reaksiyona
girmeyen asit kloriirli geri ¢eker. Selilozun esterlesmesi bazl durumlarda selillozun alkol
gruplarinin ya da askida hidroksil gruplarinin bir yag asidi kloriir igeren bir asil klortr gibi bir asil
halojeniir ile reaksiyonuna baghdir. Hidrofobik reaktifi 1sitmak icin kullanilabilecek sicaklik
reaktifin kimyasal dodasina baghdir ve yag asidi halojendrleri icin bu yaklasik 120°C ile yaklasik
180°C arasinda degisir.

Hidrofobik reaktif sigara sarma kagidinin selilozik malzemesine herhangi bir faydali
miktar ya da gramajda uygulanabilir. Birgok yapilanmada hidrofobik reaktifin gramaji metre kare
basina yaklasik 3 gramdan daha az, metre kare basina yaklasik 2 gramdan daha az ya da
metre kare basina vaklasik 1 gramdan daha az olabilir ya da metre kare basina yaklasik 0,1
gram ile yaklasik 3 gram arasinda, metre kare basina yaklasik 0,1 gram ile yaklagik 2 gram
arasinda ya da metre kare basina yaklasik 0,1 gram ile yaklasik 1 gram arasinda dedisebilir.
Hidrofobik reaktif sigara sarma kagidi ylzeyine uygulanabilir ya da basilabilir ve hir dizgun

dagilimli ya da dizgin dagihmh clmayan gsablon tanimlayabilir.
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Tercihen hidrofobik kagit sargi, sigara sarma kagidinin bir hidrofobik ylzeyini olugturmak
igin bir yag asidi ester grubunu ya da bir yag asidi grubunu sigara sarma kagidinin seltlozik
malzemesi Uzerindeki askida hidroksil gruplan ile tepkimeye sokmak yoluyla olusturulur.
Reaksiyon adimi yad asidi ester grubunu ya da bir yag asidi grubunu sigara sarma kagidinin bir
hidrofobik ylzeyini meydana getirmek amaci ile kagidin selllozik malzemesi Uzerindeki askida
hidroksil grubunu kimyasal olarak badlamak icin saglayan bir yad asidi halojendrini (&rnek
olarak klorir gibi) uygulamak yoluyla gerceklestirilir. Bu uygulama adimi yag asidi halojenirinad
sivi formda bir firga ya da bir emici ya da emici olmayan pet gibi bir kati destek Uzerine
yuklemek ve daha sonra katl destek ile sigara sarma kagidinin bir ylizeyini temas ettirmek yolu
ile gerceklestirilebilir. Yag asidi halojenlrl ayrica gravir, mirekkep piskirtme, fleksografi,
isikla oyma, spreyleme, i1slatma ya da yag asidi halgjen(irli igeren bir siviya daldirma seklinde
de uygulanabilir. Bu uygulama adimi sigara sarma kadidinin ylizeyinin hidrofobik alanlan
Uzerinde bir diizgin dagilimli olan ya da diizgin dagihiml olmayan sablon olusturan ayri reaktif
adalan biriktirebilir. Sigara sarma kadidi uzerindeki hidrofobik alanlarin dizgin dagiliml olan
ya da diuzgin dagihmh olmayan sablonu en az yaklasik 100 ayn hidrofobik adadan, en az
yaklasik 500 ayr hidrofobik adadan, en az yaklasik 1000 ayri hidrofobik adadan ya da en az
yaklasik 5000 ayn hidrofobik adadan meydana gelebilir. Bu ayn hidrofobik adalar bir daire,
dikdértgen ya da poligon gibi herhangi bir kullanishi sekle sahip olabilir. Ayri hidrofobik adalar
herhangi bir kullanigh ortalama yanal boyuta sahip olabilir. Birgok yapillanmada ayri hidrofobik
adalar 5 ile 100 mikrometrelik bir aralikta ya da 5 ile 50 mikrometrelik bir aralikta bir ortalama
yanal boyuta sahip olabilirler. Uygulanan reaktifin ylzey lzerine difizyonuna destek olmak igin
bir gaz akimi da ayrica uygulanabilir. 20130236647 sayih US patent hagvurusunda tarif edilmis
olan gibi aparat ve islemler burada bagvuru yoluyla dahil edilmistir, hidrofobik sigara sarma
kagidi Oretmek icin kullanilabilir.

Bulusa gdre bir hidrofobik sigara sarma kadidi bir alifatik asit halojeniir iceren bir sivi
bilesimi bir kagit sarginin en az bir ylzeyi (izerine uygulamayi, istege baglh olarak uygulanan
yag asidi halojendrinin difizyonuna destek olmak amaci ile ylizeye bir gaz akimi uygulamayi
ve yuzey sicakhdin yaklasik 120 °C ile yaklasik 180 °C arasinda muhafaza etmeyi iceren bir
islem ile dretilebilmekte olup, icerisinde yad asidi halojenird sigara sarma kadidinin selilozik
malzemesinin hidroksil gruplan ile yerinde tepkimeye girerek alifatik asit esterlerinin olusumuna
neden olurlar. Tercihen sigara sarma tabakasi kagittan yapilir ve yag asidi halojentiri stearol
klorir, palmitol klorir ya da 16 ile 20 karbon atomu arasindaki alkil gruplarina sahip yag asidi
halojenurlerinin bir kansimidir.  Yukarida tarif edilmis oldugu Gzere bir islem ile (retilen
hidrofobik sarma kagidi bdylelikle ylzeyi dnceden yapilmis sellloz yag asidi esterlerinin bir
tabakasi ile kaplamak suretiyle yapilan malzemeden ayirt edilebilir.

Hidrofobik sarma kagidi sargi sivi reaktif bilesimin sarma kagidinin en az bir ylizeyine
metre kare basina yaklasik 0,1 ile yaklasik 3 gram ya da metre kare basina yaklasik 0,1 ile
yaklagik 2 gram ya da metre kare basina yaklasik 0,1 ile yaklagik 1 gramlik bir oranda
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uygulanmasi islemi ile Uretilebilir. Bu oranlarda uygulanan sivi reaktif bir sarma kagidinin
yuzeyini hidrofobik hale getirir.

Birgok yapilanmada sarma kagidinin kalinlidi bir yizeye uygulanan hidrofobik gruplarin
ya da reaktiflerin etkin bir bigimde zit ylizey lzerine de yayilmasina olanak taniyarak karsilikh
her iki ylzeyde de benzer hidrofobik ozellikler saglamaktadir. Bir érnekte sarma kagidinin
kalinhdi yaklasik 43 mikrometredir ve bir ylizey lzerinde hidrofobik reaktif olarak stearol klorGr
kullanarak gravir (baski) islemi araciliiyla her iki ylizey de hidrofobik yapilir.

Bazi yapilanmalarda hidrofobik filire elemaninin hidrofobik degasini olugturmak i¢in olan
malzeme ya da metot sigara sarma kagidinin gecirgenligini blylk élglide etkilemez. Tercihen
hidrofobik sigara sarma kagidi Uretmek icin olan reaktif ya da metot sigara sarma kagidinin
gecirgenligini (islenmemis sigara sarma kagidina kiyasla) yaklasik %10 'dan ya da yaklagik %5
'ten daha az ya da %1 'den daha az degistirir.

Birgok yapilanmada hidrofobik yilizey sigara sarma kagidinin uzunlugu boyunca reaktif
baskisi aracih§iyla olusturulabilir. Herhangi bir kullamsh baski metodu kullanilabilir. Reaktif,
sigara sarma kagidi tamamlanmamis selilozik malzeme gruplarina kimyasal olarak baglanmak
icin reaksiyona sokulabilen herhangi bir faydali hidrofobik grubu icerebilir.

Birgok yapillanmada hidrofobik yiizey selllozik malzemenin uzunlugu boyunca reaktif
baskisi araciigiyla olusturulabilir.  Gravur, murekkep puskirtme ve benzerleri gibi her tarld
kullanigh baski metodu kullanilabilir. Reaktif, selllozik malzemeye ya da selllozik malzemenin
askida gruplarina kovalent olarak baglanabilen herhangi bir kullanigh hidrofobik grup icerebilir.

Sigara gibi sarma sigara igim urdnleri, bir sigara sarma kagidi ile ¢evrelenen tltindn bir
yukunua icerir. Bu tutin yiku herhangi bir formdaki herhangi bir turde ya da turlerde titan
malzeme ya da titin ikamesi igerebilir. Tercihen titin, firnda kurutulmusg tatin, Burley tutind,
Maryland tatunu Oriental tatln, 6zel tutln, pestil tOtin ya da yapisi geri kazandinimig titdn ya
da bunlarin herhangi bir kombinasyonunu igerir. "Kiyilmig titin dolgu” terimi burada baskin
olarak tit(in yapraginin tabaka kismindan olusturulmus olan titlin malzemeyi belirtmek igin
kullanidmistir.  "Kiyllmis tatlin dolgu" terimleri burada bir kiyilmis titin dolgu harmanini
meydana getiren hem tek tir Nicotina hem de iki ya da daha fazla tir Nikotina 'y1 belirtmek igin
kullaniimistir.

Burada kullanilan tim bilimsel ve teknik terimler aksi belirtiimedik¢e teknikte yaygin
olarak kullanilan anlamlarina sahiptirler. Burada sunulan tammlar burada siklikla kullanilan
belirli terimlerin anlasiimasina yardimei olmak igindir.

Bu tarifnamede ve ekteki istemlerde kullanilmis oldudu Gzere tekil formlar "bir", "tek" ve
"bu", icerik aksini agik bir sekilde gdstermedidi takdirde c¢odul karsiliklara sahip olan
yapilanmalar kapsar.

Bu tarifnamede ve ekteki istemlerde kullaniimis oldudu (zere "ya da" ifadesi, igerik
aksini agik bir sekilde géstermedigi takdirde genelde "ve/veya" anlamini iceren badlamda

kullaniimisgtir.
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Burada kullanilmis oldugu Gzere "sahip®, "sahip olan", "igeren", "bulunduran®, "ihtiva
eden", "kapsayan" ya da benzeri agik uglu anlayislariyla kullanilmiglardir ve genellikle “igeren
ancak sinirh olmayan" anlamina gelmektedirler. "Genel olarak igeren”, "iceren” ve benzerleri
"ihtiva eden" ve benzerleri igerisine dahil edilmistir.

"Tercih edilen" ve “tercihen" kelimeleri, belirli kogullarda belirli faydalar saglayabilen
bulugun diizenlemelerini ifade eder. Bununla birlikte dijer dizenlemeler de ayni zamanda, ayni
veya farkh kosullar altinda tercih edilebilirler. Ayrica, bir veya daha fazla tercih edilen
dizenlemenin anlatimasi, diger duzenlemelerin faydali olmadi§i anlamina gelmez ve dider
dizenlemelerin istemler de dahil olmak lizere patent bildiriminin kapsami disinda tutulmasini
amagclamaz.

SEKIL 1 sigara sarma kagidinin {izerine yerlestirilmis bir titiin yiik( ile bir 8rnek sigara
sarma kagidinin bir sematik perspektif goriintistidir.

$SEKIL 1 'de gosterilmig olan sigara sarma kagidi yukarida tarif edilmis olan sigara igim
drinlerinin sigara sarma kagidi ya da bilesenlerinin bir ya da daha fazla yapilanmasini
gostermektedir.  Sematik ¢izim dlgekli olmak zorunda degildir ve sinirlandirma degil
orneklendirme amaciyla sunulmustur. Sekil bu tarifnramede agiklanan bir ya da daha fazla
yaklasimi tarif etmektedir.  Ancak sekilde tasvir edilmeyen diger yaklasimlarinda bu
tarifnamenin kapsami ve 6zl igerisine dustugu anlagilacaktir.

Simdi SEKIL 1 ile ilgili olarak, bir érnek sigara sarma kagidi (12) bu sigara sarma
kagidinin Uzerine yerlestiriimis olan bir titin yuk( (52) birlikte gosterilmistir.  Sigara sarma
kagidi (12), karsilikh uzun (uzunlamasina) kenarlar (14) ve dikine karsi kisa (yanal} kenarlarla
(16) tamimlanan genel olarak dikdértgen bir sekle sahiptir. Bir nem ile aktive olan yapiskan (18)
tabakasi ya da seridi, karsisinda yer alan uzun kenarlardan {14) birine dogru yerlestirilir. Bir
hidrofobik substrat bolgesi (20} nem ile aktive olan yapiskan seride (18) bitisiktir. Burada, nem
ile aktive olan yapigskan (18), hidrofobik substrat bodlgesi (20) ve uzunlamasina kenar (14)
birbirleri ile birlikte uzanirlar.

Yukarida tarif edilen drnek yapilanmalar sinirlayici dedildirler. Yukarida tarif edilen

ornek yapilanmalarla uyumlu diger yapilanmalar teknikte becerikli kigilerce anlasilir alacaktir.
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SEKIL 1




