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Opis wynalazku

DZIEDZINA TECHNIKI

Niniejszy wynalazek dotyczy ogélnie maszyn do wytwarzania papieroséw, a konkretniej dotyczy
pétautomatycznych oraz catkowicie automatycznych maszyn do wytwarzania papieroséw o ré6znych dtu-
gosciach.

STAN TECHNIKI

Znane sg rozne rodzaje recznych, pétautomatycznych oraz automatycznych maszyn do wytwa-
rzania papieroséw, w ktérych luzny tyton jest zageszczany do ksztattu podobnego do preta, oraz prze-
noszony do pustej rurki papierosowej, aby przygotowaé papierosa. W wielu sposréd takich maszyn do
wytwarzania papierosoéw luzny tyton jest umieszczany najpierw w komorze zageszczajacej, w ktérej
element zageszczajacy, o ruchu posuwisto zwrotnym, styka sie z luznym tytoniem i zageszcza go
w ksztatt podobny do preta na tyzce wtryskowej, na dole komory zageszczajgcej. Porcja zageszczonego
tytoniu w ksztaicie podobnym do preta jest nastepnie przenoszona przez tyzke wtryskowg, ktéra prze-
suwa sie w poprzek komory zageszczajgcej, aby przenosié¢ porcje tytoniu w ksztaicie preta do pustej
rurki papierosowej usytuowanej na zewnatrz maszyny do wytwarzania papieroséw oraz w poblizu ko-
mory.

W catkowicie recznej maszynie do wytwarzania papieroséw zaréwno zageszczanie porcji luznego
tytoniu w ksztatt podobny do preta oraz przenoszenie porcji tytoniu w ksztatcie preta do pustej rurki
papierosowej sg wykonywane przez reczne obracanie korby maszyny. W typowych pétautomatycznych
maszynach do wytwarzania papierosow, luzny tyton w komorze zageszczajgcej jest zageszczany recz-
nie przez obracanie korby, aby zageszczaé luzny tyton pomiedzy przednig krawedzig elementu zagesz-
czajgcego oraz tyzkg wtryskowg usytuowang w komorze zageszczajacej, dla utworzenia podobnego do
preta ksztattu tytoniu. Po zakoriczeniu kroku zageszczania, zwykle zostaje automatycznie uruchamiany
silnik, aby spowodowac ruch tyzki wtryskowej w poprzek komory zageszczajgcej przenoszacej porcje
tytoniu w ksztatcie preta do pustej rurki papierosowej. Na koniec, w catkowicie automatycznych maszy-
nach do wytwarzania papieroséw, zaréwno zageszczanie luznego tytoniu w ksztat podobny do preta,
jak i przenoszenie porcji tytoniu w ksztafcie preta do pustej rurki papierosowej sg wykonywane przez
wigczenie jednego albo wiece;j silnikow, ktdre najpierw napedzajg element zageszczajacy, aby uformo-
wac porcje tytoniu w ksztatcie preta na tyzce witryskowej oraz nastepnie napedzajg tyzke wtryskowg
(albo inny element przenoszacy), aby przenosié porcje tytoniu w ksztatcie preta do pustej rurki papiero-
sowej.

Podczas gdy dobrze znanym jest, ze papierosy produkowane komercyjnie wystepujg w réoznych
dtugosciach, pétautomatyczne oraz w petni automatyczne maszyny do wytwarzania papieroséw moga
obecnie wytwarzad tylko papierosy o jednej dtugosci, ktéra og6inie odpowiada diugosci komory zagesz-
czajacej. Dlatego tez, aby wytwarzaé papierosy o wielu dlugosciach muszg by¢é uzywane rézne potau-
tomatyczne oraz w petni automatyczne maszyny zaprojektowane specjalnie do wytwarzania kazdej zg-
danej dtugosci papierosow. Jest to niewygodne, nieekonomiczne i stanowi marnotrawstwo.

Publikacja US2007/0235045 A1 ujawnia catkowicie reczng maszyne do wytwarzania papieroséw
zawierajgcg obudowe, element uruchamiajgcy, komore zageszczajgca, element zageszczajgcy, na-
sadke i uchwyt.

Patent USA nr 2,731,971 réwniez ujawnia maszyne do wytwarzania papierosow.

ISTOTA WYNALAZKU

Celem wynalazku jest uzyskanie pétautomatycznych oraz w pemni automatycznych maszyn do
wytwarzania papieroséw, ktére mogg wytwarzac papierosy o réznych dtugosciach.

Mechanizm zageszczajgcy tyton papierosowy, wedtug wynalazku, do wytwarzania papieroséw
o réznych diugosciach, zawierajgcy obudowe, komore zageszczajgcg do przyjmowania luznego tytoniu
usytuowang w obudowie, element zageszczajgcy osadzony dla wykonywania ruchu posuwisto-zwrot-
nego w komorze zageszczajgcej, aby zageszczac luzny tyton, oraz element wymiarujgcy majacy klapke
skracajgcg skuteczng szeroko$é komory zageszczajgcej, charakteryzuje sie tym, ze komora zagesz-
czajaca jest dostepna od przodu obudowy, za$ element wymiarujgcy jest chowanym elementem wy-
miarujgcym z zewnetrznym ramieniem sterujgcym dostepnym od tylu obudowy do obstugi elementu
wymiarujgcego, przy czym klapka elementu wymiarujgcego jest zamontowana ruchomo w poprzek ko-
mory zageszczajgce;.
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Korzystnie, element zageszczajgcy zawiera szczeline otwartg na klapke, aby umozliwié ruch po-
suwisto-zwrotny elementu zageszczajgcego w komorze zageszczajgcej obok klapki.

Korzystnie, chowany element wymiarujgcy zawiera wydtuzony {acznik, ktéry jest uchwycony
przez spod gérnej powierzchni obudowy.

Korzystnie, chowany element wymiarujgcy zawiera wydtuzony fgcznik, ktéry jest umieszczony
poprzecznie w kanale na tylnej powierzchni obudowy.

Korzystnie, kanat koniczy sie krawedzig, a wydtuzony tgcznik zawiera wystajgcy do géry wystep
ruchomy przesuwnie wzdtuz powierzchni kanatu oraz umieszczony tak, aby poruszaé sie w poprzek
krawedzi, dla wytwarzania sygnatu dotykowego, gdy element wymiarujacy znajduje sie w ustalonym
potozeniu w komorze zageszczajgce;.

Korzystnie, mechanizm zageszczajgcy tyton papierosowy wedtug wynalazku, zawiera wiele cho-
wanych elementéw wymiarujgcych majgcych klapki zamontowane ruchomo w poprzek komory zagesz-
czajacej, dla zapewnienia wielu skutecznych szeroko$ci komory zageszczajace;.

Korzystnie, element zageszczajacy jest napedzany silnikiem.

Korzystnie, mechanizm zageszczajgcy jest sterowany recznie.

Maszyna do wytwarzania papieroséw, wedtug wynalazku, zawierajgca obudowe, komore zagesz-
czajacyg do przyjmowania luznego tytoniu usytuowang w obudowie, element zageszczajgcy osadzony
dla wykonywania ruchu posuwisto-zwrotnego w komorze zageszczajgcej, oraz element wymiarujgcy
majacy klapke skracajgcg skuteczng szeroko$¢ komory zageszczajacej, tyzke wtryskowg do przeno-
szenia zageszczonego tytoniu z komory zageszczajacej do rurki papierosowej, zageszczajgcy mecha-
nizm napedowy do obstugi elementu zageszczajgcego o ruchu posuwisto-zwrotnym, oraz wtryskowy
mechanizm napedowy do obstugi tyzki wtryskowej, charakteryzuje sie tym, ze komora zageszczajgca
jest dostepna od przodu obudowy, za$ element wymiarujacy jest chowanym elementem wymiarujgcym
z zewnetrznym ramieniem sterujgcym dostepnym od tytu obudowy do obstugi elementu wymiarujgcego,
przy czym klapka elementu wymiarujgcego jest zamontowana ruchomo w poprzek komory zageszcza-
Jjacej.

Korzystnie, element zageszczajagcy maszyny do wytwarzania papierosdéw zawiera szczeline
otwartg na klapke, aby umozliwié¢ ruch posuwisto-zwrotny elementu zageszczajgcego w komorze za-
geszczajgcej obok klapki.

Korzystnie, chowany element wymiarujgcy maszyny do wytwarzania papieroséw zawiera wydtu-
zony facznik, ktéry jest uchwycony przez spéd goérnej powierzchni obudowy.

Korzystnie, chowany element wymiarujgcy maszyny do wytwarzania papieroséw zawiera wydtu-
zony facznik, ktéry jest umieszczony poprzecznie w kanale na tylnej powierzchni obudowy.

Korzystnie, kanat maszyny do wytwarzania papieroséw ma krawedz, a wydtuzony tgcznik zawiera
wystajacy do géry wystep, ktéry przesuwa sie wzdtuz powierzchni kanatu oraz ktéry to wystep jest
umieszczony ruchomo w poprzek krawedzi, dla wytwarzania sygnatu dotykowego gdy element wymia-
rujgcy znajduje sie w ustalonym potozeniu w komorze zageszczajgce;j.

Korzystnie, maszyna do wytwarzania papieroséw zawiera wiele chowanych elementéw wymiaru-
jacych majgcych klapki zamontowane ruchomo w poprzek komory zageszczajacej, w celu zapewnienia
wielu skutecznych szerokosci komory zageszczajgce.

Wynalazek pozwala na uzyskanie pétautomatycznych oraz w petni automatycznych maszyn do
wytwarzania papierosow, ktére mogg wytwarzaé papierosy o réznych diugosciach. Takie maszyny po-
zwalajg na wydajniejsze wytwarzanie papierosow.

Ponadto, mechanizm zageszczajacy tyton papierosowy umozliwia szybkie, tatwe i niezawodne
dostosowanie objeto$ci komory zageszczajgcej do danej dtugosci papierosa.

Co wiecej, w jednym z przyktadéw wykonania, wynalazek zapewnia ochrone przed niepozada-
nym umieszczeniu reki w komorze zageszczajgce;j.

Przyktady wykonania wynalazku dotyczg pétautomatycznych oraz w petni automatycznych ma-
szyn do wytwarzania papieroséw, majgcych komore zageszczajacg do przyjmowania luznego tytoniu
oraz element zageszczajgcy o szerokosci odpowiadajgcej szerokosci komory, ktéry porusza sie od goéry
do dotu komory, aby zageszczaé luzny tytori w porcje zageszczonego tytoniu w ksztatcie podobnym do
preta, oraz wycofuje sie. W pétautomatycznych maszynach do wytwarzania papieroséw, element za-
geszczajacy jest obstugiwany recznie, aby najpierw zageszczaé luzny tytod, po czym jest on recznie
usuwany. W catkowicie automatycznych maszynach do wytwarzania papieroséw ruch elementu za-
geszczajgcego, w celu zageszczania luznego tytoniu jest napedzany silnikiem, podobnie jak usuwanie
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elementu zageszczajgcego. Zaréwno w catkowicie automatycznych oraz pétautomatycznych maszy-
nach, gdy element zageszczajacy zostaje wycofany, zageszczona porcja tytoniu w ksztatcie podobnym
do preta jest automatycznie przenoszona poprzez nasadke rozciggajacg sie od boku maszyny, bedacg
w potaczeniu z kanatem na koncu wtryskowym komory zageszczajgcej. Przeciwny koniec komory za-
geszczajgcej jest zamkniety.

Zaréwno w catkowicie automatycznych oraz pétautomatycznych przyktadach wykonania wyna-
lazku, nominalna albo maksymalna dtugo$¢ otworu przyjmujgcego tyton komory zageszczajgce;j jest
zdefiniowana przez prostokat rozciggajgcy sie pomiedzy goérg oraz dotem komory oraz pomiedzy kon-
cem wtryskowym oraz przeciwlegtym zamknietym koAcem komory. Odlegto$é pomiedzy koncem wtry-
skowym oraz przeciwlegtym zamknietym koncem odpowiada maksymalnej dtugosci rurki na papierosa,
ktéra moze byé napetniona przez maszyne.

Aby dostosowacé sie zardbwno do pierwszej, wiekszej diugosci rurki papierosowej oraz drugiej
mniejszej diugosci rurki papierosowej, do komory, naprzeciwko zamknietego konca komory, wprowa-
dzana jest klapka rozciggajgca sie pomiedzy gorg oraz dotem komory. Ta klapka zmniejsza dtugosc
komory, dostepng do przyjmowania luznego tytoniu tak, ze krétsza rurka na papierosa, o tej zmniejszo-
nej dtugosci, moze by¢ uzywana w maszynie. Dwie powszechne dtugosci rurki papierosowej wynoszag
84 mm oraz 100 mm. Aby dostosowac sie do tych dtugosci rurki papierosowej, nominalna dtugos$¢ ko-
mory zageszczajgcej bedzie wynosita okoto 100 mm, a zmniejszona dtugo$¢ komory bedzie wynosita
okoto 84 mm. Jak to wyjasniono ponizej, przyktady wykonania mogg dostosowac sie do wiecej niz
dwdch diugosci rurki papierosowe;.

Dostosowanie sie do zmiennych dtugosci rurki papierosowej przez zmniejszanie dtugosci komory
zageszczajgcej, przedstawia co najmniej dwa wyzwania. Po pierwsze, element zageszczajgcy bedzie
miat szeroko$¢ odpowiadajgcg nominalnej szerokosci komory zageszczajacej. Jezeli klapka zostanie
wprowadzona w celu zmniejszenia dtugosci komory, ta klapka bedzie kolidowata z ruchem zageszcza-
nia elementu zageszczajgcego. W przyktadach wykonania wynalazku ten problem zostat rozwigzany
przez utworzenie szczeliny rozciggajgcej sie od krawedzi zageszczajgcej elementu zageszczajgcego
oraz usytuowanej wzdtuz elementu zageszczajgcego, dla przyjmowania klapki. W ten sposéb, gdy
dziata element zageszczajgcy, mozliwe jest jego poruszanie sie od géry do dotu komory zageszczajace;j,
aby zageszczacd tylko tyton w zmniejszonej dtugosci komory, wprowadzajgc klapke do szczeliny ele-
mentu zageszczajgcego. Gdy trzeba sie dostosowac do wiecej niz do dwéch dtugosci rurek papieroso-
wych, zostang zastosowane dodatkowe szczeliny, rozciggajgce sie od krawedzi zageszczajgcej ele-
mentu zageszczajgcego, aby wprowadzaé dodatkowe klapki.

Nastepne istotne wyzwanie dotyczy manipulowania klapkg w ograniczonym oraz wypetnionym
sktadnikami wnetrzu maszyny do wytwarzania papieroséw. Elementy sterujgce klapkg sg dostepne
w przyktadach wykonania wynalazku z wygodnego miejsca na zewnetrz maszyny oraz korzystnie wy-
korzystujg ptaskifgcznik, ktéry zajmuje mato miejsca oraz zapewnia niezawodne dziatanie.

KROTKI OPIS RYSUNKOW

Aby poméc w zrozumieniu przyktadéw wykonania wynalazku, zostanie on teraz opisany w na-
wigzaniu do jego przyktadéw wykonania, w odniesieniu do zatgczonych rysunkéw, na ktorych takie
same oznaczenia liczbowe sg nadane takim samym elementom:

Figury 1 oraz 2 sg widokami perspektywicznymi przyktadu wykonania réznigcymi sie tym, ze na
figurze 2 drzwiczki systemu ochronnego zostaty usuniete, aby lepiej pokazaé komore zageszczajgcy
oraz jej otoczenie,

Figura 3A jest widokiem perspektywicznym z dotu, w ktérym dolna pokrywa obudowy maszyny
zostata usunieta, aby pokazaé pracujgce czesci sktadowe na ptytce podtrzymujace;j;

Figura 3B odpowiada figurze 3A z wyjgtkiem tego, ze krzywka oraz ramie sterujgce tyzki wtrysko-
wej zostaty usuniete, aby lepiej przedstawi¢ zageszczajgcy mechanizm napedowy;

Figura 4 odpowiada figurom 3A oraz 3B z wyjgtkiem tego, ze ramie sterujgce tyzki wtryskowej
jest usuniete, a krzywka znajduje sie na miejscu aby lepiej przedstawi¢ dziatanie krzywki w powigzaniu
Z zageszczajgcym mechanizmem napedowym,

Figura 5A jest widokiem perspektywicznym czesci sktadowych na goérze ptytki widzianej na figu-
rach 3A, 3B oraz 4, zawierajgcych chowany element wymiarujgcy;

Fig. 5B jest powiekszonym widokiem bliskiego konca chowanego elementu wymiarujgcego, po-
kazanym w okregu narysowanym linig przerywang na figurze 5A;

Figura 6 jest widokiem z tytlu obudowy przyktadu wykonania z figur 1 oraz 2;
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Figury 7A oraz 7B sg wycietymi widokami perspektywicznymi przyktadu wykonania, odpowiednio
z figur 1 oraz 2, pokazujgcymi klapke chowanego elementu wymiarujgcego w potozeniu w komorze
zageszczajacej oraz w potozeniu wycofanym z komory zageszczajgcej;

Figura 7C jest powiekszonym cze$ciowym widokiem dalszego konca elementu wymiarujacego;

Figura 7D jest powiekszonym cze$ciowym widokiem elementu wymiarujgcego, przemieszczaja-
cego sie w kanale na spodzie obudowy z figur 1 oraz 2,

Figura 8 jest widokiem perspektywicznym odpowiadajgcym Figurze 2, ale zawierajgcym wydtu-
zone faczniki oraz klapki dwoch chowanych elementéw wymiarujacego;

Figura 9 jest widokiem z tytu odpowiadajgcym widokowi z Figury 6, pokazujgcym ramiona steru-
jace oraz pokretta dwdch chowanych elementéw wymiarujgcych oraz

Figury 10A oraz 10B sg perspektywicznymi oraz powiekszonymi widokami odpowiadajgcymi fi-
gurom 5A oraz 5B, pokazujgcymi szczeg6ty dwoch chowanych elementdédw wymiarujgcych.

SZCZEGOLOWY OPIS PRZYKEADOW WYKONANIA

Przyktady wykonania opisane ponizej nie majg na celu by¢é wyczerpujace ani ograniczone do
ujawnionej konkretnej konstrukcji oraz dziatania. Opisane przyktady wykonania zostaty wybrane aby
pomdc wyjasni¢ zasady wynalazku oraz jego zastosowanie i dziatanie, jak réwniez uzycie przyktadow
wykonania wynalazku, aby najlepiej umozliwié¢ innym specjalistom w branzy zapoznanie sie z wynikami
ptyngcymi z tego rozwigzania.

W odniesieniu do figur 1 oraz 2, sg one widokami perspektywicznymi w petni automatycznej ma-
szyny 10 do wytwarzania papierosow, zawierajgcej gérng powierzchnie 12, otwér dostepu 14 do komory
zageszczajgcej oraz komore zageszczajacy 18, ktdra lezy ponizej otworu dostepu. Scianka boczna 20
obudowy maszyny 10, ktéra jest potozona przylegajgco do jednego konca komory zageszczajgcej 18,
ma wydragzong nasadke 22 potgczong z komorg zageszczajacg. Puste rurki papierosowe (niepokazane
na rysunku) mogg by¢ nasuwane na nasadke 22, oraz utrzymywane w miejscu podczas napetniania
przez ramie blokujgce 24.

Maszyna 10 do wytwarzania papieroséw jest obstugiwana przez umieszczenie luznego tytoniu
(niepokazanego na rysunku), poprzez otwér dostepu 14 do komory zageszczajgcej, w komorze zagesz-
czajacej 18. Pusta rurka papierosowa moze by¢ umieszczona na nasadce przed albo po tym kroku.

Maszyna 10 zawiera rowniez drzwiczki 26 systemu ochronnego aby chroni¢ palce uzytkownika
przez zranieniem w komorze zageszczajgcej, podczas procesu zageszczania tytoniu. Drzwiczki 26 sg
zamocowane przegubowo wzdtuz swojej dolnej krawedzi 28 do przodu 30 obudowy maszyny za po-
moca elementéw zawiasowych (niepokazanych na rysunku). Drzwiczki 26 zawierajg na swojej dolnej
powierzchni 32 skierowany do dotu trzpien, a maszyna 10 zawiera wciskany przetgcznik 16 (albo inny
przycisk obstugiwany przez docisk) usytuowany na gérnej powierzchni 12 umieszczonej tak, ze jest
potgczony przez trzpieh gdy drzwiczki 26 sg zamkniete.

Gdy jest pozgdane uzycie maszyny wyposazonej w opcjonalny system ochronny, drzwiczki 26 sg
najpierw obracane od otworu dostepu 14 do komory zageszczajgcej 18 tak, ze komora zageszczajgca
18 moze by¢ napetniona tytoniem, a nastepnie obracane w strone otworu dostepu 14 do komory za-
geszczajgcej 18. Gdy drzwiczki 26 osiggajg swoje potozenie spoczynku, blokujgc wejscie od goéry do
otworu dostepu 14 (oraz w ten sposéb zapobiegajgc sieganiu do komory zageszczajgcej przez palce
uzytkownika), trzpier na dolnej powierzchni drzwiczek 26 dociska do dotu wciskany przetgcznik 16, aby
rozpocza¢ automatyczne dziatanie maszyny 10 do wytwarzania papieroséw. Jezeli drzwiczki 26 zostang
uniesione przed zakonczeniem cyklu wtryskiwania tytoniu, automatyczne dziatanie maszyny 10 zostaje
zatrzymane, az do ponownego zamkniecia drzwiczek 26. W alternatywnych przykfadach wykonania,
wciskany przetgcznik wystaje ponad gérng powierzchnie 12 tak, ze dolna cze$é powierzchni drzwiczek
26 docis$nie do dotu oraz uruchomi wystajgcy wciskany przetgcznik.

System ochronny moze by¢ uzywany albo jako system blokady, aby zapobiegaé wszelkiemu na-
pedzanemu silnikiem automatycznemu dziataniu maszyny 10 do wytwarzania papieroséw, jezeli
drzwiczki 26 nie sg zamkniete (oraz w ten sposob blokowaé przypadkowy dostep do otworu dostepu do
komory) albo moze dziata¢ zaréwno jako system ochronny, jak to opisano, oraz jako system urucha-
miajgcy, aby rozpoczyna¢ automatyczne napedzane silnikiem dziatanie gdy drzwiczki 26 sg zamkniete.

Fig. 3A jest widokiem perspektywicznym od dotu, maszyny 10 do wytwarzania papieroséw we-
dtug figur 1-2, w ktérej dolna pokrywa obudowy maszyny 10 zostata usunieta, aby odstoni¢ pewne
czesci robocze urzadzenia. Na tym widoku, komora zageszczajgca 18 (fig. 2) jest ogdinie prostokgtng
kieszenig lezgcg nad nieruchomg ptytkg 34, ze $ciankami bocznymi 40a oraz 40b, gérng ptytkg 40c
oraz dolng ptytkg 34. Otwor dostepu 14 do komory zageszczajgcej jest uformowany w gérnej ptytce 40c.
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Element zageszczajgcy 36, z zakrzywiong do wewnatrz krawedzig prowadzacg, aby pomagac uformo-
wac tyton w okragty ksztatt podobny do preta, jest zamocowany w celu poruszania sie w poprzek komory
zageszczajgcej 18, zaczynajgc w swoim poczgtkowym potozeniu spoczynku (przedstawionym na
fig. 3B), w ktérym element zageszczajgcy 36 jest usytuowany ogdlnie na zewnatrz komory zageszcza-
jacej 18. Boczne krawedzie 40a oraz 40b odgradzajg komore zageszczajacg 18, aby poprzecznie ogra-
niczy¢ tyton w komorze oraz poméc prowadzié¢ ruch elementu zageszczajgcego 36 w obrebie komory
zageszczajacej 18. Gorna krawedz 40d komory zageszczajgcej 18 jest otwarta, aby pozwoli¢ elemen-
towi zageszczajgcemu 36 spoczywacé na zewnatrz komory, gdy znajduje sie w swoim poczatkowym
potozeniu spoczynku.

Gdy element zageszczajgcy 36 znajduje sie w tym poczgtkowym potozeniu spoczynku, luzny
tyton jest umieszczany w komorze zageszczajgcej 18 oraz spoczywa na tyzce wtryskowej 38 w swoim
potozeniu poczatkowym, na spodzie komory. Gdy tyton znajduje sie na miejscu, element zageszczajgcy
36 porusza sie w poprzek komory zageszczajacej 18, zatrzymujgc sie w swoim pofozeniu catkowicie
wysunietym (pokazanym liniami przerywanymi na fig. 3B) z luznym tytoniem zageszczonym do ksztattu
podobnego do preta, spoczywajacym na tyzce wtryskowej 38 w swoim ostatecznym potozeniu wysunie-
tym (pokazanym liniami przerywanymi).

Ruch elementu zageszczajgcego 36 do jego ostatecznego potozenia wysunietego, aby zagesz-
czac luzny tyton, jak réwniez powrét elementu zageszczajgcego 36 do swojego potozenia poczatko-
wego, jest osiggany w przyktadzie wykonania przedstawionym na rysunku dzieki zageszczajgcemu me-
chanizmowi napedowemu 42, ktéry moze byé napedzany przez obrét watka napedowego 44 silnika
elektrycznego 41 (zamontowanego ponizej ptytki 43), jak mozna zobaczyé na fig. 5A. Watek napedowy
44 silnika 43 wystaje powyzej ptytki 43 oraz jest pokazany na figurach 3A oraz 3B.

W maszynie w petni automatycznej, przedstawiony na rysunku watek napedowy 44 jest, jak juz
zauwazono, watkiem silnika. W maszynie pétautomatycznej albo w maszynie catkowicie recznej watek
napedowy 44 jest obstugiwany recznie, przez obracanie od géry. Zaréwno w przypadku obstugi recznej
albo napedzania silnikiem, ruch elementu zageszczajgcego 36 w poprzek komory zageszczajacej 18,
przedstawiony na przykfad na fig. 3B, jest kontrolowany przez zageszczajgcy mechanizm napedowy 42
powigzany albo z watkiem napedowym 44 napedzanym silnikiem (fig. 1) albo z watkiem napedowym 44
obstugiwanym recznie.

Zageszczajgcy mechanizm napedowy 42 zawiera krzywke 46 zamocowang do watka napedo-
wego 44, jak mozna najlepiej zobaczyé na fig. 4. Krzywka 46 ma zakrzywione wgiebienie 48 z przeciw-
legtymi krawedziami 50a oraz 50b, rozmieszczonymi tak, aby sprzegaé sie oraz prowadzi¢ kotek 52,
ktéry wystaje do géry z poprzecznego tgcznika 54 podwdjnego zespotu 56 potgczenia kolanowo-dzwi-
gniowego (fig. 3B). Krzywka 46 rowniez zawiera wyciete obszary 74a oraz 74b ze skierowanymi do goéry
ogranicznikami 76 oraz 78, ktére zaczynajg dziata¢ podczas procesu wtryskiwania maszyny oraz zo-
stang omoéwione ponizej. Podwojny zespdt potgczenia kolanowo-dzwigniowego jest zamocowany, jak
to opisano ponizej, do elementu zageszczajgcego 36, aby osiggnac ogdlnie réwnolegty ruch elementu
zageszczajgcego w komorze zageszczajacej 18.

Jak to najlepiej widaé na fig. 3B, podwdjny zesp6t 56 potaczenia kolanowo-dzwigniowego zawiera
dolne tgczniki 58a oraz 58b, ktére sg zamocowane obrotowo w pierwszych koncach tgcznika 60a oraz
60b, w poblizu poprzecznych bokdéw gérnej czesci 64 elementu zageszczajgcego 36 oraz na przeciw-
nych koncu ztgcza do czopoéw kolanowych 62a oraz 62b wzdtuz poprzecznego tgcznika 54.

Podwdéjny zespot potaczenia kolanowo-dzwigniowego zawiera réwniez gorne ztgcza 66a oraz
66b, ktére sg odpowiednio potgczone na swoich pierwszych koricach 63a oraz 63b do czopéw kolano-
wych 62a oraz 62b, a na swoich drugich, przeciwlegtych koncach sg zamocowane obrotowo do ptytki
43 przez $ruby 65a oraz 65b.

Kotek prowadzgcy 52 na poprzecznym ztgczu 54 siega do zakrzywionego wgtebienia 48 krzywki
46, jak pokazano na fig. 4. W ten sposéb, zaczynajgc w potozeniu poczatkowym elementu zageszcza-
jacego 36, podwadjny zespot potgczenia kolanowo-dzwigniowego jest zorientowany tak, jak pokazano
linig ciagta na fig. 3B. Po umieszczeniu luznego tytoniu w komorze zageszczajacej 18, watek napedowy
44 jest obracany w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara, w wyniku dziatania
silnika, jak w przedstawionym przyktadzie wykonania, badz recznie. To powoduje, ze krzywka 46 obraca
sie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara tak, ze kotek prowadzacy 52 jest
sprzegniety z krawedzig 50a wgtebienia, co powoduje, ze kotek prowadzacy 52 porusza sie do dotu na
figurach (albo w poprzek komory zageszczajgcej). Poniewaz kotek prowadzacy 52 jest zamontowany
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na tgczniku poprzecznym 54, a tacznik jest zamontowany do wykonywania ruchu réwnolegtego w po-
dwojnym zespole 56 potgczenia kolanowo-dzwigniowego, powoduje to, ze element zageszczajgcy 36
podobnie porusza sie do dotu na figurze (albo w poprzek komory zageszczajgcej), do potozenia catko-
wicie wysunietego element zageszczajgcego, pokazanego liniami przerywanymi na fig. 3B. Szczelina
48 jest skonfigurowana tak, ze kotek prowadzgcy osigga zaokraglony koniec 51 szczeliny, gdy element
zageszczajgcy 36 znajduje sie w swoich catkowicie wysunietym potozeniu.

Wracajgc do fig. 3A, ramie sterujgce 80 tyzki wtryskowej 38 jest pokazane jako zamontowane
obrotowo, w celu swobodnego obracania sie woko6t watka napedowego 44 oraz jest potgczone z ze-
wnetrzng krawedzig tyzki wtryskowej przez tgcznik 82, ktéry jest zamocowany przegubowo do ramienia
80 sworzniem 84. To ramie jest utrzymywane w potozeniu spoczynku przedstawionym na fig. 3A przez
sprezyne 86 zamocowang do ptytki 43 w stupku 88 oraz do ramienia sterujgcego w otworze 90. Odpo-
wiednio, gdy krzywka 46 obraca sie dalej w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara,
kotek 52 obraca sie w obrebie zaokrgglonego konca 51 szczeliny, gdy tgcznik poprzeczny 54 pozostaje
na miejscu z elementem zageszczajgcym 36 w jego catkowicie wysunietym potozeniu, oraz ogranicznik
76 sprzega sie z krawedzig 92 ramienia sterujgcego 80. Dalszy obrét krzywki 46 w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu wskazéwek zegara, a zatem ogranicznika 76, popycha ramie sterujgce 80 w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara powodujgc, ze tyzka wtryskowa 38 jest przeciggana
w poprzek komory zageszczajgcej 18 przez tgcznik 82, aby przenosi¢ zageszczong porcje tytoniu
0 ksztatcie podobnym do preta, poprzecznie przez nasadke 22 oraz do pustej rurki papierosowej za-
montowanej na nasadce. Ten krok moze byé napedzany silnikiem, jak w przyktadzie wykonania przed-
stawionym na rysunku, albo moze byé wykonywany recznie.

Po umieszczeniu zageszczonej porcji tytoniu, w ksztatcie preta, w pustej rurce, proces jest od-
wracany tak, ze tyzka wtryskowa 38 jest wyciggana z napetnionej obecnie rurki papierosowej oraz wraca
do swojego potozenia poczatkowego, wewnagtrz komory zageszczajgcej 18, a nastepnie element za-
geszczajgcy 36 jest wycofywany z komory zageszczajgcej 18 tak, ze powraca do swojego potozenia
poczatkowego przedstawionego na fig. 3B. Uzyskuje sie to przez odwrdcenie kierunku obrotu watka
napedowego 44 do kierunku zgodnego z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara tak, ze krzywka 46 roz-
poczyna swoj obrét w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara, kotek prowadzacy 52
jest przemieszczany do gory, na figurach, aby przywroci¢ tgcznik poprzeczny 54, a zatem element za-
geszczajgcy 36 do jego potozenia poczatkowego. Po tym, jak element zageszczajgcy 36 znajdzie sie
w jego potozeniu poczatkowym, dalszy obrot krzywki 46 w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu wska-
zbéwek zegara, doprowadza ogranicznik 78 do styku z hakowym wystepem 94 ramienia sterujgcego 80
tak, ze ciggty obroét krzywki 46 przesuwa ramie sterujgce 80 z powrotem do jego potozenia poczatko-
wego, wycofujgc w ten sposob tyzke wiryskowg z napetnionego papierosa, ktéry moze byé teraz usu-
niety z nasadki 22. Jak zauwazono wczes$niej, w maszynach pétautomatycznych oraz automatycznych
dziatanie zageszczajgcego mechanizmu napedowego oraz/albo wtryskowego mechanizmu napedo-
wego jest napedzane silnikiem, a w maszynie catkowicie recznej oba kroki sg wykonywane recznie
przez zastgpienie automatycznego dziatania silnika 41 recznym uruchomieniem oraz sterowaniem.

Przyktad wykonania przedstawiony na rysunku zawiera rowniez opcjonalnie, samoczyszczaca,
ogoblnie poziomg szczeline 100 biegngca w poprzek ptytki 34 komory zageszczajgcej. Korzystnie, szcze-
lina 100 jest ogdlnie prostopadta do powierzchni czotowej ptytki oraz ma diugos¢ réwng albo wiekszg
od szerokosci elementu zageszczajgcego 36, chociaz szczelina moze byé nachylona pod kgtem wzgle-
dem powierzchni ptytki oraz moze mieé wbudowane cze$ci wzmacniajgce, jak pokazano na rysunku.
Wysokos$é szczeliny moze sie zmieniaé, ale powinna byé ona dostatecznie waska aby zapewnié, ze
zaden luzny tyton lub niewiele luznego tytoniu moze sie wydostac ze szczeliny, gdy element zagesz-
czajacy 36 przemieszcza sie w komorze zageszczajgcej 18. Szczelina moze by¢ réwniez nachylona
wzgledem poziomu, na szerokosci ptytki.

Funkcjg oraz dziataniem szczeliny samooczyszczajacej 100 jest usuwanie pytu oraz innych ma-
teriatéw, ktdre zbierajg sie na powierzchni elementu zageszczajgcego w poblizu szczeliny. W ten spo-
séb, gdy element zageszczajgcy 36 jest wycofywany z komory zageszczajacej 18, jego zewnetrzna
powierzchnia przesuwa sie poprzecznie wzgledem szczeliny samooczyszczajacej 100, powodujgc, ze
nagromadzony pyt tytoniowy oraz materiaty lepkie sg zdrapywane o krawedzie szczeliny tak, ze te ma-
teriaty sg wyrzucane z komory zageszczajgcej 18 przez szczeline samooczyszczajacg 100 oraz opadajg
na sp6d maszyny 10 do wytwarzania papieroséw, gdzie nie sprawig zadnych trudnos$ci. Szczelina sa-
mooczyszczajgca 100 pomaga w ten sposéb zapewnié diugotrwatg, ciggtg prace maszyny 10 do wy-
twarzania papieroséw bez nadmiernego tarcia z powodu gromadzenia sie pytu oraz materiatéw lepkich.
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Wracajgc obecnie do fig. 5A, silnik 41 jest pokazany jako zamontowany z tytu ptytki 43. Silnik jest
potgczony z ptytkg drukowang 110 z odpowiednimi obwodami do sterowania pracg silnika oraz do au-
tomatycznego resetowania systemu do potozenia poczatkowego, w przypadku zablokowania sie tak, ze
blokade mozna odpowiednio usung¢. Zasilanie do ptytki drukowane;j jest dostarczane z gniazdka ze-
wnetrznego 112, zasilanego pragdem przemiennym, potagczonego przewodami z ptytkg drukowang, ktére
zawiera wydtuzone ogdlnie ptaskie oraz sztywne zigcze 126.

Chowany element wymiarujgcy 120 jest uwieziony pomiedzy gérng powierzchnig ptytki 43 oraz
spodem gdérnej powierzchni 12 obudowy maszyny. Chowany element wymiarujgcy 120 ma klapke 122
na swoim blizszym koncu 124, ktéra moze byé przesuwana do albo z komory zageszczajgcej 18,
w miare potrzeby, aby zmienia¢ dtugos¢ komory zageszczajgcej 18 tak, zeby odpowiadata dwém réz-
nym dtugosciom papierosa/rurki papierosa. Jezeli pozgdane jest wytwarzanie papieroséw w wiekszej
iloSci rozmiaréw niz dwie dtugosci, moze by¢ uzywanych wiele chowanych elementéw wymiarujgcych
120. Wiele chowanych elementéw wymiarujacych 120 moze by¢ ustawionych obok siebie oraz zbudo-
wanych/podtrzymywanych w ten sam sposéb co chowany element 120 wymiarujacy.

Jak mozna zobaczy¢ na powiekszonym czesciowym widoku z fig. 5B, klapka 122 jest ogélnie
prostopadta do sztywnego, ptaskiego, wydtuzonego tgcznika 126, oraz rozcigga sie do géry od facznika
126 do komory zageszczajacej 18, aby w miare potrzeby skrocié dtugos¢é komory zageszczajgcej 18
i napetnié papieros o odpowiednio mniejszej dtugosci. Klapka 122 przesuwa sie w szczelinie 128
w gbrnej Sciance 40c komory zageszczajgcej. Dodatkowo, element zageszczajgcy 36 zawiera szczeline
czyszczacg 129. Gdy klapka 122 znajduje sie w miejscu pokazanym na figurze 5B, szczelina 129 po-
zwala, aby element zageszczajgcy 36 czyscit klapke 122 gdy przesuwa sie ona w poprzek komory za-
geszczajgce;.

Element wymiarujgcy 120 mozna zobaczy¢ w przekrojach na figurach 7A oraz 7B przedstawiaja-
cych dalszy koniec 132 elementu wymiarujgcego. Dalszy koniec 132 elementu 120 przechodzi przez
szczeline 154 w tylnej $ciance 31 obudowy maszyny. Dalszy koniec zawiera zawias 134. Zewnetrzne
ramie sterujgce 136 jest usytuowane w poblizu oraz jest dostepne od strony powierzchni 138 tytu obu-
dowy maszyny. Zewnetrzne ramie sterujgce zawiera wydtuzong czes¢ 140 z ramieniem 150 czopa,
ktére wystaje ogdlnie prostopadle z tylnej powierzchni 144 wydtuzonej czesci 140. Dalszy koniec ramie-
nia 150 czopa jest zamocowany obrotowo do fgcznika 126 w zawiasie 134. Gorna cze$é zewnetrz-
nego ramienia sterujgcego 136 rozcigga sie powyzej tylnej powierzchni maszyny 10 oraz zawiera
pokretto 152.

tacznik elementu wymiarujgcego 120 jest ograniczony poprzecznie poprzez wspodiprace pomie-
dzy bocznymi krawedziami szczeliny 154 oraz kanatem 156 wycietym w tylnej powierzchni obudowy,
w plaskiej czesci 158 obudowy powyzej otworu dostepu 14 do komory zageszczajgcej 18 (figura 7D).
Ruch elementu wymiarujgcego 120 do potozenia albo usuwanie klapki 122 z komory zageszczajacej
jest utrzymywane w ptaszczyznie przez umieszczenie wydtuzonego tgcznika 126 pomiedzy ptytkg 43,
powierzchnig kanatu 156 oraz gérng krawedzig 154a szczeliny 154.

Jak mozna réwniez zobaczy¢ na fig. 7D, wydtuzony tgcznik 126 zawiera wystajgcy do géry wystep
160, ktéry przesuwa sie wzdtuz powierzchni kanatu 156 na spodzie 158 géry obudowy maszyny 10.
Poniewaz wydtuzony tgcznik 126 jest utrzymywany w stanie rozciggania wzgledem powierzchni kanatu
156 podczas przemieszczania sie w kierunku wydtuzenia, gdy element wymiarujacy 120 jest przemiesz-
czany w kierunku tytlu obudowy maszyny oraz do potozenia przedstawionego na fig. 7B, wystep 160
bedzie przemieszczat sie w poprzek krawedzi 162 kanatu. Gdy wystep 160 przemieszcza sie w poprzek
krawedzi 162, wywotuje sygnat ,klikniecia” jak réwniez sygnat dotykowy dla uzytkownika, wskazujgcy,
ze chowany element wymiarujgcy 120 zostat przesuniety do ustalonego potozenia spoczynku z klapkg
122 na zewnagtrz komory zageszczajgce;.

W ten sposdb, przedstawiony na rysunku przyktad wykonania wynalazku moze wytwarzac papie-
rosy o dwdch réznych dtugosciach. Wieksza dtugo$é bedzie zapewniona przez wycofanie z komory
zageszczajgcej 18 klapki 122 przedstawionej na fig. 7B. W tym przykfadzie wykonania, skuteczna sze-
roko$¢ komory zageszczajgcej 18 bedzie jej catkowitg szerokoscig, ktora ogélnie bedzie rowna dtugosci
rurki papierosowej, ktérg nalezy napetnié.

Gdy ma by¢ napetniony papieros o drugiej, mniejszej dlugosci, klapka 122 zostanie przesunieta
do komory zageszczajgcej 18 przez przesuwanie ramienia sterujgcego 136 w strone tylnej Scianki ma-
szyny, do potfozenia przedstawionego na fig. 7A. Gdy ramie sterujgce 136 znajduje sie w tym potozeniu,
skuteczna dlugo$¢ komory zageszczajgcej 18 zostaje zmniejszona, poniewaz klapka 122 siega teraz
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do komory zageszczajgcej 18. Ta zmniejszona dtugos¢ odpowiada dtugosci zgdanej krétszej rurki pa-
pierosowej. Jezeli w nastepnej operacji napetniania papierosa uzytkownik chce powro6ci¢ do dtuzszej
dtugosci rurki, moze po prostu wsungé swdj paznokie¢ za kotek 142 oraz wyciggng¢ ramie sterujgce
136 z tylu obudowy maszyny 10, wyciggajac w ten sposéb klapke 122 z komory zageszczajgcej 18,
ktéra jest teraz gotowa do napetnienia rurki o wiekszej dtugosci.

Jak zauwazono powyzej, w przyktadach wykonania wynalazku mogg by¢ zastosowane dwa albo
wiecej chowanych elementéw wymiarujgcych 120, aby wytwarzaé trzy albo wiecej roznych dtugosci
papieroséw, dzieki narastajgcemu regulowaniu (skracaniu) skutecznej szerokosci komory zageszcza-
jacej 18, aby odpowiadata r6znym dtugosciom papieroséw. W ten sposob, figury 8 oraz 9 pokazujg
klapki 122 oraz 122a dwdch chowanych elementéw wymiarujgcych 120 oraz 120a (chociaz mogg byé
zastosowane wiecej niz dwa podobnie zbudowane elementy wymiarujgce), czesci wydtuzonych tgczni-
kéw 126 oraz 126a, ramiona sterujgce 136 oraz 136a oraz pokretta 152 oraz 152a ramion sterujgcych.
Figury 10A oraz 10B pokazujg dwa chowane elementy wymiarujgce 120 oraz 120a, klapki 122 oraz
123A, bliskie konce 124 oraz 124a elementu wymiarujgcego, wydtuzone tgczniki 126 oraz 126a, szcze-
liny 128 oraz 128a gornej Scianki komory zageszczajgcej, szczeliny 129/129a luzu klapki elementu za-
geszczajgcego oraz dalsze konce 132/132a elementu wymiarujgcego.

W sposobie uzycia ulepszonej maszyny do wytwarzania papieroséw typu wtryskowego, luzny
tyton jest umieszczany w komorze zageszczajgcej 18, a papierowa rurka papierosowa, o wybranej dtu-
gosci, jest umieszczana na nasadce maszyny 10. Gdy tylko rurka oraz tyton znajdujg sie na miejscu,
uzytkownik operuje opisanym powyzej chowanym elementem wymiarujgcymi 120, aby ustawi¢ dtugos¢
komory zageszczajgcej 18 do wymiaru odpowiadajgcego dtugosci rurki papierosowej. Luzny tyton jest
nastepnie umieszczany w komorze zageszczajgcej 18. Jezeli drzwiczki 26 systemu ochronnego wyste-
pujg, drzwiczki 26 sg otwierane przed wtozeniem tytoniu. W przypadku maszyny 10 w petni automa-
tycznej, maszyna jest nastepnie wigczana przez przyciSniecie odpowiedniego przycisku albo, jezeli
drzwiczki 26 systemu ochronnego wystepujg, przez zamkniecie drzwiczek 26. W przypadku maszyny
pétautomatycznej, maszyna jest obstugiwana recznie, aby przesuwaé element zageszczajgcy 36 w po-
przek komory zageszczajgcej 18, dla utworzenia preta z tytoniu, a nastepnie uruchamiany jest silnik,
aby obstugiwaé tyzke wtryskowg 38 z tytoniem w celu wktadania preta z tytoniu do rurki papierosowe;.
W przypadku maszyny catkowicie recznej, krok zarbwno zageszczania jak i wktadania jest sterowany
recznie.

Wszystkie odniesienia obejmujgce publikacje, zgtoszenia patentowe oraz patenty cytowane
W niniejszym opisie sg wigczone do niniejszego opisu przez odniesienie, w tym samym zakresie jak
gdyby kazde odniesienie byto indywidualnie oraz konkretnie wskazane, jako wtgczone przez odniesienie
oraz byto umieszczone w catosci w niniejszym opisie.

Przedstawienie elementéw opisanych przyktadéw wykonania wynalazku jako pojedynczych
(zwtaszcza w kontekScie nastepujgcych zastrzezen patentowych) nalezy rozumieé jako obejmujgce za-
réwno liczbe pojedynczg jak i mnoga, o ile nie zaznaczono inaczej w niniejszym opisie albo z kontekstu
nie wynika wyraznie inaczej. Wszystkie sposoby opisane w niniejszym opisie mogg by¢ wykonywane
w dowolnej dogodnej kolejnosci, o ile nie zaznaczono inaczej w niniejszym opisie albo z kontekstu nie
wynika wyraznie inaczej. Uzycie dowolnego przykfadu albo wszystkich przyktadéw, badz przyktado-
wego zapisu (,jak na przyktad”) stosowanego w niniejszym opisie, ma na celu jedynie lepsze wyjasnie-
nie wynalazku oraz nie stanowi ograniczenia zakresu wynalazku, o ile nie zastrzezono inaczej. Zadnego
zapisu w opisie nie nalezy interpretowaé jako wskazujgcego na jakikolwiek niezastrzezony element jako
niezbedny do zastosowania w praktyce przyktadéw wykonania wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm zageszczajacy tyton papierosowy, do wytwarzania papieroséw o ré6znych dtugo-
Sciach, zawierajacy obudowe, komore zageszczajgcg (18) do przyjmowania luznego tytoniu
usytuowang w obudowie, element zageszczajgcy (36) osadzony dla wykonywania ruchu po-
suwisto-zwrotnego w komorze zageszczajgcej (18), aby zageszczaé luzny tyton, oraz element
wymiarujacy (120) majacy klapke (122) skracajgcg skuteczng szerokos¢ komory zageszcza-
jacej (18), znamienny tym, ze komora zageszczajgca (18) jest dostepna od przodu obudowy,
element wymiarujacy (120) jest chowanym elementem wymiarujgcym z zewnetrznym ramie-
niem sterujgcym (136) dostepnym od tytu obudowy do obstugi elementu wymiarujgcego (120),
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za$ klapka (122) elementu wymiarujgcego (120) jest zamontowana ruchomo w poprzek ko-
mory zageszczajgcej (18).

Mechanizm wedtug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze element zageszczajgcy (36) zawiera
szczeline (129) otwartg na klapke (122), aby umozliwi¢ ruch posuwisto-zwrotny elementu za-
geszczajgcego (16) w komorze zageszczajgcej (18) obok klapki (122).

Mechanizm wedfug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze chowany element wymiarujgcy
(120) zawiera wydtuzony tgcznik (126), ktéry jest uchwycony przez spdéd gérnej powierzchni
obudowy.

Mechanizm wedtug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze chowany element wymiarujgcy (120)
zawiera wydtuzony tgcznik (126), ktdry jest umieszczony poprzecznie w kanale na tylnej po-
wierzchni obudowy.

Mechanizm wedtug zastrzezenia 4, znamienny tym, ze kanat koniczy sie krawedzig, a wydtu-
zony tgcznik (126) zawiera wystajacy do gory wystep (160) ruchomy przesuwnie wzdtuz po-
wierzchni kanatu, przy czym wystep (160) jest umieszczony tak, aby poruszaé sie w poprzek
krawedzi, dla wytwarzania sygnatu dotykowego gdy element wymiarujgcy (120) znajduje sie
w ustalonym potozeniu w komorze zageszczajgcej (18).

Mechanizm wedtug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze zawiera wiele chowanych elementéw
wymiarujgcych (120, 120a) majacych klapki (122, 122a) zamontowane ruchomo w poprzek
komory zageszczajgcej (18), dla zapewnienia wielu skutecznych szerokosci komory zagesz-
czajgcej (18).

Mechanizm wedtug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze element zageszczajacy (36) jest na-
pedzany silnikiem (41).

Mechanizm wedtug zastrzezenia 1, znamienny tym, ze element zageszczajgcy (36) jest ste-
rowany recznie.

Maszyna do wytwarzania papieroséw zawierajgca obudowe, komore zageszczajacg (18) do
przyjmowania luznego tytoniu usytuowang w obudowie, element zageszczajgcy (36) osa-
dzony dla wykonywania ruchu posuwisto-zwrotnego w komorze zageszczajgcej (18), oraz ele-
ment wymiarujgcy (120) majacy klapke (122) skracajacg skuteczng szeroko$é komory zagesz-
czajgcej (18), tyzke wtryskowg (38) do przenoszenia zageszczonego tytoniu z komory zagesz-
czajgcej (18) do rurki papierosowej, zageszczajgcy mechanizm napedowy (42) do obstugi ele-
mentu zageszczajgcego (36) o ruchu posuwisto-zwrotnym, oraz wtryskowy mechanizm nape-
dowy do obstugi tyzki wtryskowej (38), znamienna tym, ze komora zageszczajgca (18) jest
dostepna od przodu obudowy, element wymiarujgcy (120) jest chowanym elementem wymia-
rujgcym z zewnetrznym ramieniem sterujgcym (136) dostepnym od tytu obudowy do obstugi
elementu wymiarujgcego (120), zas klapka (122) elementu wymiarujgcego (120) jest zamon-
towana ruchomo w poprzek komory zageszczajgcej (18).

Maszyna wedtug zastrzezenia 9, znamienna tym, ze element zageszczajgcy (36) zawiera
szczeline (129) otwartg na klapke (122), aby umozliwi¢ ruch posuwisto-zwrotny elementu za-
geszczajgcego (36) w komorze zageszczajgcej (18) obok klapki (122).

Maszyna wedtug zastrzezenia 9, znamienna tym, ze chowany element wymiarujacy (120)
zawiera wydiuzony tagcznik (126), ktéry jest uchwycony przez spdd gérnej powierzchni
obudowy.

Maszyna wedtug zastrzezenia 9, znamienna tym, ze chowany element wymiarujacy (120)
zawiera wydtuzony tgcznik (126), ktéry jest umieszczony poprzecznie w kanale na tylnej po-
wierzchni obudowy.

Maszyna wedtug zastrzezenia 9, znamienna tym, ze kanat ma krawedz, a wydtuzony tgcznik
(126) zawiera wystajgcy do gory wystep (160) ruchomy przesuwnie wzdtuz powierzchni ka-
natu, przy czym wystep (160) jest umieszczony tak, aby poruszac sie w poprzek krawedzi, dla
wytwarzania sygnatu dotykowego gdy element wymiarujgcy (120) znajduje sie w ustalonym
potozeniu w komorze zageszczajgcej (18).

Maszyna wedtug zastrzezenia 9, znamienna tym, ze zawiera wiele chowanych elementéw
wymiarujgcych (120, 120a) majacych klapki (122, 122a) zamontowane ruchomo w poprzek
komory zageszczajacej (18), w celu zapewnienia wielu skutecznych szerokosci komory za-
geszczajgcej (18).
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Rysunki

FIG. 1

FIG. 2
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FIG. 3B
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