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Sp6sob spracovania slopovych materidlov,
zv145t taZzko rozloZitelnych slopovych emul-
zii z rafinérskeho a petrochemického spra-
covania ropy, obsahujicich 3 aZ 75 % vody
a mechanickej nefistoty, sa robi tak, Ze na
1 hmot. ¢ast slopového materidlu sa za mie-
Sania a pri 10 aZ 98 °C prid4 0,02 aZ 2 hmot.
¢asti vedlajSieho produktu z katalytickej
oxidacie cyklohexdnu na cyklohexanol acy-
klohexanon, izolovaného zo stupiia ,hydro-
lyzdcie® ako destilatny zvySok (&islo kys-
losti = 100 aZ 350 mg KOH/g; €islo zmydel-
nenia = 250 aZ 500 mg KOH/g) a/alebo ve-
dlaj$i produkt z organochemickych vyrob
obsahujlci najmenej jednu karboxylovi ky-
selinu C1—C4. Takto modifikovany slopovy
materidl sa rozdeli. Spodnd vodnéd vrstva
sa odpusta do odpadnych vdd, strednd a/
/alebo vrchné organickd sa bud priamo spa-
luje, alebo sa mieSa s vykurovacim olejom,
pripadne sa vedie do prvotného spracova-
nia ropy.
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Vynélez sa tyka spdsobu spracovania slo-
povych materidlov, zvl4st faZko rozloZitel-
nych slopovych emulzii, obsahujicich pro-
dukty z rafinérskeho a petrochemického
spracovania ropy, s premenlivym obsahom
vedy, organickych i anorganickych kompo-
nenty, vrdtane mechanickych neéistot i vy-
uZitia vedlajSich produktov. z velkotondZ-
nych petrochemickych procesov.

V rafinéridch ropy a v petrochemickych
zdvodoch sa obvykle z kaZdého siboru vy-
robni, ¢i dokonca jednotlivich v§robni oso-
bitne spracovédvaji vedlajSie produkty a
tieZ upravuji, €i spractivaji, resp. aspotii
¢iastotne €istia odpadné vody pred ich od-
vedenim na findlnu dpravu alebo do verej-
nych tokov. V niektorych pripadoch sa vsak
spolotne z védSieho siiboru vyrobni alebo
Z celého zdvodu spracovania ropy a petro-
chemickych vyrobni odvddzajii odpadné vo-
dy s meniacimi sa vlastnostami. Kvalita a
fyzikdlnochemické vlastnosti odpadnych vod
zavisia od vlastnosti 1atok, rozpustnych, e-
mulgovanych alebo dispergovanych, ktoré
sii v nej obsiahnuté. Tak mnoZstvo uhlovo-
dikovych a dalSich organickych podielov,
ktoré sa dostani do odpadnych vod zavisi
aj od sposobu a hibky spracovania ropy.
V zéavodoch s palivarskoolejdrskou schémou
spracovania to byva aZ do 2 % hmot., oje-
dinele i viac na vstupni ropu. V petroche-
mickych zdvodoch do odpadnych vdd sa
dostdvaji rdzne vedlajSie produkty a oje-
dinele znehodnotené &asti i hlavnych pro-
duktov, ako podiely z katalytickych a de-
Strukénych procesov, ako aj rdzne chemi-
kélie s alkalickou alebo kyslou povahou.
Takymi st alkalické roztoky s vysokou hod-
notou pH, sirnik sodny, chlorid hlinity, kom-
plexy chloridu hlinitého, vody z regenera-
cie idnomenitov ap. K dal$im nedistotdm
odpadnych v6d patri piesok, &astice hlin,
rozpustné minerdlne soli, hrdza a rdzne
mechanické nefistoty z &istenia zariadeni,
skladovacich néadrZi ako aj granuly poly-
mérov. Aby nedochéddzalo k prevddzkovym
taZkostiam, je zapotreby zdsadné oddelenie
odpadnych vdd z réznych vyrobni a ich &is-
tenie v samostatnych okruhoch.

Ak sa v3ak stretdvaji v kanalizadnom
zbernom systému vody z rdznymi fyzikédlno-
-chemickymi vlastnostami a vody s uhlovo-
dikovymi a dalSimi organickymi podielmi,
¢i uZ pri nedostatotnom vybudovani samo-
statnych zbernych &istiacich okruhov alebo
pri réznych technologickych zaraZkach, né-
behoch alebo havarijnych prepojeniach, do-
chddza k tvorbe viac alebo menej stabil-
nych emulzii. ZvlaStnym pripadom je vznik
taZzkorozloZitelnej slopovej emulzie. Sklado-
vanim slopovych emulzii v nddrZiach do-
chéadza ¢asto k dalSiemu zvy3ovaniu ich sta-
bility, majd Struktdrnu viskozitu a nevyho-
vujice tokové a dalSie fyzikdlne vlastnosti.

Slopové emulzie sa &iastofne spracovéiva-
ji rozsadzovacim ohrevom v nédrZiach. Po
niekolkych diloch st4tia sa odpusti spodnd
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vrstva vody a od&erpd sa vrchnd uhlovodi-
kovéd vrstva. Ostdva strednd vrstva slopuy,
ktord sa skladuje v nddrZiach. Ked vznikaja
taZzkorozloZitelné slopové emulzie, separacia
za tepla nevedie k poZadovanému rozloZeniu
emulzie. Zndme postupy rozloZenia emulzie
za pouZitia deemulgédtorov i6nového i ne-
i6nového typu pri réznom pH, elektrolytov
s viacmocnymi ionmi, adsorpcie i6nov, po-
uZitie elektrostatického pola a odstredova-
nia, neddvaju uspokojivé vysledky. Zrejme
aj z toho ddvodu, Ze zastipenie kompenen-
tov stabilizujdcich slopové emulzie je pre-
menlivé. Preto vyuZitie takychto slopov ako
energetického paliva vyZaduje 3Specidlne
upravené spalovacie zariadenie, lebo slopo-
vé emulzie sa vyrazne liSia vo viacerych
zdkladnych kvalitativhych parametroch od
komer&ného vykurovacieho oleja. Maja
Struktdrnu viskozitu, nevyhovujlice tokové
vlastnosti, premenlivy obsah vody a vo vode
rozpustenych alebo dispergovanych ldtok a
v 74%vislosti od obsahu vody aj premenlivi
zniZend vyhrevnost. V skladovacich néadr-
Ziach sa nachadzaji v nehomogénnych vrst-
vach s meniacimi sa vlastnostami a obsa-
huja zvySeny obsah mechanickych nedistft,
ktoré nezriedka svojou velkostou presahuji
beZné otvory dyz v olejovych hordkoch. Po-
krokom v rieSeni tohto problému je spdsob
komplexného spracovania slopovych emul-
zii podla &s. autorského osved&enia 212 353,
spo¢ivajiici v intenzivhom mieSani slopov
pri teplote 20 aZ 95 °C za pridavku 0,01 aZ
5 % hmot. kyseliny (kyselina sirovd, kyse-
lina dusitnd, kyselina octovd, kyselina citro-
novd, alkylsulfonové kyseliny)} schopnej vy-
tvdrat so zasaditymi zloZkami emulzie slo-
pov-vodorozpustné soli alebo kovové mydla
a/alebo s prisadou latky s dispergatnymi
vlastnostami v mnoZstve 0,01 a% 3 % hmot.,
pritom po oddeleni mechanickfch negistot
sa emulzia po homogenizdcii spaluje pria-
mo alebo po homogenizécii spaluje priamo

alebo sa mieSa s vykurovacim olejom v hmot-

nostnom pomere 1:1 aZ 1:100, alebo sa
modifikovand slopovd emulzia po homoge-
nizécii nechd rozdelit usadzovanim. Vrchna
vrstva s prevahu emulzie typu v/o sa vracia
do prvotného spracovania ropy, strednd
vrstva s prevahou emulzie typu o/v, alebo
zmesného typu sa spaluje priamo alebo po
zamieSani s vykurovacim olejom a spodnd
vrstva tvorend prevaZne vodou sa odpusti
do chemicky znedistenych vod. AvSak nevy-
hodou takého spracovania taZkorozloZitel-
nych emulzif je len ich stekutenie tak, Ze
prakticky nedochddza alebo len d&iastoéne
dochddza k ich odvodneniu a tak v uhlovo-
dikovych materidloch zostdva vela emulzie
a tym vody, éo komplikuje ich pouZitie ako
samotnych, tak aj v kombindcii s taZzkymi
vykurovacimi olejmi, v ktorych sa meni nie-
len obsah uhlikovych zloZiek, ale mbZe d6jst
dokonca k rozvrstveniu. Také emulzie v pod-
state nemoZno vracat do prvotného spraco-
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vania ropy. NavySe prisady kyselin, zviast
kyseliny chlorovodikovej, ale aj dalSich spo-
sobuji korodziu skladovacich, ale aj mani-
pulaénych spracovac’ch a sralovacich za-
riadeni. Preto si vyZaduji antikorozivne pri-
sady, ¢i iné inhibitory kordzie zariadeni.

Naproti tomu spbsob spracovania slopo-
vych materidlov, zvld§t taZkorozloZitelnych
slopovych emulzii z rafinérskeho a petro-
chemického spracovania ropy obsahujdcich
3 a¥ 75 % hmot. vody, s chsahom mecha-
nickych nedistdt 0,1 aZ 25 % hmot. sa usku-
toliiuje tak, Ze na 1 hmot. gast slopového
materidlu sa za mieSania pri teplote 10 aZ
98 °C jednoréazove alebo po £&astiach pridé
celsom 0,02 aZz 2 hmot. Casti vedlajSieho
produktu z katalytickej oxidédcie cyklohexa-
nu na cyklohexanol a/alebo cyklohexanén,
izolovaného zo stupfia ,hydrolyzécie” ako
destilaény zvySok po oddeleni podstatnej
fasti vody o Cisle. kyslosti 100 aZ 350 mg
KOH/g, &isle zmydelnenia 250 aZ 500 mg
KOH/g, hydroxylovom &isle 2 az 8 % hmot.
OH a brémovom &fsle 5 a¥ 35 g Br/100 g
a/alebo vedlaj$i produkt z organocliemic-
kych vyrob obsahujici najmenej jednu kar-
boxylovii kyselinu Ci aZ Cy a takto modifi-
kovany slopovy materidl sa rozdeli odstre-
dovanim a/alebo usadzovanim. ‘

vyhodou spdsobu komplexného spracova-
nia slopovych materidlov, zvla§t taZkoroz-
loZiteInych slopovych emulzii podla tohto
vynédlezu je hlboké odvodnevie slopovych
emulzii, ¢i slopovych materidlov, o sa do-
sial nepodarilo Ziadnymi deemulgétormi a
ani zndmymi postupmi odvodnenia slopov.
Ziskauy materidl v podstate zbaveny vody,
pripadne obsahujici malé mnoZstvo emul-
govanej vody (obvykle pod 5 %} a navySe
obsahujtici ¢ast vedlajSieho produktu, z pro-
cesu Kkatalytickej oxiddcie cyklohexé&nu na
cyklohexano! a cyklohexan6n s vyhrevnos-
tou okolo 29 MJ/kg, umoZiiuje pouZit ako
palivo alebo komponent paliv s prakticky
stabilnou vyhrevnostou alebo dokonca pri-
ddvat do rony vedenej na destildciu. Takyto
materid! je dobre mieSateIny s inymi uhlo-
vodikovymi palivami, hlavne v dosledku
dobrého odvodnenia, ale aj prisad poloeste-
rov, esterov, lakténov, karboxylovych kyse-
lin C; aZ Cs a daldich kyslikatych organic-
kych zlagenin. Uvedené zluceniny spolu s
pritomnymi kyslymi zloZkami spdsobuji -
ginné rozrusenie stabilnych slopovych emul-
zil a vyrazné zniZenie Struktirnej viskozity
tskto vytvoreného paliva, ¢i komponentu pa-
liv so zlep3enou &erpatelnostou alebo spra-
covdvanej ropy. Primesi zlifenin kobaltu
maji tieZ priaznivy katalyticky ufinok na
spalovanie.

Vedlajsi produkt z procesu katalytickej
oxidécie cyklohexdnu na cyklohexanol acy-
klohexanon izolovany ako destilaény zvy3ok
(oznadovany ako tzv. MEK), zbaveny &asti
vody z hydrolyza¢nej kolény vyrobne cyklo-
hexanolu, resp. cyklohexanénu méva ¢&islo
kyslosti v rozsahu 100 aZ 350 mg KOH/g,

6

pajtastejSie viak 250 + 30 mg KOH/g. Cislo
zmydelnenia 250 a% 500 mg KOH/g, najdas-
tejSie vSak 400 * 30 mg KOH/g; vody 4 az
10 % hmot.; brémové &slo 5 aZ 35 g Br/100
gramov a hydroxylové &islo 2 aZ 8 % hmot.
OH. Spravidla obsahuje pod 0,02 % hmot.
kobaltu vo forme zldfenin kobaitw, ako aj
stopové mnoZstva inych kovov.

V pripade vedlajSieho produktu z organo-
chemickych vyraob obsahujici najmenej jed-
nu karboxylovd kyselinu Ct aZ C4, vhodny
je hlavne destilacny zvySok z regeneréicie
kyseliny octovej, resp. rektifikacie vinylace-
tdtu vo vyrobni vinylacetdtu katalytickou
adiciou kyseliny octovej na acetylén, obsa-
hujici zo 80 a# 100 % =zmes kyseliny octo-
vej, acetanhydridu a etylidéndiacetatu. V
takomto destilatnom zvy3ku byva najcastej-
§'e 65 + 10 % kyseliny octovej, 12 &= 5 %
acetanhydridu, pritom zvy3ok do 100 %
tvorl etylidéndiacetat, vinylacetdt, polyméry
vinylacetdtu apod. Patri sem aj destilaény
zvySok z vyroby kyseliny octovej, ako aj
zmesi kyselin mraviej, octovej a propiono-
vej z vypieracich v8d vyrobne cykichexa-
nénu.

Spdszob podla tohto vynélezu sa najlepsie
uskutodiiunje d'skontinudlne, mbie sa vSak
robif aj pelokontinudlne a kontinudlne.

Dalsie podrobnosti sposobu komplexného
spracovania slopovych materidlov, ako aj
dalSie vyhody st zrejmé z prik‘adov.

Priklad 1

Analyzou dvoch vzoriek vedlajSieho pro-
duktu z katalytickej oxidédcie cyklohexdnu
na cyklohexanol a/alebo cyklohexanén, izo-
lovanych v roznych obdobiach ako destilac-
ny zvySok z vardka hydrolyzaénej koldny po
oddeleni spravidla podstatnej &asti vody
{napr. kolénou D 110}, zbaveny <asti vody,
z hydrolyzatnej kolony vyrobne cyklohexa-
nolu a cyklohexandnu, oznafovany ako
MEK (1) a MEK (2] sa zistili tieto hodnoty
[v zdtvorke sa tyka MEK (2]]:voda = 6,9
(6,1) % hmot.; &islo kyslosti = 256,3 (253,8)
mgKOH/g; ¢islo zmydelnenia = 412,8 (403,7)
mgKOH/g; OH = 4,7 (4,3) % hmot.; bromo-
vé &islo = 23,1 (21,8) g Br/100 g; hustota
pli 20°C (d4®0) = 1104 (1109) kgm~3; pri
30°C) (ds9) = 1100 (1086) kgm™3; pri
40°C = 1087 (1078) kgm~™3; hustota pri
50°C (d450) = 1079 (1070) kgm~3; dyna-
mické viskozita pri 20°C = 268,9 (233,2})

" mPa.s; pri 30°C = 124,4 (126,4) mPa.s;

pri teplote 40°C = 64,8 (71,4) mPa.s; pri
50°C = 38,7 (43,1) mPa.s; obsah kobaltu
vo forme zladenin = 0,01 (0,01} % hmot.,
popol = 0,05 (0,04) % hmot. Pozostdva zo
zmesi monokarboxylovych a dikarboxylovych
kyselin, hydroxy- a ketokyselin, ich cyklo-
hexylesterov. Dalej st pritomné laktony v
monomérnej forme, ale aj diméry a polymé-
ry. Identifikovali sa monokarboxylové kyse-
liny (kyselina maslové, valerovd a kapro-
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novd), dalej dikarboxylové kyseliny (janta-
rovd, glutdrovd, adipovd) a hydroxykyseliny
(delta-hydroxymaslova kyselina, hydroxyva-
lerovd kyselina, hydroxykaprénovd Xkyseli-
na). Potom estery uvedenych a dalSich ky-
selin (valeran cyklohexylnaty; kaprénon cy-
klohexylnaty; glutaran cyklohexylnaty; adi-

8

pan cyklohexylnaty). Okrem toho obsahuji
primesi zldZenin kobaltu, Zeleza, niklu, li-
tdnu a zinku.

Z troch né&drZi rafinérsko-petrochemické-
ho zdvodu sa odoberd vzorky slopovych ma-
teridlov A, B, C, ktorych charakteristika je
uvedend v tabulke 1.

Tabulka 1

Vlastnosti slopového materidlu

Oznacenie ZloZenie slopového materidlu
vzorky obsah vody  obsah mechanickych
(% hmot.) nedistdt (% hmot.)
A 32 8,3
B 67 17,0
C 12,3 5,1

Zz intenzivneho mieSania a pri teplote
48 + 2°C sa k 1 hmot. &asti vzorky A slo-
pového materidlu pridalo 0,15 hmot. &asti
destilatného zvyiku (MEK 1) a po 10 min.
sa zastavilo mieZanie. Slopovy material sa
rozdelil na 3 vrstvy, pri¢om spodna vrstvu
tvorila v podstate vodnd vrstva obsahujtica
86,3 % v3etkej vody pochddzajicej ako zo
slopového materidlu ale aj z pridanej zloZ-
ky MEK-1. Strednti vrstvu tvorila hlavne pri-
dand MEK-1, so zvy3kovou vodou a uhlovo-
dikmi s vyhrevnostou okolo 32 M]/kg a vrch-
nd vrstvu tvorili prevdZne uhlovodiky s niZ-
8im obsahom MEK-1, ktoré sii jednak vhod-
nym palivom, komponeuntom faZkého vyku-
rovacieho oleja i komponentom do néstre-
ku primarneho spracovania ropy.

Vzorka s'opového materidlu B sa rozdeli-
la na 3 dasti. K prvej &asti vzorky sa k 1
hmot. &asti pridalo 0,20 hmot. &asti desti-
Jatného zvysku (MEK-2); k druhej sa k 1
hmot. ¢asti pridala 1 hmot. dast MEK-2 a
k tretej aZ 1,5 hmot. &asti MEK-2, V3etky
3 vzorky sa intenzivne mieSali pri teplote
88 + 5°C podas 15 min. Potom sa mieSanie
zastavilo a vzorky sa rozvrstvili. Prvd vzor-
ka sa rozdelila na 3 vrstvy, priom vo vod-
nej spodnej vrstve bolo 87,9 % v3etkej vody
zo systému, v druhej a tretej, ktoré sa roz-
delili len na dve vrstvy, spodnid tvorilo aZ
90,1, resp. 91,2 % v3etkej vody zo systémov
a vrchna tvorila v podstate nizkovisk6zna
organicka faza, ktord sa pouZila ako kom-
ponent nielen tazZkého, ale aj lahkého vy-
kurovacieho oleja. K tretej vzorke slopové-
ho materidlu C sa k hmot. ¢asti pridalo
0,06 hmot. gasti destilaéného zvySku MEK 1.
Po 20 min. intenzivneho mieSania pri tep-
lote 64 + 3°C sa nechala vzorka rozvrstvit.
Vznikli 3 vrstvy, pridom najmensiu spodni
vrstvu obsahovalo 82 % v3Setkej vody doda-
nej do systému, ktord sa odviedla na ¢&is-
tenie. Strednd a vrchné vrstva sa svojim zlo-
Zenim podobala vrstvdm strednej a vrchnej
ziskanej zo vzorky slopového materidlu A.

KaSovitd konzistencia, nehomogénne vrstvy,
zmesny typ emulzie

Hned4d klkovitd emulzia, Struktirna visko-
zita, nehomogénne vrstvy s prevahou emul-
zie o/v

Hrubedisperznd emuilzia, hodnota pH = 6,8,
s prevahou emulzie v/o

Priklad 2

K 1 hmot. &asti slopového materidlu s ob-
sahom taZkorozloZitelnej emulzie a s obsa-
hom celkovej vody 34,2 % hmot. a 9,1 %
hmot. mechanickych nedist6t, ktoré sa od-
delili filtr4ciou, sa za intenzivneho mie$a-
nia a pri teplote 66 + 3°C pridalo 0,05 hmot.
dasti MEK-1. Po 20 min. mieSania a ochla-
deni na 24 °C sa z'skany material sedimen-
téciou rozvrstvil na spodnd, v podstate vod-
ni vrstvu, tvorend 90,5 % z vody pochéad-
zajicej zo slopového materidlu a MEK 1.
Vrchnd, v podstate organickd nizkoviskozit-
nd vrstva sa formulovala s taZkym, alebo aj
Iahkym vykurovacim olejom v pomere 1: 2.
TieZ samotnd bola vhodnym palivom hlavne
miesto tarkého vykurovacieho oleja, dalej
v hmotnostnom pomere 1:1 s tazkym vy-
kurovacim olejom, u ktorého sa navyse zlep-
8ili aj tokové vlastnosti a zniZila sa teplota
tuhnutia.

Priklad 3

Postupovalo sa podobne ako v priklade
2, len mechanické nedistoty sa odstrdnili
Z jednotlivych vrstiev po ich oddeleni. Rych-
lost separdcie mechanickych Sastic bola tak-
mer dvakrdt vy$sia ako v priklade 2.

Priklad 4

K 1 hmot. &asti slopového materidlu s ob-
sahom taZkorozloZitelnej emulzie s obsahom
celkovej vody 34,2 % hmot. a 9,1 % hmot.
mechanickych neéistét sa za intenzivneho
mie3ania a pri teplote 66 + 3°C pridalo 0,2
hmot.. fasti MEK-1 a 0,2 hmot. ¢asti desti-
laéného zvySku z regenerécie kyseliny octo-
vej z vyrobne vinylacetdtu, obsahujiiceho
73,1 % kyseliny octovej, 13,3 % acetanhyd-
ridu, 11,3 % etylidéndiacetatu, primesf Zivic
a vinylacetatu, Po 20 min. intenzivneho mie-



256170

9

Sania sa nechal modifikovany slopovy ma-
teridl sedimentovat. Vytvorili sa dve vrstvy,
pritom spodnd — vodné vrstva sa odpustila
do kanalizdcie chemickych v6éd a vrchnd
sa zbavi a filtradciou mechanickych necistot
a vyuZila sa ako palivo miesto tazkého vy-
kurovacieho oleja.

Priklad 5

Postupuje sa podobne ako v priklade 4,
len miesto MEK-1 sa pouZilo 0,2 hmot. Sasti
zmesi kyselin mravéej, octovej a propiono-
vej vo forme vodného roztoku -— vypiera-
cich kyslych vod z vyrobne cyklohexandénu
(kyslé vypieracie vody zo separdtora DS-104
mali zloZenie: Kyselina mravéia = 3,8 %
hmot., kyselina octovd = 1,5 % hmot.; ky-
selina propionovd = 1,6 % hmot.; cyklohe-
x4n = 0,1 % hmot.; cyklohexanol = 1,15 %
hmot.; voda = 92,4 % hmot.). Podiel vrch-
nej organickej vrstvy v porovnani s prikla-
dom 4 bol o 14 % niZ3i. Po zbaveni mecha-
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nickych neégistot filtrdciou sa vyuzila vrch-
né vrstva ako vykurovaci olej.

Priklad 6

Postupuje sa podobne ako v priklade 2,
len miesto 0,05 hmot. ¢asti MEX-1 sa prida
0,5 hmot. &asti a po dokonalom zamieSani
sa materidl rozdeli kontinudlnym odstredo-
vanim na jednotlivé fdzy. Organické fdza sa
vedie do vykurovacieho oleja.

Priklad 7

Postupuje sa podobne ako v prikiade 2,
len miesto 0,05 hmot. &asti MEK-1 sa prida
0,4 hmot, &asti a navySe 0,1 hmot. dast desti-
lagného zvySku z regenerdcie kyseliny octo-
vej z vyrobne vinylacetdtu, obsahujaceho
78,1 % kyseliny octovej, 8,1 % acetanhyd-
ridu, 11,1 % etylidéndiacetdtu, 0,2 % vinyl-
acetdtu a primesi Zivic. Po dokonalom za-
mieSani sa modifikovany slopovy material
rozdeli kontinudlnym odstredovanim na jed-
notlivé fazy.

PREDMET VYNALEZU

1. SpOsob spracovania slopovych materid-
lov, zvlast taZko rozloZitelnych slopovych
emulzii z rafinérskeho a petrochemického
spracovania ropy obsahujacich 3 az 75 %
hmot. vody, s obsahom mechanickych neéis-
tot 0,1 aZ¥ 25 % hmot., vyznadujici sa tym,
Ze na 1 hmot. &ast slopového materidlu sa
za mieSania pri teplote 10 aZ 98 °C jednora-
zove alebo po Castiach pridé celkom 0,02 aZ
2 hmot. Casti vedlajSieho produktu z kata-
lytickej oxidacie cyklohexdnu na cyklohe-
xanol a/alebo cyklohexanén, izolovaného zo
stupiia ,,hydrolyzacie” ako destilaény zvy-
S0k po oddeleni podstatnej dasti vody o &is-
le kyslosti 100 aZ 350 mg KOH/g, &isle zmy-
delnenia 250 aZ 500 mg KOH/g, hydroxylo-
vom ¢isle 2 aZ 8 % hmot. OH a brémovom
¢isle 5 aZ 35 g Br/100 g a/alebo vedlajsi p-o-
dukt z organochemickych vyrob obsahujtci
najmenej jednu karboxylova kyselinu C1 aZ
C4 a takto modifikovany slopovy materiél sa
rozdeli odstredovanim a/alebo usadzovanim.

2. Spdsob spracovania slopovych materia-
lov podla bodu 1 vyznadeny tym, Ze vedlajsi
produkt z organochemickych vyrob obsahu-

jici najmenej jednu karboxylovi kyselinu
tvori destilainy zvySok z regenerdcie kyse-
liny octovej alebo rektifikacie vyroby vinyl-
acetdtu, obsahujtci zo 60 aZ 100 % zmes
kyseliny octovej, acetanhydrid a etylidén-
diacetat a/alebo zmes kyselin Ci aZ C3 vo
vypieracich vodach z vyrobne cyklohexano-
nu a/alebo cyklohexanolu.

3. Spbsob spracovania slopovich materia-
lov podla bodu 1 a 2 vyznaleny tym, Ze zo
slopového materidlu sa pripadne pritomné
mechanické nelistoty aspoil sfasti oddelia
pred pridanim vedlajSich produktov a/alebo
po oddcleni podstatnej Casti vody filtrdciou
a/alebo sedimentaciou a/alebo odstredova-
nim.

4, Srbsob spracovania slapovych materia-
lov podla bodu 1 aZ 3, vyznsCeny tym, Ze
po rozdeleni slopového materidlu vrstva tvo-
rend prevazne vodou sa odpisfa do chemic-
ky zne&istenych odpadnych vOd a organicka
alebo prevédZne organicka vrstva sa spaluie
priamo alebo sa mieSa s vykurovacim ole-
jom a/alebo sa vedie do prvotného spraco-
vania ropy.
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