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Transportni a manipula¢ni tfipliitovy dvouventilovy obalovy systém pro uklddani vyho-
ielého jaderného paliva

Oblast techniky

Zatizeni patii do oblasti skladovani vyhofelého jaderného paliva, kdy nutn& vznik4 poZadavek na
bezpeénou prepravu ¢i skladovani vyhofelého paliva po vyjmuti z reaktoru atomové elektrarny.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé existuji dvé zakladni alternativy provedeni tloznych obalovych souborti v za-
hraniCnich programech vyvoje hlubinnych wloZist, obalové soubory v konstruk&nim provedeni z
uhlikovych oceli, specialnich nerezovych oceli, ¢i v kombinaci s korozivzdornymi slitinami, a
obalové soubory s médénym piebalem.

V soucasné dobé jsou navrhovana a vyuZivand feSeni velmi nakladna, jak z hlediska materialo-
vého provedeni, tak z hlediska technologie vyroby (naptiklad vyroba piebalii jako vykovki, nebo
jako mé&dénych pouzder), &i pouZiti jinych nakladnych technologii. Nékteré technologické postu-
py jsou obtiZn& proveditelné, coZ v koneéném disledku ovliviiuje i bezpednost celého systému.
Pribézné jsou vyvijeny snahy o dosaZeni maximalni bezpe&nosti systému za sou¢asné snadné
proveditelnosti a cenové pfijatelnych podminek. Naptiklad feseni, kdy je na vnéj$i valcovou
plochu vnéj§iho pfebalu nanesena specialni ochranna vrstva jako kone&né uzavieni prebalového
souboru, vzhledem k moZnosti mechanického poskozeni jesté pred uloZenim tloiného obalového
souboru do hlubinného 1loZi§té nedostatujici, a nemohou nahradit plnohodnotny, napiiklad dalsi
ocelovy prebal z uhlikaté oceli, s optimalni silou stény, opatfeny antikorozni vrstvou.

Podstata technického feSeni

Uvedené nevyhody fesi transportni a manipulaéni tiiplastovy ulozny obalovy systém pro uklada-
ni vyhofel¢ho jaderného paliva, jehoZ podstata je v tom, Ze je tvofen vnitinim valcovitym pouzd-
rem vyrobenym z nerezové oceli nebo jiného kovu, opatienym z jedné jeho &elni podstavné
strany pevné pfivafenym plochym dnem pouzdra, do néhoZ je uloZena tvarova vestavba sklada-
jici se z profilovych trubek vyrobenych z kovovych materiald, napt. hlinikovych slitin, ktera je
urCena pro vloZeni palivovych souborii vyhofelého jaderného paliva, pfiem? z druhé delni pod-
stavné strany je vnitfni pouzdro pevné propojeno s primarnim svafovanym vikem nebo s primar-
nim Sroubovanym vikem opatfenym specialnim kuZelovym trubkovym zavitem se samot&snicim
iCinkem, pfi¢emZ v Celni ¢asti pod zvitem je kuZelovy nébéh pro presné centrovani, pfi¢emz
dale je primarni Sroubované viko z vnéj$i druhé strany opatfené jednak specidlnim tvarovym
zahloubenim pro dotahovani zavitu vykonavané odpovidajicim typem robotického efektoru, a
jednak, stejné€ jako primarni svafované viko 9, dal§imi uchopovacimi prvky, jako je primarni
tvarova manipula¢ni plocha slouzici prostfednictvim robotického efektoru k manipulaci s pri-
marnim Sroubovanym vikem nebo alternativng primarnim svafovanym vikem, pti¢emz priméarni
Sroubované nebo svafované viko je dile opatfeno primarnim plnicim bezinikovym ventilem
urCenym po testech hermeti¢nosti a naplnéni pouzdra inertnim plynem z vnéjsi &asti k zavateni
primarni tésnici poklici, pfi¢emz vnitini pouzdro je vloZeno souose do vnéjsiho plasté valcovité-
ho tvaru, ktery tvofi beze§va trubka nebo pouzdro ze specialni uhlikové oceli nebo svatenec ze
skruZovanych plechi ze specialni uhlikové oceli, kde tento vnéjsi plast je pak z jedné jeho &elni
strany opatfen pevn€ pfivafenym plochym dnem plast&, z druhé jeho &elni strany sekunddrnim
tvarovym vikem, které je na své vnitfni &elni stran& tvarové upraveno pro svar a na vnéj§i &elni
stran¢ je opatfené sekundérni tvarovou manipulaéni plochou s drazkou, ptipadné jinymi uchopo-
vacimi prvky, pro jeho uzaviraci a svafovaci manipulaci robotickym efektorem, dale je toto
sekundarni tvarové viko opatfeno z téze strany zabudovanym plnicim sekundarnim beziinikovym
ventilem, slouZicim po testech hermeti¢nosti specidlnim plynem a naplnéni pouzdra inertnim
plynem z vné&jsi strany k zavafeni plochou sekundarni t&snici poklici, pfi¢emz vnéjsi plast spo-
le¢n& s vloZenym vnitinim pouzdrem jsou zasunuty do vnéjsiho piebalu 21, tvofeného beze§vou
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trubkou nebo pouzdrem ze specialni uhlikové oceli nebo svafencem ze skruZovanych plechi ze
specialni uhlikové oceli, pfi¢em? vné&jsi piebal valcovitého tvaru je ze své jedné Celni strany
osazen pevné privafenym dnem vné&jsiho pfebalu, které je na své jedné vnitini elni strané tvaro-
v& upraveno pro svar, na své vnéjsi Selni strané opatfené tvarovou manipulaéni plochou dna
vné&j$iho piebalu pro robotickou manipulaci s vikem i vn€j$im pfebalem s uchopovacimi prvky
pro manipulaci s celym tGloznym obalovym souborem pfedeviim naptiklad robotickym efekto-
rem, pti¢emz vnéjsi pfebal je ze své druhé, pfedni strany opatien pevné piivafenym tercidinim
tvarovym vikem, které je na své vnitini elni stran& tvarové upraveno pro svar a na své vné&jsi
strané je opatfeno trojici manipuladnich tvarovych vystupkd, pfipadné jinymi uchopovacimi
prvky pro manipulaci s celym tloZnym obalovym souborem robotickym efektorem, pficemZ spe-
cialni bezinikové ventily, kterymi jsou opatfena primarmni vika a dale sekundérni tvarové viko
jsou tvofeny ve shodné konstrukci kuZelkou dotladovanou pruZinou do sedla centralni tvarové
manipulaéni plochy, pfi¢emz vnéjsi prebal je na svych vnéjsich plochich opatfen ochrannou
antikorozni vrstvou Zarovym nanaSenim kovu nebo povlakovanim, pfipadné vrstvou jiného
vhodného materialu, napf. kfemi¢itym povlakem, pfi¢emz vnitini plocha vnéjsiho pfebalu, vné€jsi
plocha vnéjiiho plasté, vnitini plocha vné&jiiho plasté a vnéjsi plocha vnéjsiho plaste jsou opatie-
ny Zarovym nastiikem kovu nebo povlakovanim nebo vrstvou jiného vhodného materialu, napf.
kiemiéitym povlakem.

Vyhodou navrZeného transportniho a manipula¢niho tfiplastového obalového systému ukladani
vyhotelého jaderného paliva do hlubinného uloZisté je vyrazné zlepdeni bezpecnostni funkce za-
chytit a minimalizovat inik radionukleidii z uloZeného vyhofelého jaderného paliva, vyrazné
zvyiena odolnost proti poskozeni uloZenych palivovych &lanki pti padu pfi manipulaci, dopravé
a ukladacim procestim do hlubinného uloZi§té, vyrazné zvysena odolnost proti korozi a sou¢asné
i ekonomické dostupnost pii vyrobé systému tlozného obalového souboru.

Tyto vyhody jsou dany navrhovanym konstrukénim feSenim systému tfi pla$td, tedy vnitfniho
pouzdra, vnéjsiho plasté a vn&jiiho prebalu, s optiméalnimi profily stén, s optimalnim chemickym
sloZzenim pouZitych oceli, specialnim konstruk&nim feSenim uzaviracich vik opatfenych bezini-
kovymi ventily, které budou po vyuZiti testovaciho a plniciho robotického procesu, oproti vnéj-
§imu prostfedi hermeticky uzavieny zavafenymi ocelovymi poklicemi, s tim, Ze budou vyuzity
specidlni metody robotického povlakovéni nebo Zérového nanaSeni specidlnich antikoroznich

~ v

vik a svéri po naplnéni uloZného obalového souboru vyhofelym jadernym palivem.

Piehled obrizki na vykresech

Na priloZenych vykresech jsou zndzornény obrazky.

Technické Feseni je dale bliZe osvétleno pomoci obr. 1 a 3, na kterych je trojrozmérny nakres
horn{ &4sti zafizeni s viky, fez celym transportnim a manipulaénim tfiplastovym obalovym sys-
témem a trojrozmérny pohled na vnitfek obalového systému. Na obr. 2, 4 a 6 je fez narysem uza-
viratelné &asti obalového systému s viky a ventily, a na obr. 5 je kolmy fez obalovym systémem.

Piiklad provedeni technického feseni

Transportni a manipulaéni tiplastovy dlozny obalovy systém 1, 2 pro ukladani vyhofel¢ho ja-
derného paliva je tvofen vnitfnim pouzdrem 3 vyrobenym z nerezové oceli nebo jiného kovu,
opatfenym z jedné jeho &elni podstavné strany pevné pfivafenym plochym dnem pouzdra 4, do
ného je uloZena tvarova vestavba 5 skladajici se z profilovych trubek 6, pfi¢emz z druhé Celni
podstavné strany je vnitini pouzdro 3 pevné propojeno s primarnim svafovanym vikem 9 nebo je
alternativné propojeno s primarnim Sroubovanym vikem 8 opatfenym specidlnim kuZelovym
trubkovym zévitem 10, pfi¢emz v Celni ¢4sti pod kuZelovym trubkovym zavitem 10 je kuZelovy
nabéh 11, pri¢emz dale je primarni Sroubované viko 8 z vnéjsi druhé strany opatiené jednak spe-
cialnim tvarovym zahloubenim 12, a jednak dal$imi uchopovacimi prvky, jako je primarni tvaro-
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v4 manipulaéni plocha 13a, pfiemz primémi $roubované viko 8§ Jje dale opatfeno primarmnim
plnicim bezinikovym ventilem 14a, pfi¢emZ vnitini pouzdro 3 je vloZeno souose do vnéjsiho
plasté 17 valcovitého tvaru, ktery tvofi bezedva trubka nebo pouzdro ze specialni uhlikové oceli
nebo svafenec ze skruZovanych plechi ze specialni uhlikové oceli, kde tento vnéjsi plast 17 je
pak z jedné jeho Celni strany opatien pevné pFivafenym plochym dnem 18 plésté, z druhé jeho
Celni strany sekundarnim tvarovym vikem 19, které je na své vnittni elni strané tvarové uprave-
no pro svar a na vnejsi Celni strané je opatfené sekundami tvarovou manipulaéni plochou 13b s
drazkou, pfipadné jinymi uchopovacimi prvky, pro jeho uzaviraci a svafovaci manipulaci robo-
tickym efektorem, déle je toto sekundérni tvarové viko 19 opatfeno z tée strany zabudovanym
plnicim sekundérnim bezinikovym ventilem 14b, slouZicim po testech hermeti¢nosti specialnim
plynem a naplnéni vnitfniho pouzdra 3 inertnim plynem 15 z vnéjsi strany k zavafeni plochou
sekundémni t&snici poklici 16b, pfiGemZ vnéjsi plast 17 spoleéns s vloZenym vnitinim pouzdrem
3 jsou zasunuty do vnéjsiho piebalu 21, tvofeného bezesvou trubkou nebo pouzdrem ze specialni
uhlikové oceli nebo svafencem ze skruzovanych plechii ze specialni uhlikové oceli, pfi¢emz
vnéjsi piebal 21 véalcovitého tvaru je ze své jedné &elni strany osazen pevné pfivafenym dnem
prebalu 22 vnéjsiho piebalu 21, které je na své jedné vniténi Selni strané tvarové upraveno pro
svar, na své vnéj3i elni strané opatiené tvarovou manipulaéni plochou 20 dna vné&jsiho prebalu
21, pfi€emz vnéjii piebal 21 je ze své druhé, predni strany opatien pevné pfivafenym tercidlnim
tvarovym vikem 23, které je na své vnitini Eelni strané tvarové upraveno pro svar a na své vnéjsi
stran€ je opatfeno trojici manipulaénich tvarovych vystupkii 24, piipadné jinymi uchopovacimi
prvky pro manipulaci s celym tloZznym obalovym souborem robotickym efektorem, pfi¢emZ spe-
cidlni primarni a sekundarni plnici bezinikové ventily 14a a 14b, kterymi jsou opatfena primarni
Sroubovana vika 8 alternativné primarni svafované viko 9 a dale sekundarni tvarové viko 19, jsou
tvofeny ve shodné konstrukei kuZelkou 25 dotladovanou pruzinou 26 do sedla 27 centralni pri-
mérni a sekundérni tvarové manipulaéni plochy 13a, 13b, pfiéemz vn&jii piebal 21 je na svych
vnéjsich plochich opatfen ochrannou antikorozni vrstvou 29 Zarovym nana$enim kovu nebo
povlakovéanim, pfipadné vrstvou jiného vhodného materialu, napf. kiemi¢itym povlakem, pfi-
CemZ vnitini plocha 30 vnéjsiho piebalu, vngjsi plocha 31 vngjsiho plasté, vnitini plocha 32
vnéjsiho plasté a vnéjsi plocha 33 vn&jsiho plasté jsou opatfeny Zarovym néstfikem kovu nebo
povlakovanim nebo vrstvou jiného vhodného materialu, napt. kiemigitym povlakem.

Speciélni primérni a sekundarni plnici beztinikovy ventil 14a, 14b, kterym jsou opatfena primar-
ni Sroubovana vika 8 alternativné primarni svafované viko 9 anebo sekundamni tvarové viko 19,
je tvofen kuZelkou 25 dotladovanou pruZinou 26 do sedla 27 centralni primami a sekundarni
tvarové manipulaéni plochy 13a, 13b. V pfpad® plnéni prostoru pod primérnim a sekundamim
plnicim bezinikovym ventilem 14a, 14b je na primarni a sekundarni tvarovou manipulacni plo-
chu 13a, 13b nasazena plnici hlava.

Funkce

1, 2 pro ukladani vyhotelého ja-
derného paliva je tvofen vnitinim pouzdrem 3 vyrobenym z nerezové oceli nebo jiného kowu,
opatfenym z jedné jeho Celni podstavné strany pevné pfivafenym plochym dnem pouzdra 4, do
n€hoZ je uloZena tvarova vestavba 5 skladajici se z profilovych trubek 6 vyrobenych z kovovych
materiald, napf. hlinikovych slitin, ktera je uréena pro vloZeni palivovych souborti 7 vyhotelého
jaderného paliva, pfi€emZ z druhé Celni podstavné strany je vnitini pouzdro 3 pevné propojeno s
primarnim svafovanym vikem 9 nebo je alternativné propojeno s primarnim Sroubovanym vikem
8 opatienym specidlnim kuZelovym trubkovym zévitem 10 se samotésnicim u&inkem, pfi¢emZ v
Celni Casti pod kuZelovym trubkovym zévitem 10 je kuZelovy nabéh 11 pro piesné centrovani,
pfiCemZ déle je priméarni Sroubované viko 8 z vnéjsi druhé strany opatfené jednak specialnim
tvarovym zahloubenim 12 pro dotahovéni zavitu vykondvané odpovidajicim typem robotického
efektoru, a jednak dal3imi uchopovacimi prvky, jako je primarni tvarové manipula¢ni plocha 13a
slouZici prostfednictvim robotického efektoru k manipulaci s primarnim Sroubovanym vikem 8
nebo alternativné primarnim svafovanym vikem 9, pfi¢emz primarni roubované viko § je dale
opatfeno primérnim plnicim bezinikovym ventilem 14a uréenym po testech hermetinosti a na-
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plnéni vnitfniho pouzdra 3 inertnim plynem 15 z vn&j$i &ésti k zavafeni primami tésnici poklici
16a, pi¢emz vnitini pouzdro 3 je vloZeno souose do vnéjsiho plasté 17 valcovitého tvaru, ktery
tvof bezedvé trubka nebo pouzdro ze specialni uhlikové oceli nebo svafenec ze skruzovanych
plechii ze specialni uhlikové oceli, kde tento vn&j3i plast’ 17 je pak z jedné jeho Celni strany opat-
fen pevné pfivafenym plochym dnem 18 plasté, z druhé jeho Celni strany sekundarnim tvarovym
vikem 19, které je na své vnitini Selni strané tvarové upraveno pro svar a na vnéjsi Celni strané je
opatiené sekundérni tvarovou manipulaéni plochou 13b s drazkou, pfipadné jinymi uchopovaci-
mi prvky, pro jeho uzaviraci a svafovaci manipulaci robotickym efektorem, dale je toto sekun-
darni tvarové viko 19 opatieno z téZe strany zabudovanym plnicim sekundarnim bezunikovym
ventilem 14b, slouzicim po testech hermetiénosti specialnim plynem a naplnéni vnitiniho pouzd-
ra 3 inertnim plynem 15 z vnéj$i strany k zavafeni plochou sekundarni tésnici poklici 16b, pfi-
temz vnéj3i plast 17 spoletné s vloZenym vnitinim pouzdrem 3 jsou zasunuty do vnéjsiho pie-
balu 21, tvofeného bezesvou trubkou nebo pouzdrem ze specialni uhlikové oceli nebo svafencem
ze skruzovanych plechii ze specialni uhlikové oceli, pfi¢emz vnéjsi piebal 21 valcovitého tvaru
je ze své jedné &elni strany osazen pevné pfivafenym dnem prebalu 22 vné; Siho ptebalu 21, které
je na své jedné vnitini &elni strané tvarové upraveno pro svar, na sve vnéjsi elni stran€ opatiené
tvarovou manipulaéni plochou 20 dna vnéj§iho pfebalu 21 pro robotickou manipulaci s vikem i
vnéj§im prebalem 21 s uchopovacimi prvky pro manipulaci s celym uloZnym obalovym soubo-
rem pfedev§im naptiklad robotickym efektorem, pfi¢emz vnéj3i prebal 21 je ze své druhé, pfedni
strany opatfen pevné pfivafenym tercialnim tvarovym vikem 23, které je na sve vnitini ¢elni
stran& tvarové upraveno pro sv4r a na své vn&j§i strané je opatfeno trojici manipula¢nich tvaro-
vych vystupkd 24, ptipadné jinymi uchopovacimi prvky pro manipulaci s celym tGloZnym obalo-
vym souborem robotickym efektorem, pficemZ specialni primérni a sekundarni plnici bezunikové
ventily 14a a 14b, kterymi jsou opatfena primarni Sroubovana vika 8 alternativné primarni svaro-
vané viko 9 a dale sekundarni tvarové viko 19, jsou tvofeny ve shodné konstrukci kuZelkou 25
dotladovanou pruzinou 26 do sedla 27 centralni primarni a sekundarni tvarové manipula¢ni plo-
chy 13a, 13b, ptiem vnéjsi piebal 21 je na svych vnéjsich plochach opatien ochrannou antiko-
rozni vrstvou 29 Zarovym nanasenim kovu nebo povlakovanim, piipadné vrstvou jin¢ho vhodné-
ho materialu, napf. kfemilitym povlakem, pfi¢emZ vnitini plocha 30 vnéjsiho ptebalu, vnéjsi
plocha 31 vné&jiiho plasté, vnitini plocha 32 vn&jiiho plasté a vn&jsi plocha 33 vnéjsiho plaste
jsou opatfeny Zarovym néstfikem kovu nebo povlakovanim nebo vrstvou jiného vhodného mate-
rialu, napf. kfemicitym povlakem.

Manipulované kazety s jadernym materidlem ve form& palivového souboru 7 jsou ukladany do
tvarové vestavby 5, nasledné po uloZeni do vnitiniho pouzdra 3 je toto primarnim Sroubovanym
vikem 8 resp. primarni svafované viko 9 pevné spojeno sesroubovanim resp. svafenim, pot¢ do-
jde ke zkousce hermetiénosti a naplnéni vnitiniho prostoru vnitiniho pouzdra 3 primarnim plni-
cim beziinikovym ventilkem 14a inertnim plynem 15, natez dojde k zavafeni tohoto primarniho
plniciho beziinikového ventilku 14a primarni tésnici poklici 16a. Poté se vloZi vnitini pouzdro 3
do vn&jsiho plasté 17, naleZ se opakuje stejna operace jako u vnitintho pouzdra 3 - zavafeni
sekundarnim tvarovym vikem 19, poté ke zkouSce hermeti¢nosti, napin€ni inertnim plynem 15
pomoci sekundarniho plniciho bezinikového ventilu 14b, zkousce hermeti¢nosti, naplnéni inert-
nim plynem 15 a zavafeni sekundarni t&snici poklici 16b. Pak se ob& pouzdra (jedno v druhém)
zasunou do vnéjitho piebalu 21, opatienym tercidrnim tvarovanym vikem 23, hermeticky pfiva-
fenym a testovanym. Primérni a sekundirni tvarové manipula¢ni plochy 13a, 13b, pfip. manipu-
la¢ni plocha 20 a trojice manipulaénich tvarovych vystupkii 24 slouZi k manipulaci s obalovym
systémem a jeho jednotlivymi komponenty pomoci robotického efektoru ¢i jiné obdobného ma-
nipulatoru.

Specialni primamni a sekundarni plnici bezinikovy ventil 14a, 14b, kterym jsou opatfena primar-
ni $roubovana vika 8 alternativné primarni svafované viko 9 anebo sekundami tvarové viko 19,
je tvofen kuZelkou 25 dotlatovanou pruzinou 26 do sedla 27 centralni primarni a sekundarni
tvarové manipulaéni plochy 13a, 13b. V pfipadé plnéni prostoru pod primdmim a sekundarnim
plnicim beziinikovym ventilem 14a, 14b je na primarni a sekunddrni tvarovou manipula¢ni plo-
chu 13a, 13b nasazena plnici hlava. Prostfednictvim tlaku plnéného plynu je pfekondna tlaéna
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sila pruziny 26, tim dojde k uvolnéni stykové tésnici plochy 28 kuZelky 25 a dotykové plochy
sedla 27 ventili 14a, 14b primarniho §roubovaného vika 8, alternativné primarniho svafovaného
vika 9 a sekundarniho svafovaného vika 19. Tim je pak vytvoien prostor mezi kuZelkou 25 a
dotykovou plochou sedla 27 ventilii 14a, 14b a probihd plnéni prostoru pod jednotlivymi viky.
Po dosaZeni plniciho i¢inku a poklesu tlaku plynu pruzina 26 vrati zpét kuZelku 25, a tim dojde k
uzavfeni natlakovaného prostoru dotésnénim dotykové plochy sedla 27 kuzelky 25 ventili 14a,
14b primarniho $roubovaného vika §, alternativn€ primarniho svafovaného vika 9 a sekundarniho
tvarového vika 19.

Primyslova vyuZitelnost

Navrhovany uloZny obalovy systém je vyuZitelny jako typ ukladaciho souboru nové generace pro
ukladani vyhotelého jaderného paliva do hlubinnych uloZist, je konstruovany s ohledem na ma-
nipulaéni plnici a uzaviraci roboticky systém budouciho povrchového pracovité hlubinného
tlozisté a s ohledem na budouci poloautomatické transportni a manipulaéni prostiedky jak povr-
chového pracovisté hlubinného tloZisté, tak i s ohledem na vertikalni nebo spiralovou dopravu
do budouciho hlubinného uloZisté.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Transportni a manipula¢ni tfipla§tovy dvouventilovy obalovy systém pro ukladani vyhote-
lého jaderného paliva, vyzmnacujici se tim, Ze je tvofen vnitinim pouzdrem (3) opat-
fenym z jedné jeho Celni podstavné strany pevné piivafenym plochym dnem pouzdra (4), do
né€hoZ je uloZena tvarové vestavba (5) skladajici se z profilovych trubek (6) uréena pro vloZeni
palivovych souborti (7) vyhofelého jaderného paliva, pfiCemZ z druhé Eelni podstavné strany je
vnitini pouzdro (3) pevné propojeno s primarnim svafovanym vikem (9) nebo je alternativné
propojeno s primarnim Sroubovanym vikem (8) opatfenym specidlnim kuZelovym trubkovym
zévitem (10), pfiCemz v Celni €asti pod kuZelovym trubkovym zavitem (10) je kuZelovy nab&h
(11), pfi¢emz dale je primarni Sroubované viko (8) z vnéjsi druhé strany opatiené jednak special-
nim tvarovym zahloubenim (12), a jednak, stejné jako alternativné svafované viko (9), dalsimi
uchopovacimi prvky, jako je primarni tvarova manipulacni plocha (13a), pfi¢emZ primarni 3rou-
bované viko (8) nebo svafované viko (9) je dale opatfeno primarnim plnicim bezinikovym ven-
tilem (14a) ur€enym po testech hermeti¢nosti a naplnéni vnitiniho pouzdra (3) inertnim plynem
(15) z vnéjsi Casti k zavafeni primarni tésnici poklici (16a), pficemZ vnitfni pouzdro (3) je vloZe-
no souose do vnéjsiho plasté (17), ktery tvoii bezes§va trubka nebo pouzdro, kde tento vné&jsi
plast (17) je pak z jedné jeho Celni strany opatfen pevné pfivafenym plochym dnem plasté (18), z
druhé jeho &elni strany sekundarnim tvarovym vikem (19), které je na své vnitini &elni strang
tvarov€ upraveno pro svar a na vnéjsi Celni stran€ je opatfené sekundami tvarovou manipulaéni
plochou (13b) s drazkou, pfipadné jinymi uchopovacimi prvky, pro jeho uzaviraci a svafovaci
manipulaci robotickym efektorem, dale je toto sekundamni tvarové viko (19) opatfeno z téze
strany zabudovanym sekunddrnim plnicim bezinikovym ventilem (14b), slouZicim po testech
hermeti¢nosti specialnim plynem a naplnéni vnitiniho pouzdra (3) inertnim plynem (15) z vné&jsi
strany k zavareni plochou sekundérni tésnici poklici (16b), pfiCemz vné&jsi plast’ (17) spolecné s
vloZenym vnitfnim pouzdrem (3) jsou zasunuty do vnéj§iho prebalu (21), tvofeného beze$vou

Mwr

¥ryr

plochou (20) dna vnéjsiho prebalu (21) pro robotickou manipulaci s vikem i vnéj§im pfebalem
(21) s uchopovacimi prvky pro manipulaci s celym dloZnym obalovym souborem ptredev§im
napiiklad robotickym efektorem, pfic¢emzZ vnéjsi prebal (21) je ze své druhé, pfedni strany opat-
fen pevné pfivafenym tercidlnim tvarovym vikem (23), které je na své vnitini Celni strané tvarové
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upraveno pro svar a na své vné&jsi strané je opatfeno manipulaénimi tvarovymi vystupky (24),
pfipadné jinymi uchopovacimi prvky pro manipulaci s celym tloZznym obalovym souborem, pfi-
¢emz specidlni priméarni a sekundamni plnici bezinikové ventily (14a) a (14b), kterymi jsou opat-
fena primérni §roubovana vika (8) alternativné primérni svafované viko (9) a déle sekundarni
tvarové viko (19), jsou tvofeny ve shodné konstrukci kuZelkou (25) dotlaCovanou pruzinou (26)
do sedla (27) centrlni primarni a sekundami tvarové manipulaéni plochy (13a), (13b), pfiemz
vnéj§i pfebal (21) je na svych vnéjsich plochiach opatfen ochrannou antikorozni vrstvou (29),
pfi¢emz vnitini plocha (30) vné&jsiho piebalu, vnéjsi plocha (31) vné€jsiho plast€, vnitini plocha
(32) vné&jsiho plasté a vnéjsi plocha (33) vnéjsiho plasté jsou opatfeny Zarovym nastiikem kovu
nebo povlakovanim nebo vrstvou jiného vhodného materialu, napf. kiemicitym povlakem.

6 vykrest

Seznam vztahovych znacek:

1)  Ulozny obalovy soubor vyhotelého jaderného paliva s primarnim $roubovanym vikem
2) UloZny obalovy soubor vyhotelého jaderného paliva s primarnim svafovanym vikem
3)  Vnitini pouzdro

4) Ploché dno pouzdra

5) Vestavba

6) Profilovana trubka

7) Palivovy soubor (y)

8) Primarni §roubované viko

9)  Primarni svafované viko

10) KuZelovy trubkovy zavit

11) KuZelovy nab&h

12) Tvarové zahloubeni

13a), 13b) Primarni a sekundarni tvarova manipulaéni plocha
14a), 14b) Primarni a sekundarni plnici bezinikovy ventil
15) Inertni plyn

16a), 16b) Primarni a sekundérni t&€snici poklice

17) Vngjsi plast

18) Ploché dno plaste

19) Sekundamni tvarové viko

20) Manipula¢ni plocha

21) Vngjsi pfebal

22) Dno piebalu

23) Tercialni tvarové viko

24) Trojice manipulaénich tvarovych vystupki

25) KuZelka

26) PruZina

27) Sedlo

28) Stykova t&snici plocha

29) Ochranné antikorozni vrstva

30) Vnitfni plocha vn&jiiho pfebalu

31) Vngjsi plocha vn&jsiho plaste

32) Vnitni plocha vné&j§iho plasté

33) Vnégsi plocha vnéjsiho ptebalu.



CZ 25476 U1

%

‘*
==
»o—w
—_
=
==

'8

7
IIV":\\

P L Ll L L

4




16b

27,28

26

23 25

24

a4

SNy L

/

13b

LN L

Y.V

16a

CZ 25476 Ul

&
L - 3
N~ <
:r- N 00| - M~
ﬂA
L< I
]
™~ i
Q.
(Vo)
-
| } ©
N N
3 .
N ! W
\ N ~
\ |
: [~~~
I w,
|
T
L~ ~
\{ o«
‘KTY\\\\\ N \Lél
-
N
1
Vo]
> o &
-~

OBR. 2a



CZ 25476 U1

|
i
|
|

ol

;o
s

PP

il




CZ 25476 Ul

§ 96 |92 L e\ b\ 1e
W | D
AN e “ TR
m|/ /\\ * _ / /
W,/“\ /1] N 1@ m N %
CTAT /%Wm% — I N g
N : _ * y.“\m
eyl ,
o . , =)
v
. eg
61 Ll

iz L i
A

Q@ 82/t 97 GC [34

OBR. 4a

-10-



OBR.5



CZ 25476 U1

&« \

AR g s

-w / //
ey |

,/"
, - yay P
S 1 g p
y S
o’ s e e
R LA

Konec dokumentu

-12 -



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

