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Na znanych samoczynnych hafciarkach
‘wzglednie hafciarkach wieloigtowych moze
by¢ jednoczesnie haftowanych wiele wzo-
réow jednokolorowa, przedza. Réwniez przez
zmiang przedz kolorowych daja sie wy-
twarzaé réznokolorowe wzory. Za pomoca
tego rodzaju maszyn jest réwniez mozliwe
jednoczesne haftowanie wzoréw z wsunig-
tymi wkladkami,

Jednak zalety te nie daja si¢ wykorzy-
staé, jezeli material z nadrukowanymi wzo-
rami ma byé dodatkowo haftowany. Na
tasmie, poruszajacej si¢ ruchem ciggtym,
nie mozna uzyskaé pokrycia miedzy wzo-
rem a prowadnica po pierwsze wskutek
trwalosci rejestru druku, a po drugie wsku-
tek nie dajacego sie uniknaé wykrzywia-
nia si¢ materiatu. Nawet przy najwigkszej

starannos$ci zawsze istnieja wieksze odchy-
lenia migdzy wzorem a haftowaniem, im
dalej haftowanie postepuje na tasmie, po-.
ruszajacej sie ruchem ciaglym. Dlatego tez
takie wyroby moglyby byé wytwarzane
w cenie, tylko w przyblizeniu usprawiedli-
wionej, i tylko kosztem wykonania na za-
moéwienie. Wobec tego w handlu istnieja
materialy wzorzyste, haftowane tylko nie-
wystarczajaco.

W celu uzyskania dokladnego prowa-
dzenia przedzy do haftowania w stosunku
do wzoru trzeba bylo wykonywaé prace na
jednoigtowej hafciarce. Praca odpowiada
wowczas zasadniczo pracy recznej oraz tak
duzo kosztuje, ze jest nieekonomiczna.
W danym razie moze dotyczyé to tylko
wytwarzania -pojedynczego.



. Wspmnmame trudnosci z.:wid{;szaia‘ sie
jeszcze; gdy chodzi o wytwarzanie szcze-

golnie pstrych wzoréw, ktére wymagaja -

czestej zmiany nitek kolorowych. Ze wzgle-
du na wspomniana dokladno$é i na dobra-
nie koloréw nie mozna bylo réwniez na
wieloigtowych hafciarkach wyhaftowaé jed-
noczesnie lub dodatkowo wzoréw, gdyz
wskutek tego wspomniane poprzednio od-
chylenia ujawnialyby sig¢ ‘wyrazniej oraz
zacznie obmizalyby wartosé wyrobu; nie
mozna -bylo np. wyhaftowywaé pewnych
wzoréw, jak kielichy kwiatow we wzorze
kwiatowym itd. ’

Trudnosci te sa usunigete wedlug wyna-
lazku. W zwiazku z tym sposéb haftowa-
nia materiatéw, pokrytych wzorem, polega
na tym, ze tasme z materialu lub odpo-
wiednio skrajany material mnapreza sie
w ramie, dostosowanej
roboczej samoczynnej wzglednie wieloiglo-
wej hafciarki, nastepnie nadrukowuje sie
wzorem, dalej przygotowana w ten sposéb
rame zawiesza si¢ w hafciarce i wzér ma-
stepnie przehaftowuje, to. jest wykonywa
sie haft, idacy nawskro$ poprzez pare wzo-
row, wzglednie wyhaftowuje, to jest wyko-

e

nywa .si¢ haft wzoréw w poszczegdlnej

warstwie tkaniny. Wzory zgadzaja sie do- -

ktadnie pod wzgledem raportu z hafciarka,
a przebiegi robocze powtarza si¢ w sposéb
ciagly.

Wedlug wynalazku moga byé przehai-
towywane wszystkie lub pojedyncze wzory
lub réwniez wyhaftowywane tylko poszcze-
golne wzory w calosci lub czesciowo. Tak
jak tasmy materialu, poruszajace sie . ru-
chem ciaglym, mozna réwniez przerabiaé
poszczegolne sztuki skrajane wzglednie
przygotowane zeszyte czesci ubrania. Te

ostatnie zostajg wéwczas napiete w ramach

w nastepujacych po sobie odcinkach,
Podczas wykonania nie nadrukowana
tasme materialu napina si¢ w ramie na
okreslonym odcinku, ktéry co do wielkosci
odpowiada ramie, zawieszanej w wielo-

do powierzchni

igtowej hafciarce. Na rame przy pomocy

docisku szczotki zostaje mnalozony wzér
kwiatu. Nastepnie rame, nie zmieniajac na-
prezenia materialu, napina si¢ w hafciarce,
na ktérej ustawienie igiel odpowiada ra-
portowi nadrukowanego wzoru. Nastepnie
wszystkie ‘wzory haftuje si¢ jednoczesnie,
np. na liniach brzegowych i caltkowicie lub
czgéciowo na powierzchniach wzoru.

- Nadrukowywanie napietego materiatu

" uskutecznia si¢ przy pomocy szablonéw . si-

towych, natryskowych lub szczotkowych.

Jako farby drukarskie Vha\d.aia‘ sie réwniez
szybko schnace farby do drukowania ma-

terialéw. Jednak daja sie réwniez zasto-

"sowaé farby do gruntowania, ktére dopie-

ro poézniej sa wywolywane w znany spo-

séb przez dodatkowa obrébke. .
Wedtug wynalazku osiaga sie te ko-

rzys$é, ze zawsze zostaje zachowana do-

“kladna zgodno§é miedzy haftem a rapor-
‘tem drukowanym, nawet woéwczas, kiedy

chodzi o haftowanie materialéow o diuz-
szych odcinkach. To samo dotyczy hafto-
wania - odcinkéw gltadkich tasm materiatu
lub gotowych przycietych czesci do wytwa-
rzania sztuk ubrania. Tak wiec wedtug wy-

“nalazku poraz pierwszy dana jest mozli-

wos¢ wytwarzania wartosciowych haftowa-
nych materialéw w cenie przystepnej, przy
czym ze wzgledu na pstrokatosé wzoréw
jest - zapewniona najwicksza rozmaitosé,
gdyz dzieki doktadnosci i zgodnosci w po-
krywaniu wzoru drukowanego z wzorem na
nim haftowanym unika sie odchylenia haf-
tu od druku i w miejscach barwnych, co
przewaznie czynifo bezwartosciowym wy-
réb gotowy,

Materialy haftowane wedlug wynalaz-
ku moga, byé¢ réwniez przykrawane w licz-
nych warstwach, lezacych - jedna na dru-
giej, przez jednoczesne krajanie lub wyci-
nanie na stole roboczym, co dotychczas nie
bylo mozliwe ze wzgledu .na odchylenia
miedzy drukiem a wzorem. Réwniez przy
towarach w kawaltkach jest mozliwe jedno-



¢zéstie wycinanie 1 przycinanie, g¢dyz poje-
dyncze lezace jeden na drugim odcinki ma-
teriatlu wykazuja zawsze te sama zasade
drukowania lub “haftowania. Wystarcza
wiec tego rodzaju tasme materialu ulozyé
warstwami na stole roboczym, np. w okre-
§lonych dtugosciach, po czym bez. trudno-
$ci moze nastapi¢ dokladne wycinanie wzo-
ru i przykrawanie. ‘
Prawidlowo pod wzgledem wzoru mo-
ga by¢ razem haftowane materiaty kazde-
go rodzaju i grubosci, jak réwniez dwie na-
drukowane i wyhaftowane warstwy mate-
rialu. Nahaftowywane moga byé réwniez
warstwy przykrywajace lub poprzecinane
warstwy powlokowe, posiadajace wszyst-
kie wzory lub ich czes¢, podczas gdy dru-
ga cze$¢ jest umieszczona na materiale, le-
Z.-ym na nich. Réwniez i w tym przypad-
ku daja si¢ wytwarza¢ warstwy o tym sa-
mym raporcie, a zatem zupelnie dokladnie
pod wzgledem rysunku wzoru i druku.

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wyhaftowywania wzorzystych
materiatéw, znamienny tym, ze tasme lub

przyciety . odcinek materiatu napina sie
w ramie, dostosowanej do powierzchni ro-
boczej samoczynnej wzglednie wieloigtowej
hafciarki, nastepnie nadrukowuje si¢ wzo-
rem, po czym tak przygotowana rameg za-
wiesza sie w hafciarce, wyhaftowuje sie
wzdr, zgadzajacy sie dokladnie pod wzgle-
dem raportu z hafciarka oraz te przebiegi
robocze powtarza si¢ w sposéb ciggly.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wzory catkowicie lub czesciowo
przehaftowuje sie i (lub) wszystkie wzgled-
nie kilka przehaftowanych pow erzchni
wzorzystych wyhaftowuje sie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze haffowany w sposéb cigglty tas-
me napina sie¢ kolejnymi odcinkami, wy-

miarowanymi wedltug raportu.
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