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Procedimento per la separazione meccanizzata dai
rifiuti solidi urbani, dei contenitori di wvario
tipo, preferibilmente provenienti dalla raccolta
differenziata ed impianto per la attuazione di tale

procedimento.
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E' noto che i rifiuti solidi®urbani contengono, un

quantita elevata di contenitori di genere differen- U

te realizzati in materiali wvari ,quali wvetro,
plastiche ,ferro ed alluminio.
Questo contenitori ,rappresentano da un lato un

problema non trascurabile per le discariche a causa

-

del grande volume che essi occupano e, dall'altro

il loro recupero rappresenta un opportunitad molto
proficua,grazie all'alto valore commerciale dei
materiali con i  quali questi contenitori sono
realizzati.Per tentare quindi,sia di trarre dei
benefici economici dal recupero di tali materiali.

sia di alleggerire per quanto possibile il compito

gravoso delle discariche ,si sta diffondendo nei-

paesi piu attenti a tali problemi la raccolta

e
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differenziata dei rifiuti’ per mezzo di appositi

gh T e

ety o

container collocati in wvicinanza dei cassonetti,o
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altri posti ritenuti idonei , nei quali i cittadini

depositano i loro rifiuti, compiendo wupna prima

groesolana suddivisione.Evidentemente perd,il

Eecupero di questi materiali comporta una divisione
i molto pil dettagliata,in modo da dividerli per

! categorie , ed & altrettante evidente che tale

—

divisione pud essere fatta soltanto dopo la raccol-
ta ed il trasporto dei. contenitori in wun unico
punto in cui sia possibile dividere i materiali con
un procedimento efficace e di basso coste, di

impianto e di esercizio

Dggetto della presente invenzione & un procedimento
per la separazione meccanizzata dai rifiuti golidi

urbani, dei contenitori di vario tipo, preferibil-
L — ) ¥ ’
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mente provenienti' dalla raccolta differenziata, che
in modo sicuro ed economico permette di
reimmetterli nel ciclo produttivé, tale procedimen-
to si avvale di una linea di processo costituita da
pid macchine ,appositamente studiate e realizzate,
che abbinande diversi principi fisici,compiono
progressivamente la suddivisione del flusso di
materiale eterogeneo in pia flussi di materiali

suddivisi per genere, fino ad arrivare alla separa-

zione per —categorie ,vetrec, plastica, alluminio
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In aggiunta a questi flussi riferiti ai materiali
riciclabili,vi & un flusso aggiuntivo di  materiall
di scarto che, pur non avendo alcunrvalore commer-—
ciale, deve perd essere separata dal resto dei
prodotti per valorizzare questi ultimi.

Il procedimento, secondo l1*invenzione,consiste
sostanzialmente nel far passare il materiale in
entrata Eiiig__i;ggﬁ_ﬂdL"LaM5¥3%$anemm4nWmun campo

e st

mzigzijiﬁgwper la separazione del materiale ferro-—
soznell'investire, con una corrente di aria ascen—
sionale di opportuna potenza il materiale mentre
viene fatto cadere, dopo la separazione del mate-

riale ferroso,separando cosi dalla massa la frazio-

ne pesante costituita quasi esclusivamente da vetro
v_ e T

che cade malgrado la corrente di aria che lo
investe, dalla frazione leggera, costituita da
plastiche alluminio e simiii é, nel sottoporre poi
la frazione leggera ad un campo di forze elettromo-—
trici che respingono i conduttori non magnetici
quali l'alluminio.

Quanto fin;- ad ora sostanzialmente detto potra
essere meglio compreso dalla descrizione dettaglia-—

ta che segue data con riferimento al disegno

allegato in cui:



ta fig.1 mostra una vista schematica del processo
di separazione meccanizzata secondo la presente
invenzione

Con riferimento a detta figura 1l'impianto per
l'attuazione del processo di cui alla presente
invenzione,risulta essere costituito da:un nastro
alimentatore (1) in cui viene caricato il materiale
da trattare mediante una comune pala meccanica o
altro mezzo idoneo.Un dispositivo livellatore (2)
provvede al controllo della quantita di materiale
che entra nella impianto di trattamento.

I1 nastro trasportatore (3),convoglia il materiale
da trattare sotto il campo magnetico generato
dall'elettromagnete (4) ,il quale attrae tutti i

——

“materiali ferrosi presenti sul nastro trasportatore

(3) e,per mezzo di un comando automatico o manuale,
1i scarica sul nastro trasportatore (5} awvviandoli
alle successive lavorazioni od al deposito.

Un classificatore ad aria (6), caratterizzato da
due decantatori (6a) e (6b),collegati tra di loro e
sagomati a tramoggia;il classificatore ad aria {6)
genera una corrente verticale, di potenza opportuna
e reqgolabile a seconda della caomposizione del
materiala‘da trattare o di altre parametri che
possono variare, che investe 1l materiale in caduta

libera dopo il nastré trasportatore (3).

-
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La frazione pesante,costituita prevalentemente dal

Qetro,cade verso il basso, poiché 1la corrente
d'aria per quanto potente non riesce a trascinarla
verso la prima tramoggig“ (66);1a frazioﬁe pit
leggera costituita da plastica, contenitori di
alluminio e simili sale verso 1l'alto mescolata a
piccole quantita di impurita leggere ,quali ad
esempio le etichette di carta, frammenti di film a
plastico ecc.
UNel primo decantatore (6a) del classificatore ad

~aria (6) decantano le bottiglie di plastica e le

lattine di alluminio ,mentre nel secondo decantato-

lre (6b) decantano le impurita 1eggerei‘

ta frazione pesante, ad esempio il vetro cade come
giad accennato sul trasportatore 7, dato che
potrebbe contenere qualche particolare contenitore
di plastica,con al suo interno parte o tutto il sue
contenuto liquido,viene fatta passare in un rompi-
tore (8) che frantuma il wvetro ,prima di farlo
passare in un wvaglio (9) nel quale,i pezzi di vetro
passano attraverso i fori e, per mezizo del nastro
trasportatore (10) vengono convogliati ad un punto
di raccolta quale ad esempio il container 11; i
residui della vagliatura del vetro,vengono inviati
verso lo scarto per mezzo del nastro trasportatore

(20) ,mentre le impurita plastiche vengono



rifiutate e allontanate per mezzo di un nastro
trasportatore o simile.

"La frazione leggera, che decantata dal primoc decan-—
tare 6a del classificatore ad aria 6 ,& costituita
da bottiglie di plastica e 1lattine di alluminio,
cade dal decantatore (6a) sul nastro (12), che la
porfa nel campo di forze elettromotrici,create dal
generatore (13) il quale permette di trasferire
1'alluminio sul nastro trasportatore (14),fino alla
pressa (15) che provvede a compattarlo;il resto del
flusso,che potrebbe contenere qualche frammente di
vetro € c¢he non wviene attratto dal generatore
{(13),cade dal nastro trasportatere (12) nel wvaglio
(16) che separa queste impurita dal resto del
contenitori di plastica riutilizzabili.

Il nastro trasportatore (19), fa cadere gli scarti

il "

del vaglio 16 sul nastro trasportatore 20, che

et MF e

riceve anche i residui del wvaglioc (9), e ii avvia
allo scarto;i contenitori in plastica in caduta dal
vaglio(ls),vengonﬁlraccolti dal nastro trasportato-
re (17) e avviati alla pressa(l8) che provvede
all*imballa.

E evidente come gia accennato precedentemente che
sia la quantita e la forza dell'aria prodotta dal
classificatore ad aria (6), che -1'intensita dal

campo elettromagnetico generato dalla macchina (4)

—-
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e la forza elettromotrice generata dalla macchi-
na(13) sono regolabili in funzione della qualita
del materiale da trattare cosi da ottenere comunque
un risultato apprezzabile.

Il procedimento, per la separazione meccanizzata
dai rifiuti salidi urbani, dei contenitoii di vario
tipo, preferibilmente provenienti dalla raccolta
differenziata ed impianto per la attuazione di tale
procedimento ocggetto della presente invenzione &
stato descritto ed illustrato a solo titole di
esempio non limitativo, ad esso pofranﬁ% essere
apportate tutte le modifiche detta dalla attuazione
pratica e dai tecnici del ramo senza esulare
dall'ambito dell‘'invenzione quale appare dalle

rivendicazioni che seguono.

RIVENDICAZIONI
1.Procedimento per la separazione meccanizzata dai
rifiuti solidi wurbani, dei contenitori di wvario
tipo, preferibilmente provenienti dalla raccolta

differenziata ed impianto perfia attuazione di tale

procedimento caratterizzato da c¢ié che, detto
procedimento consiste sostanzialmente nel far
subire ad wuna massa di materiali eterogenel

prevalentemente composta da wvetro, contenitori in

plastica ed alluminio,tre fasi di trattamentoe in
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cui: una prima  fase & costituita da un azione
elettromagnetica che separa materiali ferrosi; \una

,rseconda fase in cui una corrente d'aria ascensio-—
f nale opportunamente regolata,passa attraverso la

traiettoria di cadiita delimateriale trascinando con

4]

\J & i materiali 1leggerifjuna terza fase 1in cui
%ediante un campo di forze elettromotrici dalla
frazione di materiale leggero vengono separati i

' contenitori realizzati con materiale metallico non

-

ferroso quale ad esempio l'alluminio.

i.Impianto per la attuazione dei procedimento di
cui alla rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che detto impianto risulta essere costituito da un
elettromagnete 4 che separa i materiali ferrosi
dalla massa in lavorazioney da un mezzo 6, che
genera una corrente d'aria ascensionale o comunque
contraria alla direzione di caduta dei materiale da
trattare, trasportata dal mezzo ~"in modo tale che
il materiale pesante ,quale vetro e simili, cade
comunque venendo poi wvagliato e raccolto con
appositi mezzi.

3. Impianto secondo al riv. 2 caratterizzato dal
fatto che, il materiale leggero sottoposto alla ~
corrente d'aria di cui alla rivendicazione prece—
dente, viene convogliato in un un classificatore ad

aria, costituito da due o piu decantatori sagomati

-
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a tramoggia nelle quali peﬁ“caduta si depositano i
materiali da trattare in funzione del loro peso :1il
piu pesante in vicinanza della corrente d'aria ed i
piu leggeri nel decantatore fisitamente piG lontano
da detta corrente d'aria.

4, Impianto secondo le riv 2 e 3 caratterizzato dal
fatto che, nel primo decantatore 6a viene decantato
principalmente materiale leggero, quali contenitori
di plastica ed alluminio,mentre nel secondo decan-
tatore 6b, i decantano le parti ancora pid leggere
5.Impianto secondo le riv. 2, 3 e 4 caratterizzato
dal fatto che il materiale in caduta dalla decanta-—
tore 6a viene trattato facendolo passare attraverso
un campo di forze elettromotrici, che separano
l'alluminio spingendolo prima su di un nastro e
poi alla compattazione , mentre la plastica e
simili, non attratta da detto camﬁﬁ cade entre un
vaglio, che separa la plastica dagli altri materia-
li;la plastica wvenendo 1inviata al recupero per
mezzo di un nastro o simili ,mentre gli altri
materiali wvengono inviati-allo scarto.

6. Impianto secondoe 1la riv.2 caratterizzato dal
fatto che,il vetro o simile in caduta dopo la prima
selezione, viene frantumato con un mezzo e vagliato

con un mezzo 9. .



7. Impianto.secdﬁdo la riv. 5 caratterizzato dal
fatto che il generatore di forze elettromotrici 13
pud genéraré un campo di forze variabile. in grado
di distinguere i conduttori a diversa conducibilita
quali ad esempio 1le lattine di alluminio dagli
accoppiati carta alluminio.
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