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L'invention a trait 2 un cadre en profilé pour fen8tre, porte-fené-
tre et analogues comportant, disposés entre les montants et le seuil,
des obturateurs en matiére élastique pour fermer les ouvertures latéra-
les des gorges du profilé formant ledit seuil.

Ces seuils en profilés comprennent une ou plusieurs gorges et lis-
tels assurant le recouvrement extérieﬁr dﬁ vantail en traverse basse.

La gorge, située 2 1'extérieur par rapport au joint d'étanchéité, récu-
pere l'eau arr@tée par les profils goutte d'eau du vantail. La gorge
intérieure récupére 1'eau de condensation. Des écoulements se produisent
au droit de ces gorges. De ce fait, se posent en menuiserie des problé-
mes de fiabilité de 1'étanchéité de 1l'assemblage du seuil avec les mon—
tants, Un défaut au niveau de 1'étanchéité se traduit par un déclasse-
ment lors des essais, car il met en cause la durabilité de la menuiserie
et 1'asséchement du mur. I1 est évident que, s'il apparait une défaillan-
ce & 1'état initial lorsque la menuiserie est neuve, cette défaillance
s'aggrave au-fur-et-3-mesure du vieillissement de la menuiserie.

Pour pallier a4 ces inconvénients, on a congcu des obturateurs, uti-
lisés notamment lorsque le profilé comporte une ou plusieurs gorges de
formes complexes, impossibles i obturer par contre-profilage du pied du
montant. Ces obturateurs, enfilés latéralement dans ces gorges, sont
réalisés en matiére élastique par extrusion et/ou filage.

Or, le profilé présente des tolérances d'usinage dues aux toléran-
ces propres & la filiere et surtout aux tolérances liées & 1'usure de
la filiére. Les obturateurs n'ont aucun pouvoir de compensation des to-
lérances d'usinage du profilé et comportent en plus leurs propres tolé-
rances d'usinage. De ce fait, soit les obturateurs sont trop volumineux
et ne peuvent &tre enfilés latéralement dans les gorges du profilé, soit
ils sont trop petits et, en se baladant dans lesdites gorges, n'assurent
plus 1'étanchéité.

L'invention a pour but d'améliorer 1'étanchéité que 1'on obtient
aux extrémités du seuil du cadre de fenétre, de porte-fendtre et analo-
gues. A

A cet effet, 1'invention concerne un cadre en profilé pour fenétre,
porte-fenétre et analogues comportént, disposés entre les montants et le
seuil, des obturateurs en matidre élastique pour fermer les ouvertures
latérales des gorges du profilé formant ledit seuil, caractérisé enm ce
que les obturateurs comportent un corps & volume progressif dont la sec-

tion interne est plus petite que l'ouverture des gorges correspondantes
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du profilé et dont la section externe est plus grande que ladite ouver-
ture.

, L'invention sera bien comprise en se référant & la description sui-
vante faite 2 titre d'exemple non limitatif et au dessin ci-annexé dans
lequel :

= la figure 1 est une vue en perspective de 1'extrémité d'un seuil formé
d'un profilé & gorges complexes multiples et de trois obturateurs pour
fermer les ouvertures de ces gorges ; ) , .

- la figure 2 est une vue partielle en plan d'une ouverture latérale de
gorge pourvue d'un obturateur conforme & 1'invention 3

- les figures 3 et 4 sont des vues partielles en plan d'une ouverture
latérale de gorge pourvue d'un obturateur selon d'autres modes de réali-
sation ;

- la figure 5 est une vue partielle du pourtour de 1'obturateur réalisé
selon un autre mode de réalisation ;

- la figure 6 est une vue partielle en plan d'une ouverture latérale

de gorge pourvue d'un obturateur selon un autre mode de réalisation ;

- la figure 7 est une vue en élévation en coupe d'un obturataur réalisé
selon un autre mode de réalisation H

- la figure 8 est une vue en élévation partielle en coupe d'un obturateur
selon une variante du mode de réalisation représenté dans la figure 7 ;
- la figure 9 est une vue en plan de 1'obturateur représenté dans la fi-
gure 8 ;

- la figure 10 est une vue partielle en plan d'une ouverture latérale de
gorge pourvue d'un obturateur éoopérant avec 1'élément de liaison assu=
rant la liaison entre les montants et le seuil H

- la figure 11 est une vue partielle en plan d'une ouverture de gorge

du profilé formant seuil pourvue d'un élément de liaison présentant au
moins un obturateur.

On se référe & la figure 1.

Fréquemment, le cadre du dormant est réalisé en bois avec un profi-
1é 1 en matiére dlastique, en alliage léger, en acier et autres, obtenu
soit par extrusion, soit par filage, ce profilé 1 constituant le seuil
du dormant. Ce seuil comprend une ou plusieurs gorges 2, 3, 4 de formes
plus ou moins complexes. Le profilé 1 est réalisé en continu et il est
débité en longueur voulue par trongonnage. De ce fait, les extrémités
3, 6 des gorges 2, 3, 4 présentent des ouvertures latérales 7 7 73

qu'il faut obturer pour assurer 1'étanchéité et pour annlhller tout
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écoulement d'eau hors des gorges 2, 3, 4.
A cet effet, on utilise des obturateurs en matiére élastique 8, 9,

} 12 720 73
2, 3, 4, Toutefois, comme décrit ci~dessus, nécessairement , le profilé

10 que 1'on enfile dans les ouvertures latérales 7 des gorges
présente des tolérances d'usinage. Il en est de méme pour des obturateurs
obtenus par filage et coupés & la longueur voulue. De ce fait, il est né-
cessaire de prévoir des moyens assurant, d'une part, 1fintromission des
obturateurs 8, 9, 10 dans les ouvertures latérales 71, 72, 73 des gorges
2, 3, 4 et leur maintien en place et, d'autre part, que les obturateurs
8, 9, 10 épousent parfaitement le pourtour interne des gorges 2, 3, 4
pour obtenir 1'étanchéité recherchée.

Selon 1'invention, chaque obturateur 8, 9, 10 comporte un corps a
volume progressif. Sa section internme 11 est plus petite que 1'ouvertu-
re latérale 71, 72, 75 des gorges 2, 3, 4. De ce fait, on est certain que
1'obturateur peut entrer dans ladite gorge. Par contre, la section exter-
ne 12 est plus grande que l'ouverture latérale 71, 755 73. Ainsi, 1'ob~
turateur ne peutpas se balader le long de la gorge. Du fait que ledit
obturateur est réalisé en matidre élastique, sa partie saillante 13 peut
8tre comprimée et peut pénétrer selon un assemblage forcé dans 1'ouvertu-
re I?térale 71, 72, 73. Ainsi, cette partie saillante comprimée 13 épou-
se parfaitement les parois internes 14, 15 de la gorge.

Selon un mode de réalisation particulier visible dans la figure 3,
1'obturateur 109 présente sur ses pourtours des redans 116, 117, 118 a
périmétres extérieurs progressifs, c¢'est-d-dire que le périmétre du re-
dan externe 116 est plus grand que l'ouverture 107 de la gorge 102
alors que le périmétre du redan interne 118 est plus petit que ladite
ouverture 107..

Du fait. que les sommets 219 des redans 216, 217, 218 sont déforma-
bles et peuvent &tre comprimés, on peut, comme visible dans la figure 4,

conférer aux redans 216, 217, 218 de l'obturateur 209 le méme périmdtre,

étant entendu-que le périmétre des sommets 219 doit &tre légdrement su-

périeur a 1'ouverture latérale 207 de la gorge 202 alors que le périme-
tre des creux 220, 221 séparant deux redans consécutifs est inférieur a
1'ouverture latéraie 207. '

Pour parfaire 1'étanchéité de 1'obturateur , les creux 320, 321 sé-
parant deux redans 316, 317 de 1l'obturateur 309 comportent uﬁ logement
322, 323. Dans ce logement 322, 323 est prévue une réserve de mastic

324, Lors de l'introduction de 1l'obturateur 309 dans la gorge, cette ré-
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serve de mastic 324 est comprimée par les sommets 319 des redans 316,
317 et vient épouser les parois des ouvertures latérales des gorges du
profilé (voir figure 5).

On se référe & la figure 6 représentant un autre mode de réalisa-
tion de 1'obturateur 409. Ce dernier présente & sa section externe 412
un bourrelet 425 relié par une paroi inclinée 426 au corps 427 de 1'ob-
turateur 409. Le périmétre de ce bourrelet 425 est supérieur & celui de
1'ouverture latérale 407 'de la gorge 402 du profilé.

On se référe a la figure 7. i

L'obturateur 509, concu selon un autre mode de réalisation, compor-
te, 4 sa section externe 512, une ldvre périphérique 528 concentrique au
corps 527. On prévoit dans la face externe 529 une rainure périphérique
530 permettant, d'une paft, d'obtenir ladite l&vre 528 et, d'autre part,
de comprimer la section externe 512 de 1'obturateur 509.

Selon une variante représentée dans les flgures 8 et 9, la lévre
périphériqué 628 de 1'obturateur 609 est reliée par des entretoises 631,
632 au corps 627, ces entretoises 631, 632 étant perpendiculaires a la
rainure 630.

On risque que lors de 1'assemblage, 1'obturateur pénétre en biais

dans 1'ouverture de la gorge. De ce fait, sa pénétration est incertaine.

Pour pallier & cet inconvénient, on peut prévoir une coopération entre
le ou les obturateurs et 1'élément de liaison assurant 1'assemblage en-—
tre le seuil et les montants du cadre. Cette coopération peut se faire
selon plusieurs modes.

On se réféere § la figure 10.

L'obturateur 709 présente sur sa face extérieure 729 un téton 733
venant 8'engager dans un orifice de centrage 734 réalisé dans 1'élément
de liaison 735. Ce dernier exerce une pression sur 1l'obturateur 709 et,
en raison de la coopération entre le téton 733 et l'orifice de centr&ge
734, on obtient une pénétration rectiligne de 1'obturateur 709, cette
éénétration étant paralléle 2 1'axe longitudinal 736 de la gorge 702 du
profilé 701.

Selon un autre mode de réalisation représenté dans la figure 11,
1'élément de liaison 835 comporte sur sa face interne 837, dirigée vers
1'ouverture latérale 807 de la gorge 802 du profilé 801, des obturateurs
809, ces derniers faisant partie intégrante dudit élément de liaisom
835.

Bien que 1'invention ait été décrite a propos d'une forme de réali-
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‘sation particulitre, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement limi-
tée et qu'on peut y apporter diverses modifications de formes, de maté-
riaux et de combinaisons de ces divers éléments, sans pour cela s'éloi-

gner du cadre et de 1'esprit de 1'invention.
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Revendications

1. Cadre en profilé pour fenétre, porte-fenftre et analogues com—
portant, disposés entre les montants et le seuil, des obturateurs en ma-—
tiére élastique pour fermer les ouvertures latérales des gorges du pro-
filé formant ledit seuil, caractérisé en ce que les obturateurs (8,9,10)
comportent un corps & volume progressif dont la section interne (11) est
plus petite que 1l'ouverture (71,72,73) des gorges correspondantes (2,3,
4) du profilé (1) et dont la section externe (12) est plus grande que
ladite ouverture (71,72,73). .

2. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que le corps
a4 volume progressif des obturateurs (109) comporte des redans.(116,117,
118) A périmdtres extérieurs progressifs. '

3. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'obtura-
teur (209) comporte des redans (216,217,218) dont le sommet (219) de
leur périmétre est constant et supérieur au périmétre de 1'ouverture
(207) de 1la gorge correspondante (202) du profiié et dont le périmétre
des creux (220, 221) séparant deux redans consécutifs (216,217) est in-
férieur audit périmétre de 1'ouverture (207). '

4. Cadre selon les revendications 1 et 3, caractérisé en ce que
les creux (320,321) des obturateurs (309) pourvus de redans (316,317)
comportent des logements (322,323) accueillant une réserve de mastic
(324) comprimée par les sommets (319) des redans (316,317) lors de 1'in-
troduction de 1'obturateur (309) pour épouser les parois de 1'ouverture
de la gorge coéréspondante du profilé.

'5. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1l'obtura-
teur (409) comporte un bourrelet (425) disposé i la section externe (412)
dont le périmdtre est supérieur a celui de 1'ouverture (407) de la gorge
correspondante (409) du profilé.

6. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'obtura-
teur (509) comporte & sa section externe (512) une lévre périphérique
(528) concentrique au corps (527) de 1'obturateur (509).

7. Cadre selon la revendication 6, caractérisé en ce que 1'obtura-
teur (509) comporte sur sa face externe (529) une rainure périphérique
(530) disposée entre la lévre périphérique (529) et le corps (527)

8. Cadre selon les revendications 6 et 7, caractérisé en ce que

“1'obturateur (609) comporte des entretoises (631,632) perpendiculaires

a la gorge (630) et reliant la lévre périphérique‘(629) au corps (627).
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9. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'obtura-
teur (709) comporte sur sa face extérieure (729) située du cdté de la
section externe, un téton (733) s'engageant dans un orifice de centrage
(734) réalisé dans 1'é1ément de liaison (735) pour garantir une pénétra-
tion rectiligne de 1'obturateur (709) paralléle a 1'axe longitudinal
(736) de 1a gorge correspondante (702) du profilé (1).

10. Cadre selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'élément
de liaison (835) comporte sur sa face interne (837) dirigée vers 1'ou-
verture latérale (807) de la gorge (802) du profilé (801), des obtura-

teurs (809) faisant partie intégrante dudit élément de liaison (835).
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