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Przyrzad samocentrujacy do wiercenia otworéw rozmieszczonych
poobwodowo w elementach pierScieniowych, zwlaszcza w kolnie-
rzach rurociggow K

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest przy-
rzad samocentrujacy do wiercenia otworéw roz-
mieszczonych poobwodowo o okreslong podzialtke
katowa w elementach pier§cieniowych, zwlaszcza
w plaskich kolnierzach rurociggéw lub koinierzach
z szyjka. ’

Jak wiadomo, w zakladach przemystowych, wy-
twarzajacych elementy skiladowe dla potrzeb mon-
tazu réznego rodzaju rurociggéw technologicznych,
wystepuje staly problem dokladnego rozstawienia
wierconych otwor6w w kolnierzach tych rurocig-
goéw.

Zaleznie od parametr6w roboczych rurociqgu, na
przyklad cisnienia, wielkosSci przeplywu itp., zmie-
niajg sie $rednice kolnierzy, ich grubosci, a takze
ilo$é otworéw w kolnierzach.

Z uwagi na to, kolnierze rurociggé6w podlegajq-
ce obrobce wiercenia otworé6w w spos6b dotych-
czasowy, s§ najpierw oddzielnie trasowane, a na-
stepnie kazdorazowo mocowane do stolu wiertarki,

. w odrebnych polozeniach przyporzadkowanych dla
osi kazdego z wierconych otwor6w. Sposéb takiej
obrébki kolnierzy jest stosowany przede wszystkim
w niewyspecjalizowanych w tym zakresie warszta-
tach przemyslowych.

Efektem takiego procesu wiercenia otworéw jest
mata dokladnos$é ich wzajemnego rozmieszczenia na
§rednicy podzialowej i wynikajgca stad koniecz-
nos$é stosowania wiekszej srednicy otworéw, niz to
wynika ze $rednicy uzytych Srub do wzajemnego
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polaczenia poszczegélnych kolnierzy rurociggu, dla
uwzglednienia ewentualnych przesunieé rozmiesz-
czenia otwor6éw, ktére sg zalezne od starannosci
trasowania. ) o

Znane s wprawdzie uniwersalne obrabiarki, a
w tym wiertarki lub frezarki, zaopatrzone w u-
rzadzenia podzialowe, na ktérych mozna dokony-
waé powyzszych czynno$ci w spos6éb bardzo doklad-
ny, ale stosowanie ich do tego typu obro6bki jest
technicznie nie usprawiedliwione, a zwlaszcza w
odniesieniu do niewielkich zakladéw zaplecza tech-
nicznego w przedsiebiorstwach montazowych.

Z tego wiec wzgledu stosuje sie w takich przy-
padkach proste oprzyrzqdowania, jak glowice to-
karskie, stanowigce uchwyty samocentrujgce, szab-
lony itp.,, ktére jednak nie gwarantujg dokiadne-
go rozmjeszczenia otworéw o wymagang podzialke
katowsa, zalezna od parametréw roboczych ru'z‘ocig-
gu. )

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie
prostego przyrzadu do wiercenia otwor6w w ele-
mentach pierScieniowych, a zwlaszcza w kohie-
rzach rurociggéw, ktéry gwarantowalby latwosé
centrycznego ich mocowania i latwego podzialu
wybranej Srednicy na dowolng i réwng liczbe
czesci, stanowigcych podziatke katowsg dane) fred-
nicy podziatowej. .

Zgodnie z wynalazkiem. powyzsze zaloZenia zo-
staly uzyskane dzieki temu, Ze w podstawie przy-

_rzadu, mocowanej do dowolnej wiertarki stolowej
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lub kolumnowej jest osadzona obrotowo glowica
z trzema szczekami mocujacymi obrabiany przed-
miot. Szczeki tej glowicy sg zaopatrzone w swej
podstawie w sworznie wspblpracujace Slizgowo z
kanatami krzywkowymi o ksztalcie wycinkéw ko-
la w tarczy krzywkowej, ktéra ma przyspawany
" wspbisrodkowo da obrabianego kolnierza, sworzef
z zakonczeniem kwadratowym, przystosowanym do
znanego klucza nasadowego. Wspomniany sworzen
jest ulozyskowany obrotowo w pierscieniu cylin-
drycznym glowicy szczekowej, w ktérej kanalach
promieniowych, rozstawionych symetrycznie co
120°C sg umieszczone przesuwne szczeki o dwu-
stronnych wystepach imakowych, mocujgcych ob-
rabiany kolnierz po zewnetrznej lub wewnetrznej
Srednicy. Na obrzezu tej glowicy szczekowej sa
przewidziane dwa rzedy otwor6w usytuowanych
promieniowo w dwéch réinych ptaszczyznach po-
ziomych, z podzialem na taka ré6ing ich liczbe,
aby wspélpracujgc ze sworzniami zapadkowymi
jednego z dwoéch ogranicznik6w podziatowych, zo-
staly wyczerpane wszystkie spotykane mozliwosci
uzyskania wymaganej podzialki katowej rozstawie-
nia wierconych otwor6w na s$rednicy podzialowej
obrabianego koinierza.

Wynalazek jest objasniony szczegélowo na pod-
stawie przykladu wykonania przyrzadu zilustro-
wanego na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok aksonometryczny fragmentu typowego ru-
rociagu z kolnierzem podlegajacym obrébce wier-
cenia otworéw, fig. 2 — widok z géry przyrzadu
wedlug wynalazku, fig. 3 — powiekszony przekr6j
przyrzadu z fig. 2, fig. 4 — fragment przekroju po-
przecznego glowicy ze szczekga w wielkosci natural-
nej, fig. 5§ — widok z géry tarczy krzywkowej,
"fig. 6 — widok z boku tarczy z fig. 5 z czescio-
wym wykrojem, a fig. 7 — przekréj poprzeczny o-
granicznika podzialowego w wielkosSci naturalnej.

Jak to przedstawiono na fig. 1, dla znanego
rurociggu 1 o dowolnej srednicy i grubosci, zalez-
nie od panujgcego w nim cisnienia roboczego, do-
biera sie odpowiedni kolierz 2, a na srednicy po-
dzialowej 3 tego konierza 2 wierci si¢ uprzednio
otwory 4 o podzialce kgtowej d, zaleznej od para-
metréw roboczych rurociggu 1.

Przyrzad samocentrujgcy wedlug wynalazku,
sluzagcy do wiercenia tych otworéw 4 w koinie-
rzach 2, zawiera prostokgtng podstawe 5 z podiuz-
nymi otworami 6, stuzagcymi do mocowania przy-
rzadu za pomocg Srub milotkowych do stolu wier-
tarki. Wspélsrodkowo w podstawie 5 jest osadzo -
na obrotowo glowica szczekowa 7, ktérej podsta-
wa pier§cieniowa 8 §lizga sie na odpowiednim wy-
stepie pierScieniowym 9 podstawy 5, przy czym o-
brotowe polgczenie obu tych czesci 5, 7 przyrzadu
jest zrealizowane za pomocg pokrywy 10 przymo-
cowanej wkretami 11 do podstawy pierscieniowej
8 glowicy 7.

Tarcza szczekowa 7 jest zaopatrzona w trzy ka-
naly promieniowe 12 /fig. 4/, rozmieszczone sy-
metrycznie co 120°, w ktérych osadzone sg $lizgo-
wo podstawy szczek 13, przy czym symetrycznie
do tych kanaléw promieniowych 12 sg przewidzia-
ne podluine otwory 14, wspéblpracujgce Slizgowo
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ze sworzniami 15 osadzonymi na wecisk do kazdej
szczeki 13.

Szczeki 13, ktére s3 utrzymywane za pomocy
podiuznych listew 16, przykreconych za pomoca
wkretéw 17 do glowicy 7, s zaopatrzone dwu-
stronnie w schodkowe wystepy imakowe 18, umoz-
liwiajgce zaleznie od $rednicy obrabianego koimie-
rza 2 uchwycenie go po zewnetrznej lub wewnetrz-
nej srednicy.

Glowica szczekowa 7 zawiera wspoOlsrodkowy
pierscien cylindryczny 19 z lozyskiem S$lizgowym
20, w ktérym jest osadzony obrotowo sworzen 21
tarczy krzywkowej 22, przy czym na cze$é gwinto-
wang tego sworznia 21 jest nakrecona nakretka 23
Iaczaca te wspblpracujgce obrotowo czeSci, za$
kwadratowe zakonczenie 24 tego sworznia 21 jest
przystosowane do wspoélpracy ze znanym kluczem
nasadowym 25.

Jak to przedstawiono na fig. 5 i 6, tarcza krzyw-
kowa 22 jest zaopatrzona w trzy kanaly krzywko-
we 26 o ksztalcie wycinka kola, ktore to kanaly
26 wspoblpracujg $lizgowo ze sworzniami 15 szczek
13. Przez pokrecenie tarczy krzywkowej 26 za po-
mocy klucza nasadowego 25 nastepuje zamiana ru-
chu obrotowego tej tarczy 22 na ruch promieniowy
szczek 13 mocujacych obrabiany kolnierz 2.

Kazda szczeka jest zaopatrzona dodatkowo w
gwintowane otwory 27, rozmieszczone symetrycz-
nie w schodkowych wystepach imakowych 18. W
przypadku wiercenia otworé6w 4 w kolnierzach 2
0 znacznie wigkszej grubosci od wysokosci tych
wystepéw 18, co zostalo zilustrowane na fig. 3,
woéwezas koilnierze te sa dodatkowo przytrzymy-
wane za pomocy nakladek 28 mocowanych do
szczek za pomocg Srub wiehicowych 29.

Glowica szczekowa 7 ma na swym obrzezu dwa
rzedy otworéw 30, 31 usytuowanych promieniowo
w dwdch plaszeczyznach poziomych z podzialem na
takg rézna ich liczbe, aby zostaly wyczerpane
wszystkie spotykane mozliwosci uzyskania wyma-
ganej podzialki kgtowej a.

Z tymi otworami 30, 31 wspéipracujag dwa ogra-
niczniki podzialowe 32, 33, przy czym konstrukcja
ogranicznika 32 zostala przedstawiona szczegblowo
na fig. 7. Konstrukcja drugiego ogranicznika 33
r6zni sie tylko wysokos$ciag osadzenia sworznia za-
padkowego 34, tak aby o$§ tego sworznia lezala w
plaszczyznie osi otworéw 31.

W tulejce 35 utrzymywanej wspornikami 36 jest -
osadzony sworzen zapadkowy 34, ktérego pierscien
oporowy 37 jest odpychany za pomecg sprezyny
38. Na zewnetrznym konicu sworznia 34 jest osa-
dzona dzwignia 39 z zaczepem 40. Przy odciggnie-
ciu sworznia 34 za pomocg diwigni 39 i pokrece-
niu go co najmniej o kat 90°, zaczep 40 opiera
sie¢ o przedni wspornik 36 i w takim polozeniu o-

-granicznik 32 lub 33 jest odblokowany.

Po zamocowaniu w przyrzgdzie wedlug wynalaz-
ku obrabianego kolnierza 2 wierci sie pierwszy o-
twér 4 w dowolnie wybranym miejscu na $rednicy -

. podzialowej 3. Nastepne otwory 4 wierci sie bez

potrzeby przestaniania kolnierza 2 poprzez obrét
glowicy szczekowej 7 o wymagang podzialtke kato-
wg d, po uprzednim odblokowaniu obu ogranicz-
nikéw 82, 33, a nastepnie zablokowaniu jednego z
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nich, zaleznie od tego, z ktérych otworéw promie-
niowych 30, 31 korzysta sie przy podziale Srednicy
podziatowej 3.

Jak to wynika z powyzszego opisu, przyrzad we-
dlug wynalazku odznacza sie latwos$cig centrycz-
nego mocowania obrabianego elementu pierscienio-
wego i latwoscig podzialu Srednicy podzialowej 3
na dowolnie wybrane podzialki katowe d.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad samocentrujgcy do wiercenia otwo-
r6w rozmieszczonych poobwodowo w elementach
piericieniowych, zwlaszcza w kolnierzach rurocia-
gobw, w ktérego podstawie jest osadzona obrotowo
glowica z trzema szczekami mocujgcymi, rozsta-
wionymi promieniowo i symetrycznie, znamienny
tym, ze szczeki (13) sy zaopatrzone w swej pod-
stawie w sworznie (15) wspblpracujgce $lizgowo z
kanalami krzywkowymi (26) o ksztalcie wycinkéw
kota w tarczy krzywkowej (22), ktérej sworzef (21),
usytuowany wspéisrodkowo do obrabianego kotinie-
rza (2) i zawierajgcy zakonczenie kwadratowe (24)
do klucza nasadowego (25), jest ulozyskowany o-
brotowo w pier§cieniu cylindrycznym (19) glowicy
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szczekowej (7), a na obrzezu tej glowicy (7) sg
przewidziane dwa rzedy otworéw (30, 31), usytu-
owanych promieniowo w dwéch réznych plaszczyz-
nach poziomych, z podzialem na takg ré6zng ich
liczbe, aby wspblpracujgc ze sworzniem zapadko-
wym (34) jednego z dwoéch ogranicznik6w podzia-
towych (32, 33) wyczerpane zostaly wszystkie wy-
magane mozliwosci uzyskania wymaganej podziel-
ki katowej (d) rozstawienia wierconych otworéw
(4) na Srednicy podzialowej (3) kolnierza (2).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w kazdym schodkowym wystepie imakowym (18)
szczek (18) jest przewidziany otwér gwintowany
(27) do wkrecania Srub wieficowych (29), utrzymu-
jacych nakladki (28), przeznaczone do dodatkewe-
gc mocowania koinierzy (2).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze sworznie zapadkowe (34) ogranicznikéw
podzialowych (32, 33) majq pierscienie oporowe (37),
wspélpracujace ze sprezynami (38), a na swych
zewnetrznych koncach sg zaopatrzone w diwignie
(39) z zaczepami (40), ktére po obréceniu tych
sworzni (34) o kat co najmniej 90° opierajg sie
o przedni wspornik (36) tych ogranicznikéw (32,
33) dla ich odblokowania.
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