CS 275642 B. 6

e PATENTOVY SPIS

REPUBLIKA
(19)
(21)
| (22)
(30)
(40)
FEDERALNI[ URAD (47)
PRO VYNALEZY 1 (24)

Cislo prihlagky : 8146-88.6
Prihléseno : 09 12 88

Prioritni data : 11 12 87 - AU - A 3268/87

Zve¥ejn&no : 13 12 89
Udé&leno : 20 12 91

Oznédmeno ud&leni ve Véstniku : 18 03 92

(11)

275 642

(13)
(51)

Cislo dokumentu :

Druh dokumentu :

Int. Cl.%
D 04 H 1/48

(73) Majitel patentu :

(72) Puvodce vyndlezu :

KUHNSDORFER HOLZFASERMATTENWERK PACHT- UND
BETRIEBSGESELLSCHAFT m.b.H, KUHNSDORF (AU)

PRIVAS WOLFGANG ing., ST. VEIT/GLAN
(AU)

(54) Néazev vyndlezu :
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(57) Anotace :

se kterou se snadno manipuluje, a kterd je
vytvotfena z celulozovych vlaken a z termo-
plastickych vldken, zvldsté z polyestero-
vych vlédken a/nebo z pfirodnich vldken ros
tlinného plvodu a obsahuje termoreaktivni
pojidlo na bdzi plastické hmoty, pficemZ
vlédkennd roho? je vhodnd k lisovédni na tva
rové stdlé vyrobky za plisobeni tepla a tla
ku a za vytvrzeni termoreaktivniho pojidla
v ndsledujicim vyrobnim kroku, ktery spoti-
vd v tom, Ze celulozovd vldkna (1) se im-
pregnuji roziokem termoreaktivniho pojidla
(5), s vyhodou roztokem fenolové pryskyfi-
ce, a suSi se a za sucha se misi vysuSend
celulozovd vlakna (6) s termoplastickymi
vlidkny (10), jako jsou polyesterovd vldk-
na a/nebo s vldkny piirodniho pdvodu rost-
linného, ddle se ze smési celulozovych im-
pregnovanych a vysu$enych vldken (6) a
termoplastickych vldken (10) a/nebo pfi-
rodnich vldken rostlinného pGvodu vytvofi
rouno (21) a vytvafené rouno (21) se upev-
?uj§ vpichovdnim na vpichovacim stroji
23).

+ Zplsob vyroby skladovatelné vlékenné roho?e,
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Vyndlez se tyk& zplisobu vyroby skladovatelnych vldkennych rohoz?i, s nimiz lze ruéné
manipulovat, které jsou vytvoieny z celulozovych a z termoplastickych vldken, zv143te z po-
lyesterovych vldken a/nebo z p¥irodnich vldken rostlinného pivodu a které obsahujf termo-
reaktivni neboli duroplastické pojidlo na bdzi syntetickych pryskytic, prilemZ vldkennd ro-
ho? je vhodnd za pasobeni tepla a tlaku a za vytvrzeni termereaktivniho pojidla v pozdéj-
gim vyrobni kroku k lisovéni na‘vyrobky trvalého tvaru.

Za pusobeni tepla a tlaku v pribéhu lisovéni se vytvrzuje termoreaktivni neboli duro-
plastické pojidlo a termoplastickd vlékna vytvdfeji za horka stavitelnd mista mezi vldkny,
kterd po ochlazeni také vytvrzuji a poskytuji hladky povrch.

Je zndmo z DAS &. 32 39 732 vytvafet vldkenné desky, s nimiZ lze manipulovat ruéné,
shora popsaného druhu, pficem? se vldkenné rounc, vyivofené z celulozovych vldken a z ter-
moplastickych vladken,ale také popiipadé z dalSich termoplastickych materidld nebo z ter-
moreaktivnich pojidel zah®ivé tak, Ze termoplastickd vldkna méknou aZ ke své teploté lepi-
vosti, &im? se vldkna na bodech styku slepenim vzdjemn& fixuji a vldkennéd rohoZ je pfed-

zpevnéna.

P¥i zpevnovdni vldkenného rouna nastavenim termoplastickych vldken se ziskd vldkenné
rouno se silné rozdilnymi vlastnostmi na svém prifezu, €asto je vldkenné rouno nejsilnéji
zahidto na svych povrchovych vrstvach. JestliZe se chce zajistit slepeni stfednich vrstev,
neni ji? zajidténo, Ze povrchové vrstvy budou je5té vykazovat vldknitou strukturu a Ze bu-
de vlikenné rouno jedté dostatefn& ohebné pro dals{ manipulace.

V pfipadé vlikenné rohoZe podle DAS &. 32 39 732 jsou pro vytvrzeni vlédkenné rohoze
zodpovédnd pojidla toliko s vldkny smiSena, &imZ nelze zaruit rovnom@rné vytvrzeni. Zv1lés-
t& se mohou vyskytovat oblasti, ve kterych je pojidle v nedostateném mnozstvi, tak?e ho-
tovy vyrobek nevykazuje na v3ech mistech stejnou pevnost. ’

Zpisob vyroby vlékenné.rohoie je déle zném ze DE patentu &. 1 054 416. Podle této pu-
blikace se smés celulézcvych vldken a syntetickych vldken zpracovdvéd na vldkenné rouno,
které se spojuje nanesenim lepicich prostiedkl a zpevnuje se naslednym usuenim a lisovénim.
V tomto piipadd se vldkna v povrchovych vrstvdch navzdjem slepuji v mistech styku, takze
se vldkenné rouno stabilizuje a miZe se podrobovat dalsimu zpracovéni.

Tento znamy zplsob md nedostatky, které je nutno spatfovat v tom, Ze naneseni lepivych
prostiedkd na povrch vldkenného rouna se provdd{ slo?ité& a vyZaduje nésledné suSeni, Kromé
toho mé rouno ve svém prifezu znadné rozdilné pevnostni vlastnosti, protoZe napustén{ vlg-
kenného rouna lepivym prosttedkem probihd jen v jeho povrchovych vrstvédch. Dokonalé napus-
téni vyZaduje je3td ndkladné dodate&né zpracovdni, pfi kterém se musi s jesté nevysuSenym
vldkennym rounem zachdzet pifislusng opatrné. Zpevﬁovéni lisovaného vyrobku podie DE-P
1 054 416 probihd vndsenim présku syntetické pryskyfice do dutin vldkenné rohoZe na tvé-
fecim lisu. Pro ziskdni rovnomérng zpevné&ného vyrobku se musi prédsek syntetické pryskyfice
do lisu vnddet v rovnom#rné tlusté vrstvé, coZz je v3ak v pripadé komplikovanych forem vy-
robku obtizné, pokud je to vibec moZné.

Ukolem vyndlezu je odstranit tyto nedostatky a potiZe a vypracovat zplsob vyroby sho-
ra popsané vldkenné rohoZe, pfi kterém by se ziskala homogenné zpevnénd vldkennd rohoZ s
rovnomérnymi vlastnostmi na svém prafezu, pficemZ by byl zpdsob energeticky mdlo ndrocny.
Krom& toho musi byt zajiiténa vyroba rovnom&rné zpevnénych vyrobkd z takové vlékenné ro-
hoze.

Tento dkol je podle vyndlezu vyteSen tim, Ze celulozovd vldkna se napoustéji roztokem
termoreaktivniho pojidla, s vyhodou roztokem fenolové pryskyfice, a su3i se, vysuSend ce-
lulodzovd vldkna se za sucha misi s termoplastickymi vldkny, jako jsou polyesterovd vldkna
a/nebo s vlékny pPirodnimi rostlinného plvodu, ze smési celulozovych a termoplastickych
vldken a/nebo pfirodnich vléken rostlinného plvodu se vytvofi rouno a vytvofené rouno se
zpevni vpichovénim.
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Jestlize se vldkennd roho? déle zpracovdvé za obzvlast silného tvarovéni vldkenné
rohoZe, najehluje se s vyhodou smés celulozovych vldken a termoplastickych a/nebo ptirod-
nich vldken rostlinného plivodu na tenké nosné rouno z termoplatickych vléken.

0bz1l45t& rovnomérnd vldkennd rohoz se mize s vyhodou vyrobit tak, Ze se rouno z impreg-
novanych celulozovych vldken a rouno z termoplastickych vldken a/nebo pfirodnich vldken
rostlinného ptvodu vyivori a potom se tato rouna misi v bubnu, ze smé@si se vytvofi dalsi
rouno a toto dal3i rouno se vpichuje na nosné rouno z termoplastickych vlédken.

Zpdsobem podle vyndlezu vyrobend vldkennd rohoz, s vyhodou pro vyrobu tvarovanych
pfedmétt za pouziti tepla a tlaku, obsahujici celulozovad vldkna, termoplastickd vldkna
a/nebo piirodni vldkna rostlinného plivodu a termoreaktivni pojidle na bdzi plastickych
hmot, je vyznadend tim, Ze jsou celulozové vldkna impregnovéna roztokem termoreaktivniho
pojidia a jsou spojena s termoplastickymi vlakny a/nebo s pfirednimi vldkny rostlinného
pivodu mechanickymi smy&kami nebo natavenim.

Pro obzv1d8t& namdhané vldkenné rohoZe je dCelné mechanicky spojovat celulozové v1dk-
na a termoplastickd vldkna a/nebo pfirodni vlékna rostlinného pavodu pfidavng s tenkym
nosnym rounem z termoplastickych vlaken.

Tvarovany piedmé&t z vldkenné roho’e padle vyndlezu, vyrobeny za pouziti tepla a tla-
ku, je vyznageny tim, Ze jsou celulozové vldkna, termoplastickd vldkna a/nebo pfirodni
vldkna rostlinného plvodu zapuiténa do vytvrzeni taveniny termoreaktivniho pojidla, a Ze

jsou s touto taveninou spojena.

S vyhodou se celulozové vldkna sesituji s nosnym rounem a s vytvrzenou taveninou z
termoreaktivniho pojidla, &im? md predmét mimofddng vysokou pevnost a vysoce namdhatelny
povrch. Pfedmgt tohoto druhu md kromé toho vysokou rozmérovou stédlost a vysoké hodnoty
odolnosti pfi chybéni.

ZpGsob podle vyndlezu je bliZe objasnén na pfipojenych vykresech, kde na obr. 1 a?z2
je vyrobni schéma vldkenné rohoZe, na abr. 3 je v pfigném prifezu predmét z vldkenné ro-
hoZe, vyrobené zptsobem podle vyndlezu, na obr. 4 je fez predmé&tu podle obr. 3 v linii
IV-IV a na obr. 5 je detailni fez pfedm&tem podle obr. 3 ve znatném zvétseni.

Podle obr. 1 se 3tépky 1 rozvlaknénim v defibrétoru 2; zpracuji na celulozovéd vlékna
3. Tato celulozovd vldkna 3 se impregnuji voskem 4 a roztokem fenolové pryskyfice 5. Impre-
gnovand celulozovéd vlisdkna 6 se potom su3i v trubkové susitce 7 a lisuji se v lisu 8 na
baliky 9.

Termoplastickd vldkna 10, a to polyesterovéd vldkna, se ziskaji desintegraci polyeste-
rovych baliké 11 a pfes zafazenou komoru 12 se transportuji do stroje 13 pro rozptyleni
vlgdken. Stroj 13 pro rozptyleni vldken rozptyluje polyesterovd vldkna 10 na dopravnikovy
pds 14. Na tuto vrstvu polyesterovych vldken se dal&im rozptylovacim strojem 15 a 16 na-
ndseji celuldzovd vlékna, kterd se vytvofi desintegraci baliku 9.

Takto vznikly sendvi& se pfedmisi ve sm&Sova&i 17 a déle se misi v jemném misi¢i 18.
Smés 19 se dopravuje do stroje 20 k vyivédfeni rouna, ve kterém se vytvofi vldkenné rouno
21 o predem stanovené hmotnosti. Toto vlédkenné rouno 21 se nandsi na tenké polyesterové
rouno 22 a s timto tenkym polyesterovym rounem 22 se vpichuje ve vpichovacim stroji 23.
Timto zpGisobem vyrobensd vlakennd rohoZ 24 se posléze feze na fezacim zafizeni 25 a stohuje
se stohovacim zafizenim 26 v predem urceném formdtu.

S vlakennym rounem se velmi dobfe manipuluje pfesto, Ze je mékké a ohebné, takze pri

dal&im zpracovanim na tvarované pfedmdty lisovdnim nejsou Z&dné potiZe. JestliZe se pouZi-
je misto termoplastickych vldken 10 vléken pfirodniho plvodu, napiiklad bavlny nebo tako-
vych ptirodnich vldken ve smési s termoplastickymi vlékny, ziskaji se také mékkd a ohebnd
vldkennd rouna.
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P¥i zpGsobu podle obr. 2 se dfevéné &tépky 1 zpracovdvaji na impregnovand celulozo-
vé vldkna 6 a polyesterovd vlédkna 10 se zpracovdvaji stejn& jako podle obr. 1. Vldkenné
rounc se v3ak vytvafi odlignym zplhsobem. Celulozové vldkna 6 se vedou dopravnikovym pdsem
14 do stroje 20 k vytvdfeni rouna. Polyesterovd vldkna 10 se dopravnfkovym pdsem 27 vedou
do vlastniho stroje 28 pro vytvdfeni rouna. Timto zplscbem se oddélené& pfipravi rouno 29
z celuldzovych vldken a rouno 30 z polyesterovych vldken.

O0b& vldkenns rouna 29 a 30 se vedou spole&né do bubnu 31 a misi se v ném. Z této smé-
si se opgt vytvoFi rouno 21, které se nanese na tenké polyesterové rouno 22. V dédle zafa-
zeném vpichovacim stroji 23 se vldkenné rouno 21 projehluje s tenkym polyesterovym rounem
22, tim? se op&t ziskd vldkennd rohoz 24 dobfe manipulovatend a dostate&ng tvarovatelnd.

Z vlédkennych rohoZi 24 se lisovdnim za pouZiti tepla a tlaku vyrdbé&ji pfedméty. Tako-
vy predmét 32 je pfikladné na obr. 3 a 4. Jde o obloZeni dvefi osobniho automobilu. Jak je
zfejmé z obr. 4, vykazuje toto obloZeni dvefi v celém svém prifezu stejnou tloustku stany.

Na obr. 5 je fez pfedm&tem 32 v detailu siln& zvEt3eném. Jsou k rozeznani celulozové
vlédkna, kterd jsou zapu3téna do vytvrzené taveniny 33 z termoreaktivniho pojidla. Venkov-
ni ohranigeni pfedm&tu 32 je vytvofeno na stran& 34 nosnym rounem 22 z termoplastickych
vldken 35, kterd jsou s celulozovymi vlékny 6 spojena nejen mechanicky, ale jsou celulozo-
vé vldkna 6 s nosnym rounem 22 a s vytvrzenou taveninou 33 z termoreaktivniho pojidla vtla-
¢na do nosného rouna 22 pii lisovdni a jsou sesit&na na tvrdy, namdhatelny a tvarové stdly
dtvar.

Do vytvrzeného pojidla jsou zapusténa pFidavné termoplastickd vldkna 36 popfipadé pri-
rodni vldkna, pokud jsou pfirodni vldkna pouZita pfidavng& k termoplastickym vldkndm 36 ne-
bo misto t&chto termoplastickych vldken 36.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby skladovatelné vldkenné rohoze, seAkterou se snadno manipuluje a vytvofené
z celulozovych vldken a/nebo z piirodnich vldken rostlinného plvodu a obsahujici termo-
reaktivni pojidlo na bdzi plastickych hmot, pfi&emZ vldkennd rohoZ je vhodnd k lisovdani
na tvarové stdlé vyrobky za plsobeni tepla a tlaku a za vytvrzeni termoreaktivniho po-
jidla v ndsledujicim vyrobnim kroku, vyznagujici se tim, Ze se celulozevd vldkna (1)
impregnuji roztokem termoreaktivniho pojidla (5), napfiklad roztokem fenolové pryskyii-
ce a susf se a za sucha se misi vysuZend celuldzovd vldkna (6) s termoplastickymi v1ék-
ny (10), jako jsou polyesterovd vldkna a/nebo s vldkny ptirodnimi rostlinného plvedu,
déle ze smési celulézovych.a impregnovanych a vysu$enych vldken (6) a termoplastickych
vldken (10) a/nebo piirodnich vldken rostlinného ptivodu se vytvo?i rouno (21), které
se zpevnuje vpichovanim na vpichovacim stroji (23).

2. Zptisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se smé&s impregnovanych vysudenych celulo-
zovych vldken (6) a termoplastickych vlaken (10) a/nebo ptirodnich vléken rostlinného
plvodu vpichuje na tenké nosné rouno (22) z termoplastickych vldken.

3. Zpisob podle bodd 1 nebo 2, vyznatujici se tim, Ze rounmo (29) z impregnovanych vysuse-
nych celulozovych vldken (6) a rouno (30) z termoplastickych vlédken (10) a/nebo z pii-
rodnich vlédken rostlinného pdvodu se vytvofi, potom se rouna (29, 30) misi v bubnu
(31), ze smési se vytvofi dalsi rouno (21) a vpichuje se na tenké nosné rouno (22) z
termoplastickych vldken (10).

3 vykresy
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