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Urzadzenie do czyszczenia wewnetrznych powierzchni rur
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do czyszczenia
Wewnetrznych powierzchni rur, wedtug sposobu
opisanego patentem nr 68131 i jest dalszym uspraw-
nieniem w dziedzinie czyszczenia rur.

Sposéb czyszezenia wewnetrznych powierzchni
rur i urzgcdzenie do stosowania tego sposobu we-
dlug patentu nr 68131 charakteryzuje si¢ tym, ze
do wnetrza rury wprowadza sie pocisk z elementem
czyszczaeym i doprowadza sie do tej rury sprezo-
ne powietrze, Urzgdzenie do stosowania sposobu
charakteryzuje sie tym, ze stanowi je pocisk ma-
jacy uszczelnienie i/lub element czvszezacy oraz
pistolet do porcjowania ilosci powietrza, majacy
uszczelke ze stozkowym wylotem pozwalajacym na
stosowanie pistoletu do réiznych Srednic rur, Urzg-
dzenie w odmianie charakteryzuje sie tym, ze po-
cisk stanowi czysciwo samo w sobie.

"Tak wykonane urzadzenie pracuje dobrze ale
wykazuje szereg mankamentéw mianowicle stoso-

wanle pociskéw wykonanych z metalu lub two-
rzywa sztuc"ne.go powoduje niebezpieczefistwo wy-
padku, gdyz iak’ sie okazato pocisk nabiera bardzo-

znacznej energi i wylatuje z rury ze zbyt duzg
predkoéclg. Wymaga to stosowania bardzo silnych

ekranéw oraz sklerowania wylotéw rur na ten’

ekran a wazelkle uchybienia powodujg, ze pocisk
wylaftije na odleglodé kilkudziesieciu metréw. Sto-
sowanie samezo czySciwa w postacl klebu szmat
lub techniczine] waty stwarza konlecznosé uklada-

nia rur nd stole 1 dzielenie porcii vzysciwa na drob-
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ne porcje co trwa zbyt dlugo, a ponadto porcje sg
niejednakowe co nie daje powtarzalnych wynikéw
czyszczenia. Dalsza wada jest to, Zze stosowanie
gumowej uszczelki stozkowej uszczelniajacej ze-
wnetrzng powierzchnie rury, nie pozwala na czysz-
czenie rur we wigzkach co zmusza do rozwigzy-
wania wigzek przed czyszczeniem i1 ich ponowne
wigzanie w peki po czyszczeniu, a co gorsza do-
ci$niecie uszczelki wymaga duzej sily.

Celem wynalazku jest dalsze usprawnienie
i przyspieszenie czyszczenia wewnetrznych po-
wierzchni rur z jednoczesnym poprawieniem bez-
pieczeristwa pracy, zwiekszenie wydajnofcl czysz-
czenia, przyspleszenie zatadunku rur czySciwem
oraz umozllwienie czyszczenia rur w peczkach, bez
koniecznosei ich ukladania na stole.

Cel ten zostal osiggniely przez zastosowanie spo-
sobu czyszczenia wewnetrzhyeh powlerzchni rur
wedlug patentu nr 68131 i stosowanie pistoletu do
porcjowania floSci powietrza zaopatrzonego w gue
mowg uszczelke i charakteryzuje sie¢ tym, Ze ple
stolet do porcjowania powietrza dla przesuwania
pocisku ma gumows koficbwke z wargami wcho-
dzgcymi do wewnatrz czyszczonej rury, przy czym
wewngtrz warg osadzony jest waspélosiowo do-
ciskany stozek, z przelofowymi otworami, polgczo-
ny rozlgcznie z ciggném polgczonym z kolei z tlo-
kiem, osadzonym w tulei, polgczonej rozigcznie
Z gumows ‘koricowks, zad wlotowy krdcie¢ sprqio-
nego powietrza znajduje sie w tulel pomigdey tlo-
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kiem. a dociskowym stozkiem., Miedzy tlokiem
a dnem tulei znajduje sie sprezyna, a przesirzen
migdzy dnem tloka od strony sprgzyny a atmosferg
polaczona jest wydmuchowym otworem. Czyszczacy
pocisk wykonany jest ze styropianu.

Tak wykonany pistolet pracuje bez odrzutu, jest
_ szczelny, gdyz docisk warg do $cian rury uzyskuje
sie przez ci$nienie powietrza oraz dodatkowo przez
docisk stozka, ponadto uszczelnienie wewnatrz
rury pozwala na czyszczenie rur powigzanych we
wiazki, jest lekki, a z chwilg ustania przeplywu
powietrza wyjecie pistoletu z rury odbywa sie bez
wysitku, tak samo jak wlozenie, za§ zastosowanie
wymiennej gumowej koncéwki i wymiennego do-
ciskowego. stozka pozwala na stosowanie jednego
kompletu pistoletowego do wielu $rednic rur. Sto-
sowanie jako czyszczacego pocisku korka wykona-
nego ze styropianu ma szereg zalet. Korek jest ela-
styczny, bardzo szczelny, a wiec zuzywa mniej po-
wietrza, ponadto jego miekko§é powoduje dosko-
nale czyszczenie rury, za§ jego lekkosé zabezpiecza
bezpieczenistwo pracy zalogi. Jednoczesnie korek
styropianowy nadaje sie¢ do wielokrotnego uzycia
za§ samo wykonanie styropianowego pocisku nie
przedstawia trudno$ci. Dalszg zaleta jest latwosé
umieszczania styropianowego pocisku w rurze, na-
wet wtedy, gdy rury sa usytuowane we wigzkach,
a odmienno$é koloru styropianu od koloru rury po-
zwala na bezbledne ustalenie, ktéra rura jeszcze
nie jest oczyszczona.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie
wykonania pokazanym na rysunku, ktéry przed-
stawia pistolet, czyszczona rure i pocisk w prze-
kroju podiuznym osiowym.

Do czyszczonej rury 1 jest wcisniety czyszezacy
pocisk 2 wykonany ze styropianu, ktérego diugosé
wynosi powyzej 0,8 wielkosSci $rednicy rury 1,
a Srednica jest nieco wig¢ksza od Srednicy rury 1.
Pocisk 2 wglebiony jest w rurze na odleglo$é okotlo
pélttora do dwu $rednie czyszczonej rury 1. Do
tejze rury 1 wktada sie wargi 3 gumowej koncéw-
ki 4 wykonane z miekkiej gumy. Wewnatrz warg 3
usytuowany Jjest, z nimi wsp6losiowo, dociskowy
stozek 5 majgcy powietrzne otwory 6 usytuowane
blizej wierzcholka stozka 5 ponizej linii styku stoz-
ka 5 z wargami 3, przy czym stozek 5 jest zamo-
cowany rozlacznie, najlepiej za pomocg gwintowa-
nego trzpienia, z ciegnem 8, za§ na drugim koricu
trzpienia 8 znajduje sie tlok 12, osadzony w tulei 11
bedacej jednoczesnie uchwytem pistoletu. Gumowa
kofic6wka 4 jest osadzona na tulei 11, a dla usz-
czelnienia jej stosuje sie znang dociskows opa-
ske 9 ze $rubg 10. Z drugiej strony tloka 12 osa-
dzona jest sprezyna 13, a przestrzeri miedzy dnem
ttoka 12, a dnem tulei 11 polgczona jest wydmucho-
wym otworem 14 z atmosferg. W tulei 11 w miej-
scu miedzy tlokiem 12 a dociskowym stozkiem §
znajduje sie¢ wlotowy kréciec 15 dla doprowadze-
nia sprezonego powietrza 16. ’

Urzadzenie pracuje nastepujgco: w czyszczone]j
rurze 1 umieszcza si¢ pocisk 2 wykonany w posta-
ci styropianowego korka 2 i wpycha go si¢ na
gleboko$é réwng okolo dwu srednic rury 1. Na-
stepnie w' czyszczonej rurze 1 umieszcza sie war-
gi 3 gumowej korficéwki-4 pistoletu i‘ wpuszcza sig
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porcje powietrza sprezonego. Powielrze mozna do-
zowaé kurkiem, noZnym zaworem przyciskowym
lub najkorzystniej- za pomocg zaworu elektroma-
gnetycznego uruchamianego przyciskiem umieszczo-
nym na pistolecie, Wybér sposobu i urzadzenia do
dozowania powietrza zalezy od warunkéw lokal-
nych w jakich urzgdzenie jest stosowane.

Jak wspomniano i jak wynika z przeprowadzo-
nych préb, czyszczenie styropianowymi pociskami 2
daje doskonale rezultaty, wszelkie zanieczyszcze-
nia luZno przylegajace do powierzchni rury 1 sg
przez styropian wchloniete, jak réwniez zanie-
czyszczenia olejowe. Styropianowy pocisk 2 dosko-
nale przylega do $§cian rury 1 jest za tym szczelny
i nie powoduje strat powietrza, a ponadto z uwagi
na jego lekko$é, stosowanie jest calkowicie bez-
pieczny nawet w przypadku nieostrozno$ci. Dalszg
zaletg jest mozliwo§é Kkilkakrotnego stosowania
jednego korka, a po zniszczeniu mozliwo$é przero-
bienia go na korek, o mniejszej $rednicy. Korki
mozna zaméwié u wytwérey styropianu lub wy-
konaé samodzielnie w znany sposéb. Celowe jest
zastosowanie na wylocie czyszczonych rur 1 wi-
szgcego ekranu z silnego pitétna i ustawienie pod
nim zbiorczego kosza dla zbierania styropianowych
korkéw. Stosowanie pistoletu wedlug wynalazku
z samodoszczelniajgcymi sie wargami pozwala na’
szybkie, pewne i bezodrzutowe zamocowanie pi-
stoletu w czyszczonej rurze 1, za$ stosowanie stoz-
kowego dociskacza warg zapewnia pelng szczelno$é
polaczenia i zwiazang z tym bezpieczng prace oraz
zmniejszone zuzycie sprezonego powietrza. Dalszg
zaletg jest mozliwo$§¢é czyszczenia rur 1 we wigz-
kach, bez konieczno$ci ich rozdzielania na spe-
cjalnych stolach, przy czym od razu optycznie
mozna ocenié, w ktérych rurach 1 sg umieszczone
styropianowe korki 2 oraz z ktérych rur 1 korki 2
zostaly wystrzelone i tym samym latwa jest kon-
trola czyszczonych rur 1. Wynalazek mozna sto-
sowaé w zakladach produkujgcych rury jak i za-
kladach przerébezych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do czyszczenia wewnetrznych po-
wierzchni rur wedlug patentu nr 68131, znamien-
ne tym, ze pistolet do porcjowania ilo§ci powietrza
dla przesuwania pocisku (2) ma gumowsg koricow-
ke (4) z wargami (3) wchodzgcymi do wewnagtrz
czyszczonej rury (1), przy czym wewnatrz warg (3)
osadzony jest wspélosiowo dociskowy stozek (8),

- z przelotowymi otworami (6), polgczony najlepiej

rozlacznie z ciegnem (8) polaczonym z kolel z tto-
kiem (12) osadzonym w tulel polgczonej z gumowsq
koricéwka (4), za§ wlotowy kréciec (15) sprezone-
go powietrza znajduje sie w tulei (11) pomigdzy
tlokiem (12) a dociskowym stozkiem (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
e miedzy tlokiem (12) a dnem tulei (11) znajduje
sie najlepie] sprezyna (13), a przestrzefi miedzy-
dnem tloka (12)' od strony' sprezyny (13) a atmo--
sferg, polaczona jest wydmuchowym otworem (14).-

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne fym,

%e pocisk (2) wykonany jest ze'styropianu; - -
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