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Vynélez sa tyka vrstveného Taldnického
materidlu vyrobeného na béaze textilnych
primdrnych a sekunddrnych vldkennych su-
rovin, pozostdvajliceho z jadra obojstranne
laminovaného strednou a povrchovou vrst-
vou, pri¢om s tieto navzdjom spojené pri-
rodnym alebo syntetickym spojivom, &im je
dosiahnuté zaistenie vrstiev wofi ich vz4-
jomnému posunu.

Vynélez rie$i ndhradu nedostatkovych do-
vozovych surovin hlavne pre nébytkarsky
priemysel zhodnotenim tuzemskych textil-
nych primérnych a sekunddrnych vidken-
nych surovin pri dosiahnuti technickych a
zdravotnych poZiadaviek.

V stdasnosti sa pouZiva ako vyplnkovy
materidl hlavne penovy polyuretdn alebo
gumovlédsie. Oba materidly sii predmetom
dovozu. Ndhrada gumovldsia syntetickym
strunovitym odpadom, resp. polypropyléno-
vymi vlascami Ciastofne rie§i dovoz koko-
sového vldsia. Vyroba gumovldsia zo syn-
tetického vldkenného materidlu pozostdva
v tom, Ze sa vldkenny materidl nasekd, po-
pripade zmieSa s kokosovym vldsim, roz-
voliiuje sa, tvori sa rano, ktoré sa chemic-
ky obojstranne postrekuje a poji sa za si-
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tasného lisovania dvoch platni. Odpad z
textilnej vyroby je moZné spracovévat via-
cerymi spdsobmi, &o zdvisi hlavne od sa-
motného typu textilie. Ak textilia je zloZe-
ng prevaZne z prirodnych vldken, ako je
bavina, vlna, visk6za, tak materidl sa da
lahko rozvldknit a spracovat.

Vo svete sa problematika nedostatkovych
surovin pre vyplnkové materidly rieSi via-
cerymi spOsobmi.

Americky patent USA 4 134 167 si nédroku-
je na kompozitny vyplankovy materidl, po-
zostgvajici z vystuZe a dvoch vldkennych
vonkajSich vatov§ch vrstiev. Povrch vystuZe
je svojimi ,,bails“ spojeny s vonkaj§imi vrst-
vami tak, Ze pri pouZivani nedochadza k
Smykaniu jednotlivych vrstiev. S vyhodou
pre vonkajsiu vrstvu pouZiva hiavne vine-
né vldkna a pre vystuZ netkant textiliu z
baviny, hodvdbu, viny, lanu alebo méZu byt
pouZité syntetické vldkna. Na idedlny tvrdy
matrac si narokuje patent Velkej Briténie
2084 010, ked plst je tvorend dvomi vrst-
vami vpichovanych textilii cez flexibilnd
podkladovku, ktord je umiestnend medzi
dvomi vldkennymi vrstvami, pridom kaZda
vrstva obsahuje aspoii 5 % hmotnostnych
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ZivotiSnych vldken. Napovrch matraca vy-
stupujd vyvody pre elektroterapeutické za-
riadenia. Matrac mé idedlnu tvrdost, dobra
absorpciu blhkosti a priepustnost. Ako su-
rovinu pouZivaji zmes vina/nylon.

PruZzné netkand textilia pre vyplne matra-
cov je tvorend prameiimi drevitej viny po-
jenych spojivom, priom aspoii 90 % hmot-
nostnych prameiiov md minimalnu dizku
150 mm. Casti pramefiov méZu byt oriento-
vané vertikdlne. Spojivo tvor{ 10 aZ 20 %
hmotnostnych a pouZiva sa prirodny alebo
synteticky latex. RohoZ mé hribku 25 mm
a hmotnost 1,5 kgm~2 (patent Velkej Brita-
nie 1479 623). Podla patentu Velkej Britanie
2078 808 je vyroba vyplnkového materidlu
z kratkych syntetickych vldken priestorovo-
-tvarovanych, ktoré si stlatené do tvarova-
nej filamentdrnej hmoty, priom sa spojivo
aplikuje na hmotu, ktord sa teplom suSi
Surovy vyplnkovy materidl sa stlaci za pri-
tomnosti pary. Podobné ndroky sa uvadzaja
i v patente USA 4172 170 a Velkej Brit4dnie
1602 159. RohoZovy materidl (USA ¢&islo
4212 915) zahfila netkand textiliu z poly-
mérnych nekoneénych vldken, z ktorych
niektoré sa navzajom kriZia a si tavne spo-
jené, pri¢om vldkna maja priemer 0,2 aZ
3 mm a vykazuji mnoho nesidvislych dutin,
pritom volny priestor medzi vldknami je
20 — 80 %.

Pre viaczlozkové materidly vyuZiva patent
Velkej Britdnie 2 086 799 okrem iného vrst-
vu PES vldken, kde na jednej strane je pri-
pojend vrstva s vldknami so zniZenou hor-
lavostou. M6%u to byt polyvinylalkohol/po-
lyvinylchloridovy kopolymér, viskoza alebo
polyakrylat modifikovany s vinyl alebo vi-
nylidénchloridom.

Predkladany vynédlez rieSi vrstvenu d&ald-
nickd vyplii pozostdvajicu z jadra oboj-
stranne laminovaného strednou a povrcho-
vou vrstvou. Ako povrchovd vrstva sa po-
uZiva polyuretdnovd pena o hribke 15 aZ
40 mm. Ako stredna vrstva sa pouZiva ne-
tkanad textilia alebo gumovldsie. Jadro je
tvorené gumovldsim, netkanou textiliou ale-
bo je vynechané. Netkand textilia je vyro-
bena zo syntetickych a/alebo prirodnych
primdrnych a/alebo sekundirnych vldken-
nych surovin spevnend technoldgiou vpicho-
vania bez nosného podkladu alebo do nos-
ného podkladu v kombinécii s tepelnym ka-
landrovanim alebo bez pouZitia tepelného
kalandrovania. Gumovlisie je vyrobené z
prirodnych a/alebo syntetickych vldken pri-
méarnych a/alebo sekunddrnych vldken s
jemnostou nad 100 dtex, priom mé& hribku
10 aZ 35 mm a plodnd hmotnost 1000 aZ
2500 gm~2.

Prednostou vyndlezu vrstvenej calinickej
vyplne je dosiahnutie takej vnitornej Struk-
tary dtvaru, ktor§y mu ddva dobré vlastnos-
ti pre jeho zdkladny z&mer pouZitia, ako je
pruZnost, objemovost, pevnost, priedySnost
a neklzavost jednotlivych vrstiev.
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Vynélez zarovell rieSi vyuZitie textilnych
i vldkennych sekundadrnych surovin, néhra-
du vyrobkov dovaZanych zo zahranitia ako
aj dodrZanie zdravotnych poZiadaviek.

Na obrédzkoch st zndzornené Styri prikla-
dy vrstvenej Caliunickej vyplne, kde na obr.
¢. 1 je zndzornend vrstveni f&aldnickd vy-
plii (VCV) zloZend z povrchovej vrstvy tvo-
renej polyuretdnovou penou [3), strednou
vrstvou pozostavajicej z netkanej textilie
{2) a jadra, ktoré tvori gumovlédsie [1).
Spojivo je synteticky a/aleboe prirodny la-
tex alebo spojivo na béaze akryldtov.

Na obrdazku & 2 je znazornend VCV zlo-
Zenéd z povrchovej vrstvy tvorenej polyure-
tanovou penou (3), strednej vrstvy pozostéa-
vajicej z gumovldsia (1) a jadra tvorené-
ho netkanou textiliou (2). Spojivo je syn-
teticky a/alebo prirodny latex alebo spoji-
vo na baze akrylatov.

Na obrazku &. 3 je zndzornend VCV zlo-
Zena z povrchovej vrstvy tvorenej polyure-
tdnovou penou (3) a strednej vrstvy pozo-
stdvajicej z netkanej textilie (2). Jadro je
vynechané. Spojivo je synteticky a/alebo
prirodny latex alebo spojivo na béze akry-
14tu.

Na obrazku ¢&. 4 je znazornena VCV zlo-
zZené z povrchovej vrstvy tvorenej polyure-
tdnovou penou [3) a strednej vrstvy pozo-
stdvajicej z gumovlasia (1). Jadro je vyne-
chané. Spojivo je synteticky a/alebo pri-
rodny latex alebo spojivo na bédze akrylé-
tov.

Vynélez dokumentuji, ale nevymedzujd
nasledovné priklady:

Priklad 1

Jadro vrstvenej €alGnickej vyplne tvori
gumovlésie, ktoré sa vyrobilo z polypropy-
lénovych vlascov, resp. z polyesterového
strunovitého odpadu. Rozvolneny synteticky
vldkenny materidl sa spracoval do vliken-
ného rina s plo¥nou hmotnostou cca 600
gm~2, ktory sa chemicky spojil zmesou bu-
tadiénstyrénového a prirodného latexu v po-
mere 1:2. Predsufeny sa tepelne spracoval
pri teplote 130°C podas 15 min. za stdas-
ného lisovania dvoch vrstiev na hriibku cca
30 mm. Na vrstvu gumovldsia sa obojstran-
ne aplikovalo spojivo (Duvilax), ktorym sa
spojilo so strednou vrstvou tvorenou netka-
nou textiliou, vyrobenou zo zmesi 30 % po-
lypropylénovej striZe farebnych prechodov
jemnosti vldken 17 dtex, striZovej dl¥ky
90 mm a 70 % polyesterovej trhaniny o
priemernej dlZke Staplu 53 mm, spevnenou
technolégiou vpichovania do nosného pod-
kladu tvoreného tkaninou z polypropyléno-
vych pasiek. Hmotnost netkanej textilie bo-
la 1500 gm~2 a hribka 15 mm. Na vrstvu
netkanej textilie sa aplikovalo opét spojivo
Duvilax a spojilo sa s polyuretdnovou pe-
nou o hribke 20 mm. Hribka vrstvenej ¢a-
ltinickej vyplne bola 100 mm.
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Priklad 2

Jadro vrstvenej &alanickej vyplne bolo
tvorené netkanou textiliou zloZenia zhodné-
ho ako v priklade 1. Na vrstvu netkanej
textilie sa obojstranne nanieslo spojivo
(S-4) a spojilo sa s vrstvou gumovlésia, vy-
robeného z polypropylénovych viascov, resp.
Z polyesterového strunovitého odpadu. Roz-
volneny synteticky odpad sa spracoval do
vldkenného riina s ploSnou hmotnosfou cca
600 gm~2 a chemicky sa spojil zmesou bu-
tadiénstyrénového a prirodného latexu v po-
mere 1:2. PredsuSeny sa tepelne spracoval
pri teplote 130 °C podas 15 min., pridom sa
dosiahla hribka 15 mm. Na gumovlésie sa
aplikovalo spojivo [S-4), ktorym sa spojilo
s vrstvou polyuretdnovej peny o hriibke
25 mm. Dosiahnutd hrubka vrstvenej &ald-
nickej vyplne bola 95 mm.

Priklad 3

Postup vyroby vrstvenej &altinickej vypl-
ne je zhodny s postupom v priklade 1: Roz-
diel je len v tom, Ze jadro sa vynechalo a
hribka povrchovej vrstvy tvorenej polyure-
tdnovou penou bola 30 mm. Hriabka hoto-
vej vrstvenej Calanickej vyplne bola 90 mm.

Priklad 4

Postup vyroby vrstvenej &alunickej vypl-
ne je zhodny s postupom vyroby uvedenym
v priklade 2. Rozdiel je len v tom, Ze sa
vynechalo jadro a postup chemického spo-
jenia vrstiev gumovléasia je zhodny s postu-
pom spojenia uvedenym v priklade 1. Hrib-
ka vrstvenej €altnickej vyplne bola 80 mm.

PREDMET VYNALEZU

1. Vrstvend Calunickd vyplii pozostavaji-
ca z jadra obojstranne laminovaného stred-
nou a povrchovou vrstvou, vyznacujiica sa
tym, Ze povrchova vrstva je tvorena poly-
uretdnovou penou (3) o hribke 15 aZ 40
milimetrov, strednd vrstva je tvorena netka-
nou textiliou (2] alebo gumovlasim (1) a
jadro je tvorené gumovlasim (1}, netka-
nou textiliou (2), alebo je vynechané, pri-
fom jednotlivé vrstvy st navzdjom spojené
prirodnym alebo syntetickym spojivom {4].

2. Vrstvend cCalinicka vyplii podla bodu
1 vyznafujiica sa tym, Ze netkand textilia
{2) je vyrobend zo syntetickych a/alebo pri-

rodnych primédrnych a/alebo sekundarnych
vladkennych surovin technolégiou vpichova-
nia bez nosného podkladu alebo do nosné-
ho podkladu v kombindcii s tepelnym ka-
landrovanim alebo bez tepelného kalandro-
vania.

3. Vrstvend Callnickd vyplil podla bodu 1
vyznacujica sa tym, Ze gumovldsie (1) je
vyrobené z prirodnych a/alebo syntetickych
vlakien priméarnych a/alebo sekundaraych s
jemnostou nad 100 dtex, pritom plo¥na
hmotnost je 1000 aZ 2500 gm~2 a hrdbka
je 10 aZ 35 mm.

1 list vykresov
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