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Einrichtung zum Garnstrecken bei Textilmaschinen, mit einem pendelnd angeordneten,
selbstausrichtenden Belastungsarm.

@ Der Belastungsarm (A) trigt am einen Ende zwei

angetriecbene Rollen (R, R') und ist mit seinem F-4 , B z

anderen Ende z.B. iiber eine Schneidenlagerung so am N - X =

3 - K
Gehiuse (B, O) abgestiitzt, dass er um diese Anlenk- 5£ g 25 1 S
stelle (O) sphirisch pendelnd ist. Der Belastungsarm ist 4 , zg. y7)

) : . e 2Z 0 4
somit um eine vertikale Achse, um eine Ldngsachse und X He Iy ’
um eine Querachse schwenkbar. Der Belastungsarm (A) % X3 8 . xZ ! 0,
wird mittels einer Federkraft (S) iiber seine Rollen L — LI J_j . e e o
(R, R") an einen Antriebskdrper (D) angedriickt. Durch Y [' H;_‘._,i 3'7 q-
diese Andriickkraft (S) wird bisher die Freibeweglich- ] [ | ';, Jll_l ~
keit des Belastungsarms (A) nachteilig beeinflusst. Um R/ — ’ R
dies zu vermeiden, wird zwischen der Andriickfeder (S) t : -@ ,
und dem Belastungsarm ein Wilzkorper (K) angeordnet. X5 : 0
Durch letzteren wird der durch Federauslenkung ent- %@_ D
stehende Storeinfluss verhindert. Der Wilzkorper (K) D - 14

liegt in einer U-férmigen Kappe (HB), die an der Feder
(S) abgestiitzt ist. Der Wilzkdrper (K) rollt sich an der
Kappe und am Belastungsarm ab.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Garnstrecken bei Textilmaschinen, mit
einem pendelnd angeordneten, selbstausrichtenden Bela-
stungsarm, mit einem Gehause (B) und einem Schwenkorgan
(0), wobei der Belastungsarm (A) mit einem Ende um das
Schwenkorgan (O) des Gehguses (B) um mehrere Achsen
(X-X, Y-Y, Z-Z) bewegbar ist, mit angetriebenen, drehbaren
Rollen (R) am anderen Ende des Belastungsarmes (A), mit
einem Antriebskorper (D) fiir den Antrieb der angetriebenen
Rollen (R), mit einem Anpressorgan fiir den Belastungsarm
(A), wobei sich das Anpressorgan zwischen den beiden Enden
des Belastungsarmes befindet und die Rollen (R) in Eingriff
mit dem Antriebskorper hlt, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anpressorgan eine Kappe (HB) mit U-formigem Quer-
schnittsprofil aufweist, die sich am unteren Ende des Gehéuses
(B) befindet und innerhalb des Gehéuses eine vertikal gegen
die obere Fliiche (X2—X>2/) des Belastungsarmes gerichtete
Bewegung durchfiihren kann, dass sich innerhalb des Gehduses
(B) ein Wilzkorper (K) befindet, der zwischen dem Boden
(X3-X3") der Kappe (HB) und der oberen Fliche (X2-X2') des
Belastungsarmes {A) und zwischen dessen beiden Enden in
Anlage mit dem Belastungsarm (A) liegt, dass die Breite des
Wilzkérpers (K) geringer als die lichte Weite der umgekehrt
liegenden U-férmigen Kappe (HB) ist zur freien Rollbewe-
gung des Wilzkérpers (K) innerhalb der Kappe (HB), und
dass sich eine Feder (S) innerhalb des Gehduses (B) und ober-
halb der Kappe (HB) befindet, welche Feder das Bestreben
hat, die Kappe (HB) vertikal in bezug auf die obere Fliche
(X2-X2") des Belastungsarmes gegen den Wilzkorper (K) zu
driicken.

2. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wilzkorper (K) als Kugel ausgebildet ist.

3. FEinrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Wilzkorper (K) als Zylinder ausgebildet ist.

4, Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wilzkorper als sphirische Rolle ausgebildet
ist.

5. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kappe mit Organen versehen ist, durch die
der wirksame Rollbereich fiir den Wiilzkorper (K) bestimmt
ist.

6. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die obere Fliche (X2-X2') des Belastungsarmes
(A) eine Ausnehmung (M) aufweist, die zur Steuerung des
Bewegungsbereiches des Wilzkorpers (K) dient.

7. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die obere Fliche (X2—X2') des Belastungsarmes
(A) eine Durchbrechung (M’) aufweist, die zur Steuerung des
Bewegungsbereiches des Wilzkorpers (K) dient.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Garnstrecken
bei Textilmaschinen, mit einem pendelnd angeordneten,
selbstausrichtenden Belastungsarm, mit einem Gehduse und
einem Schwenkorgan, wobei der Belastungsarm mit einem
Ende um das Schwenkorgan des Gehduses um mehrere Ach-
sen bewegbar ist, mit angetriebenen, drehbaren Rollen am
anderen Ende des Belastungsarmes, mit einem Antriebskdrper
fiir den Antrieb der angetriebenen Rollen, mit einem Anpress-
organ fiir den Belastungsarm, wobei sich das Anpressorgan
zwischen den beiden Enden des Belastungsarmes befindet und
die Rollen in Eingriff mit dem Antriebsk&rper hilt.

Die Textilmaschine kann insbesondere eine Strecke, Fliigel-
spinnmaschine oder eine andere Spinnmaschine sein.

In iiblicher Weise haben die bekannten pendelnd angeord-
neten Belastungsarme eine selbstausrichtende Wirkung und
haben den aus den Fig. 1 und 2 ersichtlichen Aufbau. Es ist

hierbei ein Belastungsarm A, ein Armfiihrungsgehiuse B, ein
Armfiihrungsstift C, ein Antriebsk6rper (gekriimmte oder
ebene Oberfldche) D, angetriebene Rollen R, eine angetrie-

- bene Rollenachse G und ein Presskorper S vorhanden.
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In iiblicher Weise weist ein Streckabschnitt einer Textilma-
schine zwei oder mehrere Paare von solchen vorerwéhnten
Einrichtungen auf, die parallel zueinander angeordnet werden,
wobei bei einem jeden Paar die Kopfrolle R auf der getriebe-
nen Seite durch Anpressen gegen eine Bodenrolle D auf der
treibenden Seite angetrieben wird, wobei durch die Anlage der
beiden zylindrischen Rollen ein Presspalt mit verschiedenen
Formen gebildet wird, wobei eine punktférmige, linienférmige
und flichenférmige Anlage auftritt, abhéngig vom Grad der
Parallelitit zwischen den Achsen der Kopfrolle und der
Bodenrolle. Um eine hohe Garnqualitét zu erhalten, ist eine
hohe, gleichbleibende Flachenanlage der Rollen beim Streck-
abschnitt einer Textilmaschine eine essentielle Bedingung.
Wenn der Grad der Parallelitét zwischen den Achsen der
Kopfrolie R und der Bodenrolle D verschlechtert wird, hat
dies eine ungleichmissige Anderung ihrer gegenseitigen
Anlage zur Folge, so dass die beiden Rollen nur noch eine
punktférmige oder linienférmige Anlage haben, so dass kein
gleichbleibender Presspalt aufrechterhalten werden kann, so
dass es schwierig ist, einen geschmeidigen und gleichbleibenden
Garnabzug zu erhalten, der einen direkten Einfluss auf die
Qualitit des Produktes hat. Deshalb ist die Aufrechterhaltung
der parallelen Lage der Achsen von Kopfrolle und Bodenrolle
ein unentbehrliches Erfordernis beim Abzugsabschnitt von
Textilmaschinen. Um den erwiinschten Zustand zu erhalten,
wurde bisher besonderer Wert auf eine moglichst genaue
Herstellung des Belastungsarmes gelegt, weiterhin auf eine
genaue Einstellung der Bauteile bei ihrem Zusammenbau
oder auf ein Selbstausrichten der Bauteile. Wenn sich die
beiden Rollen R und D stindig parallel zueinander befinden,
wird sténdig der gleiche Rollenspalt mit einer gleichférmigen
Druckverteilung iiber den gesamten Anlagebereich wihrend
der Drehung der Rollen bei ihrer gegenseitigen angepressten
Anlage erreicht. Eine solche Einrichtung hat aber die Tendenz
eine unstabile Lage einzunehmen, da sie den Einwirkungen
einer komplizierten Bewegung aus Schwanken, Rollen und
Stampfen unterworfen ist, herriihrend von der Anordnung des
Belastungsarmes A.

Insbesondere im Fall der Fig. 1, wo sich die getriebene
Rolle R und die treibende Rolle D entlang einer zylindrischen
Mantelfliche beriihren, ergibt ihre jeweilige Anlage aneinan-
der ganz verschiedene Zustéinde, abhéngig vom Grad der
Parallelitiit ihrer Achsen, so dass in Verbindung mit dem
Pressvorgang ein sehr ungleichméssiger Presspalt gebildet
wird.

Kurz gesagt bedeutet dies, dass der Streckabschnitt einen
stabilen und sicheren Presspalt erfordert. Es ist weiterhin
wichtig, dass dieser feste Presspalt, d. h. die feste Anlage der
beiden Rollen gleichmissig iiber die gesamte Breite des
Beriihrungsbereiches verteilt vorliegt. Wenn die Parallelitét
zwischen den Achsen der Kopfrolle R und der Bodenrolle D
schlechter wird ergibt sich eine ungleichmiissige Anderung des
Beriihrungszustandes der Rollen, wobei die Druckanlage ihre
lineare Form &nderte und in eine Punktanlage iibergeht, so
dass es also schwierig ist, eine iiber die ganze Breite der Rolle
vorliegende gleichmissige Anlagestelle zu erreichen und beizu-
behalten. Aus Fig. 3 sind die Abweichungen ersichtlich, die bei
einer selbstausrichtenden Einrichtung bei einer Ausbildung
nach Fig. 1 auftreten, wobei das Bezugszeichen a den Normal-
zustand und die Bezugszeichen b und c die abweichenden
Zustinde zu beiden Seiten darstellen. An der Stelle, wo mit
der Textilmaschine gearbeitet wird, also nicht beim Hersteller
der Textilmaschine, wurden Messungen vorgenommen, wobei
sich herausstellte, dass meistens der Kurvenverlauf nach der



Linie a oder b liberwiegt. Die Aufrechterhaltung der Paralleli-
tét zwischen den Achsen der getriebenen Rolle und der trei-
benden Rolle ist von grosster Wichtigkeit. Bis heute wurde
keine ausreichende Losung gefunden, um diese Bedingung
immer herzustellen. Bis heute hatte man keine andere Wahl,
als die Herstellungsgenauigkeit der Bauteile vom Belastungs-
arm mdglichst maximal zu gestalten, diese Bauteile in einer
zeitraubenden Art beim Zusammenbau genau aufeinander
auszurichten oder zu einer selbstausrichtenden Bauweise
irgendeiner bekannten Art Zuflucht zu nehmen. Alle diese
Ldsungen waren aber nicht ganz zufriedenstellend. Diese
vorerwdhnten Massnahmen haben nimlich auch ihre Grenzen.
Um den Bedarf auf dem Markt befriedigen zu kénnen ist es
notwendig, sich nicht linger auf die iiblichen Arten verlassen
zu miissen, die an einem Totpunkt angekommen sind, sondern
vielmehr von einer neuen Konstruktionsart des Belastungsar-
mes Gebrauch zu machen, der eine hohe Ansprechbarkeit hat,
also sehr feinfiihlig ist. Diese Nachfrage hat zu verschiedenen
Arten von Konstruktionen des Belastungsarmes gefiihrt.

Die Belastungsarme, mit denen in der Textilindustrie gear-
beitet wird, kénnen in die folgenden drei Arten eingeteilt
werden.

Selbstausrichtende Art (Pendelarm)

Diese Art ist aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich. Bei dieser Art
wird von einer Schwenkbewebung eines iiblichen Belastungs-
armes 3 Gebrauch gemacht, der pendelnd um einen Stift 6
angeordnet ist, wobei der Belastungsarm so angeordnet ist,
dass er sphérisch beziiglich der Achse 6 schwenkbar ist, wie
durch die balligen Flichen des Armes 3 bei der Achse 6 in
Fig. 4 ersichtlich ist, wobei eine Kopfrolle 2 durch eine Boden-
rolle 1 gedreht wird. Hierbei wird eine selbsttitige parallele
Einstellung der Kopfrolle 2 beziiglich der Bodenrolle 1 erzielt.
Bei dieser Konstruktion ist noch eine Feder 4, ein Gehiuse 5
fiir den Belastungsarm und eine Grundplatte 7 fiir das
Gehéuse 5 vorhanden. Bei dieser Konstruktion liegen also
zwei Kopfrollen 2 auf einer gemeinsamen Achse, und zwar
symmetrisch zum schwenkbaren Arm 3, der um die Achse 6
schwenkbar ist. Der Arm 3 greift in der Mitte zwischen den
Kopfrollen 2 an deren Achse an, so dass die beiden Kopfrollen
um diese Anlenkstelle 6 pendeln kdnnen. Die frei drehbaren
Rollen iiben eine Riickstellbewegung aus. Diese Riickstellbe-
wegung basiert durch Ausiibung eines Druckes, der beim
Ausrichten entsteht, und obwohl diese Auswirkung nicht
gelengnet werden kann, so treten doch durch das Summieren
von Fehlern, die von verschiedenen Faktoren herriihren, z. B.
bei der Herstellung der Bauteile, eingeschlossen die Auswei-
chung der Feder, Abweichungen beim Herstellen des Gehéu-
ses fiir den Belastungsarm, ebensolche Abweichungen bei der
Grundplatte und Fehler in den Lagern, zu beachtende Fehler
auf. Insbesondere durch das neuerdings vorhandene Verlangen
nach erhdhter Belastung, also Pressung zwischen den beiden
Rollen, fithrt zur Tendenz, dass die vorerwihnten Abweichun-
gen noch grésser werden. Durch eine zweite riickwirtige Rolle
und die damit verbundene niedrigere Drehzahl werden die
Fehlerquellen noch erhoht. Bei den erwahnten Bauteilen ist
die Riickstellkraft so gering, dass keine geniigend grosse Kraft
erzielt wird, um die sich summierenden Fehler aufnehmen zu
koénnen. Unter diesen Umsténden ist der mit niedriger Dreh-
zahl laufende Bauteil zu einem Pendel umgebildet worden, der
die Aufrechterhaltung der Parallelitéit der Kopfrolle beziiglich
der Bodenrolle beeintréichtigt. Eine Verbesserung in der
Abzugsleistung beim Abzugsbereich ist weiterhin eine Zeit-
frage, und dies ist ein unentbehrlicher Faktor zum Steigern des
Spaltdruckes. Die Erhéhung des Druckes auf die Kopfrolle,
bei der Anlage von Zylinder an Zylinder, erschwert jedoch die
Parallelausrichtung von Bodenrolle und Xopfrolle zueinander.
Aus diesem Grund besteht also eine Begrenzung fiir das Erhé-
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hen des Druckes zum Selbstausrichten der beiden Rollen,
wenn der Belastungsarm als Pendel ausgebildet ist. Heutzutage
sind solche Einrichtungen bereits an ihrer erwihnten Grenze
angelangt. Besonders wenn die erwihnte zweite Rolle und
noch folgende, mit niedriger Drehzahl arbeiten, tritt ein
Zuriickweichen auf, so dass die Tendenz, hin zur Ablenkung,
besonders ausgeprigt ist (siehe Fig. 6 und 7). Es wurde festge-
stellt, dass die nachteilige Wirkung, die auftritt, wenn man

sich ganz auf das Selbstausrichten der Rollen stiitzt, bei
heutigen Fliigelmaschinen, die mit niedriger Drehzahl

aber hohem Belastungsdruck arbeiten, zu einer Verringe-

rung der Leistungsfihigkeit des Fasernstreckabschnittes

fiihrt, und dass die Selbstausrichtung der Rollen zum Ver-
bessern der Qualitit ihre Grenze erreicht hat. Um hier Abhilfe
zu schaffen, wurde schon ein Verfahren vorgeschlagen, bei
dem ein nicht dargestelltes Fithrungsstiick fiir Korrektur-
zwecke am Belastungsarm angebracht wurde; es hat sich aber
als in der Praxis unmdglich herausgestellt, die erforderliche
Genauigkeit aufrechtzuerhalten.

Fest angeordnete Art des Belastungsarmes

Dieses Verfahren ist aus den Fig. 8 und 9 ersichtlich. Die
Fig. 8 zeigt eine Bauart, die sich nicht auf das Selbstausrichten
stiitzt, wobei der die Achse der Kopfrollen haltende Bauteil
direkt im rechten Winkel durch einen Belastungsarm 3 so
gehalten wird, dass er zwei Bewegungen, nimlich eine Rollbe-
wegung und eine Gierbewegung ausfithren kann. Bei dieser
Konstruktion ist der Belastungsarm 3 selbst am Armkéorper 9
befestigt. Es ist noch eine Stellschraube 11 und ein Abstiitzstift
12 fiir die Feder vorhanden. Die in Fig. 9 gezeigte Konstruk-
tion &hnelt derjenigen nach Fig. 8. Um die Begleiterscheinung,
némlich das Absenken des Druckes gegen die Kopfrolle, je
nach dem Reibwiderstand der zum Halten der Kopfrolle des
Belastungsarmes, zu verhindern, wie es bei der Ausbildung
nach Fig. 8 der Fall ist, wird nunmehr ein Stift 10 am Bela-
stungsarm vorgesehen. Wie bereits erwihnt, ist bei der Kon-
struktion mit fest angeordnetem Belastungsarm dieser durch
ein grosses Gewicht belastet, um die Nachteile der anfinglich
erléuterten Konstruktion, bei dem ein pendelnder Belastungs-
arm verwendet wird, zu vermeiden. In den letzten Jahren
besteht die Tendenz, diese Konstruktionsart vermehrt anzu-
wenden. Es ist unmdglich, zufriedenstellende Ergebnisse zu
erhalten, wenn nicht die Grundplatte des Gehéuses unter
einem genauen rechten Winkel zur Bodenrolle liegt und wenn
nicht alle Bauteile des Belastungsarmes sehr genau gefertigt
sind. Wenn diese Forderungen nicht erfiillt sind, summieren
sich die Fehler, wie bei der Konstruktion, bei der der Bela-
stungsarm pendelnd angeordnet ist, wodurch die Messergeb-
nisse weiter auseinander liegen, als man es sich vorstellen
kann. In diesem Fall ist der Gesamtfehler nicht sehr unter-
schiedlich von demjenigen, der auftritt, wenn ein pendelnder
Belastungsarm verwendet wird. Obwohl theoretisch moglich,
wie beim System mit dem pendelnden Belastungsarm, ist es
praktisch sehr schwierig, die Parallelitit der Kopfrolle beziig-
lich der Bodenrolle aufrechtzuerhalten. Es kann ohne
Umschweife festgestellt werden, dass beide Ausfiihrungsfor-
men, einmal mit dem pendelnden Belastungsarm und das
andere mal mit fest angeordnetem Belastungsarm, schwerwie-
gende Nachteile hinsichtlich ihrer Selbstausrichtung aufweist.

Dies wird vollstandig durch die folgenden Untersuchungser-
gebnisse bekriftigt, die in der Textilindustrie, wo also prak-
tisch mit der Textilmaschine gearbeitet wird, ermittelt wurden.
Aus Fig. 6 ist das Mass der Ablenkung der hinteren Kopfrolle
dargestellt, und zwar bei einer Konstruktion, bei der der Bela-
stungsarm pendelnd angeordnet ist, und bei einer Konstruk-
tion, bei der letzterer fest ist. Aus Fig. 7 ist der Grad der
Ablenkung der vorderen Kopfrolle dargestelit, und zwar wie-
der bei den zwei verschiedenen, vorerwihnten Konstruktions-
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arten. In jedem Fall wurden die Ergebnisse durch namhafte
Firmen auf der Basis von exakten Probeverfahren ermittelt.
Bei Beriicksichtigung der erbaltenen Messdaten kann klar
festgestellt werden, dass, obwohl der sich selbst ausrichtende
Belastungsarm etwas vorteilhafter ist, die Ablenkung iiber
einen grossen Bereich iiber die gewéhrbaren Grenzen hinaus-
reicht. Es kann nicht verleugnet werden, dass es fiir Firmen,
die einer grossen Anzahl von Firmengruppen vorstehen, keine
leichte Aufgabe ist, die Kopfrolle in gewdhrbaren Zustdnden
zu halten.

Wenn man dies beriicksichtigt, kann man sagen, dass die
Grunduntersuchung zum Erreichen einer selbstausrichtenden
Konstruktion, die auch eine hohe Ansprechbarkeit, also Fein-
fiihligkeit aufweist, und wartungsfrei funktioniert, sehr not-
wendig ist.

Die konstruktiven Nachteile des Belastungsarmes konnen
nicht einfach ausgemerzt werden, wie es schon beschrieben
wurde, dies soll jedoch nicht grundsétzlich heissen, dass es
keine ideale Konstruktion geben kann. Mit der nachfolgend zu
beschreibenden Art kann eine sichere Messung erreicht werden.

Einstell-Konstruktion

Gemiiss der Einstell-Konstruktion, so wie sie durch die
japanische Offenlegungsschrift 72 422/74 bekannt geworden
ist, ist es ersichtlich geworden, wie die Nachteile vermieden
werden kénnen. Die Fig. 10-12 zeigen Ausfithrungsformen
dieser Einstell-Konstruktion. Geméiss dieser Konstruktion wird
die Kopfrolle vom einen Ende des Belastungsarmes gehalten,
wogegen das andere Ende des Belastungsarmes in schwenkba-
rer Weise angeordnet ist, um eine pendelnde Konstruktion zu
erzielen. Das Gehiuse fiir den Belastungsarm oder ein kuge-
liges Einstellelement, das getrennt angeordnet ist, wird zur
Anlage mit seiner kugeligen Fléche mit einem Teil des Bela-
stungsarmes gebracht, und zwar in freier Anlage, so dass die
Gierbewegung der Kopfrolle eingestellt und iiberwacht werden
kann, wobei die Achse der Kopirolle parallel zur Achse der
Bodenrolle gehalten werden kann, und wobei gleichzeitig die
Kopfrolle eine Stampfbewegung und Rollbewegung durchfiih-
ren kann beim Nachfolgen der Bodenrolle. Hierdurch wird
sichergestellt, dass die Bodenrolle und die Kopfrolle in Anlage
miteinander und nicht getrennt voneinander sich bewegen.
Diese Konstruktion macht im Prinzip von der Arbeitsweise
nach dem Pendelsystem Gebrauch, und zwar in der Hinsicht,
in dem ein Ende des Belastungsarmes schwenkbar angelenkt
ist und die am anderen Ende gehaltene Kopfrolle beziiglich
der drei Achsen in einem rdumlichen Koordinatensystem,
namlich in der X-Achse, der Y-Achse und der Z-Achse frei
beweglich ist, so dass die durch den Fithrungsarm gehaltene
Kopfrolle in einer Punktanlage, Linienanlage oder Flachenan-
lage gegen die Bodenrolle angedriickt wird, so dass die Kopf-
rolle die Gierbewegung, Stampfbewegung und Rollbewegung
durchfiihren kann.

In diesem Fall besteht der Hauptfaktor im Beibehalten der
Parallelitit der Kopfrolle beziiglich der Bodenrolle in der
Gierbewegung der Kopfrolle. Wenn die Gierbewegung der
Kopfrolle der Bodenrolle perfekt folgt, sind alle Bedingungen
ausgeglichen und die Aufrechterhaltung der Parallelitét ihrer
Achsen wird erreicht, so dass ein gleichbleibender Kontakt
zwischen den beiden Rollen erzielt werden kann. Wenn dage-
gen die Kopfrolle nicht vollstindig der Bodenrolle folgen
kann, verlieren alle anderen Voraussetzungen ihre Ausge-
glichenheit und das angestrebte Ziel kann nicht erreicht wer-
den.

‘Wenn deshalb ein Verfahren geschaffen werden kann, bei
dem die Drehachse der Kopfrolle parallel gehalten werden
kann zu einer Bezugsachse, die auf der Drehachse der Boden-
rolle basiert, braucht nur noch die Gierbewegung des Bela-
stungsarmes genau gesteuert zu werden, wihrend er in den
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anderen Richtungen frei folgen kann, das bedeutet bei seiner
Rollbewegung und Stampfbewegung, so dass dann also der
Belastungsarm den verschiedenen Bedingungen nachfolgt, die
fiir die Kopfrolle erforderlich sind. Solang als diese Zustéinde
aufrechterhalten werden, bleibt die gegenseitige Anlage von
Kopfrolle und Bodenrolle iiber eine vorbestimmte Breite
aufrechterhalten, und zwar bei jeder Anpresskraft. Diese
Beziehung gilt vollsténdig fiir die Stampfbewegung, wogegen
die Rollbewegung theoretisch etwas durch die Gierbewegung
beeinflusst wird. Im Hinblick auf eine sehr geringe Versetzung
der Abweichung der Bodenrolle, und da kaum eine solche
Versetzung einen ausreichenden Einfluss auf die Gierbewe-
gung hat, kann die geringe Versetzung praktisch vernachléssigt
werden, so dass also die Parallelitéit nicht zunichte gemacht
wird.

Der Grund hierfiir ist aus Fig. 12 ersichtlich. Angenommen,
eine exzentrisch justierte, sphirische Fldche hat den Radius R
(Betrag der Ablenkung d), so ergibt sich der Versetzungswin-
kel B in der Gierrichtung beziiglich des Winkels © der Rollbe-
wegung an der Kontaktstelle zwischen der sphérischen Fliche
und dem Belastungsarm durch folgende Zuordnung

B=R(1-cos®)

Es ist ersichtlich, dass B nahe bei Null liegt, bei einer unend-
lich kleinen Versetzung von ©.

Bei der Einstell-Konstruktion kann man verschiedene Ver-
fahren im Auge haben, und in diesem Zusammenhang wird auf
die Fig. 10 und 11 verwiesen. In diesen Figuren ist ein Beispiel
einer exzentrischen Konstruktion gezeigt und aus den Fig. 13-
16 sind Beispiele der Einstell-Konstruktion ersichtlich. Aus
Fig. 13 ist eine Einstell-Konstruktion ersichtlich, bei der eine
Sperrmutter no verwendet wird, wihrend in Fig. 15 oben und
Fig. 15 Mitte eine Klammernkonstruktion gezeigt wird, bei der
eine Blattfeder n1 oder nt/ gezeigt ist. Aus Fig. 15 unten ist
eine Konstruktion ersichtlich, bei der ein abgekropfter Bolzen
ns verwendet wird. Beim Beispiel nach Fig. 16 oben wird ein
elastischer Kérper n2 aus z. B. Gummi verwendet. Beim Bei-
spiel nach Fig. 16 Mitte wird ein Rohr n4 verwendet, das aus
einem verhiltnismassig weichen Metall, wie z. B. Blei oder
Kupfer besteht, wobei dieses Rohr mit einem Organ kombi-
niert ist, das zum Verformen des weichen Materiales dient, um
einen Einstellstift m in der Mitte zu fixieren. Aus Fig. 16 unten
ist eine Mdglichkeit ersichtlich, wie ein Einstellstift durch ein
Klebemittel oder eine Lotstelle ns befestigt wird. Jedes der in
Fig. 15 und 16 gezeigten Mittel kann die Einstellung bewirken,
falls notwendig. So kann fiir jede der Konstruktionen eine
geeignete Einspannvorrichtung gebildet werden, die beim
Notwendigwerden einer Einstellung benutzt werden, um die
Schwierigkeiten zu vermeiden, die durch die Ablenkung der
Kopfrolle entstehen.

Dieses Vorgehen erfordert jedoch fachméinnische Arbeit
und verhiltnisméssig viel Zeitaufwand, so dass es schwierig ist,
in der Praxis derart vorzugehen. Aus diesem Grund wird von
den Herstellern ein statisches Verfahren angewandt, wenn mit
dem Belastungsarm gearbeitet wird, um Fehler auszumerzen.

Diese Systeme basieren auf jeden Fall auf einem Konzept,
das immer die selbstausrichtende Funktion des Belastungsar-
mes ignoriert, Naturgesetze verleugnet, die in vorteilhafter
Weise benutzt werden konnen, und in praktischer Hinsicht
sind einige der erwihnten Vorschlége nicht zu realisieren.
Diese Vorschliige kénnen auch nicht durch Messergebnisse als
untermauert angesehen werden. Es konnen jedoch zufrieden-
stellende Ergebnisse erreicht werden, wenn diese Systeme mit
einer eine breite Spurweite aufweisenden Kopfrolle oder mit
sehr langsam drehenden Kopfrollen, die die erwéhnte zweite
Kopfrolle enthalten, versehen werden, wobei die Kopfrolle
stark belastet ist und ihre Drehzahl sehr niedrig ist. Es gibt
weiterhin eine Ausfithrungsform, bei der gleichzeitig eine



Steuereinrichtung in Form einer Steuerklammer verwendet

wird, die am Belastungsarm bei einer Fliigelmaschine ange-
bracht wird. Dies ist jedoch nichts weiter als ein Notbehelf in
etwas unterschiedlicher Weise gegeniiber dem vorerwihnten
einstellbaren System. Ein System, das weiterhin von einem fest $
angeordneten Belastungsarm ausgeht, geht davon aus, dass das
Gehduse des Armes immer ganz korrekt angeordnet liegt, wie
es beim Sattel-System der Fall ist, das von verschiedenen
fiithrenden Firmen verwendet wird. Dieses System kann aber
auch nicht befriedigen, wie sich durch einige Beispiele in der
Praxis gezeigt hat, obwoh! wihrend Jahren in dieser Richtung
Versuche gemacht wurden und Ergebnisse vorliegen. Dieses
letzterwihnte System kann aber vom Gesichtspunkt der Quali-
tét nicht befriedigen.

Aus dem vorstehenden ist ersichtlich, dass es sehr schwierig
ist bei einer grossen Anzahl von Kopfrollen, die in einer Tex-
tilfabrik arbeiten, die Parallelitéit von Kopfrolle und Boden-
rolle zu steuern und aufrechtzuerhalten, solang man von
einem Belastungsarm der iiblichen Art Gebrauch macht. Wenn
man jedoch davon ausgeht, dass die Parallelitit der Kopfrolle
beziiglich seiner Bodenrolle einen direkten Einfluss auf die
Qualitit hat, weiterhin die Leistungsfahigkeit und der sto-
rungsfreie Betrieb direkt davon abhéngen, so kann man ermes-
sen, velch vitales Interesse daran besteht, hier eine neue
Konzeption unter Verwendung der Selbstausrichtung der
Rollen zu schaffen.

Aus der Beschreibung sind die Umsténde und Nachteile des
Belastungsarmes ersichtlich, der heutzutage in Gebrauch ist.
Beim Belastungsarm, der pendelnd angeordnet ist, wurden die
Moglichkeit der Selbstausrichtung bisher noch nicht voll ent-
wickelt, da dieser Belastungsarm geméss den erwahnten Bei-
spielen noch mit konstruktiven Nachteilen versehen ist. Die
Selbstausrichtung des pendelnd angeordneten Belastungsarmes
wird nunmehr nochmals unter diesen Gesichtspunkten
betrachtet.

Aus Fig. 17 und 18 ist die Funktion des Selbstausrichtens
ersichtlich. Das Grundprinzip des Pendelarmes ist hierbei aus
Fig. 17 und 18 ersichtlich. Wenn eine Antriebstliache D’ gleich-
formig in Richtung eines Pfeiles YY’ bewegt wird und der
Belastungsarm A durch einen Stift I im Gelenkpunkt O
schwenkbar gelagert ist, wobei Belastungsarm eine Drehachse
XX der getriebenen Rolle R tragt, wird der Arm A rechtwink-
lig zur Zeichenblattebene auf einen festen Punkt P mittels
Anpressorganen angedriickt. Bei einer derartigen Anordnung
wird beim Arm A sténdig genau die Beziehung jojo’ L XoXo/
aufrechterhalten, wenn die Beziehung YY’ LXX' gilt. Diese
Beziehung bleibt unverindert von der Anzahl der Rollen, wie
aus Fig. 17 und Fig. 18 ersichtlich ist, und bleibt unveréndert,
solang keine Storung von aussen auftritt.

Anhand der Fig. 19 werden nunmehr die Hauptpunkte der
vorerwihnten Begriindung erldutert. Die treibende Fldche D/
bewegt sich stidndig in Richtung des Pfeiles (parallel zur Achse
YY), der getriebene Korper R wird beziiglich seiner Halte-
achse xx’ an drei Stellen a, b, ¢ betrachtet. Bei der Bewegung
der treibenden Fliche D in der mit einem Pfeil dargesteliten
Richtung parallel zur Achse YY’ befindet sich die Stelle a der
getriebenen Rolle R in einem solchen Zustand, in dem sich
diese Stelle so zur Achse YY’ befindet, dass die Beziehung
YY'Lxoxo//XX! gilt. Die Stelle b zeigt einen Zustand, bei dem
die Rolle unter einem Winkel © beziiglich der Bezugsachse
XoXo' nach rechts oben geneigt ist. Die Stelle ¢ zeigt einen
Zustand, bei dem die Rolle unter einem Winkel @ beziiglich
der Achse XoXo nach links oben geneigt ist. In der Stellung a
befindet sich der Mittelpunkt Q der Rolle R stindig auf der
Bezugsachse Y'Y/, die sich durch die Anlenkstelle O erstreckt;
hierbei findet keine Winkelversetzung an der treibenden Fla-
che D’ statt. Andererseits liegt in der Stellung b die durch den
Mittelpunkt Q2 der Rolle R2 gehende gerade Linie y [y’ I' vor.
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Beim Zustand c liegt bei der Rolle R1 die gerade Linie YrYr
vor. Da die Rolle R eine Linienberiithrung oder Flichenberiih-
rung mit der treibenden Fléiche s liber die ganze Breite der
Rolle aufweist, werden die Wege Jo, JL und Jr beschrieben.
Bei den Stellungen b und c in Fig. 19 werden diese Wege
durch den Neigungswinkel © der getriebenen Rolle R zur
Bezugsachse YY’ bestimmt. In Fig. 19, in der Stellung a und b
folgen die Wege annédhernd der Bezugsachse YY'. Die
Geschwindigkeit s ergibt sich nach der folgenden Funktion.

s=Vsin®...(1)

Diese Beziehung kann dynamisch direkt durch einen Vek-
tor-Wert ersetzt werden, der die Richtung der Kraft F hat.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 20 und 21 wird von
einem Belastungsarm ausgegangen, bei dem ein Stiitzarm OQ
eine Linge / aufweist und auf der Bezugsachse YY' seinen
Drehpunkt O hat und die Rollenachse xx’ hilt.

Solange als die normale Beziehung XX'//xoXo//YY' beibehal-
ten wird und die treibende Fldche D’ sich in der Richtung Y'Y’
bewegt, bleibt die Normalstellung sténdig aufrechterhalten, da
kein Vektor in der Richtung erzeugt wird, der die Axialrich-
tung XoXo' versetzt.

Aus Fig. 20 und 21 ist im Fall, wo die antreibende Rolle R
sich in der Lage nach R1 und Rz befindet, ersichtlich, dass in
der Stellung R1 ein Vektor T1 entsteht, der dem treibenden
Vektor V zugeordnet ist. Der Vektor Ti liegt in der Richtung
der Achse X1 X1/ der Rolle Ri. Durch diese Kraft wird ein
Drehmoment M in einer Richtung gleich der Richtung T1/
erzielt, wobei der Schwenkpunkt an der Stelle O beim schwin-
genden Arm liegt, um den Belastungsarm zuriickzubringen in
die Richtung, die der Bezugsachse Y'Y’ entspricht, da die Rolle
R1 quer zum Schwingarm mit der Ldnge / angeordnet ist.

M=Til...(2)

In diesem Fall wird ein Vektor erzielt, der der Kraftkompo-
nente in der Achsrichtung X1X1’ der getriebenen Rolle R1
entspricht, so ergibt sich z. B. die Kraft T, die in der Rolle R1
erzeugt wird

Tl= Vsin®...(3)

Es wird somit augenscheinlich, dass die Kraft eine Funktion
des Ablenkungswinkels © ist, der mit der Bezugsachse XoXo/
der getriebenen Rolle R1 gebildet wird.

Aus den Formeln (2) und (3) ergibt sich

M=1Vsin®...(4)

Aus dieser Formel ist ersichtlich, dass das Riickstellmoment
M nicht verschwindet, es sei denn der Neigungswinkel zwi-
schen der Drehachse XX’ der getriebenen Rolle R und der
Bezugsachse XoXo' des getriebenen Kdrpers beziiglich der
Achse YY des treibenden Korpers D/ wird so stabilisiert, dass
der Winkel © = O ist. Wenn der Winkel © = O ist, ist das
Drehmoment M = O, und der Schwingarm wird in dieser
Lage stabilisiert. In dem Fall, wo die getriebene Rolle die
Stellung Rz einnimmt, erhélt der Winkel © nur ein Minusvor-
zeichen und die verschiedenen Beziehungen bleiben unverin-
dert.

Die vorerwihnte Theorie angewandt bedeutet nichts ande-
res als den pendelnd angeordneten Belastungsarm.

In dieser Art bildet die Stelle O eine Schwenkstelle fiir das
Pendeln eines iiblichen Belastungsarmes und bildet somit das
charakteristische Merkmal eines schwenkbaren Abstiitzsyste-
mes, und hélt am anderen Ende genau rechtwinklig hierzu die
getriebene Rolle R. Beim Anpressen des Belastungsarmes
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wird iiblicherweise eine Feder verwendet, z. B. eine Druckfe-
der, z. B. Schraubenfeder oder eine Blattfeder. Fig. 1 zeigt ein
typisches Beispiel einer solchen Konstruktion. In seltenen
Fillen werden zum Druckausiiben auf den Belastungsarm

auch pneumatische oder hydraulische Organe verwendet.

Welches System auch immer gewahlt wird, so besteht doch
immer die Aufgabe, einen Druck auf die obere Seite des Bela-
stungsarmes auszuiiben.

Solange eine derartige Konzeption angewandt wird, treten
die verschiedenen Nachteile auf. So ist z. B. aus dem iiblichen
Beispiel nach Fig. 1, bei dem eine Feder verwendet wird, kaum
anzunehmen, dass ein Druckvektor oder eine Druckverteilung
im gegenseitigen Anlagebereich von Kopfrolle und Bodenrolle
eintritt, die der theoretischen gleichméssigen Verteilung in der
Normalstellung des Belastungsarmes entspricht.

Wie vorerwihnt, treten bei den vorhandenen Anpressarten,
z. B. durch Schraubenfeder oder Blattfeder, individuelle, sehr
streuende und wesentliche Abweichungen auf, und die Druck-
richtung der Feder hat ebenfalls die Tendenz, in einem weiten
Bereich von der Axialrichtung der Feder abzuweichen. Eine
Technik zum Richten der Federkraft genau innerhalb der
Achse der Feder konnte sich nicht durchsetzen. Da heutzu-
tage die Tendenz besteht, die Belastungskraft des Belastungs-
armes im Hinblick auf vorteilhafte technologische Gesichts-
punkte in der Textilindustrie zu erh&hen, wobei noch die
Verwendung von synthetischen Fasergemischen im Steigen
begriffen ist und weiterhin die Abzugsgeschwindigkeit gern
erhoht werden wird, um noch leistungsfahiger zu arbeiten, und
weiterhin um moglichst gute Qualitéten zu erzielen, nehmen
die Nachteile der bekannten Belastungsarme noch zu.

Sogar wenn die durch die Federn erhaltenen Abweichungen
in einem sehr kleinen Bereich gehalten werden konnten, bleibt
der zweite Nachteil, namlich die Wirkung die Balance zu st6-
ren, weiterhin vorhanden. Diese Storwirkung tritt unter dem
Einfluss der Kriimmung bei einer Druckfeder und durch die
Abweichung von der Achse der Druckfeder auf, so dass also
eine Winkelabweichung des Belastungsarmes A auftritt, und
zwar herriibrend von diesen Abweichungen, so dass die dem
pendelnden Arm eigentiimliche Funktion, nimlich das Ausrich-
ten der Achse der getriebenen Rolle R parallel zur Drehachse
des treibenden Teiles, gestdrt wird. Diese nachteilige Wirkung
ist aus den in den Fig. 6 und 7 gezeigten Messergebnissen
ersichtlich. Anhand der Fig. 22-24 wird dieser Storeffekt
erldutert. Aus der Frontansicht in Fig. 22 ist ersichtlich, dass
der iibliche Belastungsarm durch eine Schraubenfeder 23
belastet wird, die mit ihrem oberen Ende an der Stelle 25 eines
Gehiuses 21 abgestiitzt ist, wihrend das untere Ende der
Feder an der Stelle 26 des Belastungsarmes 22 abgestiitzt ist.
Die sich quer erstreckenden angetriebenen Rollen 24 und 24
werden in ihrer Mitte vom Belastungsarm 22 getragen. Die
beiden erwihnten Rollen liegen am antreibenden Teil D an.
Aus diesem Grund wird die Horizontale der Druckkontaktfld-
che der Feder 23 bei der Stelle 26 durch die Art der Anlage
zwischen der treibenden Fliiche D und den getriebenen Rollen
24, 24’ gelenkt. Die Konstruktion des Belastungsarmes wird
durch die verschiedensten Einfliisse von Faktoren, eingeschlos-
sen der Horizontalen der Pressfléche der Feder 23 und den
Abweichungen der Feder 23 beim Arbeiten des Belastungsar-
mes 22 und durch den Ablenkungswinkel ©s von der Léngs-
achse der Feder 23 beeinflusst, und zwar durch die Versetzung
des Druckpunktes P vom Fiihrungsarm 22 beziiglich der
Lingsachse ZZ/, die sich durch den Druckpunkt P erstreckt, so
dass ein Vektor P1 auf den Belastungsarm einwirkt.

Der Vektor P1 hat einen Ablenkungswinkel A©s beziiglich
der vertikalen Achse ZZ' des Belastungsarmes. Durch diese
Beziehung wurde durch die Rollen 24 und 24’ eine Kraft E
erzeugt, die in der Richtung ihrer Drehachse XX’ wirkt, wobei
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diese Kraft E eine Kraftkomponente ist, die entgegen der
Riickstellrichtung des Fijhrungsarmes gerichtet ist.

Die Grosse der Kraft E, wie sie im Vektor-Diagramm nach
Fig. 23 gezeigt ist, ergibt sich aus folgender Formel

E=PlsinA®s...(5)

Das Ablenkungs-Drehmoment Ms, das ein Moment ist in
der Ablenkungsrichtung, die auf den Punkt P des Fithrungsar-
mes 22 wirkt und durch einen auf den Fiihrungsarm 22 einwir-
kenden Druck erzeugt wird, ergibt sich aus folgender Formel:

Ms=sPsinA@s...(6)

Wie andererseits aus der Draufsicht nach Fig. 24 ersichtlich
ist, wird der Belastungsarm 22 unter der Einwirkung der
Ablenkung um den Winkel 6© beziiglich der Achse YY’ abge-
lenkt, wobei die letzterwihnte Achse sich durch den Dreh-
punkt des Armes 22 erstreckt. Aus der Formel (4) ergibt sich,
dass das Riickstellmoment Mr, das im Zentrum Q der ange-
triebenen Rollen 24, 24’ erzeugt wird, durch folgende Formel
gegeben ist:

Mr=21Vosind@...(7)

Die zwei Momentenarten, ndmlich das Ablenkungsmoment
Ms und das Riickstellmoment Mr haben unterschiedliche
Richtungen und wirken gleichzeitig auf den Belastungsarm O
Q1 in den Punkten P und Q. Aus diesem Grund verbleibt der
Belastungsarm OQ sténdig in einer solchen Lage, in der die
beiden Drehmomente ausgeglichen sind. Dies ergibt sich durch
folgende Formel:

Ms= Mr...(8)

Aus der Draufsicht in Fig. 24 ist ersichtlich, dass der Bela-
stungsarm zwei zu beiden Seiten liegende drehbare Rollen
aufweist und dass gleich grosse Krifte T1 und T2 an den gegen-
iiberliegenden Seiten auftreten. Hieraus ergibt sich folgende
Ableitung:

21Vsind©® = SPisinABs

sind @ = —§—

21

P1
\'%

sins

\

1 SPl sinA@s)...(9)

®@=-—sin"?
2

Aus der Formel (9) ist augenscheinlich, dass es eine notwen-

' dige und ausreichende Beziehung gibt fiir ®= O, so dass AOs

oy
<
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= Q ist. Dies ergibt sich, wenn nicht der Druckvektor mit der
Achse ZZ/ zusammenfillt (siche Fig. 22), so dass es nicht in
die Stellung Q zuriickkehrt. Die Beziehung A @s = O gilt
theoretisch, wenn sich der Belastungsarm in seiner Normalstel-

‘lung befindet, wobei XX'//xx'//YY' ist. Diese Beziehung

bedeutet nichts anderes als die vollstédndige Parallelitit der
Drehachse xx’ der getriebenen Rollen beziiglich der Achse
XX/ der treibenden Bodenfldche D. Hierdurch wird bewiesen,
dass die selbstausrichtenden Eigenschaften der Kopfrollen
beziiglich der antreibenden Rolle D bei einem pendelnd ange-
ordneten Belastungsarm sehr unvollkommen ist. Um eine
bessere Ausrichtung der Einrichtung zu erhalten, so wie es in
der Textilfabrik verlangt wird, sollte der gewéhrbare Ablen-
kungsbereich innerhalb von 0,3 mm liegen, wie es aus den
Fig. 6 und 7 ersichtlich ist. Es ist hierbei erforderlich, die



Ablenkungen der aneinandergepressten Korper oder Bauteile
zu verringern oder zu eliminieren. Es ist jedoch aus den Unter-
suchungskurven ersichtlich, dass es unméglich ist, sogar wenn
die Technik hierzu vorhanden ist, bei Stiickzahlen von Zehn-
tausenden oder Hunderttausenden immer innerhalb der in
Fig. 6 und 7 gezeigten erlaubten Bereiche zu bleiben. Aus den
Fig. 6 und 7 ist somit ersichtlich, dass sogar bei einer hochwer-
tigen Fertigung des Belastungsarmes keine volle Zufriedenheit
hinsichtlich der erzielten Qualitit und der Arbeitsweise vorlie-
gen kann. Die Belastungsarme, die in Textilfabriken verwen-
det werden, bilden den Schliissel zum Erzielen eines Pressbe-
reiches, durch den die Qualitiit des gesponnenen Garnes und
die Leistungsfihigkeit bestimmt werden. Aus diesem Grund ist
es sehr wichtig, die Parallelitéit der getricbenen Rollen R
beziiglich der treibenden Bodenrolle D zu erhalten und auf-
rechtzuerhalten.

Mit der vorliegenden Erfindung wird bezweckt, eine Ein-
richtung zu schaffen, mit der die vorerwihnten Nachteile
vermieden werden kénnen. Es wird hierbej von der Annahme
ausgegangen, dass die beim Pressen auftretenden eigentiim-
lichen Abweichungen die Hauptursache sind fiir die auftreten-
den Schwierigkeiten. Es soll nunmehr ein rollender Bauteil
zwischen der auslenkenden Feder und dem Belastungsarm
angeordnet werden, um diese Bauteile voneinander zu isolie-
ren. Dem rollenden Bauteil kommt hierbei die Aufgabe zu,
den Ablenkungsvektor zu eliminieren und nur den notwendi-
gen Druckvektor direkt auf die vertikale Achse ZZ/ zu iiber-
tragen, so dass vom selbstausrichtenden Prinzip voll Gebrauch
gemacht wird und weiterhin ebenfalls von der bekannten
pendelnden Anordnung des Armes.

Der Belastungsarm kann in mehrfacher Anordnung in Rei-
hen innerhalb eines Grundkérpers angeordnet werden, wobei
diese Belastungsarme als ein einziger Belastungsarm wirken
kdnnen und in einem Streckabschnitt bzw. Abzugs-Abschnitt
angeordnet sein kénnen. Der Belastungsarm kann in verschie-
denen Ausfiihrungsformen realisiert werden und er eignet sich
auch fiir eine Massenfabrikation. Mit diesem Belastungsarm
kénnen somit grosse Rationalisierungen und Erleichterungen
in der Herstellung von Textilprodukten erzielt werden.

Wenn eine solche erfindungsgemésse Einrichtung nach dem
Patentanspruch 1 bei einer Spinnmaschine verwendet wird, so
wird durch die grosse Verbesserung in der Parallelhaltung der
Achsen einer Bodenrolle und einer Kopfrolle die Vorausset-
zung geschaffen, um eine hohe Garnqualitit zu erhalten. Diese
verbesserte Garnqualitéit macht sich nicht nur in einer verbes-
serten Qualitdt eines Textilproduktes bemerkbar, sondern
erhdht auch die Leistungsfihigkeit und die Produktivitit beim
Spinnen und verringert auch Fehler und Unterbriiche im Garn,
und es konnen auch in einem folgenden zweiten Verfahrens-
schritt hohere Leistungen erzielt werden. Wenn z. B. ein
gekdmmtes Garn verwendet wird, so ergibt sich eine grosse
Verbesserung hinsichtlich dessen Vorbereitung zum Weben
und beim Webeprozess selbst, wie es aus Fig. 47 ersichtlich ist.
Dies riihrt daher, dass die Anforderungen hinsichtlich der
Qualitit fiir dieses Material steigen werden, getrennt im Ver-
héltnis zur Verbesserung der Erleichterungen bei der Herstel-
lung infolge der weiten Verwendungsbereiche der erzielten
Garne. Diese Voraussetzungen kénnen mit dem vorhandenen
Stand der Parallélitit, wie er bei den vorhandenen Belastungs-
armen vorhanden ist, kaum zufriedengestellt werden (siche
Fig. 6 und 7). Hiermit sind aber die Erfordernisse an die Bela-
stungsarme bei einer Spinnmaschine noch nicht am Ende.
Unter den Problemen ist an erster Stelle das Anwachsen des
Druckes zu nennen, zweitens die Konstanthaltung der Quali-
tat, drittens die angenehme Arbeitsweise und viertens die
Wartungslosigkeit. Sogar bei der modernsten Ausfiihrungsart
eines Belastungsarmes treten die erwiihnten Nachteile auf.

Es wurde erwéhnt, dass neben anderen Dingen besonders
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die Parallelitiit der Kopfrolle beziiglich der Bodenrolle die
grosste Schwierigkeit bei den bekannten Belastungsarmen
ergibt. Es ist unnétig zu sagen, dass die Parallelitiit der Kopf-
rolle einen direkten Einfluss auf die Leistungsfahigkeit des
Streckabschnittes hat, so dass hierdurch ein Hauptfaktor im
Erzielen der Garnqualitiit zu sehen ist. Durch diese Verbesse-
rung wird somit ein Resultat erzielt, durch das die Textil-
Technologie auf einen hoheren Stand gehoben wird. Kurz
gesagt bedeutet dies, dass durch die Erfindung alle bei den
Spindeln einer Spinnmaschine vorhandenen Koprollen befi-
higt werden so zu arbeiten, dass die Abweichung von der
Parallelitit dieser Kopfrollen (wo keine Garn-Ungleichmissig-
keit vorhanden ist) innerhalb des gewdhrbaren Bereiches der
Auslenkung liegt. Aus diesem Grund ist die Erfindung wichtig.
In der Zeichnung sind mehrere Ausfiihrungsbeispiele von
bekannten Belastungsarmen und mehrere Ausfithrungsbei-
spiele des Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines iiblichen, einstellbaren Bela-
stungsarmes,

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Belastungsarm nach Fig. 1,

Fig. 3 eine graphische Darstellung, bei der die Abweichun-
gen einer selbstausrichtenden Einrichtung gezeigt werden, bei
der der Arm nach den Fig. 1 und 2 verwendet worden ist,

Fig. 4 einen iiblichen pendelnden Belastungsarm in Drauf-
sicht,

Fig. 5 den Arm nach Fig. 4 in Seitenansicht,

Fig. 6 eine graphische Darstellung der Frequenzverteilung
der Parallelitit bei hinteren Kopfrollen einer tiblichen Finrich-
tung,

Fig. 7 eine graphische Darstellung der Frequenzverteilung
der Parallelitit von vorderen Kopfrollen,

Fig. 8 und 9 einen iiblichen fest angeordneten Belastungs-
arm, einmal mit einer Blattfeder und das andere Mal mit einer
Schraubendruckfeder, im Vertikalschnitt,

Fig. 10, 11 und 12 einen iiblichen einstellbaren Belastungs-
arm, in schaubildlicher Darstellung, sowie im Schnitt und in
Draufsicht,

Fig. 13-16 konkrete Ausfiithrungsbeispiele von Einzelteilen
eines iiblichen einstellbaren Belastungsarmes,

Fig. 7 und 18 eine Draufsicht von zwei verschiedenen Aus-
fithrungsformen bekannter Belastungsarme, zum Erkldren der
selbstausrichtenden Wirkung,

Fig. 19 eine Darstellung zum Erkliren der vorerwihnten
Wirkung,

Fig. 20 und 21 zwei schematische Darstellungen einer
iiblichen Anordnung eines Belastungsarmes,

Fig. 22-24 Darstellungen zum Erliutern der vorhandenen
Probleme, in Frontansicht und Draufsicht,

Fig. 25-27 zeigen zwei verschiedene Ausfiihrungsformen
des Erfindungsgegenstandes je in Ansicht und Seitenansicht,
Fig. 28-46 zeigen weitere Ausfithrungsformen des Erfin-

dungsgegenstandes, und

Fig. 47 eine Tafel, aus der die prozentualen Vorteile bei
verschiedenen Anwendungsfillen eintreten.

Im folgenden werden nunmehr die Ausfiihrungsbeispiele
des Erfindungsgegenstandes erliutert.

Aus den Fig. 25-27 ist die Grundkonzeption der Erfindung
ersichtlich, die im folgenden beschrieben wird.

1. Die Ausbildung der Abstiitzstelle O fiir die Schwenkbe-
wegung des Belastungsarmes A am riickwirtigen Ende stammt
von einer Einrichtung, die mit einer schwenkbaren Abstiitzung
arbeitet, also z. B. von Fig. 4, mit der balligen und damit sphi-
rischen Lagerung,

2. Am unteren Ende einer Druckfeder S befindet sich ein
Rollkérper. Es ist eine Bodenkappe HB vorhanden. Im Falle,
dass eine Schraubendruckfeder verwendet wird, hat die Kappe
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im Querschnitt eine U-Form, wobei aber an den beiden Schen-
keln rechtwinklige Flansche abragen. Diese Kappe nimmt das
rollende Element (Wilzkorper) auf. Dieser Wilzkorper kann
z. B. eine Kugel K oder eine zylindrische Rolle oder eine
solche Form wie bei einem Nadellager haben. Die innere
Dachfliiche X3X3' vom Boden der Kappe liegt so, dass beziig-
lich der oberen Fliiche X5Xs' des Belastungsarmes wihrend des
Arbeitens mit der Einrichtung folgende Beziehung vorhanden
ist: XaX3/||XsXs'.

3. In einer vorbestimmten Stellung der oberen Fldche des
Belastungsarmes, gegeniiberliegend zu einem Anpresskdrper,
liegt ein Fliichenabschnitt X2X2, der eine schmale Fiihrungs-
fldche bildet und zum Zwecke des Abrollens dient.

4. Auch wenn die unter 2. und 3. aufgefiihrten Massnahmen
in umgekehrter Reihenfolge vorgesehen werden, so ergibt sich
doch genau die gleiche Funktion, mit einigen Ausnahmen.

5. Die Druckfeder S hat iiblicherweise die Form einer
Schraubendruckfeder. Die um 90 Winkelgrade versetzten
Enden der Feder S beziiglich seiner Léngsachse und die Paralle-
litdt der beiden Endflichen dieser Feder miissen strikt einge-
halten werden nach den Vorschriften der japanischen Indu-
strienormen. Obwohl einige Abweichungen auftreten, hat
dies nichts zur Folge, wenn die Abweichung innerhalb des
zuliissigen Bereiches der japanischen Industrienormen liegt.
Beim Einbau der Feder S wird ihre obere Fldche vertikal auf
einen Vorsprung 25 gepasst, wobei dieser Vorsprung 25 an
einer vorbestimmten Stelle der Decke vom Gehéuse fiir den
Belastungsarm sitzt. Die innere Flache X3X3' der Bodenkappe
HB, die sich bei der unteren Fliche der Druckfeder S befindet,
kann eine nahezu horizontale Lage aufweisen. Die Boden-
kappe HB ist mit der Druckfeder S so kombiniert, dass das
Spiel zwischen Feder und Kappe moglichst klein gehalten wird,
und gleichzeitig ist die Kappe so zum Gehéuse B fiir den Bela-
stungsarm angeordnet, dass das Spiel zwischen dem Durch-
messer (oder Breite) d der Bodenkappe HP und der Breite i
des Gehiuses ebenfalls moglichst klein ist. Hierdurch wird
erzielt, dass die vertikale Achse der Druckfeder S anndhernd
mit der Bezugsachse ZZ/ des Gehéuses zusammentillt. Durch
einen derartigen Aufbau wird sichergestellt, dass die Druckfe-
der S an der vorbestimmten Stelle an der Fliche XsXs’ des
Gehiuses B aufrecht stehen bleibt, so dass die Gefahr einer
Federablenkung, also das Ausknicken der Feder, sehr verrin-
gert wird, so dass die Achse der Feder im wesentlichen mit der
mittleren Achse des Gehiuses B zusammenfallt, wodurch der
durch die Feder ausgeiibte Druck genau vertikal wirkt. Des-
halb hiilt die Fliche X3X3’ der Bodenkappe HB den Zustand
Xs5Xs!||X3X3' aufrecht, so dass durch die Driickeinrichtung, die
den in der Kappe HB liegenden Wilzkorper K aufweist, der
Druck der Feder S auf die Fliche X2X2' des Belastungsarmes
B in der korrekten Richtung iibertragen wird, so dass also nur
der erforderliche korrekte Druck erzielt wird und eine Uber-
tragung einer bedeutenden Ablenkung der Druckfeder S elimi-
niert wird.

6. Andererseits wird die Selbstausrichtung der getriebenen
Rolle R, die durch den Kérper D angetrieben wird, geméss der
eingangs erwihnten Art erzielt, und zwar durch die selbstaus-
richtende Schwingbewegung des Belastungsarmes A um die
Anlenkstelle O. Es ergibt sich hieraus, dass der Wilzkorper A
an den Kontaktstellen 27, 28 zwischen den Flachen X2X>' und
X3X3' gar nicht oder nur sehr gering am Rollen gehindert wird.
Der Rollwiderstand ist also dusserst gering. Auf diese Weise
kann eine ideale Konstruktion erzielt werden, die einen pen-
delnden Belastungsarm aufweist, der unabhéingig vom Druck
und ohne nennenswerten Widerstand schwingen kann. Trotz
der parallelen Lage der oberen und unteren Rollfliche X3Xs!
und X2X2, zwischen denen sich der Walzkorper befindet, kann
in der Praxis doch nicht ganz vermieden werden, dass sich eine
geringe schiefe Lage zwischen diesen beiden Flichen einstelit.
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Bei den bekannten Einrichtungen gibt es aber bereits Mittel
zum Kompensieren, so dass diese schiefe Lage nur ein ganz
geringes Ausmass erreicht, so dass kein Rutschen an den
Abrollfldchen des Wilzkorpers auftritt, da durch den iibertra-
genen Druck auch dieser Widerstand gegen ein Rutschen
anwichst. Kurz gesagt, bedeutet dies den wesentlichen Vorteil
der vorliegenden Einrichtung und ist darin zu sehen, dass die
Anordnung des Wilzk6rpers zwischen der Bodenfliche X3Xs/
des Presskorpers und der oberen Fliche X2X2' des Belastungs-
armes auf der gedriickten Seite drei verschiedene Funktionen
bewirkt, ndmlich eine Rollfunktion, weiterhin die Funktion der
Druckiibertragung und die Funktion zum Eliminieren eines
abgelenkten Druckvektors, also Verhinderung einer Druck-
komponente vom Presskdrper zwischen die Rollflichen, die
durch die oberen und unteren, zueinander parallelen Fléchen
gebildet werden, zwischen denen sich der Wilzkorper befindet.
Durch die Erfindung wird somit ein neuer Weg gezeigt, den
Widerstand, der beim Selbstausrichten der Schwingbewegung
des Belastungsarmes auftritt, auf Null zu halten, und dies auch
bei hohem Druck und voller Entfaltung der Pendelfihigkeit.
Es wird somit eine Abstiitzung fiir ein Abrollen unter Druck
gebildet, als Antwort auf das Riickstellmoment, das automa-
tisch auf der Belastungsarmseite mit einer Ansprechbarkeit
sogar unter einer grossen Belastung auftritt, wobei der reine
Druck, der nicht die Pendelfunktion des Belastungsarmes A
stort, genau auf die Kopfrolle R iibertragen wird.

7. Im Abzugsbereich einer Textilmaschine ist der Schwenk-
winkel eines extrem grossen Ausschlages beim vorhandenen
Belastungsarm nicht notwendig, ausserdem ist in manchen
Fillen ein iiberfliissiges Schwingen schédlich. Durch das Ver-
langen in den letzten Jahren, grosse und schwerbelastbare
Belastungsarme zu verwenden, hat der iibermssige Schwenk-
winkel eine enge Wechselbezichung mit der Verringerung der
Parallelitéit der Kopfrolle R.

Es wurde das Prinzip der selbstausrichtenden Funktion des
Pendelsystems untersucht, das bisher mit dem Belastungsarm
als ideal angesehen wurde, und es wurde nunmehr ein neuer
Weg gefunden, diesen Belastungsarm auf mdglichst leistungs-
fihige Weise zu verwenden. Es wurden weiterhin die Ursachen
der Verringerung der Parallelitit untersucht, die bei den
bekannten Einrichtungen vorliegt, und es wurde hierbei ermit-
telt, dass zum Erhohen der Stabilitéit, die fiir eine vorteilhafte
Verwendung der wesentlichen Merkmale bei den bekannten
Einrichtungen notwendig ist, ein genau begrenzter Bereich fiir
den Schwenkwinkel des Belastungsarmes A vorhanden ist, und
dass der begrenzte Betrag des wirksamen Ausschlages des
Belastungsarmes Hand in Hand mit dem Betrag der sich sum-~
mierenden Fehler geht, welche Fehler bei der Herstellung des
Belastungsarmes auftreten, so dass der Ausschlag des Bela-
stungsarmes durch spezielle Mittel auf einen gewéhrbaren,
minimalen Betrag begrenzt wird. Mit der Erfindung kann eine
Konstruktion geschaffen werden, bei der eine perfekte Selbst-
Riickstellfunktion durch Anwendung von Massnahmen
erreicht wird, die auf den vorerwihnten verschiedenen Kon-
zepten bestehen und vom Prinzip des Selbstausrichtens beim
Pendelsystem verniinftig Gebrauch machen.

Es ist aus dem vorstehenden augenscheinlich, dass durch
lange Versuche und grosse Erfahrungen mit den Eigenschaften
der bestehenden typischen Belastungsarme die Erfindung
geschaffen wurde. Die Schlussfolgerung ist die, dass das Prin-
zip der Selbstausrichtung bei bekannten Pendelsystemen in
theoretischer Hinsicht ganz genau ist, und dass ausgezeichnete
und fiir den Belastungsarm geeignete stabile Funktionen ein-
treten, wenn dieses Prinzip korrekt angewandt wird. Der
Grund, warum die Parallelitét der Kopfrolle R gestort wird, ist
darin zu sehen, dass Fehler beim Belastungsarm die Leistungs-
fahigkeit der Kopfrolle verhindern oder erschweren. Es kann
hierdurch die Schlussfolgerung gezogen werden, dass, sogar



wenn die druckausiibenden Organe ihren Druck im wesent-
lichen direkt ausiiben, die korrekte Selbstausrichtung, die dem
Belastungsarm zu eigen ist, erreicht werden kann, wenn einige
Massnahmen getroffen werden, um den Einfluss der direkten
Richtung verhindert wird. Mit der vorliegenden Erfindung
wird deshalb ein Verfahren angewandt, bei dem nicht mehr die
Selbstausrichtung der bekannten Belastungsarme verwendet
wird, sondern wobei ein Wilzkérper zwischen dem Belastungs-
arm A und dem Presskorper S angeordnet wird.

Die Erfindung wird nunmehr anhand der Fig. 28 bis 46
beschrieben.

Die Fig. 28-39 zeigen die Beziehung zwischen der Boden-
kappe HB, die den Wilzkérper K hilt, und dem Gehiuse B
tiir den Belastungsarm, und zeigen weiterhin verschiedene
Stellungen der Kontaktpunkte 27, 28 zwischen dem Wiilzkér-
per K und der Bodenkappe HB und dem Arm A.

In Fig. 28 ist eine Frontansicht einer mit einem Belastungs-
arm versehenen Einrichtung gezeigt. Die Fig. 29 zeigt eine
Seitenansicht auf einen Teil der Einrichtung. In Fig. 28 befin-
det sich an einem Bereich des Belastungsarmes A eine Aus-
nehmung M, gegen die der Wilzkérper (Kugel) angedriickt
liegt. Die Formgebung der Ausnehmung M ist derart, dass,
wenn man sie von der Seite nach Fig. 29 betrachtet, eine
gekriimmte Rinne vorliegt, die den Radius R/ aufweist, der
etwas grosser ist als der Radius R der Kugel K. Wenn man die
Ausnehmung M in der Ansicht nach Fig. 28 betrachtet, so hat
die Ausnehmung der Radius R, der gleich ist dem Radius R
der Kugel K, deren Zentrum um den Betrag A versetzt ist, so
dass eine flache Fléche tiber dem Abstand AS gebildet wird.

Da die Kugel K innerhalb der Ausnehmung M rollt, wird ein
horizontales Schwingen des Belastungsarmes A im Bereich
dieser Fléche AJ erzielt, wodurch es méglich ist, den
Schwenkwinkel des Belastungsarmes A zu steuern. Die inner-
halb der Bodenkappe HB liegende Kugel K hat etwas Spiel, so
dass das Abrollen der Kugel K nicht behindert wird. In der
Seitenansicht nach Fig. 29 ist der Querschnitt der Ausneh-
mung M derart, dass keine horizontale Versetzung der Kugel
K erméglicht wird, so dass die Kontaktstelle 27 auf der Bezugs-
achse ZZ' erhalten bleibt.

Andererseits ist die Bodenkappe HB in das Gehiiuse B fiir
den Belastungsarm eingepasst, und hat eine Hohe h. Hier-
durch wird erzielt, dass die Tendenz zur Ablenkung oder zum
Ausknicken der Druckfeder S kompensiert wird.

Obwohl bei dieser Einrichtung eine Steuerung der horizon-
talen Versetzung der Bodenkappe HB aus der Ansicht nach
Fig. 29 nicht vorhanden ist, so tritt doch in der Praxis keine
Schwierigkeit auf, da die Kugel X durch die Vertiefung M im
Belastungsarm A unter Kontrolle steht.

Fig. 35 und 36 zeigen eine Ausfithrungsform, bei der die
Deckenplatte des Armes A mit einer rechteckigen Ausneh-
mung M’ versehen ist, die als Lauffldche fiir die Kugel K dient.
In diesem Fall wird der Betrag der rollenden Versetzung der
Kugel K durch die Abmessung der lingeren Seite der recht-
eckigen Ausnehmung gesteuert, wie es aus der Frontansicht in
Fig. 35 ersichtlich ist. Aus der Seitenansicht nach Fig. 36 ist
ersichtlich, dass die Rollfléiche fiir die Kugel K eine Ausneh-
mungsbreite b hat und dass die Kugel X die Laufstelle an zwei
Kanten 27 und 27’ beriihrt, wodurch sich der gleiche Arbeits-
zustand wie in der Darstellung nach Fig. 28 einstellt. Obwohl
die Bodenkappe HB frei beweglich im Gehzuse B fiir den
Belastungsarm sitzt, und zwar ausschliesslich durch ihre Plat-
tendicke, ist dies ausreichend, wenn die Genauigkeit der
Druckfeder S gut ist. :

In Fig. 37-39 ist ein weiteres Austithrungsbeispiel eines
Teiles des Erfindungsgegenstandes gezeigt. Aus der Vorderan-
sicht nach Fig. 37 ist ersichtlich, dass auf den einander gegen-
iiberliegenden Aussenflichen des Belastungsarmes A an
bestimmten Stellen Erhebungen 29, 29’ vorhanden sind, die zum
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Steuern der Schwingbewegung dienen. Diese Idee ist &hnlich
den anhand der Fig. 13-16 beschriebenen Steuerstiften. Durch
diese Massnahme wird nunmehr ein Schwingspiel A beziig-
lich der inneren Abmessung des Gehéuses A fiir den Bela-
stungsarm freigelassen.

Diese Beziehung entspricht dem Abstand A in Fig. 28.
Abweichend davon, wird es nunmehr aber nicht mehr notwen-
dig, in die obere Fliche des Armes A eine Ausnehmung vorzu-
sehen. Der andere Aufbau ist wie beim Beispiel nach Fig. 28—
31. Esiist jedoch eine zustzliche Einrichtung vorhanden,
wobei Erhebungen 30,30/, 31,31/ an den gegeniiberliegenden
Innenflichen des Gehduses B angeordnet sind, um die dussere
Mantelfidche der Bodenkappe HB zu umfassen, wie es aus der
Draufsicht in Fig. 39 ersichtlich ist. Hierdurch wird die Bewe-
gung der Bodenkappe HB gesteuert, so dass sie sich nur genau
in der Richtung der Druckfeder bewegen kann, d. h. in der
Richtung der Mittelachse der Druckfeder, ohne Abweichungen
in andere Richtungen. Ein solcher Aufbau kann ohne Ande-
rungen bei den Ausfiihrungen nach den Fig, 28~36 angewandt
werden. In Fig. 40-43 sind zwei andere Ausfiihrungsbeispiele
der rollenden Bauteile gezeigt. Bei diesen Beispielen wird als
Wilzkorper eine Rolle verwendet.

In Fig. 40 ist eine Vorderansicht gezeigt, Fig. 41 zeigt eine
Seitenansicht in schaubildlicher Darstellung, und Fig. 42 zeigt
ebenfalls eine schaubildliche Darstellung eines erweiterten
Beispieles. Aus der Seitenansicht Fig. 43 ist eine Konstruktion
ersichtlich, bei der eine Blattfeder S’ verwendet wird und
wobei der Wilzkorper ebenfalls eine Rolle ist.

Fig. 44, 45 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel, das
dhnlich ist wie das Beispiel nach Fig. 40-43, wobei aber die
den Walzkdrper darstellende Rolle anders angeordnet ist. Im
Gegensatz zum Beispiel nach Fig. 40, bei dem die Rolle an der
Bodenkappe HB angeordnet ist, ist beim Beispiel nach Fig. 44,
45 die Rolle am oberen Plattenteil des Armes A angeordnet.
Beide Beispiele nach den Fig. 4045 haben den Vorteil, dass
der Wilzkorper K durch das Fassen der Drehachse der Rolle
stabilisiert werden kann, und daher das Schwenken des Armes
A ebentalls stabilisiert wird. In manchen Fillen kann eine
solche Konstruktion jedoch zu kompliziert werden und, wenn
man diese Konstruktion einfacher gestaltet, kann ein Schlupf
auftreten. Ein geringer Schlupf macht nicht zuviel aus, aber
diese Konstruktion ist in erster Linie fiir solche Fille geeignet,
bei denen das Erreichen einer Stabilisierung das wichtigste ist.

Aus Fig. 46 ist ein Ausfiihrungsbeispiel ersichtlich, das als
universelle Konstruktion angesehen werden kann. Diese Ein-
richtung kann auf den verschiedenen vorhandenen Rollen
(vordere Rolle, zweite Rolle, dritte Rolle usw.) im Abzugsab-
schnitt einer Textilmaschine angeordnet werden.

In Fig. 46 ist ersichtlich, dass die Schwenkachse O fiir den
Belastungsarm A beim unteren Ende des Gehéuses B vorhan-
den ist. Das andere Ende des Belastungsarmes A ist mit einem
Haltegriff 43 versehen, der von der unteren Kante einer recht-
eckigen Ausnehmung 34 im Gehiuse fiir den Arm aufgenom-
men wird. Die Achse G der Kopfrolle R wird in einer unteren
U-férmigen Rinne im Arm A gehalten. Die gegeniiberliegen-
den Enden der Schraubendruckfeder S sind mit einer Kopf-
kappe 32 und einer Bodenkappe 31 versehen, um zueinander
parallele Flichen zu bilden, die rechtwinklig zur Mittelachse
der Feder S liegen.

Die obere Fléche des Belastungsarmes ist mit einer Lauffli-
che fiir den Wilzkorper K versehen. Ublicherweise liegt das
Zentrum des Wilzkorpers K auf der Bezugsachse ZZ/, so dass
der Wilzkorper nicht gegeniiber dem Arm A sich nach vorn
oder nach hinten versetzen kann, wogegen in der Schwenkrich-
tung ein begrenzter Ausweichbereich vorliegt. Der iibrige
Aufbau entspricht demjenigen nach den Fig. 28 bis 39. In der
Bodenkappe 31 liegt mehr als die obere Hilfte des Wilzkor-



617 230 10

pers K und die obere Stelle des Walzkorpers steht unter Druck Zur Einstellung der Druckfeder ist bei diesem Ausfithrungs-
in Anlage mit der Deckenfléche der Bodenkappe 31. beispiel eine Bezugsplatte 41 vorhanden. Dieses ist aber nur

Die Bodenkappe 31 und die Kopfkappe 32 haben auf ihrer ein Ausfiihrungsbeispiel, es konnen auch andere Verfahren
inneren Mantelfliche ein sehr geringes Spiel mit der Druckfe- angewandt werden. So kann z. B. auch eine stufenweise Ver-
der S. Weiterhin haben diese Bauteile 31 und 32 auch mit s stellung einer am Kopf der Einrichtung vorhandenen Nocken-
ihrer dusseren Mantelfléiche nur ein geringes Spiel gegeniiber scheibe vorhanden sein; es kann aber auch eine Kombination
dem Gehiuse B, so dass die Teile 31 und 32 nur in der Druck- eines Gestinges mit einer Nockenscheibe verwendet werden.
richtung verschiebbar sind. Der obere Teil 36 des Gehéuses B Die dargestellten Stifte 38 und 38/ sind weiterhin ein Beispiel,
bildet einen Befestigungsteil zur wahiweisen Befestigung der um die oberen und unteren Bauteile 36 und 37 des Gehauses
Einrichtung an einem Hauptkdrper 42 und dient auch zur 10 B zu vereinigen. Es ist natiirlich auch moglich, diese Bauteile
Aufnahme einer Stellschraube 35, mit der der Druck der einstiickig mit dem Gehéuse B auszufiihren.

Feder S eingestellt werden kann.

5 Blatt Zeichnungen
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