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Vitrovila na vyrobu Ziarovkovych pétic
pozostdva z vitrovacich automatov a pri-
sluSenstva a to zasobnikov pldStov pétic a
kontaktov, dopravnikov na prepravu plas-
tov pdtic a kontaktov k vitrovacim automa-
tom a na prepravu pétic od vitrovacich au-
tomatov. Vstavané =zdsobniky umiestnené
vedla seba za vitrovacimi automatmi st
spojené s poddvacim zariadenim vitrovacich
automatov dopravnikom. Pred vitrovacimi
automatmi vedla seba umiestnené vstavané
zdsobniky pidtic st spojené dopravnikmi s
vystupmi vitrovacich automatov.
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Vyndlez sa tyka rieSenia vitrovne na vy-
robu Ziarovkovych paétic.

Doteraz zndme vitrovne na vitrovanie pé-
tic st vybavené medziskladmi. St to medzi-
sklady na prechodné umiestnenie pl4stov
pétic po odmasteni a osuSeni. ZvadcSa sl
plaste pétic uskladnené v stohovatelnych
prepravkédch uloZenych v stohoch. Na pre-
pravu prepraviek k vitrovacim automatom
sa pouZivaji rozne dopravné systému, Da-
lej je to medzisklad na prechodné usklad-
nenie pétic. Tu je volba typu prepravky o-
vplyvnend znalnou zotrvatnou teplotou pé-
tice po vitrovani. Uskladnenie a preprava
je obdobné ako u plaStov. Toto mé& vSak
viaceré nevyhody, najmé vysoké néklady na
vybudovanie medziskladov na prepravky,
prepravu plaStov pitic a znatnd pracnost.

Uvedené nevyhody zmieriiuje a technicky
problém rieSi vitrovila pre vyrobu Ziarov-
kovych pétic, pozostivajica z vitrovacich
automatov a prisluSenstva a to zdsobnikov
plastov pétic a kontaktov, dopravnikov na
prepravu plasfov pétic a kontaktov 'k vitro-
vacim automatom a na prepravu pétic od
vitrovacich automatov, ktorého podstatou
je, Ze vstavané z4sobniky umiestnené vedla
seba za vitrovacimi automatmi st spojené
s podavacim zariadenim vitrovacich auto-
matov dopravnikom. Pred vitrovacimi auto-
matmi vedla seba umiestnené vstavané za-
sobniky pétic st spojené dopravnikmi s vy-
stupmi vitrovacich automatov.

Vyhodou vitrovne na vyrobu Ziarovkovych
pétic je, Ze nie si potrebné medzisklady
pre plaste pétic a pétice a nie st potrebné
prepravky a ichgprepravovanie. DalSou vy-
hodou je tieZ to, Ze tok pldStov pétic a pétic
je plynuly a nie je ndrotny na pracnost. Pri

PREDMET

Vitroviia na vyrobu Ziarovkovych paétic,
pozostavajica z vitrovacich automatov a
prisludenstva a to zdsobnikov pl4Stov pétic
a kontaktov, dopravnikov na prepravu plés-
tov pédtic a kontaktov k vitrovacim automa-
tom a na prepravu pétic od vitrovacich au-
tomatov, vyznalujica sa tym, Ze vstavané
zdsobniky (11) umiestnené vedla seba za
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takomto usporiadani linky je tieZ eliminova-
nd na minimum zamenitelnosti medzi plas-
tami pétic a pdticami, pretoZe kaZdy druh
ma svoj vlastny zésobnik.

Vitroviia na vyrobu Ziarovkovych pétic
je znazornend na pripojenom vykrese, kde
na obr. 1 je nakreslend vitroviia pri pohla-
de zhora, na obr. 2 je nakreslend vitroviia
pri pohlade spredu.

Vitroviia 1 na vyrobu Ziarovkaovych pétic
pozostédva zo vstavanych zdsobnikov 11 u-
miestnenych vedla seba za vitrovacimi au-
tomatmi 2, Vstavané zasobniky 11 sd spo-
jené s podédvacim zariadenim 6 vitrovacich
automatov 2 dopravnikom 10. Pred vitrova-
cimi automatmi 2 siéi vedla seba umiestne-
né vstavané zasobniky 12 piétic, ktoré si
spojené dopravnikmi 8, s vystupmi 8 pre-
stavovacich peci 7 vitrovacich automatov 2.

Vitrovitia na vyrobu Ziarovkovych pétic
pracuje nasledovnym postupom. Plaste pé-
tic st dopravnikom 10 prepravované zo
vstavanych zasobnikov 11 do nésypky poda-
vacieho zariadenia 8 vitrovacich automatov
2. Po vitrovani uZ ako pétice opustaja vy-
stup & pretavovacich peci 7 vitrovacich au-
tomatov 2 a padaji na dopravnik 9. Tento
je polohovatelny podla jeho akéného réa-
diusu, pretoZe prestavitelny vitrovaci auto-
mat 2 méZe vitrovat podla urdenia aZ Sty-
ri druhy piétic, podla oho méd urdené aj
vstavané zdsobniky 11 a tieZ vstavané troj-
dielne zdsobniky 12. Diely vstavaného troj-
dielneho zé&sobnika 12 sa naplhaji postup-
ne, prvy diel vstavaného trojdielneho za-
sobnika 12 sa naplila, v druhom diele troj-
dielneho zasobnika 12 pétice chladnd za si-
tasného temperovania a treti diel sa vy-
prazdiiuje. .

VYNALEZU

vitrovacimi automatmi (2) si spojené s po-
ddvacim zariadenim (6) -vitrovacich auto-
matov (2) dopravnika (10}, pritom pred
vitrovacimi automatmi (2) vedla seba u-
miestnené vstavané zasobniky (12) pétic,
sti spojené dopravnikmi (9) s vystupmi (8)
vitrovacich automatov (2}.

2 listy vykresov
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