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Wynalazek niniejszy dotyczy spesobu i
aparatu do odprowadzania szkla z podzia-
fem jego masy na odpowiednie porcje,
przerabiane w dmuchawach, prasach lub
innych ksztaltujacych szklo maszynach.

Przy ksztaltowaniu przedmiotow ze
szkla korzystniej jest obrabiaé mase szkla-
na w stanie plastycznym i lepkim anizeli w
stanie ptynnym, zawarunkowanym wyzsza
temperatura, W tym stanie bowiem latwiej
doprowadzi¢ szkto do formy i latwiej za-
pobiec powstawaniu pecherzykéw powie-
trza. Poza tem korzysta si¢ z mniejszego
rozgrzewania si¢ form i zwigzanych z nie-
mi cze$ci i narzedzi, skraca si¢ wreszcie o-
kres zastygania szkla,

Zalety stanu plastycznego szkla zna-

lazty calkowite uznanie przy recznej jego
przerébce. W celu przyépieszania jednak
przenoszenia szkla i zwigkszenia wydajno-
§ci maszyn stosowano, wobec uzywanych
dotychczas urzadzeri, szklo w stanie silniej
rozgrzanym. Szybkie stygniecie zbyt lep-
kiej masy szkla, opuszczajacego piec, po-
wodowalo zalewanie i zwilzanie wylotu.
Zbyt lepkiego szkta nie mozna byto podzie-
li¢ na przekroje przy pomocy np. obrzeza
czerpaka albo innego przenoénika i wypa-
dato uciekaé si¢ do urzadzen tnacych. La-
twosé pracy nozy zalezala od lepkosci
szkta. Przy szkle goracem albo przy stoso-
waniu podgrzewajacego plomienia gazowe-
go rozgrzewaly sie same noze i oblepialy
sie szktem, co stwarzalo nowe trudnoéci,



ktére zwiekszaly sie wraz ze zwiekszona
skybko&g:w‘ groduflncsu

Nowy 'sposéb’ usuwa powyzsze trudno-
éci i’ pozwala na doprowadzanie szkta do
szybkcbieznych maszyn przetwérczych w
dokladnie podzielonych zlepkach, o wtasci-
wej dla szybkiej pracy temperaturze i lep-
kosci.

Szkto ze ztobu albo z wylotu przechodzi
w tym celu do ogrzewanej komory, ktérej
temperature mozna dowolnie regulowaé. W
§cianie komory wykonany jest otwér lub o-
twory, przez ktére mozna wprowadzaé i
wyciggaé zpcwrotem noze. Nazewnatrz ko-
mory ustawione sg urzadzenia chlodzace,
w postaci np. strumienia wody, ltéra chlo-
dzi powierzchnie nozy w przerwie pomie-
dzy poszczegblnemi ich czynno$ciami. W
tych warunkach wyciekajace ze spustu
szklo tworzy zwarta mase, zabezpieczona
w komorze od nadmiiernego oziebienia. O-
ziebione noze wchodza do komory, gdzie
bez trudnosci i doktadnie dziela mase szkta,
ktéra oddzielnemi porcjami spada przez
dno komory do odpowiednich form, prze-
noé$nikéw lub zbiornikéw. Nastepnie noze
wysuwaja si¢ z komery przez boczne jej
otwory i stygna, nie ozigbiajac przytem ani
kemoery, ani zawartego wi niej szkta.

Rysunek przedstawia jeden z p'rzykla-
‘déw wykonania wynalazku, ktéry oczywi-
$cie 'moze by¢ urzeczywistniony w sposéb
bardzo réznorodny.

Fig. 1 przedstawia widok zprzodu urza-
dzenia z wyciagnigtemi nazewnatrz nozami,
fig. 2 — rzut poziomy fig. 1, po odrzuceniu
niektérych cze$ci lewej strony przyrzadu,
ktére posiadaja po stronie prawej syme-
tryczne swe odpcwiedniki, fig. 3 — podtuz-
ny przekréj pionowy wedlug linji 3 — 3
na fig. 2, fig. 4 — przekréj poziomy wedtug
linji 4 — 4 na fig. 3.

Przedstawiony na rysunku przyrzad ob-
stuguje piec szklarski 6, z ktérego szkto
wyplywa przez cdpowiedni zt6b lub prze-
'woéd z cdpcwiednim otworem spustowym,

Przewéd 5 posiada otwér 7, przez ktéry
szkto odchodzi, Przew6d moze byé, jak
podano ma rysunku, ustawiony w ten spo-
s6b, ze szklo pecsuwa sie pod wplywem cie-
zaru wlasnego. Ruch szkta moze by¢ przy-
$pieszony, odbywaé si¢ z przerwami, albo
mozna go regulowaé¢ w inny spos6b zapo-
moca urzadzenia lopatkowego lub przeno-
$nik6w. W przedstawionym przykladzie
strumieni szkla reguluje zasuwa 8 na lince
9, napietej na krazkach 10 przyrzadu re-
gulujacego, a ktéry sktada sie ze sruby 11,
podnoszonej lub opuszczanej zapomoca ru-
chomego nasrubka 710,

Przestrzen pod wylotem 7 otoczona jest
$cianami 15 tworzacemi komore ogrzewaja-
ca 16. Komora posiada wyciete dno, przez
ktére odciete zlepki szkta wypadaja z ko-
mory do odpowiednich przenoénikéw lub
zbiornikéw. W przedstawionym przykia-
dzie uwidoczniona jest forma 17 ustawiona
na stole 18 prasy lub dmuchawy.

Komory 16 ogrzewaé mozna rozmaicie.

W przedstawionym przykladzie do o-
grzewania sluzy palnik 79, ktérego plomiefi
obejmuje wewnetrzng powierzchnig §cianek
15, wabec czego zawieszone szklo otoczone
jest ptomieniem ze wszystkich stron. Gazy
spalincwe wychodza z komory 16 kanalem
20 do przestrzeni ponad przesuwajaca sie
w kanale masa szkla i do pieca 6 w celu
mozliwie catkowitege wyzyskania zawar-
tego w nich ciepta i odprowadzania tacznie
z gazami odlotowemi pieca. Do ulatwienia
ruchu i obiegu plomienia stosowaé mozna
plomiefi dodatkowy 21, skierowany z dyszy
20 do przewodu.

Zasuwa 8 posiada otwory albo zweza-
jaca sie¢ forme, co pozwala gazom przedo-
stawaé si¢ przeswitami 13 ponad po-
wierzchnia szkla w klerunku strzatek (fig.
3).

Sciany boczne 15 posiadaja odpowied-
nie otwory do wprowadzania nozy. W przy-
ktadzie przedstawionym na rysunku uwi-
doczniono przeciwstawione sobie noze 26



w odpowiednich oprawkach 27, ktére prze-
suwaja si¢ poziomo w prowadnicach 28, u-
mocowanych na ramie maszyny. Oprawki
ksztaltuja dzwignie 30 potaczone przegu-
bem 31 z rama. Kofice gorne ramion posia-
daja czopy lub krazki 32, stykajace sie ze
ztobkami 33 ksiukéw 34, oprawionych na
wale 35, polaczonym i napedzanym maszy-
ng przetwodrcza lub inng, do ktérej aparat
znajduje zastosowanie. W ten sposéb odci-
nanie i dostarczanie szkta odbywa sie w od-
powiednim mcmencie pracy maszyny.

Ztobki 33 przesuwaja moze do komory
16 przez otwory 36 na spotkanie rozdzielo-
nej masy szklta. Nastepnie noze powracaja
do pozycji na fig. 1 i 2, ulegajac chtodzace-
mu dzialaniu strumienia wody, doptywaja-
cej z rurek 40 z zaworami 41. W ten spo-
séb nastepuje podczas przerw w: pracy wy-
datne ozigbianie nozy. Zlewy 42 i rurki spu-
stowe 43 odprowadzaja chlodzaca noze
wode.

Do zabezpieczenia nozy od ciepta pro-
mieniowania z komory otworami 36 stuzy
dysza powietrzna 44 (por. prawa strone
fig. 2). Dysze skierowane sa do otworéw
i zapcbiegaja przedostawaniu sie goracego
powietrza lub plomieni nazewnatrz w kie-
runku nozy.

Pojemno$é i ciénienie doptywajacego
powietrza mozna dowolnie regulowaé.

Przy pracy tego aparatu podnosi sie,
zapomocy, kétka recznego lub nasrubka 12,
zasuwy 8 az do umozliwienia przeptywu ga-
z6w przez kanat 5 i pod zasuwe., Szklo w
piecu nalezy utrzymywaé w takiej tempera-
turze, by, przeplywajac otworem 7, stano-
wito zwarta mase, nie rozpadajaca sie w
stanie zawieszonym, az do zebrania sie od-
powiedniej porcji, poczem zostaje ono
szybkim ruchem noza 26 obciete. Ruchami
noza kierujg ksiuki 34. Noze, studzone i
zwilzane strumieniem wody, przecinaja do-
ktadnie szkto, nie odhartowuja si¢ przytem,
ani oblepiaja sig¢ szklem, Nastepnie noze

cofaja sie zpowrotem i stygna, podczas gdy
odciety zlepek spada do formy 17 albo do
przenoénika i zostaje usunigty w celu dal-
szej przerdbki lub transportu. Jednoczesnie
podsuwa sie nastepna forme lub czerpak.

W ten sposéb powstajace kolejno zlepki
szkla zachowuja w komorze grzejnej wla-
éciwa temperature i lepkosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zasilania masa szklana ma-
szyn do wyrobu przedmiotow szklanych,
bezposrednio z pieca lub innego zbiornika
ze szklem roztopionem, znamienny tem, ze
z uwzglednieniem odpowiedniego regulo-
wania temperatury i plynnej ciagliwosci
masy szklanej u wylotu zbiornika ze
szklem gromadzi sie zwisajaca ilo§¢ szkta,
odpowiadajaca w przyblizeniu majacej by¢
wydang porcji, przyczem ilo§¢ ta, zanim
splynie lub si¢ oderwie, zostaje odcieta.

2. Przyrzad do urzeczywistnienia spo-
sobu wedlug zastrz. 1, z otaczajaca wylot
komora, grzejna, znamienny tem, ze w §cian-
kach (15) komory grzejnej (16), otaczaja-
cej wylot, urzadzone sa otwory do wpro-
wadzania umieszczonych nazewnatrz tej

komory przyrzadéw oddzielajacych szklo
(nozy 26).
3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-

mienny tem, ze zastosowano mnazewnairz
komory natrysk (40) do chicdzenia nozy
przyrzadéw oddzielajacych.

4, Przyrzad wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, ze zastosowano dysze (44),
skierowujace jeden lub kilka strumieni po-
wietrznych na strone zewnetrzna otworéw
do wprowadzania przyrzadéw oddzielaja-
cych.

Hartford-Fairm'ontjCompany

Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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