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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest urabialna kotew iniekcyjna goérnicza, majgca zastosowanie
w szczeg6lnosci do zabezpieczenia podziemnych wyrobisk goérniczych przy pomocy obudowy kotwo-
wej w potgczeniu z iniekcjg gérotworu.

Znane jest od dawna, zwtaszcza w gornictwie podziemnym, wspieranie chodnikéw za pomocag
obudowy kotwowej w celu utrzymania spoistosci gérotworu i zabezpieczenia w ten sposdb ocioséw
wyrobisk chodnikowych oraz wyrobisk scianowych. W tym celu stosowanych jest wiele rodzajow kotwi
pretowych, rurowych czy linowych wyposazonych w elementy rozpierajace jak rowniez przystosowa-
nych do uzycia substancji wigzacych.

Z opisu patentowego nr 168275 wynalazku znana jest kotew wiertniczo-iniekcyjna ze slimakiem
transportowym do zabezpieczania chodnikéw i wyrobisk podziemnych przez wstrzykiwanie na przy-
ktad zywicy syntetycznej, zwtaszcza w gornictwie i przy budowie tuneli. Kotew w zasadzie skfada sie
Z montowanej co najmniej z dwoch segmentéw potagczonych mufami rury kotwowej, ktéra wyposazona
jest w przynajmniej jeden otwér iniekcyjny w strefie ostrza kotwi, a na kohcu wystajacym z odwiertu -
w demontowany element przytaczeniowy. Przynajmniej jeden segment kotwy wyposazono w przy-
spawany slimak transportowy, a drugi segment w uszczelniacz wydeciowy i zawor zwrotny.

Znana jest rowniez z opisu zgtoszeniowego P-355359 kotew iniekcyjna, ktorej konstrukcja opar-
ta jest o r6znego rodzaju elementy uszczelniajgce umozliwiajace elastyczne odksztatcenie i zamoco-
wanie kotwi iniekcyjnej w otworze wiertniczym. Kotew ma otwOr wzdtuzny oraz promieniowe otwory
wykonane w ptaszczu jej zerdzi. Elementem elastycznym moze by¢, na przyktad, rozprezny waz, ktéry
napetniony przynajmniej czesciowo przyspieszaczem twardniecia, w trakcie procesu iniekcyjnego
catkowicie sie napetnia, twardnieje i zamocowuje kotew w otworze, umacniajac rozluzniony fragment
skat lub gruntu. Wystajaca z goérotworu, nagwintowana kohcéwka zerdzi kotwi ma zesp6t mocujacy
ztozony z podktadki i nakretki.

Urabialna kotew iniekcyjna gérnicza wedtug wzoru uzytkowego zawiera zerdz z osiowym otwo-
rem na catej dtugosci i z co najmniej jednym przelotowym otworem w jej ptaszczu, zakonczong z jed-
nej strony zespotem mocujgcym i wyposazong w rozprezny element uszczelniajacy.

Kotew charakteryzuje sie tym, ze rozprezny element uszczelniajgcy ma posta¢ szczelnie pota-
czonych ze sobg od strony mocujgcego zespotu elastycznych ptaszczy o réznej diugosci i w zasadzie
cylindrycznym ksztatcie, krétszego wewnetrznego ptaszcza i diuzszego zewnetrznego ptaszcza, przy
czym swobodny koniec krotszego wewnetrznego ptaszcza usytuowany jest przed wykonanym
w ptaszczu zerdzi przelotowym otworem.

W celowym wykonaniu, krétszy wewnetrzny ptaszcz rozpreznego elementu uszczelniajgcego
ma na swej wewnetrznej powierzchni co najmniej jeden zespét skierowanych do wewnatrz karbéw,
a diuzszy zewnetrzny ptaszcz ma na swej zewnetrznej powierzchni co najmniej jeden zespét skiero-
wanych na zewnatrz karbéw.

Najlepiej jest przy tym, kiedy skierowane na zewnatrz zespoty karbdéw zewnetrznego ptaszcza
sg umiejscowione obwodowo w jego czesci srodkowej i blisko jego koncow, a obwodowe usytuowanie
skierowanych do wewnatrz zespotdéw karbéw wewnetrznego ptaszcza blisko jego koncéw odpowiada
umiejscowieniu skierowanych na zewnatrz zespotéw karbow czesci srodkowej zewnetrznego ptaszcza
i jego czesci koncowej potgczonej z wewnetrznym ptaszczem.

Dalsze korzysci wedtug wzoru uzyskuje sie, kiedy przelotowe otwory w ptaszczu zerdzi sg
umiejscowione tak, ze odlegtosci pomiedzy sasiednimi przelotowymi otworami zmniejszajg sie w kie-
runku osadzanego w gérotworze konca zerdzi.

Pozadane jest przy tym, kiedy przelotowe otwory w plaszczu zerdzi sg usytuowane w piasz-
czyznie prostopadiej do osi wzdiuznej zerdzi.

Réwnie celowe jest, kiedy przelotowe otwory w ptaszczu zerdzi sg rozmieszczone po linii spi-
ralnej.

W szczegolnie preferowanym wykonaniu srednice przelotowych otworéw zblizonych do osa-
dzanego w gorotworze konca zerdzi sg wieksze od srednic przelotowych otworéw zblizonych do roz-
preznego elementu uszczelniajgcego.

Zasadniczg zaletg kotwi wedtug wzoru uzytkowego jest to, ze dzieki zastosowaniu rozpreznego
elementu uszczelniajgcego ztozonego z elastycznych ptaszczy o r6znej diugosci i usytuowaniu swo-
bodnego konca krotszego wewnetrznego ptaszcza przed wykonanym w ptaszczu zerdzi przelotowym
otworem, mozliwy jest szybki montaz kotwi poprzez iniekcje ekspansywnych srodkéw wiazacych.
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Dodatkowo dzieki zastosowaniu przelotowych otworéw w ptaszczu zerdzi zageszczonych w kierunku
osadzanego w gérotworze kohca zerdzi, uzyskuje sie mozliwos¢ petnej kontroli procesu iniekcji srodka
spajajacego przy jednoczesnym zapewnieniu wtasciwego wypetnienia otworu i szczelin w gérotworze
podawanym srodkiem spajajgcym.

Przedmiot wzoru uzytkowego jest uwidoczniony na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia kotew
w czesciowym przekroju wzdtuznym w ujeciu czesciowo schematycznym, a fig. 2 przedstawia frag-
ment kotwi z rozpreznym elementem uszczelniajgcym w czesciowym przekroju wzdtuznym.

Urabialna kotew iniekcyjna gornicza zawiera zerdz 1 z osiowym otworem 2 na catej dtugosci
i z przelotowymi otworami 3 w jej ptaszczu. Zerdz 1 zakonczona jest z jednej strony mocujacym ze-
spotem 4 i wyposazona w rozprezny element 5 uszczelniajgcy. Rozprezny element 5 ma postaé
szczelnie potgczonych ze sobg od strony mocujgcego zespotu 4 elastycznych ptaszczy o réznej diu-
gosci i w zasadzie cylindrycznym ksztatcie - krétszego wewnetrznego ptaszcza 6 i dtuzszego ze-
wnetrznego ptaszcza 7. Swobodny koniec 8 krétszego wewnetrznego ptaszcza 6 usytuowany jest
przed wykonanym w ptaszczu zerdzi 1 przelotowym otworem 3. Krétszy wewnetrzny ptaszcz 6 roz-
preznego elementu 5 ma na swej wewnetrznej powierzchni co najmniej jeden zespét skierowanych do
wewnatrz karbow 9. Dluzszy zewnetrzny ptaszcz 7 ma na swej zewnetrznej powierzchni co najmniej
jeden zesp6t skierowanych na zewnatrz karbéw 10. Skierowane na zewnatrz zespoty karbéw 10 ze-
wnetrznego ptaszcza 7 sg umiejscowione obwodowo w jego czesci srodkowej i blisko jego koncéw.
Obwodowe usytuowanie skierowanych do wewnatrz zespotéw karbéw 9 wewnetrznego ptaszcza 6
blisko jego koncéw odpowiada umiejscowieniu skierowanych na zewnatrz zespotéw karboéw 10 czesci
srodkowej zewnetrznego ptaszcza 7 i jego czesci koncowej potagczonej z wewnetrznym ptaszczem 6.
Przelotowe otwory 3 w ptaszczu zerdzi 1 sg rozmieszczone po linii spiralnej i usytuowane w pfasz-
czyznie prostopadtej do osi wzdluznej zerdzi 1 tak, ze odlegtosci L,,..L,, pomiedzy sasiednimi przelo-
towymi otworami 3 zmniejszajg sie w kierunku osadzanego w gérotworze konca zerdzi 1. Srednice
przelotowych otworéw 3 zblizonych do osadzanego w gérotworze kohca zerdzi 1 sg wieksze od $red-
nic przelotowych otworéw 3 zblizonych do rozpreznego elementu 5.

Proces umacniania gérotworu za pomocg tak wykonanej kotwi polega na umieszczeniu zerdzi 1
kotwi z natozonym na nig rozpreznym elementem 5 w uprzednio wywierconych w gérotworze kotwo-
wych otworach 11 tak, ze swobodny koniec 8 krétszego wewnetrznego ptaszcza 6 rozpreznego ele-
mentu 5 usytuowany jest przed wykonanym w ptaszczu zerdzi 1 pierwszym przelotowym otworem 3.
Po umieszczeniu kotwi w otworze 11 wttacza sie do gérotworu osiowym otworem 2 w zerdzi 1 kotwy
srodek wigzacy. Pod wptywem parcia jakie wywiera zwiekszajacy swojgq objetos¢ srodek iniekcyjny
zewnetrzny ptaszcz 7 jest dociskany do $cianek otworu 11, a wewnetrzny ptaszcz 6 do powierzchni
zewnetrznej zerdzi 1, powodujac szczelne osadzenie zerdzi 1 w otworze 11. Po uptywie czasu wigza-
nia srodka spajajgcego prowadzi sie dalsze wttaczanie do kotwowego otworu 11 $rodka spajajgcego
poprzez zerdz 1 petnigcg w tej operacji role gtowicy iniekcyjnej i dalej poprzez przelotowe otwory 3
umozliwiajgce kontrole procesu iniekcji, az do catkowitego wypetnienia kotwowego otworu 11 i szcze-
lin w gérotworze. Po zabezpieczeniu w ten sposéb wyrobiska zaktada sie mocujacy zespét 4 i montuje
siatki zabezpieczajace.

Zastrzezenia ochronne

1. Urabialna kotew iniekcyjna gérnicza zawierajgca zerdz z osiowym otworem na catej dtugosci
i co najmniej jednym przelotowym otworem w jej ptaszczu, zakonczong z jednej strony zespotem mo-
cujacym i wyposazong w rozprezny element uszczelniajacy, znamienna tym, ze rozprezny element
(5) uszczelniajgcy ma postaé szczelnie potaczonych ze sobg od strony mocujgcego zespotu (4) ela-
stycznych ptaszczy o réznej diugosci i w zasadzie cylindrycznym ksztaicie, krotszego wewnetrznego
ptaszcza (6) i dluzszego zewnetrznego ptaszcza (7), przy czym swobodny koniec (8) krétszego we-
wnetrznego pfaszcza (6) usytuowany jest przed wykonanym w ptaszczu zerdzi (1) przelotowym otwo-
rem (3).

2. Kotew wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze krétszy wewnetrzny ptaszcz (6) rozpreznego
elementu (5) uszczelniajgcego ma na swej wewnetrznej powierzchni co najmniej jeden zespot skiero-
wanych do wewnatrz karbéw (9), a dluzszy zewnetrzny ptaszcz (7) ma na swej zewnetrznej po-
wierzchni co najmniej jeden zesp6t skierowanych na zewnatrz karbéw (10).
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3. Kotew wedtug zastrz. 2, znamienna tym, ze skierowane na zewnatrz zespoty karboéw (10)
zewnetrznego ptaszcza (7) sg umiejscowione obwodowo w jego czesci srodkowej i blisko jego kon-
céw, a obwodowe usytuowanie skierowanych do wewnatrz zespotéw karbéw (9) wewnetrznego ptasz-
cza (6) blisko jego koncéw odpowiada umiejscowieniu skierowanych na zewnatrz zespotéw karbow
(10) czesci srodkowej zewnetrznego ptaszcza (7) i jego czesci koncowej potaczonej z wewnetrznym
ptaszczem (6).

4. Kotew wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze przelotowe otwory (3) w ptaszczu zerdzi (1) sa
umiejscowione tak, ze odlegtosci (L,,...L,) pomiedzy sasiednimi przelotowymi otworami (3) zmniejsza-
ja sie w kierunku osadzanego w gorotworze konca zerdzi (1).

5. Kotew wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze przelotowe otwory (3) w ptaszczu zerdzi (1) sg
usytuowane w ptaszczyznie prostopadtej do osi wzdtuznej zerdzi (1).

6. Kotew wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze przelotowe otwory (3) w ptaszczu zerdzi (1) sg
rozmieszczone po linii spiralne;j.

7. Kotew wedtug zastrz. 6, znamienna tym, ze srednice przelotowych otworéw (3) zblizonych
do osadzanego w gdérotworze konca zerdzi (1) sg wieksze od srednic przelotowych otworéw (3) zbli-
zonych do rozpreznego elementu (5) uszczelniajacego.
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Rysunki
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