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Masa do wytwarzania blokéw szklarskich

Patent trwa od dnia 21 grudnia 1955 r.

Bloki szklarskie wytwarzano dotychczas z mas
typu szamotowego to jest z surowej gliny ognio-
trwalej i materialu schudzajgcego w postaci wy-
sokiej jakosci palonki (glina palona). Uziarnienie
palonki sktadalo sie¢ z frakcji 0—2 mm, przy czym
zawieralo wszystkie posrednie frakcje w odpowie-
dnio dobranych ilosciach.

Do wytwarzania wysokiej jakosci blokow szklar-
skich wedlug wynalazku stosuje si¢ mase sklada-
jacq sie z surowej gliny ogniotrwalej oraz ze spe-
cjalnie do tego celu. przygotowanej palonki
o zwickszonej zawartosci AlyO3. Tego rodzaju
palonke wypala sie z takim dodatkiem techniczne-
go AlyO3, aby wypalony produkt zawieral po wy-
paleniu co najmniej 502/ AlpOg. Stopien rozdrob-
nienia surowej gliny i technicznego tlenku glinu,
wymieszanie obu skladnikéw, jak rowniez tempe-
ratura wypalania powinny zapewnia¢ palonce
malg porowato$¢. W przypadku np. palonki o za-
wartos$ci 55—60 % AlOg nalezy gling i techniczny
AlpOg zemle¢ wspélnie w ten sposéb, aby prze-
mial przechodzit przez sito 0,5 mm, a po zbrykie-

*) Wiasciciel patentu ofwiadczyl, ze wspéltwbrcaml
wynalazku sg inz. mgr Stanistaw Pawlowski, inz, mgr
Wiadystaw Koziowski, doec. inz. Wactaw Szymborski,
inz. mgr Zbigniew Uliasz, inz. mgr Justyn Stachurski,
inz. mgr Wladystaw Talowski i inz. mgr Tadéusz Gu-
bata.

towaniu wypala¢ przy temperaturze co najmniej
1460° C. Palonke rozdrabnia si¢ ponizej 2 mm
w ten sposob, aby mlewo zawieralo 5079 frakcjf
0—0,09 mm i 50% frakcji 1,0—2,0 mm. Mlewo nie
powinno zawiera¢ frakcji posredniej miedzy 0,09
—1,0 mm. Mase do formowania blokéw szklarskich
przygotowuje si¢ metodq wieloszamotowgq lub spo-
sobem poétsuchym, stosujac cze$¢ gliny surowej
w postaci gestwy z dodatkiem NagCOg. Gestwa
moze zawiera¢ rowniez dodatek tugu posiarczyno-
wego, melasy, dekstryny lub temu podobnych sub-
stancji, spelniajacych w masie role dodatkowego
lepiszcza. A

Masa do formowania blokéw szklarskich winna
sktada¢ sie np.: z

10,5 czesci wagowych palonki o zawartosci
powyzej 50% Alg03 o uziarnieniu 0—
0,09 mm,

10,5 czesci wagowych palonki o zawar-

tosci powyzej 50%0 Alg03 o uziarnieniu

1,0—2,0 mm, )

czesci wagowych niskospiekajgcej sig

ogniotrwalej gliny surowej o uziarnie-

niu ponizej 1,0 mm,

75

oraz 5 cze$ci wagowych gestwy o nastepuja-

cym skladzie:



1,5 czesci wagowych niskospiekajacej sie
gliny surowej o uziarnieniu ponizej
1,0 mm,
2,4 czeSci wagowych wody,
0,06 czesci wagowych dekstryny, -
0,05 czesci wagowych NapCOj.
Przygotowana gestwa zwilza sie najpierw frak-
cj¢ palonki o uziarnieniu 1—2,0 mm, po czym do-
daje sie do masy frakcje palonki o uziarnieniu 0—
0,09 mm oraz reszte gliny surowej. Z dobrze wy-
mieszanej masy formuje si¢ recznie lub za pomoca
mlotké6w pneumatycznych bloki szklarskie, ktore
po wysuszeniu wypala sie w temperaturze co naj-
mniej 1435°C (15 sS). )
Wypalone bloki odznaczajg sie nastepujacymi
wlasciwosciami:
ogniotrwatos¢ -zwykla
ogniotrwatos¢ pod obcigzeniem ,,

. okoto 1750°C
1470-1500°C

ciezar objetosciowy w 2,1 g/cm?

porowatos¢ wzgledna ~w 18-22%

wytrzymatos¢ na $ciskanie »  400-1000
kG/cm?

Bloki te sq rowniez bardzo odporne na korozje
szkla oraz na wstrzasy cieplne.

CWD-105-Ga. GDA-679

Z masy mozna produkowaé¢ réwniez innego typu
wyroby ogniotrwate, np. ksztaltki na palniki kot-
16w parowych, prostki do wypelniania regenera-
torow piecow martenowskich itp.
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Zastrzezenia patentowe

1. Masa do wytwarzania blokow szklarskich, zna-
mienna tym Ze zawiera palonke otrzymang
przez wypalenie mieszaniny gliny ogniotrwa-
tej i technicznego tlenku glinu w temperaturze
co najmniej 1460°C, w ktorej zawartosci Alp
O3 wynosi co najmniej 50%, a nastepnie roz-
drobniona, przy czym w sklad masy wchodzi
50% frakcji o uziarnieniu 0—0,09 mm i 50%
frakcji o uziarnieniu 1—2 mm.

2. Sposéb produkcji blokéw szklarskich wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze uziarnienie stoso-
wanej do masy palonki skiada sie¢ w 50%
z frakcji 0 do 0,09 mm, a w 50% z frakeji 1 do
2 mm. i
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