
(57)【要約】

【課題】薄肉厚テープを破損することなく高速かつ安定

的に搬送できる。

【解決手段】テープ１の両側端部をそれぞれクランプす

るように配設された２組の上クランパ３９及び下クラン

パ４０を有し、該上クランパ３９及び下クランパ４０を

開閉させるクランパ開閉機構３０Ａ、３０Ｂと、クラン

パ開閉機構３０Ａ、３０Ｂをそれぞれ搭載し、テープ送

り方向に往復移動可能に設けられたテープ送り方向スラ

イド機構２０Ａ、２０Ｂと、クランパ開閉機構３０Ａを

テープ送り方向に往復移動させるクランパ移動機構４５

と、クランパ開閉機構３０Ａのテープ送り方向の移動と

連動してクランパ開閉機構３０Ｂを移動可能に連結した

連動手段６０、６１とを備えている。

【選択図】　　　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
テ ー プ を 上 下 よ り ク ラ ン プ す る 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン パ を 有 し 、 該 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク
ラ ン パ を 開 閉 さ せ る ク ラ ン パ 開 閉 機 構 と 、 こ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を 搭 載 し 、 テ ー プ 送 り 方
向 に 往 復 移 動 可 能 に 設 け ら れ た テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 と を ２ 組 備 え 、 こ の ２ 組 の ク
ラ ン パ 開 閉 機 構 及 び テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 は 、 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン パ が テ ー プ
の 両 側 端 部 を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ す る よ う に 配 設 さ れ 、 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を テ ー プ 送
り 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る ク ラ ン パ 移 動 機 構 と 、 前 記 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 の テ ー プ 送 り
方 向 の 移 動 と 連 動 し て 他 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を 移 動 可 能 に 連 結 し た 連 動 手 段 と を 備 え た
こ と を 特 徴 と す る テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 テ ー プ 搬 送 装 置 を ２ 組 有 し 、 一 方 の テ ー プ 搬 送 装 置 は 、 テ ー プ 加 工 位 置 よ り テ ー プ 送
り 方 向 の 前 方 側 に 設 け て 定 常 作 業 を 行 な う テ ー プ 主 送 り 装 置 と し 、 他 方 の テ ー プ 搬 送 装 置
は 、 テ ー プ 加 工 位 置 よ り テ ー プ 送 り 方 向 の 後 方 側 に 設 け て 補 助 作 業 を 行 な う テ ー プ 補 助 装
置 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を テ ー プ の 幅 方 向 に 移 動 さ せ る 幅 調 整 機 構 を 設 け た こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 テ ー プ 搬 送 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 テ ー プ 搬 送 装 置 と し て 、 テ ー プ の 両 側 端 部 に 設 け ら れ た ス プ ロ ケ ッ ト 穴 に ス プ ロ ケ
ッ ト の 突 起 部 を 係 合 さ せ て 搬 送 す る ス プ ロ ケ ッ ト 搬 送 方 式 （ 特 許 文 献 １ 参 照 ） 、 又 は テ ー
プ の 両 側 端 部 を そ れ ぞ れ 上 下 一 対 の ロ ー ラ で 挟 持 し て 搬 送 す る ロ ー ラ 搬 送 方 式 （ 特 許 文 献
２ 参 照 ） が 知 ら れ て い る 。 な お 、 テ ー プ 搬 送 で は な い が 、 リ ー ド フ レ ー ム 等 の 板 状 部 材 の
搬 送 装 置 と し て 、 リ ー ド フ レ ー ム を 上 下 一 対 の ク ラ ン パ （ 爪 ） で 挟 持 し て 搬 送 す る ク ラ ン
パ 搬 送 方 式 （ 特 許 文 献 ３ 参 照 ） が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
特 許 文 献 １ ： 特 許 第 ２ ９ ８ ４ ３ ８ １ 号 公 報 （ 特 開 平 ４ － ２ ４ ５ ６ ５ ６ 号 公 報 ）
特 許 文 献 ２ ： 特 許 第 ２ ６ １ ７ ３ ５ ６ 号 公 報 （ 特 開 平 ３ － ９ ５ ４ ２ 号 公 報 ）
特 許 文 献 １ ： 特 許 第 ２ ８ ９ ０ ３ ３ ３ 号 公 報 （ 特 開 平 ４ － ３ ４ ６ ４ ４ ６ 号 公 報 ）
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
近 年 、 半 導 体 機 器 の 高 機 能 化 に 伴 い 、 高 密 度 実 装 が 要 求 さ れ 、 デ バ イ ス の 小 型 化 及 び 薄 肉
厚 化 が 進 展 し て お り 、 テ ー プ も 例 え ば ２ ５ ～ ４ ０ μ ｍ と 薄 肉 厚 化 さ れ て い る 。 こ の よ う な
薄 肉 厚 テ ー プ を 上 記 従 来 の 技 術 の 方 式 で 搬 送 す る と 、 次 の よ う な 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
特 許 文 献 １ の ス プ ロ ケ ッ ト 搬 送 方 式 は 、 ス プ ロ ケ ッ ト 穴 に ス プ ロ ケ ッ ト の 突 起 部 を 係 合 さ
せ て テ ー プ を 搬 送 す る た め 、 テ ー プ が 薄 く な る と ス プ ロ ケ ッ ト の 突 起 部 に よ っ て ス プ ロ ケ
ッ ト 穴 が 変 形 し 、 後 工 程 に 悪 影 響 を 及 ぼ す 。 ま た ス プ ロ ケ ッ ト 穴 部 分 の 強 度 が 低 い の で 、
搬 送 ス ピ ー ド の 高 速 化 が 図 れ な い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
特 許 文 献 ２ の ロ ー ラ 搬 送 方 式 は 、 テ ー プ の 両 側 端 部 の 左 右 一 対 の ロ ー ラ 径 を 同 一 寸 法 に 加
工 で き な い の で 、 ロ ー ラ の 回 転 に よ っ て テ ー プ は 徐 々 に 小 径 ロ ー ラ 側 に 寄 せ ら れ 、 つ い て
は テ ー プ の 両 側 端 を ガ イ ド す る ガ イ ド レ ー ル に 押 し 付 け ら れ 、 テ ー プ を 破 損 さ せ る と い う
問 題 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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特 許 文 献 ３ の ク ラ ン パ 搬 送 方 式 は 、 テ ー プ に 適 用 し た も の で は な い が 、 こ の 方 式 を テ ー プ
搬 送 に 適 用 す る と 、 テ ー プ の 片 側 端 部 を ク ラ ン プ し て 搬 送 す る と 、 薄 肉 厚 テ ー プ は 強 度 が
無 い た め に 、 捩 れ て 搬 送 ミ ス 及 び テ ー プ 破 損 を 引 き 起 こ す と い う 問 題 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 の 課 題 は 、 薄 肉 厚 テ ー プ を 破 損 す る こ と な く 高 速 か つ 安 定 的 に 搬 送 で き る テ ー プ 搬
送 装 置 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 請 求 項 １ は 、 テ ー プ を 上 下 よ り ク ラ ン プ す る 上 ク ラ ン
パ 及 び 下 ク ラ ン パ を 有 し 、 該 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン パ を 開 閉 さ せ る ク ラ ン パ 開 閉 機 構 と
、 こ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を 搭 載 し 、 テ ー プ 送 り 方 向 に 往 復 移 動 可 能 に 設 け ら れ た テ ー プ 送
り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 と を ２ 組 備 え 、 こ の ２ 組 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 及 び テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ
イ ド 機 構 は 、 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン パ が テ ー プ の 両 側 端 部 を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ す る よ う
に 配 設 さ れ 、 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を テ ー プ 送 り 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る ク ラ ン パ 移 動 機
構 と 、 前 記 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 の テ ー プ 送 り 方 向 の 移 動 と 連 動 し て 他 方 の ク ラ ン パ 開
閉 機 構 を 移 動 可 能 に 連 結 し た 連 動 手 段 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 請 求 項 ２ は 、 上 記 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 テ ー プ 搬 送
装 置 を ２ 組 有 し 、 一 方 の テ ー プ 搬 送 装 置 は 、 テ ー プ 加 工 位 置 よ り テ ー プ 送 り 方 向 の 前 方 側
に 設 け て 定 常 作 業 を 行 な う テ ー プ 主 送 り 装 置 と し 、 他 方 の テ ー プ 搬 送 装 置 は 、 テ ー プ 加 工
位 置 よ り テ ー プ 送 り 方 向 の 後 方 側 に 設 け て 補 助 作 業 を 行 な う テ ー プ 補 助 装 置 と し た こ と を
特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 請 求 項 ３ は 、 上 記 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 一 方 の ク ラ
ン パ 開 閉 機 構 を テ ー プ の 幅 方 向 に 移 動 さ せ る 幅 調 整 機 構 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 一 実 施 の 形 態 を 図 １ 乃 至 図 ４ に よ り 説 明 す る 。 図 １ に 示 す よ う に 、 テ ー プ １ は 、
図 示 し な い 供 給 リ ー ル に 巻 回 さ れ て お り 、 相 対 向 し て 配 設 さ れ た 一 対 の ガ イ ド レ ー ル ２ 、
３ に テ ー プ １ の 両 側 端 部 が 案 内 さ れ て 加 工 位 置 ４ に 導 か れ 、 図 示 し な い 巻 取 り リ ー ル に 巻
き 取 ら れ る 。 加 工 位 置 ４ よ り 前 方 側 に は テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ が 配 設 さ れ 、 加 工 位 置 ４ よ り
後 方 側 に は テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ と 同 じ 構 造 よ り な る テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ が 配 設 さ れ て い
る 。 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 及 び テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ は 、 図 ２ 乃 至 図 ４ に 示 す 幅 調 整 機 構 １
０ 、 テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ 、 ２ ０ Ｂ 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ 及 び
ク ラ ン パ 移 動 機 構 ４ ５ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
ま ず 、 幅 調 整 機 構 １ ０ の 構 造 を 図 ３ に よ り 説 明 す る 。 一 方 の ガ イ ド レ ー ル ２ の 外 側 下 方 の
ベ ー ス 板 １ １ 上 に は 、 ガ イ ド レ ー ル ２ に 直 角 に 配 設 さ れ た リ ニ ア ガ イ ド １ ２ が 固 定 さ れ て
お り 、 リ ニ ア ガ イ ド １ ２ に は ス ラ イ ダ １ ３ が 摺 動 自 在 に 嵌 挿 さ れ て い る 。 リ ニ ア ガ イ ド １
２ の 直 上 に は 、 ス ラ イ ダ １ ３ に 遊 嵌 さ れ た ボ ー ル ね じ １ ４ が リ ニ ア ガ イ ド １ ２ と 平 行 に 配
設 さ れ て い る 。 ボ ー ル ね じ １ ４ の 一 端 は 、 ベ ー ス 板 １ １ に 固 定 さ れ た 幅 調 整 用 モ ー タ １ ５
の 出 力 軸 に 固 定 さ れ て い る 。 ボ ー ル ね じ １ ４ に は 雌 ね じ １ ６ が 螺 合 し て お り 、 ス ラ イ ダ １
３ 及 び 雌 ね じ １ ６ 上 に は 移 動 板 １ ７ が 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
次 に テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ 、 ２ ０ Ｂ の 構 造 を 図 ３ に よ り 説 明 す る 。 テ ー プ 送
り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ と テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ｂ は 同 じ 構 造 よ り な る の で
、 同 じ 又 は 相 当 部 材 に は 同 一 符 号 を 付 し て 説 明 す る 。 移 動 板 １ ７ 上 に は 、 ２ 個 の 支 持 ブ ロ
ッ ク ２ １ 、 ２ １ が 固 定 さ れ て い る 。 他 方 の ガ イ ド レ ー ル ３ の 外 側 下 方 の ベ ー ス 板 １ １ 上 に
も 、 ２ 個 の 支 持 ブ ロ ッ ク ２ ２ 、 ２ ２ が 固 定 さ れ て い る 。 支 持 ブ ロ ッ ク ２ １ 、 ２ １ 及 び ２ ２
、 ２ ２ 上 に は 、 そ れ ぞ れ 支 持 板 ２ ３ 、 ２ ４ が 固 定 さ れ て お り 、 支 持 板 ２ ３ 、 ２ ４ 上 に は テ
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ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ 、 ２ ０ Ｂ の リ ニ ア ガ イ ド ２ ５ が そ れ ぞ れ ガ イ ド レ ー ル ２
、 ３ と 平 行 に 配 設 さ れ て 固 定 さ れ て い る 。 リ ニ ア ガ イ ド ２ ５ に は ス ラ イ ダ ２ ６ が 摺 動 自 在
に 嵌 挿 さ れ て お り 、 ス ラ イ ダ ２ ６ 上 に は 支 持 板 ２ ７ 、 ２ ８ が 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
次 に ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 構 造 を 図 ２ 乃 至 図 ４ に よ り 説 明 す る 。 ク ラ ン パ 開
閉 機 構 ３ ０ Ａ と ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ｂ は 同 じ 構 造 よ り な る の で 、 同 じ 又 は 相 当 部 材 に は
同 一 符 号 を 付 し て 説 明 す る 。 支 持 板 ２ ８ の 上 方 に は 、 ガ イ ド レ ー ル ２ 、 ３ と 平 行 に カ ム 軸
３ １ が 配 設 さ れ て お り 、 カ ム 軸 ３ １ は 支 持 板 ２ ８ に 固 定 さ れ た 軸 受 ３ ２ に 回 転 自 在 に 支 承
さ れ て い る 。 カ ム 軸 ３ １ の 一 端 は ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ の 出 力 軸 に 固 定 さ れ て お り 、
ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ は ブ ラ ケ ッ ト ３ ４ を 介 し て 支 持 板 ２ ７ に 固 定 さ れ て い る 。 カ ム
軸 ３ １ に は 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ と 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ と を 有 す る カ ム ３ ５ が 固
定 さ れ て い る 。 ま た 支 持 板 ２ ８ に は 、 カ ム ３ ５ に 対 応 し て ガ イ ド 棒 ３ ６ が 垂 直 に 固 定 さ れ
て お り 、 ガ イ ド 棒 ３ ６ に は 、 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ７ 及 び 下 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ８ が 摺 動
自 在 に 嵌 挿 さ れ て い る 。 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ７ に は 上 ク ラ ン パ ３ ９ が 固 定 さ れ 、 下 ク ラ
ン パ 固 定 部 材 ３ ８ に は 下 ク ラ ン パ ４ ０ が 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
上 ク ラ ン パ ３ ９ は 、 ガ イ ド レ ー ル ２ 、 ３ の 上 方 よ り ガ イ ド レ ー ル ２ 、 ３ 間 に 伸 び 、 下 ク ラ
ン パ ４ ０ は 、 ガ イ ド レ ー ル ２ 、 ３ の 下 方 よ り ガ イ ド レ ー ル ２ 、 ３ 間 に 伸 び て い る 。 即 ち 、
ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 及 び ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ と 下 ク ラ ン パ ４ ０ で 、 テ ー プ １ の 両
側 端 部 を ク ラ ン プ す る よ う に な っ て い る 。 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ７ 及 び 下 ク ラ ン パ 固 定 部
材 ３ ８ に は 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ 、 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ に 対 応 し た 位 置 に そ れ ぞ
れ ロ ー ラ ４ １ 、 ４ ２ が 回 転 自 在 に 支 承 さ れ て お り 、 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ７ 及 び 下 ク ラ ン
パ 固 定 部 材 ３ ８ は 、 ロ ー ラ ４ １ 、 ４ ２ が 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ 、 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５
ｂ に そ れ ぞ れ 圧 接 す る よ う に 図 示 し な い ば ね で 付 勢 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
最 後 に 、 ク ラ ン パ 移 動 機 構 ４ ５ の 構 造 を 図 ２ 及 び 図 ３ に よ り 説 明 す る 。 支 持 板 ２ ３ の 上 方
に は 、 ガ イ ド レ ー ル ２ と 平 行 に ボ ー ル ね じ ４ ６ が 配 設 さ れ て お り 、 ボ ー ル ね じ ４ ６ は 支 持
板 ２ ３ に 固 定 さ れ た 軸 受 ４ ７ に 回 転 自 在 に 支 承 さ れ て い る 。 ボ ー ル ね じ ４ ６ の 一 端 に は プ
ー リ ４ ８ が 固 定 さ れ て い る 。 ま た 支 持 板 ２ ３ に は ブ ラ ケ ッ ト ４ ９ を 介 し て ク ラ ン パ 移 動 用
モ ー タ ５ ０ が 固 定 さ れ て お り 、 ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ の 出 力 軸 に は 前 記 プ ー リ ４ ８ に
対 応 し て プ ー リ ５ １ が 固 定 さ れ て お り 、 プ ー リ ４ ８ と ５ １ に は ベ ル ト ５ ２ が 掛 け ら れ て い
る 。 ボ ー ル ね じ ４ ６ に は 雌 ね じ ５ ３ が 螺 合 し て お り 、 雌 ね じ ５ ３ は 連 結 板 ５ ４ を 介 し て テ
ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の 支 持 板 ２ ７ に 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の 支 持 板 ２ ７ の 下 面 に は ガ イ ド 部 材 ６ ０ が 固 定 さ れ て
お り 、 ガ イ ド 部 材 ６ ０ に は ガ イ ド レ ー ル ２ と 直 角 方 向 に ガ イ ド 穴 ６ ０ ａ が 形 成 さ れ て い る
。 ガ イ ド 穴 ６ ０ ａ に は 連 動 部 材 ６ １ が 摺 動 自 在 に 嵌 挿 さ れ て お り 、 連 動 部 材 ６ １ は 、 テ ー
プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ｂ の 支 持 板 ２ ７ の 下 面 に 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
次 に 作 用 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 幅 調 整 機 構 １ ０ 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ 及
び ク ラ ン パ 移 動 機 構 ４ ５ の 個 々 の 動 作 に つ い て 説 明 し 、 そ の 後 、 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 及 び
テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
ま ず 、 幅 調 整 機 構 １ ０ の 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 テ ー プ １ の 幅 が 変 更 に な っ た 場 合 に は 、
そ れ に 適 合 す る よ う に 上 ク ラ ン パ ３ ９ お よ び 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 位 置 を 調 整 す る 必 要 が あ る
。 幅 調 整 用 モ ー タ １ ５ を 回 転 さ せ る と ボ ー ル ね じ １ ４ が 回 転 し 、 雌 ね じ １ ６ が 図 ３ に お い
て 左 右 方 向 に 移 動 す る 。 雌 ね じ １ ６ が 移 動 す る と 、 移 動 板 １ ７ 、 支 持 ブ ロ ッ ク ２ １ 、 支 持
板 ２ ３ 、 テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の リ ニ ア ガ イ ド ２ ５ 、 ス ラ イ ダ ２ ６ 、 支 持 板
２ ７ 、 ２ ８ 及 び ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ が テ ー プ １ の 幅 方 向 に 移 動 し 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構
３ ０ Ａ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 及 び 下 ク ラ ン パ ４ ０ が 共 に テ ー プ １ の 幅 方 向 に 移 動 す る 。 こ れ に
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よ り 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 及 び 下 ク ラ ン パ ４ ０ を テ ー プ １ の 幅 に 適
合 す る 位 置 に 調 整 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
次 に ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ
及 び 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ の 上 昇 プ ロ フ ィ ル に よ っ て そ れ ぞ れ に 対 応 し た 上 ク ラ ン パ 固
定 部 材 ３ ７ 及 び 下 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ８ は 上 昇 し 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 及 び 下 ク ラ ン パ ４ ０ は
上 昇 す る 。 ま た 逆 に 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ 及 び 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ の 下 降 プ ロ フ
ィ ル に よ っ て そ れ ぞ れ に 対 応 し た 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ７ 及 び 下 ク ラ ン パ 固 定 部 材 ３ ８ は
下 降 し 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 及 び 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 下 降 す る 。 な お 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ
の プ ロ フ ィ ル と 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ の プ ロ フ ィ ル は 逆 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ が 閉 じ た 状 態 よ り 説 明 す る 。 こ の 状 態 よ り ク ラ ン パ 開 閉
機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ が 回 転 す る と 、 そ れ ぞ れ の カ ム 軸 ３ １ と
共 に カ ム ３ ５ が 回 転 す る 。 カ ム 軸 ３ １ が １ ８ ０ 度 回 転 す る と 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ の
上 昇 プ ロ フ ィ ル に よ っ て 上 ク ラ ン パ ３ ９ は 上 昇 し 、 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ の 下 降 プ ロ フ
ィ ル に よ っ て 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 下 降 す る 。 こ れ に よ り 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 及 び 下 ク ラ ン パ ４
０ は 開 く 。 こ の 状 態 よ り カ ム 軸 ３ １ が 更 に １ ８ ０ 度 回 転 す る と 、 上 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ａ
の 下 降 プ ロ フ ィ ル に よ っ て 上 ク ラ ン パ ３ ９ は 下 降 し 、 下 ク ラ ン パ カ ム 部 ３ ５ ｂ の 上 昇 プ ロ
フ ィ ル に よ っ て 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 上 昇 す る 。 こ れ に よ り 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４
０ は 閉 じ て テ ー プ １ を ク ラ ン プ す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 に ク ラ ン パ 移 動 機 構 ４ ５ の 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ が 正 回 転
す る と 、 プ ー リ ５ １ が 回 転 し 、 ベ ル ト ５ ２ 、 プ ー リ ４ ８ を 介 し て ボ ー ル ね じ ４ ６ が 回 転 す
る 。 こ れ に よ り 、 雌 ね じ ５ ３ は 、 図 １ 及 び 図 ２ に お い て 右 方 向 に 移 動 す る 。 雌 ね じ ５ ３ は
連 結 板 ５ ４ を 介 し て テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の 支 持 板 ２ ７ に 固 定 さ れ て い る の
で 、 テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の ス ラ イ ダ ２ ６ 、 支 持 板 ２ ７ 、 ２ ８ と 共 に ク ラ ン
パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ が リ ニ ア ガ イ ド ２ ５ に 沿 っ て 右 方 向 に 移 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ａ の 支 持 板 ２ ７ に ガ イ ド 部 材 ６ ０ が 固 定 さ れ 、 ガ イ
ド 部 材 ６ ０ の ガ イ ド 穴 ６ ０ ａ に は 連 動 部 材 ６ １ が 挿 入 さ れ 、 連 動 部 材 ６ １ は テ ー プ 送 り 方
向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ｂ の 支 持 板 ２ ７ に 固 定 さ れ て い る 。 従 っ て 、 テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド
機 構 ２ ０ Ａ の 支 持 板 ２ ７ が 前 記 し た よ う に 右 方 向 に 移 動 す る と 、 ガ イ ド 部 材 ６ ０ 、 連 動 部
材 ６ １ を 介 し て テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 ２ ０ Ｂ の ス ラ イ ダ ２ ６ 、 支 持 板 ２ ７ 、 ２ ８ と
共 に ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ｂ が リ ニ ア ガ イ ド ２ ５ に 沿 っ て 右 方 向 に 移 動 す る 。 即 ち 、 ク ラ
ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 及 び ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ｂ は 共 に 右 方 向 に 移 動 し 、 ク ラ ン パ 開 閉 機
構 ３ ０ Ａ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ と ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９
、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 共 に 右 方 向 に 移 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 前 記 と 逆 に 、 ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ が 逆 回 転 す る と 、 前 記 と 逆 に ク ラ ン パ 開 閉 機
構 ３ ０ Ａ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ と ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９
、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 共 に 左 方 向 に 移 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
次 に テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 及 び テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 に つ い て 説
明 す る 。 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 及 び テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ の 送 り 動 作 は 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構
３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 動 作 の 項 で 説 明 し た ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ の 回 転 に よ る ク ラ ン パ 開
閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 開 閉 動 作 と 、 ク ラ ン パ 移 動 機
構 ４ ５ の 動 作 の 項 で 説 明 し た ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ の 正 逆 転 に よ る ク ラ ン パ 開 閉 機 構
３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 往 復 動 と の 組 み 合 わ せ に よ る 上 ク ラ
ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 矩 形 運 動 に よ っ て 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
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テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 時 に は テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ は 作 動 し な く
、 テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン
パ ４ ０ は 開 状 態 に あ る 。 ま た テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 時 に は テ ー
プ 主 送 り 装 置 ５ は 作 動 し な く 、 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の
上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 開 状 態 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
ま ず 、 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 テ ー プ １ に 図 示
し な い 加 工 装 置 で 加 工 、 例 え ば ボ ン デ ィ ン グ 装 置 で ボ ン デ ィ ン グ を 行 っ て い る 時 は 、 テ ー
プ 主 送 り 装 置 ５ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の そ れ ぞ れ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ
ン パ ４ ０ は 閉 状 態 で テ ー プ １ を ク ラ ン プ し た 状 態 に あ る 。 テ ー プ １ の 加 工 部 の 加 工 が 終 了
す る と 、 ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ が 一 定 量 回 転 す る 。 こ れ に よ り 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３
０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 、 テ ー プ １ の 両 側 端 部 を ク ラ ン プ し た
ま ま 図 １ 及 び 図 ２ に お い て 右 方 向 に 一 定 量 （ テ ー プ １ の １ デ バ イ ス 分 ） 移 動 す る 。 即 ち 、
加 工 位 置 ４ に は テ ー プ １ の 次 の 加 工 部 分 が 送 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
次 に ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ が １ ８ ０ 度 回 転 す る 。 こ れ に よ り 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク
ラ ン パ ４ ０ は 開 状 態 と な る 。 続 い て ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ が 前 記 と 逆 に 一 定 量 逆 回 転
す る 。 こ れ に よ り 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 、 テ ー プ １ を 開 放 し た 状 態 で 左 方
向 に 一 定 量 移 動 し て 元 の 位 置 に 戻 る 。 次 に ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ が １ ８ ０ 度 回 転 す る
。 こ れ に よ り 、 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ は 閉 状 態 と な っ て テ ー プ １ の 両 側 端 部 を
ク ラ ン プ す る 。 こ の 一 連 の 動 作 を 順 次 繰 り 返 し 行 い 、 加 工 が 終 了 し た テ ー プ １ の 加 工 部 は
送 ら れ 、 図 示 し な い 巻 取 り リ ー ル に 巻 き 取 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
こ の よ う に 、 ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の そ れ ぞ れ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ
４ ０ に よ っ て テ ー プ １ の 両 側 端 部 を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ し て テ ー プ １ を 送 る の で 、 テ ー プ １
が 薄 肉 厚 で あ っ て も 、 該 テ ー プ １ を 破 損 な く 高 速 か つ 安 定 的 に 送 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
最 後 に 、 テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ に よ る テ ー プ １ の 送 り 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 テ ー プ 主 送
り 装 置 ５ は 、 テ ー プ １ の 加 工 部 を 順 次 加 工 位 置 ４ に 送 る 定 常 作 業 に 用 い る の に 対 し 、 テ ー
プ 補 助 送 り 装 置 ６ は 補 助 的 な 作 業 を 行 う 場 合 に 用 い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
例 え ば 、 新 し い テ ー プ １ を セ ッ ト す る 場 合 に 用 い る 。 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 及 び テ ー プ 補 助
送 り 装 置 ６ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ が 開 状
態 で 、 テ ー プ １ の 始 端 を テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク
ラ ン パ ３ ９ と 下 ク ラ ン パ ４ ０ 間 に 位 置 さ せ る 。 そ し て 、 テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ の ク ラ ン パ
開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 閉 動 作 、 該 上 ク ラ ン パ ３ ９
、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 右 方 向 の 移 動 、 該 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 開 動 作 及 び 該 上
ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ の 左 方 向 の 移 動 の 一 連 の 動 作 を 繰 り 返 し 行 う こ と に よ り 、
テ ー プ １ の 始 端 を テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３
９ と 下 ク ラ ン パ ４ ０ 間 に 自 動 的 に 送 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ま た 、 例 え ば 、 前 記 の よ う に し て テ ー プ １ を テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０
Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ と 下 ク ラ ン パ ４ ０ 間 に 送 っ た 場 合 に 、 テ ー プ １ の 加 工 部 が 加
工 位 置 ４ よ り 位 置 ず れ し て い る の を 補 正 す る た め に 用 い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
テ ー プ １ の 加 工 部 が 加 工 位 置 ４ よ り テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ 側 に あ る 場 合 に は 、 テ ー プ 補 助 送
り 装 置 ６ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 ３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ の 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ を 閉 状 態
と し 、 テ ー プ １ の 加 工 部 と 加 工 位 置 ４ の ず れ 量 分 だ け 上 ク ラ ン パ ３ ９ 、 下 ク ラ ン パ ４ ０ が
左 方 向 に 移 動 す る よ う に テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ の ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ を 逆 回 転 さ せ
る 。 前 記 ず れ 量 の 補 正 は 、 手 動 操 作 で ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ 及 び ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー
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タ ５ ０ を 回 転 さ せ て 行 っ て も よ く 、 ま た カ メ ラ に よ っ て 前 記 ず れ 量 を 検 出 し 、 そ の ず れ 量
を 補 正 す る よ う に ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ ３ ３ 及 び ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ ５ ０ を 回 転 さ せ る
よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
ま た 例 え ば 、 テ ー プ 主 送 り 装 置 ５ に よ る 定 常 作 業 中 に ト ラ ブ ル が 生 じ 、 加 工 済 の 加 工 部 分
を 加 工 位 置 ４ に 戻 す 場 合 に も 用 い る こ と が で き る 。 こ の よ う に 、 テ ー プ 補 助 送 り 装 置 ６ を
設 け る と 、 種 々 の 補 助 的 な 作 業 を 迅 速 に 行 な う こ と が で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 は 、 テ ー プ を 上 下 よ り ク ラ ン プ す る 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン パ を 有 し 、 該 上 ク ラ ン
パ 及 び 下 ク ラ ン パ を 開 閉 さ せ る ク ラ ン パ 開 閉 機 構 と 、 こ の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を 搭 載 し 、 テ
ー プ 送 り 方 向 に 往 復 移 動 可 能 に 設 け ら れ た テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 と を ２ 組 備 え 、 こ
の ２ 組 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 及 び テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構 は 、 上 ク ラ ン パ 及 び 下 ク ラ ン
パ が テ ー プ の 両 側 端 部 を そ れ ぞ れ ク ラ ン プ す る よ う に 配 設 さ れ 、 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構
を テ ー プ 送 り 方 向 に 往 復 移 動 さ せ る ク ラ ン パ 移 動 機 構 と 、 前 記 一 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 の
テ ー プ 送 り 方 向 の 移 動 と 連 動 し て 他 方 の ク ラ ン パ 開 閉 機 構 を 移 動 可 能 に 連 結 し た 連 動 手 段
と を 備 え た 構 成 よ り な る の で 、 薄 肉 厚 テ ー プ を 破 損 す る こ と な く 高 速 か つ 安 定 的 に 搬 送 で
き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 の 形 態 の 概 略 構 成 を 示 す 要 部 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の テ ー プ 主 送 り 装 置 及 び テ ー プ 補 助 送 り 装 置 の 拡 大 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の Ａ － Ａ 、 Ｂ － Ｂ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ２ の 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 テ ー プ
２ 、 ３ 　 　 ガ イ ド レ ー ル
４ 　 　 加 工 位 置
５ 　 　 テ ー プ 主 送 り 装 置
６ 　 　 テ ー プ 補 助 送 り 装 置
１ ０ 　 　 幅 調 整 機 構
１ ２ 　 　 リ ニ ア ガ イ ド
１ ３ 　 　 ス ラ イ ダ
１ ４ 　 　 ボ ー ル ね じ
１ ５ 　 　 幅 調 整 用 モ ー タ
１ ６ 　 　 雌 ね じ
１ ７ 　 　 移 動 板
２ ０ Ａ 、 ２ ０ Ｂ 　 　 テ ー プ 送 り 方 向 ス ラ イ ド 機 構
２ ３ 、 ２ ４ 　 　 支 持 板
２ ５ 　 　 リ ニ ア ガ イ ド
２ ６ 　 　 ス ラ イ ダ
２ ７ 、 ２ ８ 　 　 支 持 板
３ ０ Ａ 、 ３ ０ Ｂ 　 　 ク ラ ン パ 開 閉 機 構
３ １ 　 　 カ ム 軸
３ ３ 　 　 ク ラ ン パ 開 閉 用 モ ー タ
３ ５ 　 　 カ ム
３ ５ ａ 　 　 上 ク ラ ン パ カ ム 部
３ ５ ｂ 　 　 下 ク ラ ン パ カ ム 部
３ ７ 　 　 上 ク ラ ン パ 固 定 部 材
３ ８ 　 　 下 ク ラ ン パ 固 定 部 材
３ ９ 　 　 上 ク ラ ン パ
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４ ０ 　 　 下 ク ラ ン パ
４ ５ 　 　 ク ラ ン パ 移 動 機 構
４ ６ 　 　 ボ ー ル ね じ
５ ０ 　 　 ク ラ ン パ 移 動 用 モ ー タ
５ ３ 　 　 雌 ね じ
５ ４ 　 　 連 結 板
６ ０ 　 　 ガ イ ド 部 材
６ １ 　 　 連 動 部 材

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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