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(54) Uz&v8r rozvdasde termoplastickd taveniny, zejméne pro obuvnické vytladnd stroje

1

Vyndlez se tykd uzdvidru rozvddée termoplastickd taveniny, zejména Pro obuvnickd vytlad-
né stroje , k propojen{ tohoto rozeddide a vatiikovaci formy,

Dosud znémé rozvid&se termoplastickd taveniny pro obuvnické vytldsng stroje usporddand
mezi vytladnym ventilem atroje a vst¥ikovaci formou maji v kompaktnim t3lese vyménitelnd
trysky, z materidlu o vysoké tepelnd vodivosti, volns prochdzejici otvory v uzavireci desce
vetfikovac! formy, Tyto vyménitelnd trysky jsou opatieny vytladnym Selem obvykle kuZelového
tvaru, jimi dosedaji do kuZelového sedla opérného pouzdra vyﬁsfujiciho p¥imo do dutiny vetdi-
kovaci formy svim trvaele otevienym vytladnym obtvorem o pryméru obvykle Jen o mflo v&t¥iho R
ne? je svétlost samotného vytladného kandlu trysky. Ddle jsou zndma Fefeni, kdyvtyto vyménia
telné trysky jsou vyﬁstény p¥imo do dutiny formy svym vytladnym kendlem o velmi malém érﬁ-
méru. U tSchto Yelend dochédz{ bezprostiedné po zaeplnéni formy ve v¥tladném otvory opérného
pouzdre, ﬁebo ve vytle&ném kandle vyménitelné trysky k Eéstednému zatuhnut{ termoplastickd
taveniny, coZ md za nédsledek, p#i opdtovném zaplnovdni dutiny vst¥ikovaci formy, vytvorens
tlakové Spidky, potFebnd Ik jejich zpiﬁchédhéni. Tato tlakovd Spidke silové namsng vliastni
vstfikovaci ze¥fzeni a zplisobuje po zprichodndni vjtlaéného otvoru nepravidelnd zeplnovény
dutiny vstXikoveci formy, Neyjhodéu zndmfeh ¥edeni je také nutnost ﬁfizpﬁsobeni trysky pro
kaZdou vst¥ikovaci formy a pot¥eba jejiho Sastého é15t8ni,

G8elem vyndlezu Je vytvoFit uzdvEr rozvidsde termoplastické taveniny, ktery zabezpedi
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trvalou prichodnost vjtladného otvoru trysky a tim i plynulé plnéni dutiny vptiikovaci for-
my pri soudesném odstrangni nutnosti prizpﬁsobovénl alespon délky trysky pro kaZdou formu,v
aby bylo dosateno souSasnd utdsndni dutiny formy vadéi vneasimu prostoru pfi zdruce zlepse-v
ni kvality vyrobku. )
Podstata uzdvéru rozvdddde fermoplastické taveniny spodivd v tom, Ze jeho presuvnd
uzaviraci jehla je opatrena vodic{ hlavief s Selni plochou orientovanou do* vnit¥niho pros-
toru p¥ivedniho, kandlu rozvddése termoplastické taveniny, zatlmco pevnd, tepelne izolovand
trysky je bpatiena pfirubou gevienou phes tepelnd izola¥ni podloZky v osazeném zévitovém
otvoru uzaviraci desky vstiikovaci formw zévitovym vikem,‘pfiéemi ne jeho kluzn& uloZendm
pouzdru obklopujicim di{k uzavireci jehly a opatieném styénou Selni plochou v tésném styku
s elem pPiruby trysky je mezi jelto pevnym pouzdrem & opérnym krouzken uspordddna tladnd
pruZine, Podstatou vyndlezu je rovndZ to, %e kluzn® uloZené pouzdro, které je opatfeno ro-
vinnou, v podélném smdru omezenou plochou, s niZ je ve styku jistied prvek, md svou horni
gelni plochu orientovanou do, vnit¥niho prostoru p¥ivodniho kandlu rozvédéde.
Pokrok dosafeny u uzdvéru rozvddsde termoplastické taveniny gpodivd piedeviim v tom,
Ze provedeniﬁ samouzaviratelného uzévéru.pfivodnfho kendlu rozvddide termoplastické taveni-
ny je zarudeno udrieni zpracovivensho materidlu v tekutém stavu, coi md za ndsledek odstra-
n¥ni pridiny vaznlku tlakové Spidky & tim zmenSeni silového namghéni vet¥ikoveciho za¥izeni
& dose¥en{ plynulého pribdhu zaplnovéni dutiny vstPikovaci formye Pokrokem je i to, Ze
usporddéni uzdvdru termoplastické taveniny zarucuje, %e vtokové misto Je ne. konedném vyrob-
ku neznatelnd a Ze tento uzéver termoplastické taveniny je se¥izovatelny podle t1oustky
uzaviraci desky vstiikovaci gormy. _
Ne p¥ipojendm vykrese je v podélném Pezu znézornén uzdveé: rozvddsde termoplastické ta-
" yeniny pako p¥iklad jeho provedeni podle vyndlezue
V t8lese rozvddide 1 je zaSroubovéno vodieci pouzdro 2 a pevné pouzdro 2 omezujici vnitd-
ni prosteg, do kterého vyustuje p¥ivedni kenél 101 termoplastické taveniny. Ve vodicim
pouzdru 2 je uspoifddén presuvny prvek provedeny jeko uzaviraci jehla 4 opat¥end vodic{ hle-
vied 402 = Selni plochou 401 . Uzaviraci jehla 4 je 2ajidténa v jednom sméru vojistngm krouz-
kem 5, ktery dosedd na ge¥izovaci Sroudb & zeSroubovany.ve vodicim pouzdru 2. V druhém smé-
‘ru_je tato uzaviraci jehla 4 zajidténa distandnim pouzdrem 7 dotledovanym pruZinou 8, opfe-
nou o vediei hlaviei 402, ne se¥izoveci Sroud 6 o V pevném pouzdru 3 kluzné uloZené pouzd-
ro 9, opat¥ené na svém vndj&éim obvodu rovinnou, v podélném smdru omezenou plochou 01, je
zajisténo yisticim prvkem 10 10 & pUsobenim tladné pruziny 11 pPes opdrny krouZek 12 je dotla-
~ &ovéno na prirubu 131 vst¥ikovaoci trysky 13. Za prirubu 131 Jje vetbikovacl tryska _2 pies
tepelné izoladni podloZky 14 uchycena v osazeném zévitovém otvoru 16 uzaviréci desky 15
vetPikovaci formy iévitovim vikem 17 o Sama vstiikovaci tryska 13 je vi&i uzavirﬁci desce
15 izolovéna tepelnd izoladnim pouzdrem 18 »

Funkce uz&vdru rozvéddde termoplasticke taveniny spodivéd v tom, Ze pisobenim pFetlaku
vznikejiciho v pfivodnlm kendlu 101 v disledicu pFivodu termoplaatické taveniny, na Selnf
ploohu,ggl uzaviraci jehly 4 dochdzi k prakonénx odporu pruziny 8 a “t{m k posuhu uzaviraci
jehly 4 a gosednuti.jeji vodic{ nlavice 402 na distenéni pouzdro 1, 8im¥ Je otevien vitled-
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ny otvor 132 trysky 13 a je zajidténe konstgntni pritoind ploche pro termoplastickou teveni-
nu, jeji% velikost je 2zdvisld na drubu termoplastické taveniny a je sefizovatelnd riznou
velikostd vile h mezi vodicf hlaviei 402 uzeviraci jehly 4 a distandnim pouzdrém 7+ Sou -
dasné dochdzi plsobenim pFetlaku na horni 6g1ni plechu 902 kluzné ulofeného pouzdra 9 k -
tésnému atyku jeho stydné Jelni plochy 903 s p¥iruboun 131 trysky 13 , utvoricimu ve V28] ene
né soudinnosti tdchto prvkd samodinny uzdvér vndjsiho prostoru mezi uzaviraci deskou 15
vet¥ikovaci formy a rozvddSdem 1 . Po ukondeni pFivodu termoplestické taveniny dochéii v
privodnim kendlu 101 k poklesu pretlaku aZ ne nulovou hodnotu. PruZine 8 pek zatladi hrot
403 uzaviraci jehly 4 ra hranu viytladného otvoru 132 trysky 13 & tekto dojde k uzavieni
formou. Se¥fzeni uzavireci jehly 4 podle hloubky osazeného zdvitového otvorn 16 v uzavira-
oi desce 15 a vlastnd i podle tlouéfky této desky se provddi zasroubovénim nebo vySroubo -
vénim sefizovaciho Sroubu § v zévitovém otvoru vodiciho pouzdra 2 . Vypadnuti kluzné ulo ~
Eenéhé pouzdre 9 pf¥i demontdZi rozvddE¥e 1, termoplastické faveniny zabrenuje jistici prvek
10, ktery dovoluje 'axiélhi pohyb tohoto kluzné uwloZendho pouzdra 9 pouze v mezich danych

v podélném sméru omezenou plochou 901 na jeho vndjsi vdlcové plode.

PREDME T VYNLLEZU

1. Uzdvér rozvidéde termoplastické taveniny, zejméne pro obyvnické vitladné stroje,
Sestévajicf z p¥esuvnych & pevnych prvki uzevirajicich ve své vzdjemné soudinnosti vedle
prijchodu do vstiikovaci formy i vndj8i prostor mezi rozvddddem 8 vst¥ikovaci formou, vyzna-
Sujici se tim, Ze jeho pFesuvnd uzavirveci jehla ( 4 ) je opatPena vodici hlaviei ( 402 ) ’
a Selni plechou ( 401 ) orientovanou do vnit¥niho prostoru p¥ivodniho kandlu ( 10l ) roz-
véadde ( 1 ) termoplastické taveniny, zatimco pevnd, tepelnd izolovand tryska ( 13 ) Je
opatiena p¥irubou { 131 ) sev¥enou pies tepeln§ izoladni podlo¥ky ( 14 ) v osazeném zdvi-
tovém .otvoru ( 16 ) uzaviraci desky ( 15 ) vsti¥ikoveci formy zdvitovym vikem ( 17 ) , a
na jeho kluznd uldZendm pouzdru ( 9 ) obklopujicim diik uzaviracivjehlﬁ"( 4 ) a opatPeném
styénou delni plochou (903 ) v t¥sném styku s Selem pFiruby ( 131 ) trysky ( 13 ) , je me~
zi jeho pevnym pouzdrem { 3 ) & opdrnym kroufkem ( 12 ) uspoidddne tladnd pruina ( 11 ) .

2, Uzdvér podle bodu 1 vyznadujici se tim, %e kluznd uloZené pouzdro ( 9 ) , které je
opatieno rovinnou, v podélném smdru omezenou plochou ( 901 ) , g ni% je ve styku jistiel
prvek ( 10 ) » mé svou horni &elni plochu ( 902 ) orienfovanou do vnitinfho prostoru p¥{ =
vodnfho kandlu ( 101 ) rozvddsde ( 1 ) . ‘

1 vykres
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