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(57) Die Erfindung betrifft ein Metall-Tressengewebe in
Leinwandbindung fir Druckfilter, insbesondere fiir die
Feinfilterung. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, 2in
Tressengewebe zu entwickeln, das bei sehr kleinen
Prrenweiten eine Feinfilterung mit einem hohen
Schmutzaufnahmevermaégen bei gleichzeitig niedrigem
Strémungswiderstand im Tressengewsbe erméglicht.
Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, dal
der engste Strérmungsquerschnitt des Eintrittsspaltes und
der des Austrittsspaltes des Gewebeelementes dem
doppelten Wert des Stromungsquerschnittes des
Bogendreiecks entspricht und daR die Porenweiten vom
Eintrittsspalt, Bogendreieck und Austrittsspalt gleichgrol}
sind, wobei dis Porenweite durch den Durchmesser einer
an sich bekannten formstabilen MeRkugel definiert ist, clie
in den jewsils engsten Stromungsquerschnitten i
Gewebeelement die querschnittsbildenden Webdrihte
tangiert. Fig. 1

Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Metall-Tressengewebe in Leinwandbindung fiir Druckfilter, bestehend aus Scharen miteinander
verwebter dickerer und diinnerer Webdréhte, wobei in jedem Gewebeelement mit den
Abmessungen aus dem Produkt von Kettdraht- und SchuRdrahtteilung durch die Anordnung
jewuils eines dickeren Webdrahtes, der wechselseitig von den diinneren Webdrahten umschlungen
ist, ain den inneren Stromungsquerschnitt darstellendes Bogendreieck gebildet ist, und daf sich
2w'schen zwei jeweils gleichsinnig verlaufenden diinneren Webdrihten ein Eintritts- und ein
Austrittsspalt befinden, die die suReren Stromungsquerschnitte des Gewebeelementes bilden,
gekennzeichnet dadurch, daR der engste Stré.nungsquerschnitt des Eintrittsspaltes (3) und der des
Austrittsspaltes (5) des Gewebeelementes dem doppelten Wert des engsten
Strémungsquerschnittes des Bogendreiecks (4) entspricht und daR die Porenweiten vom
Eintrittsspalt (3), Bogendreieck (4) und Austrittsspalt (5) gleichgroR sind, wobei die Porenweite
durch den Durchmesser einer an sich bekannten formstabilen MeBkugel definiert ist, die in den
jeweils engsten Stromungsquerschnitten im Gewebeslement die querschnittsbildenden
Webdrahte (1, 2) tangiert.

2. Metall-Tressengewebe nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die dickeren Webdrihte (1)
als Kettdréhte und die diinneren Webdrahte (2) als SchuRdrihte verwebt sind.

3. Metall-Tressengewebe nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die diinneren
Webdriéhte (2) bis zu einem Wert von 15% tiberschlagen sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Metall-Tressengewebe in Leinwandbindung fiir Druckfilter, insbesondere fiir die Feinfilterung.

Charakterisiik des bekannten Standes der Technik

Allgemein bekannte Tressengewebe werden aus dickeren, in einem deutlichen Abstand voneinander gestreckt liegenden
Webdréhten und aus diinneren Webdrahten hergestellt, die eng nebeneinanderliegend die dickeren Webdrihte wechselseitig
umschlingen. An den Kreuzungspunkten der diinneren Webdrihte beriihren sich diese bzw. werden aneinanderschlagen,

Der Nachteil bei diesen Tressenguweben bestaht darin, daB die Summe der Filteréffnungen vergleichsweise kiein gegeniiber der
Fliche des Filtargewebes ist.

Dariiber hinaus ist ein Tressengowebe hekannt, bei dem der Durchmesser der dilnneren Webdrahte so verringert ist, daB die
Schmutzpartikel an der Oberfliche des Gewsbes am Eintritt in das Gewebe gehindert werden,

Gekennzeichnet Ist dieses Gewnbe durch folgende Merkmale. :

Zum einen ist der Durchmesser der diinneren Webdrihte kleiner als der Durchmesser der groten durch die Zwickeléffnungen
des Gewebes gelangenden MeBkugel, aber nicht kleiner als 0,7mal dem Durchmesser der MeRkugel.

Weiterhin kommt die Form der Zwickel einem gleichseitigen Dreisck mdglichst nahe.

Zum anderen Ist der Durchmesser der dicken Webdrihto 2- bis 4mal so groB wie der Durchmesser der MefBkugel, wobei der
Teilungsabstand der dickeren Webdriihte zum Durchmesser derselben einem vorgagebenen Verhiltnis entspricht.
Informationsquelle; DE-PS 2454390, B (1 D 39/10.

Dieses Tressengewebe weist folgende Nachteile auf:

Die Forderung nach einer héheren Filterfeinheit wird durch den Einsatz sehr diinner, als SchuBRdréhte ausgebildeter Webdrihte
erfilllt. Dieses bedoutet, daf die Druckdiiferenz tiber dem Gewebe, die sich bel einem bestimmten Volumenstrom einstellt,
2unimmt, so daR der Strémungswiderstand unverhéltnisméBig groB wird und somit das Schmutzaufnahmevermégen
abnimmt,

Die extrem diinnen Webdrihte weisen eine geringe ZorreiBfestigkeit auf, so daB der Umschlingungswinkel um den dickeren
Webdraht bogrenazt ist,

AuBerdem kann es zu einer Erweiterung des Eintrittsspaltes bei verstérkter Abscheidung von Feinschmutz kommen, so daB die
Strukturstabilitét des Drahtverbundes abnimmt, Auch aus diesem Grunde ist eine Rickspiil- und Regenerierbarkeit dieses
Filtergewebes problematisch,

Ziel der Erfindung

Ziel dor Erfindung ist es, ein Motall-Trossengewebo In Leinwandbindung fiir Druckfilter zu schaffen, das auf der Basis der
AuBenfilterung eine hohe Standzeit so'wie eine gute Rilcksptil- und Regenerlerbarkeit gowdhrleistet,
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Darleguny des Wese: s der Fri’'ndung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Metil-Tre ssengewsbe in Leinwardbindung fiir Druckfilter zu entwickeln, das bei sehr kleinen

Porenwaeiten eine Felnfilterung mit einem hchen Schmutzaufnahtevermaégen bei gleichzeitig niedrigem StromungswiJerstand

im Tressengewebe erméglicht.

ErfindungsgeméR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der engste Strémungsquerschnitt des Eintrittsspaltes unc, der des

Austrittsspaltes des Gewebeelementes dem doppelten Wert des engsten Strémungsquerschnittes des Bogendreiacks entspricht

und daR die Porenweiten vom Eintrittsspalt, Bogendreieck und Austrittsspalt gleichgroB sind, wobei die Porenweite durch den

Durchmesser einer an sich bekannten formstabilen MeRkugel definiert ist, die in den jeweils engsten Strémungsquerschnitten

im Gewebeelement die querschnittsbildenden Webdrihte tangiert.

In einer Ausgestaltung der Erfindung sind die dickeren Webdrihte als Kettdrihte und die diinneren Webdrihte als SchuRdrihte

verwebht,

Weiterhin sind die diinneren Webdr#hte bis zu einem Wert von 15% Uberschlagen.

Die Vorteile des erfindungsgem#Ren Tressengawebes bestehen in der

- AuBenfilterung;

~ Méglichkeit eines hohen Schmutzaufnahmevermégens;

~ geringen Druckdifferenz tiber dem Gewebe, auch bei héherer Filterfeinheit, d. h. der Stromungswiderstand im Gewebe ist
niedrig;

- sehr guten Riickspiil- und Regeneriarbarkeit;

~ Gewihrleistung sehr kleiner Porenweiten bei verwebbaren Durchmessern der Metallwebdrihte;

- Realislerung hoher Standzeiten durch hdhere Strukturstabilitit.

Diase Leinwandbindung, bei der bei jeder Drahtkreuzung der diinneren Webdrahte die Fadenlage wechselt, bildet die

Voraussetzung fiir das geforderte Filterverhalten. Durch die gezielte Strukturierung des Tressengewebes wird gewihrleistet,

daf sich die abgeschiedenen, d.h. zuriickgehaltenen Schmutzpartikel auf der Oberfliche des Filtergewebes ansammeln und

nicht in das Filtergewebe eindringen. Deshalb muB schon der Eintrittsspalt eng ausgefiihrt sein, d.h., daB die diinneren

Webdrihte als Schudréhte verarbeitet sind, wobei diese Webdrihte so fest an- bzw. iberschlagenwerden, daB eine Porenweite

des Eintrittsspaltes entstent, die kleiner als der Durchm 1sser des Schudrahtes ist. Dabei sind die Porenweiten der engsten

Strémungsquerschnitte vom Eintritts-, Austrittsspalt und Bogendreieck erfindungsgeman von gleicher Grofke, Hierdurch wird

eine sichere Einhaltung der Trennwirkung erreicht, auch fur den Fall, daBt es zu Verschisbungen des auBenliagenden

Drahtverbundes der diinneren Webdrahte kommt. Drahtrisse im Umschlingungsbereich, 1n dem die diinneren Webdrihte am

stéirksten beansprucht werden und die zu eventuellen rtlichen Ve rbreiterungen des Eintrittsspaltes filhren, bewirken keine

Erweiterung des innenliegenden Bogendrelecks solange der Formszhlul der SchuBdrihte aufrechterhalten bleibt. Die gute

Strémungskontinuitét innerhalb des Filtergewsbes wird dadurch erreicht, daB der in ein Gewebeelement eintretende

Fliissigkeitsstrom sich aufzwei Bogendreiecke als innenlisgende engste Strémungsquerschnitte aufteilt, wobei die Querschnitte

der wirksamen Engstellen mit gleichem Fliacheninhalt ausgefiihit sind, so dai gilt

FE=2FB=FA

mit Fe als Fldche des Eintrittsspaltes
Fg als Fliche des Bogendreiecks und
Fa als Fldche des Austrittsspaltes.

Ausfihrungsbelsplal

Das erfindungsgemife Metall-Tressengewebe soll anhand von Zeichnungen erldutert werden.
Hierbei zeigen

Fig.1: einen Gewebeausschnitt des Metall-Tressengawebes aus korrosionsbesténdigen hochlegierten Stahidrénten, die in
Leinwandbindung verwebt sind,

und

Fig.2: den Strémungsverlaufim Gewebe,

Nach Fig.1 besteht das Tressengewebe aus in Abstiinden zueinander angeordneten dickeren Webdréhten 1 als Kettdréihie und
diese umschlingende diinnere Webdréhte 2, die als SchuBdrihte ausgebildet sind, Dabei wechselt bei jeder Drahtkreuzung die
Fadenlage der SchuRdréihte. Ein Gewebeelemaont ist defintert durch das Produkt aus Kettdraht-und SchuBdrahtteilung, wobei
sich zwischen zwel jeweils gleichsinnig verlaufenden SchuRdréhten eln Eintrittsspalt 3 und ein Austrittsspalt 6 bafinden. Der
Eintrittsspalt 3 und der Austrittsspalt 5 bilden die duReren Strdmungsquerschnitte des Gewsbeelementes. Der innera
Strdmungsquerschnitt ist ein Bogendreleck 4, dlas durch die Umschlingung der SchuBdrihte um die Kettdrihte gebildet ist.
Diose Strémungsquerschnitte stehen untereinander in elnem bestimmten Verhdltnis, und zwar so, daf8 der engste
Strémungsquerschnitt des Eintrittsspaltes 3 und der dos Austrittsspaltes 5 des Gowebeelementes dem doppelten Wert des
engsten Strdmungsquerschnittes des Bogendrelecks 4 entspricht, d. h. die zweifache Fliiche des Bogendreiecks 4 st gleich der
Fliche des Eintrittsspaltes 3 und die wiederum gleich der Fliche des Austrittsspaltes 5. Dabei sind die Porenwaeiten des
Eintrittsspaltes 3, dos Bogendreiecks 4 und des Austrittsspaltos 5 von gleicher GréRe, Defintert ist hier die Porenwaeite durch den
Durchmasser einer MeRkugal 8, die in den Jewalils engsten Strémungsquerschnitten im Gewsobeslement die
quorschnittsbildenden Kett- und SchuBdrihte tangiert.
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Fig. 2 stelltden Strdmungsverlaufim Gewebe dar. In dieser Darstellung ist neben dem kontinuierlichen Strémungsverlaufdes zu
filternden Mediums das Uberschlagen der SchuRdréhte ersichilich. Dadurch sind die Porenweiten, dargestallt durch die
MeBkugel 6, in den engsten Stromungsquerschnitten des Eintrittsspaltes 3, der Bogendreiaecke 4 und des Austrittsspaltes 5
kleiner als der jewsilige Durchmesser eines SchuSdrahtes. Durch gesignete Wahi der Gewebeparameter kénnen unter
Verwendung von SchuBdréhten mit einem Durchmesser von 25um und gréRter Porenweiten unter 20pum damit nominelle
Filterfeinheiten feiner als 10pm erzielt werden, Die eingangs erwihnte gute Strémungskontinuitdtinnerhalb des Filtergewebes
wird durch die besondere Gewebestrukturierung erzielt. Der durch den Eintrittsspalt 3 in das Filtergewebe eintretende
Fliissigkeitsstrom verteilt sich auf die zwei angrenzenden innenliegenden engsten Strémungsquerschnitte in Form der
Bogendreiecke 4, wobei der Fliissigkeitsstrom in zwei Teilstréme aufgeteilt wird, die ohne groRe Richtungsiinderung in die

jeweils benachbarten Austrittsspalte 5 gelangen.
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