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Det beskrevne apparat er udformet sdledes, at snavre diselegemer N'>'l 3
med en indvendig diameter ph f.eks. 52 mm kan fremstilles NI
af runde emner ved svejsning af emnerandene. Svejsestroms- e
tilledningen til elektroderullen (30) sker gennem kobberhatter - 8/ /
(48"}, et klemstykke (14}, pd begge sider af disse anbragte © Kl
Xontaktstykker (64,64'), kontaktbakker (60,60'), selvkontakt~ =i -
segmenter (61,61') og kappeflader (35a') fra brede nav, som ~ -
er indrettet pad elektroderuller (30). Kontaktbakkerne (60,60°) o~ |
griber omkring elektroderullens (30) nav p& begge sider bide © 'y \{B
nedenunder og ovenover, hvorved der dannes en stor stromover- g ;"':3 © .ZL_\?
forselsflade og et lille specifikt kontakttryk. Navkappefladerne DN ¢ ©
(35a'), som danner de egentlige kontaktflader pA kontaktrullen g 5\2/\ ’;L‘ ?§8
(30) smeres vedvarende af filtsmeresegmenter {78). Kontakttryk- %l/‘ %_
xet af kontaktbakkerne {60,60') kan indstilles ved hjelp af o/ ; 4
en skrue (72) pid enkel mide. Hele apparatet og isar elekrode- b :
rullen (30) afkeles intensivt indefra af en sarlig keleanord- b N
ning. —
o %]
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s;/
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Opfindelsen angar et apparat til elektrisk modstands-rullessm-
svejsning med en pa en maskinstander anbragt svejsearm, pa
hvis frie ende, der er drejeligt fastgjort en elektroderulle,
som kan tilferes svejsestrgmmen over stromfgrende dele, af den

i indledningen til krav 1 angivne art.

Ved et kendt apparat af det i indledningen angivne art (L.

Pfeifer, Fachkunde des WiderstandsschweiBens, Verlag W. Girardet,

Essen, 1969, siderne 63-65) er elektroderullen fastgjort pa

en flangeakselranbragt pd tvars af svejsearmen. Stremoverforin-
gen til den roterende elektroderulle sker gennem kontaktbakke-
par, hvis krumme kontaktflader er i berering med akselens
kappeflade, der leber rundt sammen med elektroderullen. Hver
kontaktbakkepar presses med en skrue og tilherende fjeder-
elementer i den ene ende mod akselen og ved den anden ende

via hvilekontaktstykker imod stremtilferingsflader. Hele arran-
gementet er anbragt i et lukket hus, som indeholder et oliebad,
hvori flangeakselen er neddyppet sammen med de tilherende
kontaktbakkeender. P& et daksel til dette hus er indrettet

de stremtilferingsflader, som hvilekontaktstykkerne skal pres-
ses ind imod. Husets dszksel virker altsd som en elektrisk

leder og modtager svejsestremmen direkte gennem et dertil
tilsluttet kabel. Flangeakselen indeholder en central kanal
sennem hvilken kelekanalerne i elektroderullen tilferes kele-
vand. Derudover er der i huset inden for oliebadet udlagt
koleledninger til keling af smereolien. Pa grund af den ekcen-
triske anbringelse af elektroderullen, dvs. ved den ene ende

af flangeakselen, og pd grund af den i den modsatte akselende
indrettede kolevandstilslutning til elektroderullen, kan et
sddant rullehoved ikke indfgres i rundede rammer ud fra hvilke,
der ved svejsning af rammekanterne skal fremstilles smalle
daselecemer med en indre diameter p& ca. 52 mm. For at kunne
anvendes til dette formdl matte elektroderullen vare anbragt
centralt, og der mdtte ikke vare kelevandstilslutninger i

den modsatte ende af flangeakselen. Endvidere ville huset,

som er nedt til at vere stort af hensyn til oliebadet, gere

denne anvendelse umulig. Det beskrevne smereapparat og det
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beskrevne keoleapparat ville ikke tillade huset og placeringen
af svejserullen at blive indrettet til det navnte formdl og
samtidig at opretholde en tilfredsstillende smegring af alle
indbyrdes drejelige kontaktflader, en effektiv keling af elek-

troderullen og en svejsestromsforsyning med sm& tab.

Der kendes envidere et apparat til elektrisk modstandssem-
svejsning med ruller fra tysk fremlaggelsesskrift nr. 27 47 222,
hvori elektroderullen er anbragt centralt saledes, at dette
apparat kun.s uwdformes séledes., at det Kkunne anvendes ti}
svejsning indvendig i snavre daseclegemer af den ngvnte art.

I dette kendte apparat tilferes svejsestrommen imidlertid

ikke til elektroderullen gennem glidekontakter. Endvidere
anvendes en kendt elektroderulleart (f.eks. ifslge schweizisk
patentskrift nr. 636.548 eller amerikansk patentskrift nr.
4.188.523), ved hvilken elektroderullen bestdr af en stator,
hvis aksel er fastklemt i svejsearmen og af en pd statoren
drejeligt lejret rotor. Mellem statoren og rotoren er indrettet
en ringformet spalte, hvori der befinder sig et flydende metal,
f.eks. kvikselv eller en galliumlegering, der tjener til strom-
overfering fra stator til rotor. Sadanne eletroderuller er
kostbare at fremstille, kraver en omhyggelig tatning og en
stadig kontrol af denne tatning (f.eks. ved hjzlp af tilsvarende
sensorer), for at deres strgmoverferings- og kgleegenskaber

kan sikres. Ved sadanne elektroderuller ndr kolekanalerne

kun hen i narheden af omkredsen af stator, sdledes at kaelingen
af rotor ma ske gennem det flydende metal. Det er ikke sarligt
effektivt, eftersom de i almindelighed anvendte metaller ikke
er nogen serlig god varmeleder. Derudover er de heller ikke
sammenlignet med kobber nogen szrlig god elektrisk leder,
sdledes at svejsestreomstilfgrselen til rotoren i elektroderullen
er forbundet med tab. Ved anvendelsen af en galliumlegering

som det flydende metal, kan der opstd det problem, at denne
metallegering allerede ved temperaturer ikke ret langt under
rumtemperatur stivner og derved kan blokere elektroderullen.
Der md derfor traffes sarlige forholdsregler for, at elektroder-
ne holdes over metallegeringens stegrkningstemperatur ved hijzlp

af opvarmning.
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Endvidere kendes en starkstremsoverfering til en rulle-semsvejse-
maskine ved overfering af svejsestrommen fra en stremsko til
en slaberulleaksel. Stremskoen bestar af en bgsning, der om-
slutter slaberulleakselen og barer kontaktlameller, hvorved
lamellerne belastes af en spiralfjeder og hver iser barer
splvgrafitkontakter, der trykker imod omkredsen af den i bes-
ningen omlgbende slzberulleaksel. Slaberullen er fastgjort
til den ene ende af slaberulleakselen, 09 kelingen af slaberullen
og stzrkstromsoverfeoreren sker gennem slzberulleakselen, der
er forsynet med en kolekanal, og et keleelement kan indferes
i slzberulleakselen. Denne kendte starkstremsoverfering har,
hvad angdr dens pladsbehov og elektroderulleanordningen, de

samme ulemper, som den forst beskrevne kendte anordning.

Endelig kendes et apparat af den i indledningen til krav 1 an-
givhe art fra US patentskrift nr. 3.609.278, som i forhold til
de ovenfor beskrevne evrige kendte apparater har den fordel,
at den kan indferes i rundede rammer og saledes kan anvendes
til svejsning af rammekanterne pa snavre daselegemer, og at
det ikke krazver flydende metal til stremoverfsringen til elek-
troderullens rotor. Alligevel har dette kendte apparat behov
for forbedringer i elektrisk og mekanisk henseende. Ved dette
kendte apparat er der til stremoverfering pa elektroderullens
rotor i det indre af denne anbragt to pa svejsearmen fastgjor-
te koblingsdele, som har begrster, og som med fjedre kan tryk-
kes ind imod indre ringformede kappeflader pa elektroderullens
rotor. Ved det kendte apparat befinder de koblingsdele, som
tjener til stremoverfesring, sig indenfor kglemidlet, som gen-
nem kanaler nar ud til elektroderullens ydre kappeflader. Der-
med nar kolemidlet imidlertid ogsad ud til kontaktfladerne,
fordi keolekredslebet ikke er adskilt fra kontaktstederne. Ber-
sterne bestar af selvgrafit for at smore kontaktstederne. Nar
kele- og smeresystem ved det kendte apparat ikke er adskilt
fra hinanden, kan keling og smering ikke optimeres hver for
sig, fordi de gensidigt padvirker hinanden. Sglvgrafitbersterne
har den ulempe, at de hurtigt slides og da ma loddes fri af
tilslutningstradene. Levetiden for stremoverfgringsdelene i
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det kendte apparat er derfor 1ikke sarlig stor. Desuden kan
bgrstesiiddet med tiden tilstoppe koslekanalerne. Vedligehol-
delsen af stromoverferingsdelene er ved det kendte apparat
vanskelig, fordi inspektionen af kontaktfladerne kup er mulig
ved udskiftning af koblingsdele. Fremstillingen af koblings-
dele er kostbar, da disse bestar af talrige enkeltdele. Des-
uden kan kontakttrykket af begrsterne ikke indstilles. Endelig
skal kolemidlet ved det kendte apparat ogsd fore varme bort
fra kontaktfladerne, eftersom elektroderullen er fuldstandig
indkapslet af svejsearmens fuldstaendigt omgivende dele, hvil-

ket kraver et stort gennemlegb af keolemiddel.

Endvidere kendes fra engelsk patentskrift nr. 2.008.310 en
elektroderulle til en elektrisk svejsemaskine, som klarer sig
uden sglvgrafitkontakter, men hvor der dog anvendes vand til
keling, smoring og stremtilledning. Kegling og smering sker
altsd ikke adskilt, hvad der er forbundet med de ovenfor for-

klarede ulemper.

Det er formalet med opfindelsen at udvikle et apparat af den i
indledningen til krav 1 angivne art s&ledes, at kontaktelemen-
terne let kan inspiceres ved en enkel opbygning af hele elek-
troderullen, og at der opnds en langere levetid for samme og

muliggeres en bedre kgling og smering.

Dette form&l opnds ifglge opfindelsen ved de trak, der er an-

givet i den kendetegnende del af krav 1.

Ved apparatet ifolge opfindelsen 1ligger de ringformede kon-
taktflader uden for, hvad der sammen med de uden pa disse lig-
gende kontaktbakker giver en enkelt opbygning af hele elektro-
derullen og en bedre varmebortledning (og dermed et mindre
gennemlegb af kolemiddel). Kontaktdelene kan visuelt inspiceres
ude fra uden nogen adskillelse af apparatet. Kole- og smoresy-
stemet er fuldstandigt adskilt fra hinanden. Keling og smering
kan derfor bedre optimeres, da der kan anvendes henholdsvis

det bedste middel til koling og det bedste middel til smering.
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Ved apparatet ifolge opfindeisen behever der ikke at anvendes
splvgrafitkontaktfiader, som giver anledning til et hurtigt
s1id, for der kan uden videre arbejdes med solvkontakter (dvs.
kontakter uden grafittilsatning), hvad der betyder en bedre
streomovergang, langere levetid og mindre risiko for tilstop-
ning. Da kontaktfladerne ved apparatet ifelge opfindelsen 1lig-
ger yderst, kan de ligesom elektroderullen selv bedre udstrale
varme. Apparatet har en enkel mekanisk opbygning, som kun kre-
ver to kontaktbakker og to kontaktstykker til stremoverfering
ti1l elektroderullens rotor. Navkappefladerne p& elektroderul-
len smores vedvarende af filtsmoresegmenter ved apparatet
ifelge opfindelsen, og er dermed fuldstandig uafhangig af ke-

lesystemet.

Fordelagtige udferelsesformer for opfindelsen er angivet i un-

derkravene.

Anvendelsen af kontaktstykker, der er drejeligt lejret i kon-
taktbakkerne i en udfegrelsesform af apparatet ifelge krav 2,
er ganske vist i og for sig kendt fra tysk fremleggelsesskrift
nr. 2.244.276, men i det kendte tilfalde tjener de som valser
udformede kontaktstykker til stremoverfering til kontaktbak-
ker, der via solvkontaktskaller ligger an mod en aksel, og som
af gummifjedre, der ligger mellem kontaktskallerne og det om-
givende hus, kan presses imod de tilhorende Kkontaktflader.
Huset indeholder i dette tilfalde ligeledes et oliebad, hvori
akselen er neddykket. Denne kendte stromtilfering til en aksel
i en elektrisk modstandssvejsemaskine har dermed de samme

ulemper, som de tidligere beskrevne apparater.

Ved en udforelsesform af opfindeisen ifelge krav 3 og 4 danner
kontaktstykkerne omdrejningspunkter, hvorom kontaktbakkerne
ved udnyttelse af de relativt dreje-bevagelige kontaktflader i
hvert fald kan dreje parallelt med elektroderulleakselen. Kon-
taktstykkerne kan bevage sig frit i alle retninger pa de kom-
plementart med kontaktfladerne udformede stremtilferingsflader

og kan tilpasse sig disse. Hvis der ikke er parallellitet mel-
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lem elektroderullens aksel og streomtilferingsfladerne, eller
hvis denne parallellitet i tidens 1leb er gaet tabt, kan kon-

taktbakkerne desuden dreje sig om deres langdeakse.

Det er endvidere i og for sig kendt fra tysk fremlaggelses-
skrift nr. 1.765.435 at udforme et apparat, saledes om angivet
i krav 5 med en som elektrisk leder virkende svejsearm, der i
den frie ende er udformet gaffelformet, og i endern af sine
gaffelben har lejefordybninger til optagelse af elektroderul-
lens aksel, og at svejsearmen ved sin frie ende er forsynet
med et klemstykke, der er aftageligt forbundet med svejsear-
menm virker som elektrisk leder og danner bro mellem svejsear-
mens til gaffelben, hvilket klemstykke har to yderligere leje-
fordybninger, som kan optage elektroderullens aksel, dog kun i
forbindelse med et rullehoved, hvor der i spalten mellem sta-
tor og elektroderullens rotor er kvikseglv. I denne udforelses-
form af apparatet ifoslge opfindelsen sker svejsestromtilfors-
len gennem de pad elektroderulleaksen monterede hatter, hvad

der muligger en stromtilfeorsel med sm& tab.

Ved en udforelsesform for opfindelsen ifslge krav 8 bestar
elektroderulieakselen af et mekanisk meget modstandsdygtigt og
baredygtigt materiale, hvorp& de valselejer, der barer elek-
troderullerotoren, kan anbringes saledes, at elektroderullen
kan lejres uden spillerum, hvad der er vigtigt for at opna et

godt svejseresultat.

Samtlige stromoverforende dele af apparatet ifelge opfindelsen
bestar af elektrisk godt ledende metaller, som f.eks. elektro-
dekobber. Alligevel kan overgangskontakten forbedres betyde-
ligt ved en udfesrelsesform for opfindelsen ifslge krav 9,
hvori kontaktstykket og samtlige kontakt- og stregmoverforings-~
filader belazgges med =delmetal.

I en udfgreisesform for opfindelsen ifelge krav 10 opnas et
optimalt forhold med hensyn til gnidningsmodstand og kontakt-
tryk pa de indbyrdes drejelige og bevagelige kontaktflader.
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Ved en udfarelsesform for opfindelsen ifelge krav 11 kan hver-
ken smoremiddel eller smuds n& frem til svejsegodset. Udform-
ningen for opfindelsen ifslge krav 12 vedrerer anvendelsen af
apparatet til elektrisk modstands-rullesemsvejsning af metal-
belagte finblik siledes, som de isazr anvendes indenfor konser-
vesindustrien. Ved denne udformning af apparatet ifelge opfin-
delsen tjener elektroderullen som trykdel, som presser den i
en tradnot pa elektrodens ydre omkreds forte kobbertrad imod
svejsegodset. Kobbertraden anvendes, fordi Kobber ved mod-
standssvejsning af jernpliader, der er overtrukket med tin,
zink, bly eller lignende, danner legeringer med svejsegodsets
overtraksmateriale, og derved forurenes. Ved denne legerings-
dannelse blev elektroderullens karakteristiske vardier andre-
de, og dermed blev svejsefugedannelsen pavirket i uheldig ret-
ning. Da det ved denne udformning af apparatet ifslge opfin-
delsen kun er kobbertraden, der kommer i berering med svejse-
godset, forurenes kun kobbertraden, men ikke elektroderullen.
Kobbertraden udskiftes til stadighed. Kobbertraden feres til
dette formal hen over en venderulle, som har en diameter, der
er noget mindre end elektroderullen. Elektroderullen udever
det egentlige svejsetryk og samvirker endvidere med en vydre
svejserulle, som udefra trykker mod svejsegodset. Af hensyn
til de herved tilgodesete anvendelsesformal har elektroderul-
len en ydre diameter p& f.eks. omtrent 48 mm, hvorimod den
ydre svejserulle har en diameter p& f.eks. 85 mm. Da forholdet
mellem diametrene af elektroderullen og den ydre svejserulle
skal vare en til en, opnas dette i denne udferelsesform for
opfindelsen ved, at kobbertra&den over en vis strakning trakkes
langs svejsegodset, for den trazkkes hen over venderullen med
en noget mindre diameter, og sadledes simulerer en sterre dia-
meter af elektroderullen. Nar dette ikke er nedvendigt, Kkan
kobbertraden selvfslgelig blot fores over elektroderullen. Det
vil i dette tilfalde blot vare nedvendigt at koble en lille
venderulle foran elektroderullen, og denne kan hensigtsmassigt
anbringes i omradet ved filtsmoresegmentet mellem svejsearmens

gaffelben.
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I udfgrelsesformen af opfindelsen ifgige krav 13 er der dind-
rettet et yderligere kgiemiddelkredsleb, som fegrer gennem ven-
deruileakselen, klemstykkets langben og klemstykkets tvarvag,

og sorger for en effektiv indvendig keling af Venderu11en.

Opfindelsen skal i det folgende udferelseseksempel forklares

nermere under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et langsgdende snit gennem en nedre svejsearm til
en elektrisk modstandsrullessmsvjesemaskine med apparatet

ifolge opfindelsen,
fig. 2 apparatet i fig. 1 set oppefra,
fig. 3 et tversnit langs linien III-III i fig. 1,

fig. 4 svarende til fig. 3 viser den indre opbygning af en

rulleelektrode,
fig. 5 snit langs linien V-V i fig. 1,
fig. 6 et snit langs linien VI-VI i fig. 1,

fig. 7 den indvendige opbygning af en hatte pasat elektrode-

rulleakselen, og

fig. 8 en yderligere udfogrelsesform af et kontaktstykke set

fra siden og fra enden.

Figurerne 1 til 8 viser et apparat til elektrisk modstandsrul-
lesgmsvejsning. I fig. 1 er vist en svejsearm 10, som er fast-
gjort til sojlen pd& en elektrisk modstandssemsvejsemaskine af
rulletypen, som i evrigt ikke er vist, og armen strakker sig
ud fra maskinen mod hgjre. Den frie ende 12 af svejsearmen 10
streakker sig ind i plan med det i fig. 3 viste snit III-III.
Til den frie ende af svejsearmen 10 slutter der sig i fig. 1

til hojre et klemstykke 14, som strakker sig til det plan,
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hvori det i fig. 6 viste snit VI-VI ligger. Til klemstykket
14 slutter der sig endelig et hovedstykke 16. I den frie ende
12 af svejsearmen 10 er indskruet fire lange gevindbolte 18.
Klemstykket 14 og hovedstykket 16 er hver iszr forsynet med
gennemgdende boringer 20, som optager gevindboltene 18. Klem-
stykket 14 og hovedstykket 16 er i fig. 1 og 2 skruet pd fra
hejre imod venstre pad gevindboltene 18 og fastspzndt ved pa-
skruning af metrikker 22 pad gevindenderne af de gennemgdende
bolte. Svejsearmen 10, klemstykket 14 og hovedstykket 16 leder,
ndr svejsemaskinen er i drift, svejsestremmen og bestdr derfor

af elektrisk godt ledende materiale, fortrinsvis af kobber.

Svejsearmen 10 er pd sin frie ende 12 udformet som en gaffel

og har derfor to gaffelben 24, 24'. (Nir der i denne beskrivelse
anvendes samme tal, men forsynet med et ', henvises der altid
til den anden del af et par ievrigt ens udformede dele). I
enderne af gaffelbenene 24, 24' er indrettet lejefordybninger
26, 26', som sammen med tilsvarende i de tilstedende ender

af klemstykket 14 udformede lejefordybninger 28, 28', optager
akselen 32 for en elektroderulle 30 for at fastklemme akselen
32 pa svejsearmen 10. De op til hinanden stedende ender af
hovedstykket 16 og klemstykket 14 har samme udformning, som

de op til hinanden stedende ender af svejsearmen og klemstykket
14, og imellem dem er indspzndt akselen 42 for en omstyrings-
rulle 40. Mellem gaffelbenene 24, 24' er en mindre omstyrings-

rulle 50 fastgjort drejeligt. P& undersiden af klemstykket

14 og pd de frie ender 14 af svejsearmen 10 er fastgjort et
deksel 34, hvis form&l skal nermere forklares i det felgende.

En i tversnit retvinklet kobbertrdd 36 tilferes i fig. 1 til
venstre ved pilen A, bevager sig neden under omstyringsrullen

50 og op over elektroderullen 30 og fra denne ud omkring om-
styringsrullen 40 og videre ud af apparatet, se pilen B. Kobber-
traden 36 bliver ved det ovre toppunkt af elektroderullen’

30 presset imod svejsegodset 38 (sammenlign fig. 3), ved hvilket
det i det her beskrevne udferelseseksempel drejer sig om rundede
plader, hvoraf der ved svejsning af pladerenderne fremstilles
smalle daselegemer med en indvendig diameter p& f.eks. 52
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mm. De rundede pladeemner 38 tilferes i fig. 1 fra venstre
imod hgjre, hvad der ikke vil blive beskrevet narmere, da

det ikke er en del af opfindelsen.

Fig. 4 viser opbygningen af elektroderullen 30. P& akselen

32 for elektroderullen 30 er en rotor 31 drejeliét fastgjort
med rﬁllelejer 44. I mellem rotoren 31 og rullelejerne 44

er anbragt isolerende besninger 45, som adskiller rotoren

31 fra akselen 32 elektrisk.- Rotoren 31 har en smal skiveformet
midterdel 33 og to brede cylindrisk nav 35, 35', hvis kappe-
flader 35a, 35a' danner to omlgbende ringformede kontaktflader
af typen sliberinge, og som tjener til stremoverfering til
elektroderullen 30, hvilket vil blive narmere forklaret i

det folgende. Midterdelen 33 af rotoren 31 indeholder umiddel-
bart under sin ydre kappeflade 33a en ringformet kolekanal

37, der via omtrent radiale kolekanaler 39, 39' og to ring-
kamre 41, 41' stdr i forbindelse med to aksiale kolekanaler
43, 43' inde i elektroderulleakselen 32. Ringkamrene 41, 41°'
er imod rullelejet begrznset af pakninger 47, 47'. De to'kzle—
kanaler 43, 43' er adskilt fra hinanden med en midtervag 46.
Stremmen af kolemiddel (f.eks. vand) er i fig. 2 og 4 antydet
med pile og vil blive nzrmere beskrevet i det felgende. P&
hver ende af akselen 32 for elektroderullen 30 er pasat en
elektrisk godt ledende (f.eks. bestaende af kobber) hette

48 og 48', som er fastklemt mellem de overfor hinanden liggende

lejefordybninger 26, 28 henholdsvis 26', 28' til svejsestrems-

overfsrsel fra svejsearmen 10 til klemstykket 14. Enderne af
akselen 42 pa omstyringsrullen 40 bazrer tilsvarende hatter,
som er fastklemt mellem de tilsvarende lejefordybninger af
klemstykket og af hovedstykket. Akslerne 32 og 42 bestar hver
isear af rustfrit antimagnetisk stal. Omstyringsrullen 40 har
ud over en mindre diameter den samme opbygning som elektroder-
rullen 30, dog overfores ingen svejsestrem til omstyringsrul-
len, denne bliver dog alligevel intensivt afkeglet for at bort-
lede den gennem klemstykket 14 og kobbertrdden 36 tilfarte
varme. Hatterne 48, 48' pa elektroderullen 30 er forsynet med

boringer 48a' (sammenlign fig. 7), som danner en forbindelse
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mellem kolekanalerne 43, 43' og kelekanalerne 52 og 52', som
er indrettet i gaffelbenene 24, 24' pd svejsearmen 10, i hvis
lejefordybninger 26, 26' de udmunder og star i forbindelse med
kolekanalerne 54, 54', som er indrettet i klemstykket 14 (sam-

menlign fig. 2 og 5).

Til svejsestremstilledningen til elektroderullen 30 er indrettet
to kontaktbakker 60, 60'. Kontaktbakkerne 60, 60' er pa den
side, der steder op til svejsearmen 10 udformet som en gaffel

og griber med deres gaffelben omkring elektroderullen 30.
Gaffelbenene af kontaktbakkerne 60, 60' er pa den side, der
vender imod navene 35, 35' forsynet med krumme kontaktflader

62, 62', hvormed de ligger an imod kappefladerne 35a, 35a'

pd henholdsvis oversiden og. undersiden af navet. Kontaktbakkerne
bestadr af elektrisk godt ledende materiale (f.eks. kobber),

og deres krumme kontaktflader 62, 62' er belagt med et adelt
metal (f.eks. solv) eller indrettet pad selvkontaktsegmenter

61, 61' for at danne en god elektrisk kontakt mellem kontakt-

bakkerne og rotoren 31 p& elektroderullen 30 via dens nav.

"pa de modsatte ender af kontaktbakkerne 60, 60' er anbragt

to kontaktstykker 64 henholdvis 64', der bestdr af samme mate-
riale, som kontaktbakkerne og ligeledes er belagt med adel
metal (f.eks. forselvet). Kontaktstykkerne 64, 64' har pa

de imod hinanden vendende sider plane flader 64a, 64a', som
1igger an imod stremtilledningsfladerne 66, 66' pa en tverveag
65, der forbinder de langsgaende ben af klemstykket 14 med
hinanden. Kontaktstykkernes modsat rettede flader 64b, 64b',
dvs. modsat de plane flader 64a, 64a', er udformet som kugle-
kalotter. Kontaktstykkerne 64, 64' griber med fladerne 64b,
64b' ind i komplementart udformede lejepander i kontaktbakker-
ne. De kuglekalotformede flader 64b, 64b’ danner sadledes om-
drejningslejeflader, hvorpad kontaktbakkerne er drejeligt lej-
ret saledes, at de kan dreje til alle sider. I stedet for de i
det foregadende beskrevne kontaktstykker 64, 64', kan der ogsa
anvendes valseformede kontaktstykker, der da i stedet for de
kuglekalotformede flader har cylindriske flader og giver stor-

re stromovergangsflader, hvilket lengere nede skal beskrives i
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forbindelse med fig. 8. I det sidste tilfelde er kontaktbak-
kerne 60, 60' dog kun drejelige omkring en akse parallel med
elektroderulleakselen 32 séledes, at de ikke kan udligne en
ikke-parallellitet mellem disse aksler. Den i fig. 1 for neden
viste kontaktbakke 60' har en gevindboring 68. Den gvre kon-
taktbakke 60 har en forsanket boring 69, i hvis brede afsnit
en fjeder 90 er indsat. En skrue 70 strakker sig gennem fje-
deren 70 og med et spillerum gennem den smallere del af den
forsankede boring 69 og er skruet ind i gevindboringen 68, som
det er vist i fig. 1. Ved en mere eller mindre kraftigt til-
spanding af skruen 70, kan man indstille det kontakttryk,
hvormed kontaktbakkerne 60, 60' trykker p& navet 35, 35' og pé
kontaktstykkerne 64, 64'. Kontaktstykkerne indstilles i det
her beskrevne eksempel s&ledes, at der p& kontaktstykkerne 64,
64' ligger mellem en og to gange kontakttrykket p& navkappe-
fladerne 35a, 35a'. Kontaktstykkerne 64, 64' er frit bevage-
lige med deres plane flader 64a, 64a' pd streomtilledningsfla-
derne 66, 66' s&ledes, at de automatisk kan tilpasse sig sa&-
ledes i deres stilling, at der stadig er en god kontakt mellenm
kontaktbakkerne 60, 60' og navkappefladerne 35a, 35a'. I tvar-
veaggen 65 er indrettet to kolekanaler 74, 75, der star i for-
bindelse med kolekanalerne 54, 54' eller 56, 56' i de langs-
gadende ben af klemstykket 14 og endvidere qindbyrdes med det
ene af de langsgaende ben af kiemstykket 14 pad et sted X (sam-
menlign fig. 2).

Det her beskrevne apparat er forsynet med en smgreindretning,

der kan ses i fig. 1 og 2. Mellem gaffelbenene 24, 24' er

-indrettet to filtsmeresegmenter 78, 78'. Smeresegmenterne

78, 78' er hver isar forskydelige pa to pa svejsearmen 10
fastgjorté stifter 20 i langderetningen af svejsearmen og
trykkes af fjedre 82, der er anbragt mellem svejsearmen og

hver smeresegment med sit filtlag 84 imod navkappefladerne

35a henholdsvis 35a'. Filtbelegningen 84 er fastgjort pa smere-
segmentet 78 ved hjzlp af trykplader 84 og skruer 88. Hvert
smoresegment 78 indeholder en boring 90, som stdr i forbindelse
med en boring 92 i svejsearmen 10 via et i svejsearmen forskyde-

ligt rorstykke 90. Boringen 92 tilferes kontaktolie via en
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ikke-vist pumpe. Pumpen pavirkes periodisk (f.eks. hver 30.
eller 45. minut for at frembringe en smgreimpuls, hvormed

filtbelagningen 84 igen modtager kontaktolie.

Det beskrevne apparat har en 'meget servicevenlig opbygning.
Man behever nemlig blot at lesne metrikkerne 22, skruen 72

og dzkslet 34, nar elektroderullen 30 eller smegresegmenterne
78, 78' skal udskiftes. Man kan da i rakkefelge fjerne hoved-
stykket 16 og omstyringsrullen 40, derefter kan klemstykket
14 trazkkes ud, og elektroderullen 30 kan fjernes. Nar denne
er fjernet, kan ogsasmeringssegmenterne 78, 78' pd enkel made
udskiftes, da kun stifterne 80 og det lille rerstykke 91 skal
trekkes ud af de tilherende boringer. Fer metrikkerne 22 lgsnes,

fjernes selvfplgelig kobbertrdden 36.

sve jsestremtilledningen til elektroderullen 30 sker ved det
beskrevne apparat fra svejsearmen 10 via hatterne 48, 48' 141
klemstykket 14 fra dettes tvarveg 65 via de tosidede kontakt-
stykker 64, 64' til kontaktbakkerne 60, 60' og fra disse til
navkappefladerne 35a, 35a’', der danner de egentlige kontakt-
flader for den omlgbende elektroderulle. Gennem svejsetraden
36 og svejsegodset 38 flyder da svejsestrommen videre til en i
tegningen ikke vist modrulle, der er anbragt pad den evre arm
af modstandssvejsemaskinen. Da kontaktbakkerne griber pa begge
sider bade under og over elektroderullen, fas en stor strom-
overforselsflade og et lille specifikt kontakttryk. De krumme
kontaktflader 62, 62', der strazkker sig over en buelzngde pa
ca. 90° af kontaktbakkerne 60, 60', giver i forbindelse med et
tilsvarende udvalgt diameterforhold for elektroderullen og for
de krumme kontaktflader 62, 62' en 1ille gnidningsmodstand. De
relativt drejelige og bevagelige kappeflader 35a, 35a’' og de
krumme kontaktflader 62, 62' smores vedvarende gennem filtsme-
resegmenter 78, hvorved det mekaniske slid mellem kontaktfla-

derne begranses til et minimum.
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I fig. 2 er strommen af kelemiddel vist med pile og for tyde-
lighedens skyld er de enkelte grene af koelemiddelstrommene
forsynetrhenvisningstal-til de dertil indrettede kolekanaler.
Kolemidlet tilferes fra oven til venstre gennem kelekanalen

52 i svejsearmen 10. Denne stdr via den i hatten 48 indrettede
boring i forbindelse med kelekanalen 43 i elektroderulleaksen
32 og med kanalen 54 i klemstykket 14. Keolemidlet stremmer

ud af kanalen 43 (via ringkammeret 41') ind i de omtrent radia-
le kplekanaler 39' og ud fra denne og ind i ringkanalen 37,
derefter gennem de omtrent radiale kelekanaler 39 (og ring--
kammeret 41)tilbage til kelekanalen 43' og gennemhztten 48
tilbage til kolekanalen 52' i svejsearmen 10. Fra kolekanalen
54 strgmmer kolemidlet gennem keolekanalen 54 ind i tverstiveren
65 og gennem kolekanalen 54' og .hatten 48' ligeledes ind i
kelekanalen 52'. P4 stedet X ndr kelemidlet ind i en kelekanal
56', gennemstreommer akselen 42 for omstyringsrullen 40 og
omstyringsrullen selv pd samme made som akselen 32 for elek-
troderullen og elektroderullen 30 selv og vender gennem en.
kolekanal 56, og kelekanalen 75 i tverstiveren 65 tilbage

til stedet X, hvorfra den nar ind i kolekanalen 54'. Det be-
skrevne kolesystem sikrer en intensiv keling af elektrode-
rullen 30, stremtilferingsfladerne 66, 66' og ligeledes af

omstyringsrullen 40.

Dzkslet 34 er udformet som en drypbakke for at opfange sprojt
af kontaktolie, smuds opstdet ved slid og lignende. Det er
vigtigt, ndr det beskrevne apparat anvendes i konservesindu-
strien til fremstilling af levnedsmiddelddser. Dzkslet 34
indeholder en fordybning 92', hvori kobbertraden 36 til hojre

1 fig. 1 indtreder, og hvorfra kobbertrdden 36 til venstre

i fig. 1 udtrader . Apparatet er derved lukket pd undersiden.
Dzkslet 34 har pa sin §a§£f1ade\den samme krumningsradius,

som de krumme overflader af svejsearmen 10 af klemstykket

14 og af hovedstykket 16. Nar det her beskrevne apparat benyttes
til svejsning af dédselegemer med en indvendig diameter pa&

52 mm, har det en ydre diameter pd ca. 49 mm, siledes at svejse-
godset, dvs. de afrundede plader 38, hvorfra dédselegemerne
fremstilles uden videre kan fgres over svejséarmen 10 og over

det her beskrevne apparat i fig. 1 fra venstre mod hgjre.
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P& hovedstykket 16 kan der i fig. 1 til hejre vere indrettet
yderligere apparater(f.eks. til indvendig lakering af svejse-

godset), som her udelades for overskuelighedens skyld.

Apparatet kan uden videre ogsd@ anvendes uden omstyringsrullen
40. I dette tilfazlde fores kobbertrdden 36 da blot over omsty-
ringsrullen 50 og omkring elektroderullen 30. I indledningen

er det dog allerede blevet nazrmere forklaret, at der ved svejs-
ning af snavre daselegemer (f.eks. med en inderdiameter pa

52 mm) har elektroderullen 30 en mindre diameter end dens
modrulle. Da diameterforholdet skal andrage 1:1, benyttes
kobbertrdden 36 til at forlange svejsezonen og derved at simu-
lere et diameterforhold, der ligger narmere ved l:1. Langden

af svejsezonen kan fastlagges pa enkel mdde ved hij=zlp af dia-

meteren af omstyringsrullen 40.

Fig. 8 viser en udferelsesform for et kontaktstykke 164, hvis
drejelejeflade 164b ikke er kuglekalotformet, men er cylindrisk
i to planer. Den i langdesnit og i tvarsnit viste radius er

den samme, hvad der dog ikke er ubetinget nedvendig. Ved det
viste kontaktstykke 164 har kontaktfladen l64a, som kan bringes

i forbindelse med stromoverferingsfladen, den samme udformning

som drejelejefladen 164b. I dette tilfzlde er streomoverfersels-
fladen endvidere udformet komplementzr. Kontaktfladen l64a

kan trods alt ogsa udformes som en plan flade (ikke vist i

fig. 8). Denne plane kontaktflade ville da vare den i fig.

8 med F betegnede flade. I dette tilfalde ville stremoverfor-
selsfladen naturligvis ogsd vere udformet plan. Den i to planer
cylindriske eller hvalvede udformning af lejefladerne og kon-
taktstykkets 164 kontaktflader giver den drejelige lejring

af kontaktbakkerne ved kontaktstykkerne en sterre frihedsgrad
sdledes, at de bedre selv kan indstille sig i tilfalde af,

at der er en mindre forskydning eller kantring.
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1. Apparat til elektrisk modstands-rullesgmsvejsning, med en
pa en maskinstander anbragt svejsearm (10), pa hvis frie ende,
der er drejeligt fastgjort en elektroderulle (30), som kan
tilfores svejsestrommen over stremfgrende dele, der over krum-
me fjederbelastede kontaktflader er i bergring med elektrode-
rullens ringformede kontaktflader - med en kgleindretning til
at forsyne kglekanaler i elektroderullen med kolemiddel - og
med en smereindretning til smering af kontaktfladerne, og hvor
elektroderullen (30) har en med kelekanaler (43, 43') forsynet
aksel (32), som kan klemmes fast, - en derpd drejeligt lejret
rotor (31) med en skiveformet midterdel (33) og - pa begge si-
der af midterdelen brede cylindriske nav (35, 35'), - og hvor
midterdelen (33) tat ved sin ydre kappeflade indeholder en
ringformet kolekanal (37), der star i forbindelse med koleka-
nalerne (43, 43') i elektroderulleakselen via omtrent radiale
kolekanaler, Kk end e tegnet ved, at de ydre kappefla-
der (35a, 35a') af navene (35, 35') danner de ringformede kon-
taktflader, - at de stromoverferende dele bestar af to kontakt-
bakker (60, 60'), der er gaffelformede i de ender, der er nar-
mest ved elektroderullen (30), saledes at der i alt er fire
krumme kontaktflader (62, 62'), - og at der er indrettet mindst
et filtsmoresegment (78, 78'), der kan forsynes med kontakt-
olie, og som er trykket fjedrende ind mod de ydre navkappefla-

der (35a, 35a') som smgreindretning.

2. Apparat ifelge krav 1, k ende t egnet ved, at kon-
taktbakkerne (60, 60') hver isar har et kontaktstykke (64,
64'), der ligger an p& en strgmtilgangsflade (66, 66') tilheg-
rende svejsearmen (10), som er drejelig lejret i kontaktbak-
ken, og at de krumme kontaktflader (62, 62') og kontaktstyk-
kerner(64, 64') med indstillelig fjederkraft kan trykkes ind'
mod de ringformede kontaktflader (35a, 35a') og/eller pa
stromtilgangsfladerne (66, 66').
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3. Apparat ifelge krav 2, k ende tegnet ved, at de
drejelejeflader (64b, 64b') pa kontaktstykket (64, 64'; 164),
som berorer kontaktbakkerne (60, 60'), er kuglekalotformede,
valseformede eller cylindriske i to flader, og at de flader pa
kontaktbakkerne, som steder op til dem er kuglekalotformede,

valseformede eller er cylindriske i to flader p& dermed kom-

plementer made.

4. Apparat ifelge krav 2, Kk ende tegnet ved, at kon-
taktfladen (164b) for hvert kontaktstykke (164) er plan eller
hvalvet, og at de stremtilgangsflader, der stoder op til dem,

p4 komplementzr made er plane eller hvalvede.

5. Apparat ifelge et eller flere af kravene 1-4, Kende -
tegnet ved, at svejsearmen (10), der virker som elek-
trisk leder, i sin frie ende (12) er udformet som en gaffel,
og i enderne af sine gaffelben har lejefordybninger (26, 26'")
ti1 optagelse af elektroderullens (30) aksel (32), og at svej~
searmen (10) ved sin frie ende (12) er forsynet med et Klem-
stykke (14), der er aftageligt forbundet med svejsearmen, vir-
ker som elektrisk leder, og danner bro mellem svejsearmens to
gaffelben, hvilket kiemstykke har to yderligere lejefordybnin-
ger (28, 28'), som kan optage elektroderullens (30) aksel, at
der pa klemstykket (14) er fastklemt elektrisk godt ledende
hetter (48, 48') pasat pa hver ende af elektroderullens (30)
aksel (32) mellem tilstedende lejefordybninger (26, 28, 26" ;

28') til stremoverfarsel fra svejsearmen (10).

6. Apparat ifslge krav 5, kendetegne t ved, at
klemstykket (14) har en tvarvag (65), der er forsynet med
stromtilgangsflader (66, 66').

7. Apparat ifelge krav 6, ved hvilket der i svejsearmen (10)
er indrettet kanaler, der udmunder i dennes lejefordybninger
og star i forbindelse med de aksiale kolekanaler i elektrode-
rullens (30) aksel (32), kendetegneHt ved, at kole-

kanalerne i svejsearmen (10) via boringer (48a') i hatterne
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(48, 48') star i forbindelse med savel de aksiale keolekanaier
(43, 43'), som med yderligere kglekanaler (54, 54'; 74, 75)
indrettet i klemstykket (14) og fgrende gennem tvarvaggen
(65)."

8. Apparat ifglge et eller flere af kravene 1-T, k ende -
teghnet ved, at elektroderulleakselen (32) bestar af
rustfrit antimagnetisk std1 og rotoren (31) af elektrodekob-

ber.

9. Apparat ifolge et eller flere af kravene 1-8, k ende -
tegnet ved, at kontaktstykkerne (64, 64') og samtlige
kontakt- og strgmovergangsflader er belagt med adelmetal, isar

sgliv.

10. Apparat ifglge et eller flere af kravene 1-0, k ende -
tegnet ved, at de krumme kontaktflader (62, 62') pa kon-
taktbakkerne (60, 60') har en buelzngde p& ca. 90°.

11. Apparat ifelge et eller flere af kravene 5-10, k en -
detegnet ved, at klemstykket (14) p& undersiden er
Tukket med et 1ag (34).

12. Apparat ifolge et eller flere af kravene 1-11, med en 1@-
bende tilfort kobbertrad, der er lagt om elektroderullen (30)
og om en vende- eller styrerulle 40, og af elektroderullen kan
presses mod svejsegodset, Kendetegnet ved, at et
hovedstykke (16), er aftageligt fastgjort pa den ende af klem-
stykket (14), der er modsat den frie ende {12) af svejsearmen
(10), og at de ender af hovedstykket (16) og klemstykket (14),
der ligger ved siden af hinanden, har den samme udformning som
de, ved siden af hinanden liggende ender af svejsearmen (10)
og klemstykket (14), og mellem sig indsparrer enderne af ak-
selen for venderullen (40), som med en noget mindre yderdiame-
ter har den samme opbygnhing, som elektroderullen (30) og er

forsynet med den samme hatter.
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13. Apparat ifelge krav 12, Kendetegnet ved, at
der i de 1langsgadende ben af klemstykket (14) er indrettet
yderligere kelekanaler (56, 56'), som danner en sarskilt kele-
kreds med i hvert fald en af de yderligere keolekanaler (75) i
tverveggen (65) i klemstykket (14) og med aksiale kelekanaler
indenfor venderulleakselen (42), og som stadr i forbindelse med

de ovrige kolekanaler (54, 54') i klemstykket (14).
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