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(57)摘要

本实用新型涉及一种熔喷布烘干设备，烘箱

箱体内沿左右方向依次设置多个烘干吸附架，烘

干吸附架外接抽风口，烘干吸附架左右斜向端面

开口；烘干吸附架的顶部前后轴向可旋转支撑设

置绕接滚筒，烘干吸附架的底部前后分别设置

前、后绕接滚轴，网孔输送带绕接前绕接滚轴、绕

接滚筒和后绕接滚轴之间；每个烘干吸附架左右

侧均设有带风孔的多个供热管道；每个烘干吸附

架的底部前后两侧均分别设置送、出卷辊，该设

备占地面积小，长度短，能耗低，结构简单、紧凑

的熔喷布烘干设备，输送稳定、精度高，能有效确

保熔喷布高产能、低能耗烘干的熔喷布烘干设

备。
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1.一种熔喷布烘干设备，包括烘箱箱体，其特征在于：所述烘箱箱体内沿左右方向依次

设置多个烘干吸附架，烘干吸附架前后方向截面呈锥形或三角形结构，烘干吸附架的前后

端面封闭且开设有外接风机的抽风口，烘干吸附架左右斜向端面开口；烘干吸附架的顶部

前后轴向可旋转支撑设置绕接滚筒，烘干吸附架的底部前后分别设置前、后绕接滚轴，网孔

输送带绕接前绕接滚轴、绕接滚筒和后绕接滚轴之间呈贴合烘干吸附架左右斜向端面开口

的状态；每个烘干吸附架左右侧均设有多个供热管道，供热管道上开设有风孔，供热管道外

接热风供给；每个烘干吸附架的底部前后两侧均分别设置送卷辊和出卷辊，送卷辊对应前

绕接滚轴下端右侧设置，出卷辊对应后绕接滚轴下端左侧设置，送卷辊的两端分别连接在

两送卷连杆的下端，两送卷连杆的上端固定联接旋转轴，旋转轴穿接在烘箱箱体上并可旋

转；所述送卷辊对应设置涨力位移传感器，涨力位移传感器联接电控箱，所述前或后绕接滚

轴由电机经减速机构驱动旋转，电机联接电控箱，涨力位移传感器感知经由送卷辊的熔喷

布涨力，进而经电控箱、电机、减速机构控制前、后绕接滚轴和网孔输送带的速度，从而使熔

喷布进入烘箱时保持恒涨力，与前段部分同步。

2.根据权利要求1所述的一种熔喷布烘干设备，其特征是：所述前绕接滚轴和后绕接滚

轴之间设置纠偏装置，纠偏装置包括纠偏调整辊、纠偏调整气缸、滑移座，纠偏调整辊一端

铰接机架底座，另一端经滑移座联接纠偏调整气缸一端，由纠偏调整气缸控制可左右移动，

纠偏调整气缸另一端固定铰接于机架上，纠偏调整气缸左右驱动滑移座滑动进而调整纠偏

网格输送带的状态，网孔输送带错位绕接在纠偏调整辊间，纠偏调整辊设置在前绕接滚轴

和后绕接滚轴之间。

3.根据权利要求1所述的一种熔喷布烘干设备，其特征是：纠偏传感器设置于网孔输送

带的边缘，并固定于机架上，且联接电控箱，电控箱通过对纠偏传感器的信号判断后经电磁

阀和压缩空气控制纠偏调整气缸左右伸缩移动，进而经纠偏调整辊调整控制网孔输送带的

侧向偏移。
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一种熔喷布烘干设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种烘干设备，具体说是一种熔喷布烘干设备。

背景技术

[0002] 熔喷布的纤维直径可以达到0.5‑10微米，这些具有独特的毛细结构的超细纤维增

加了单位面积纤维的数量和表面积，从而使熔喷布具有很好空气过滤性，是较为良好的口

罩材料，熔喷布以其强劲的过滤性能，在日常生活、作业中发挥着不可替代的作用。优秀的

熔喷布必须配备静电层，现有生产大都是静电发生器驻极或纯水穿刺产生静电后烘干处

理，由于其超细纤维结构，在烘干时不允许有太大张力作用，传统烘干方式为直铺、负压吸

附在通长的烘干轨道上，多节烘箱作业，设备占用空间大，烘干时间长，能耗高，不利于高

效、节能降耗生产。

[0003] 水驻极熔喷布由于相对于静电发生器驻极而言过滤值高、阻力小、滤值保持时间

长的优点而成为熔喷布后处理的高级处理方式，现有的熔喷布烘干设备占地面积较大，能

耗高，缺点：

[0004] 1、由于要保证水刺过后的熔喷布在高温环境里停留一定时间从而确保水分蒸发，

通常是加长烘干设备，所以要很长的生产场地；

[0005] 2、所吹到熔喷布的热风都是直接流失到周围环境空气中了，不能有效利用热能，

且通常采用多级加热和供风，更加大的能耗。

实用新型内容

[0006] 本实用新型提供了一种占地面积小，长度短，能耗低，结构简单、紧凑的熔喷布烘

干设备，输送稳定、精度高，能有效确保熔喷布高产能、低能耗烘干的熔喷布烘干设备。创新

而有效的解决了现有熔喷布烘干设备的缺陷。

[0007] 本实用新型采用的技术方案是：一种熔喷布烘干设备，包括烘箱箱体，其特征在

于：所述烘箱箱体内沿左右方向依次设置多个烘干吸附架，烘干吸附架前后方向截面呈锥

形或三角形结构，烘干吸附架的前后端面封闭且开设有外接风机的抽风口，烘干吸附架左

右斜向端面开口；烘干吸附架的顶部前后轴向可旋转支撑设置绕接滚筒，烘干吸附架的底

部前后分别设置前、后绕接滚轴，网孔输送带绕接前绕接滚轴、绕接滚筒和后绕接滚轴之间

呈贴合烘干吸附架左右斜向端面开口的状态；每个烘干吸附架左右侧均设有多个供热管

道，供热管道上开设有风孔，供热管道外接热风供给；每个烘干吸附架的底部前后两侧均分

别设置送卷辊和出卷辊，送卷辊对应前绕接滚轴下端右侧设置，出卷辊对应后绕接滚轴下

端左侧设置，送卷辊的两端分别连接在两送卷连杆的下端，两送卷连杆的上端固定联接旋

转轴，旋转轴穿接在烘箱箱体上并可旋转；所述送卷辊对应设置涨力位移传感器，涨力位移

传感器联接电控箱，所述前或后绕接滚轴由电机经减速机构驱动旋转，电机联接电控箱，涨

力位移传感器感知经由送卷辊的熔喷布涨力，进而经电控箱、电机、减速机构控制前、后绕

接滚轴和网孔输送带的速度，从而使熔喷布进入烘箱时保持恒涨力，与前段部分同步。
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[0008] 进一步地，所述前绕接滚轴和后绕接滚轴之间设置纠偏装置，纠偏装置包括纠偏

调整辊、纠偏调整气缸、滑移座，纠偏调整辊一端铰接机架底座，另一端经滑移座联接纠偏

调整气缸一端，由纠偏调整气缸控制可左右移动，纠偏调整气缸另一端固定铰接于机架上，

纠偏调整气缸左右驱动滑移座滑动进而调整纠偏网格输送带的状态，网孔输送带错位绕接

在纠偏调整辊间，纠偏调整辊设置在前绕接滚轴和后绕接滚轴之间。

[0009] 进一步地，纠偏传感器设置于网孔输送带的边缘，并固定于机架上，且联接电控

箱，电控箱通过对纠偏传感器的信号判断后经电磁阀和压缩空气控制纠偏调整气缸左右伸

缩移动，进而经纠偏调整辊调整控制网孔输送带的侧向偏移。

[0010] 水刺处理后熔喷布由进料口朝向送卷辊送料，熔喷布经送卷辊绕行后向网孔输送

带送卷，通过纠偏传感器对应监测熔喷布在网格输送带上送卷跑偏信号状态，经纠偏调整

气缸控制纠偏调整辊调节，确保对应烘干吸附架的送卷精度；熔喷布经风机通过抽风口对

烘干吸附架内负压抽吸贴合在网孔输送带上随网孔输送带在前绕接滚轴、绕接滚筒和后绕

接滚轴循环带动下朝向出卷辊输送，熔喷布吸附在烘干吸附架上左右端面上时，供热管道

经风孔送热风并由风机抽吸，完成对熔喷布的烘干作业，在每个烘干吸附架上均经左右两

端开口进行两次负压吸附烘干作业，熔喷布由出卷辊对应下一烘干吸附架的送卷辊进行送

卷，送卷辊通过送卷连杆拉接在其自重下对熔喷布进行无张力无褶皱送卷输送，有利于提

高熔喷布烘干送卷的稳定、无变形褶皱损坏；多个烘干吸附架依次完成多次烘干作业，能在

兼顾烘干设备占用空间的同时，有效确保熔喷布的高产能、低能耗烘干；网孔输送带的输送

纠偏，通过纠偏调整气缸驱动纠偏调整辊与纠偏固定辊距离，从而调整绕行在两辊上的网

孔输送带张紧程度，满足网孔输送带的高精输送作业要求，有利于进一步提高熔喷布的高

效、稳定输送。

[0011] 本实用新型结构紧凑，依次设置的烘干吸附架集成在烘箱箱体内，通过上下绕行

的恒涨力同步输送结合送风烘干，有利于减少设备占用空间、避免热量流失，兼顾高产能、

低能耗烘干。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型结构示意图；

[0013] 图中：烘干箱体1、上侧梁2、下侧梁3、烘干吸附架4、绕接滚筒5、网孔输送带6、前绕

接滚轴7、后绕接滚轴8、滑移座9、纠偏调整辊10、纠偏调整气缸11、供热管道12、送卷辊13、

出卷辊14、纠偏传感器15、送卷连杆16、熔喷布17、抽风口18、加热筒19、计米器20、电控箱

21、涨力位移传感器22。

具体实施方式

[0014] 以下结合附图和实施例作进一步说明。

[0015] 图1所示：一种熔喷布烘干设备包括烘干箱体1、上侧梁2、下侧梁3、烘干吸附架4、

绕接滚筒5、网孔输送带6、前绕接滚轴7、后绕接滚轴8、滑移座9、纠偏调整辊10、纠偏调整气

缸11、供热管道12、送卷辊13、出卷辊14、纠偏传感器15、送卷连杆16、涨力位移传感器22。

[0016] 烘箱箱体1内沿左右方向依次设置多个烘干吸附架4，烘干吸附架4前后方向截面

呈锥形或三角形结构，烘干吸附架的前后端面封闭且开设有外接风机的抽风口18，烘干吸
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附架左右斜向端面开口；烘干吸附架的顶部前后轴向设置绕接滚筒5，绕接滚筒5可旋转支

撑在上侧梁2上，烘干吸附架4的下部下侧梁3上前后分别可旋转支撑穿接设置前、后绕接滚

轴7、8，网孔输送带6绕接前绕接滚轴、绕接滚筒和后绕接滚轴之间呈贴合烘干吸附架左右

斜向端面开口的状态，前、后绕接滚轴之间设置纠偏控制装置，纠偏控制装置包括滑移座9、

纠偏调整辊10和纠偏调整气缸11，纠偏调整辊10一端铰接机架底座，另一端经滑移座9联接

纠偏调整气缸11一端，由纠偏调整气缸控制可左右移动，纠偏调整气缸另一端固定铰接于

机架上，纠偏调整气缸左右驱动滑移座滑动进而调整纠偏网格输送带的状态，网孔输送带

错位绕接在纠偏调整辊间，纠偏调整辊设置在前绕接滚轴和后绕接滚轴之间；每个烘干吸

附架左右侧均设有上下平行设置的多个供热管道12，供热管道上开设有风孔用于对应朝向

烘干吸附架送热风烘干作业，供热管道外接加热筒19热风供给，加热筒回风由抽风口18和/

或绕接滚筒5侧边开口完成；每个烘干吸附架的底部前后两侧均分别设置送卷辊13和出卷

辊14，烘箱箱体左侧下部设置不高于对应送卷辊最低点的进料口；所述烘箱箱体右侧下部

设置不低于出卷辊最低点的出料口，纠偏传感器15设置于前绕接滚轴7对应位置且连接纠

偏调整气缸11；送卷辊14对应前绕接滚轴7下端右侧设置，出卷辊14对应后绕接滚轴8下端

左侧设置，送卷辊14的两端分别连接在两送卷连杆16的下端，两送卷连杆16的上端分别可

旋转销接在烘箱箱体内侧底部前后位置，烘箱箱体上对应送卷辊设置涨力位移传感器22，

涨力位移传感器22联接电控箱21，涨力位移传感器感知经由送卷辊的熔喷布涨力，进而经

电控箱、电机、减速机构控制前、后绕接滚轴和网孔输送带的速度，从而使熔喷布进入烘箱

时保持恒涨力，与前段部分同步。

[0017] 电控箱21连接本实施例中传感器、气缸、加热筒内温控、送风元器件、以及送卷的

电机或在烘干吸附架的多个滚轴的电机。

[0018] 为了进一步提高网孔输送带的张紧作业未定，将纠偏固定辊的最高点设定高于

前、后绕接滚轴最低点连线。

[0019] 为了进一步提高烘干作业的智能计量，在进料口和/或出料口设置计米器20。
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图1
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