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(54) TFiltrednf vlofka do cigeretovych filtrd a zplsob jejf vyroby

Vyndlez se tykd filtradni vloZky do cigeretovych filtrd ze zhudt¥ného nebo pojeného
pramene nekone¥nych vldken a ddle zplsobu vyroby této vloZky.

Vyroba cigeretovych textilnic £iltrd se doposud principidlné& provédi dvéma zdkladnimi
zpdsoby, & to jednek pojenim pavuliny nebo rouna ze gt¥f%e zdkladnich textilnfch vléken,
nejdestéji viskdzy, roztoky nebo disperzemi pojiv, jeko polyvinylelkoholu, derivétd celuldzy,
celuldzy, vinylovych polymerd apod. Pojené rouno se pek YeZe na pés o predepsané hmotnosti,
svinuje do podoby nekonefné ty¢inky a del3fm mechenizovanym postupem, po¥inaje obalenim
cigsretovym papirem, podélnym slepenim okrajd a Fezdnim se zhotovi filtralni vloZky, vklé-
dané pak do zsPizeni na vyrobu cigsret, Druhy zpisob vyroby vychdz{ ze zpracovéni pramene
nekonedngeh vldken /kabilku/, prevéiné z acetdtu celulozy, ktery se vystavi vlivu rozpou-

; %t%dla, zobjemnf a poji vlivem tepla, nafe¥ se podobn¥ jeko v prvém pripad¥ svine, obaluje
éigaretpvym pepirem, slepuje & FeZe na filtra¥ni vloZky.

Ddle jsou znémy je3t¥ jiné zplsoby viroby cigaretovgeh filtra¥nich vlgzek. Podle USA
petentu ¥. 3 346 682 se svezek hedvébi pomoci trysek vrhé na vibrujfcf desku, na ni% se
rozprost¥e tak, %e vlékne jsou orientovéna nehodile viemi sméry. Tekto vytvorené rouno se
pek lisuje s FeZe ne pésky, které se ddle zprascujf. Dosafenou orientaci vlidken se md zvy3it
objemnost & tim i prodydnost. Podle USA patentu &. 3 339 560 tvori cigeretovy filtr synte-
tickd vldkne o v¥t3f délee, ne¥ &ini polom¥r cigeretové dutinky. Vldkna jsou pojena vybra=
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nymi typy pojiv podle druhu pou¥itych vldken. N&¥kolik patentd, nap¥fklad USA &, 3 349 780

a ¥, 3 347 247, chréni pou?itf sktivniho uhlf, naneseného na povrchu vidken a pojenf rdz-
nymi druhy pojiv, podflem termoplastd nebo plsobenim bobinadel. K pojeni pramend nekone&-
nych vldken je takélénémo pouZivat prédkovych pojiv, kterd se do pramene vpravujf Jeste
p¥ed svinutim e balenim do cigeretového pepiru, Po nefezédni na filtradni vioZky se na prés-
kovd pojiva plisobi ﬁarami rozpoustddla, které pojivo zbobtnajf a vyvolajfl adhezi. Gdajns

se tek podie britgkého patentntho spisu &.1 056 249 zlep3uje prodysnost.

PoZsdevky, které jsou kladeny na cigaretové filtry, se da¥f plnit znémymi zpisoby jen
z ¥4sti, V3eobecn¥ platf, e postupy, zslo¥ené na zpracovédn{ vlidken ve form¥ st¥{%e, nespl-
nuj{ predevsim zdkledn{ poZadavek na stejnom¥rnost, kterd ovlivﬁuje plynulost a bezporucho-
vost vyroby na vjrgbnich linkdch, pracujfcich rychlostf nad 50 m/min, kdy kazdé preruleni
Jje provézeno velkymi provdznimi ztrdtami, Stejnomdrnost filtra¥nich vloZek prvotn& zdvist
ne stejnom¥rnosti pavu¥iny, p¥fpadn¥ rouns, u nich? se z¥{dka pohybuje pod 10 % variaéniho
koeficientu, Krom¥ toho velky po¥et koned vldken u stif¥e vede k tomu, %e z Pezanych fil-
tragnich vloZek se n&které krétké zbytky vléken uvolnujf., Sneha odstranit tento nedostatek
zvy3enim pod{lu pojiva nevede k cfli, nebof s obsahem pojiva kleséd neZddoucim zplsobem pro-
dy3nost. Snesha vyuZivat k vyrob& filtradnich vlo¥ek st*fZe Je motivovina predeviim z&jmem
o vyu¥iti ekonomicky vyhodnfch a p¥fstupnych voekdzovyeh vldken, V tomto pifipad¥ visk krom&
zmin&nych nedostatkd se projevaje i neZddoued sorpéni schophost viskdzy, Filtr s vloZkou
z viskozovyeh vldken toti¥ ne¥ddoucim zplsobem zbavuje cigsretovy kou® vody a vyvoldv4 ne-
p¥{jemny ¥tiplevy pocit p¥#i kouteni. Proto napiikled USA patent &, 3 342 188 Pe3{ tento
problém pokovovénim viskdzovych vldken., Teto cesta pochopiteln¥ ekonomickou efektivnost
celé vyroby.znaéné zhorduje.

Za nejvyhodn¥js1 se proto zatim pokldd4 vyroba filtradnich vloZek z pramene nekoned-
nych vléken, a to z acetdtu celulézy, ngjemnéného viivem bobtnadel. Jsou znémy z4vislosti
zéklednich vlastnost{, jeko tuhosti, prodysnosti i filtradni ¥&innosti pro jednotlivé sloZ-
ky cigeretového koure ne jemnosti vldken z scetdtu celuldzy i stupni propojeni, V souvig~
losti s tim se dnes nejkvalitn&js{ cigarety prakticky na celém svitd vyrébéjl s filtry
z scetdtu celuldzy, V§roba semotnych vldken z acetdtu celuldzy mé svoje specifické problémy
surovinové, energetické i technologické a proto nenf v celé rad¥ stétd s vyspélym tabdko-
vyn primyslem vdbec zavedena.

Uvedené nedostatky re¥f podle vyndlezu filtradni vloZka do cigaretovych filtrd ze zhul-
t&ného nebo pojeného pramene nekonenych vléken. Jejf podstata spodivd v tom, Ze pramen ne-
kone&nych vldken je vytvolen z pdsu fibrilované félie ze syntetickyeh polymerld typu poly-
amidd, polyesterd a polyolefint.

Fibrilovand félie miZe byt dvou nebo vicesloZzkovd, prifem? se jednotlivé sloZky navzé-
Jem 1131 srdzlivost{ zas teplas nebec teplotou téni, jako nap¥fklad dvojice polyamid & - poly-
amid 66, polyester ~ kopolyester, polypropylen - polyefylen.

~ Podle zplsobu vyroby filtra&nf vloZky podle vyndlezu se fibrilovand félie, narezend
ns defino?anou<Sifku, vede tepelnou zdnou sréfeci komory, nale% se ochlad{ a svinuje do

tvarw nekone&ného pramene.
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Fibrilovand fdlie bfed srd¥enim nebo v pribZhu sré?enf se st¥fk4 nebo impregnuje apre-
ta¥nim p¥iprevkem, vytvérejfcim souvisly film, jako nap¥fklad zp&nenym vodnim roztokem Ze-
latiny, deriv4td celuldzy nebo polyvinylalkoholu,

Zplsob vyroby cigeretovych filtra¥nich vlc¥ek podle vynélézu-feéi hlavn{ problémy
jekosti i ekonomické., Ve srovndni se skupinou cigeretovych £iltrd, zhotovenych ze stiifo-
vych vlédken, jsou premeny z fibrilovenyeh folif podstatn¥ stejnom¥rn&jsf, nebof jsou kon~
trolovény piesnosti trysky s presnost{ jednoduchého Pezu na %édenou plodnou hmotnost., Po
celém vyrobnim procesu je stejnomdrnost hmotnosti filtredni vloZky pod 3 % var.koef, Fi-
brilect dojde u £61if k podélnému rozst¥peni na Jednotlivé vlékné navzéjem navezujicd,
tek¥e p¥i Yezdni vloZek nehrozf nebezpe®{ uvoln¥nf od¥ezkt vldken., 2 polymerd se podle vy-
nélezu mohou vyufivet rizné typy predev¥im polyestery, polyolefiny a polyamidy, Jejich sorp-
&nt vlsstnosti vlivem jemnosti a tvaru vléken, yznikl&ch St&penfm, jsou vyrazndjs{ ne% u
vléken kruhového prifezu. Proto se i p#i pou¥itf typicky hydrofdébniho polymeru, jekym je
polypropylen, dosehuje dobré filtra¥ni udinnosti. Tuto W¥innost je mo%nd je¥t¥ Jjednoduchym
zplsobem regulovet a to vytvo¥enim filmu ne povrehu jednotlivyeh vléken z jiného polymeru,
naneseného v podob& roztoku nebo disperze. Trvalé zobjemnini se dosdhne pouZitim dvousloX-
kovyeh fibrilovenych £61if s jednou slo¥kou vysoce sré¥livou, Tekto zobjemn¥ly premen vlg-
ken mé pri nizké objemové hmotnosti velkou prodysnost a také ¥ddoueci vysokou tuhost, kter4
brénf p¥flisnému sni¥eni prody3nosti stiskem filtru p¥i pou%itf, Proti filtrim z acetdtu
celuldzy majf filtry z fibrilovengch £61if vyhodu ve v&t¥{ a snadno regulovatelné prodys-
nosti, v¥t3{ tuhosti p¥i ni%¥f objemové hmotnosti a tedy i p¥i ni%éf spotfebé vldken a ko~
nedn& v ekonomické efektivnosti celd vyroby zelo¥ené na vyusiti bé&Znych surovinov® i tech~-
nologicky pfiétupnych domdefch polymerd, Rovn&% celd vyroba vychoziho premene z fibriloya~
nych £61if je investidnd i vyrobn& podstetnd efektivn¥j3i ne¥ vyroba pramene /kabf{lku/

z acetdtu celulozy.

Vyndlez Jje v daldim blize vysvétlen na nékolika p¥fklsdeeh provedeni.
Priklsd 1

Dvouslofkovd fibrilovend fdlie z polypropylenu 70 % & polyetylenu 30 %, o tlousfce
dené poZadovanou hmotnostf & ¥I{¥i pdsu 200 mm, je vedena dvojfci poddvacich véled do ver-
tikéln{ Sachty, v ni% z obou stran v protism&ru cirkuluje vzduch vyh$4ty na teplotu 140 °c,
Ddba prichodu vyh¥ivact zénpu Jje 5 8. Vysrédfeny pramen dopadd na odvaddecl sitovy dopravnik,
ne ndm¥ se chledl proudem vzduchu a vede ddle do navéddefho za¥fzeni k dalifmu svinuti pra-
mene do podoby nekone¥né tydinky, k obsleni cigaretovym papirem a Pezdn{ na cigaretové fil-

traéni vloZky,
Pr{kled 2

Postupuje se jako v p¥fkled® 1, s tim rozdflem, %e fibrilovans folie se nejprve
elektronicky aktivuje, a to vedenim mezi dvojici elektred, Vzddlenost elektrod 2 mm, frek-
vence ned 5 kHz p¥i rychlosti prdchodu 100m/min, P¥ed vstupem do sréfeci komory se folie
vede $achtou ukondenou 3tdrbinou a napln&nou zpém&nym roztokem ¥elatiny a koncentraci 10 %

suliny ve vod¥ & o stupni nap¥n¥nf 95 %. Sréfeci komora, kters je enalogickd jeko v p¥{kla-
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du 1, m4d sou¥asnd i funkei sudérny.
P#iklad 3

Fibrilovans félie o sloZenf polyetylentereftaldt 60 % a polykaprolaktam 40 % se vede
do horizont4lnd situované srdZeci komory, v ni¥ se soustavou trysek privadi nasycend vod-

ni péra,
P¥{klad 4

Fibrilovend dvouslofkové félie z polyetylentereftaldtu 80 % @ kopolyesteru s obsahem
30 % kyseliny isoftalové 20 % se vede ned vrouc{ vodn{ lézen, voln& se do ni uklédd e konti-
‘nuélnd odvdd{ pres odsdvaci qkriﬁ &8 sudici{ komoru. Vysré¥feny premen se ddle zpracuje postu-
pem jeko v pPrikledé 1,

Ve v¥ech uvedenych p¥fkladech se pramen fibrilované félie vlivem tepla a prostiedi
vysrd%i, zobjemni = zhutni, névazn¥ se pak obvyklym zplsobem svinuje do podoby nekone&né
tydinky, obesluje cigeretovym pepirem a sekd na filtra¥n{ vloZky do cigeret. Vyrobené
filtreZnf vlotky maj{ dobrou ¥innost & jejich vyroba je vysoce efektivni,

PREDMET VYINLALEZU

1. Filtradni vlofks do cigeretovyech filtrd ze zhu3t&ného nebo pojeného pramene nekoneénych
vldken, vyznziend tim, %e pramen nekonednych vldken je vytvolen z pédsu fibrilované félie

ze syntetickych polymerd typu polyamidl, polyesterd a polyolefini.

2, Filtre&n{ vlo¥kas podle bodu 1, vyzne&ens tim, %e fibrilovand félie je alespon dvouslo¥-
kovd, pridem¥ se jedhotlivé sloZky navzdjem 1i¥{ srd%livosti{ za tepla nebo teplotou
l4zni, jeko napiikled dvojice polyamid 6 - polyamid 66, polyester - kopolyester, poly-
propylen - polyetylen.

3. Zpdsob vyroby filtraini vlioZky podle bodd 1 a 2, vyznaleny tim, ¥e fibrilovand fdlie,
nefezand na definovenou 3{¥ku, se vede tepelnou zénou sréfecf komory, na¥e?¥ se ochladf
a svinuje do tvaru nekonedného pramene,

4, Zplsob vyroby podle bodu 3, vyznsteny tim, %e se fidrilované folie phed sréZenim nebo
v prib&hu sréfeni st¥ikd nebo impregnuje apretainim p¥i{pravkem, vytvd¥ejicim souvisly
film, jeko nep¥{iklsd zpEn&nym vodnim roztokem ¥eletiny, derivdtd celulozy nebo polyvi-
nylaelkoholu,

Cena 2,40 Kés TZ 6/70
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