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Przedmiotem wynalazke jest urzgdzemie do
prowadzenia procesu zmiamy wilgotnosci i/lub
temperatury materiatow sypkich, szczegblnie do
suszenia granulatu biatkowego -oraz sposéb pro-
wadzenia tego procesu. Urzadzenie oraz s-poséb
przeznaczone sg do stosowania w przemysle spo-

zywezym do suszenia lub nawilzania materiatéw |

spozywczych, a takze do ogrzewania lub ozieg-
biania tych maderiatow.

Znane jest urzadzenie do suszemia-z polskiego
opisu patentowego nr 90993, Urzadzemie to skla-
da sie z obudowy w ksztalcie walca usytuowa-

nego pionowo. Wewngtrz walca umieszczony jest'

wal obrotowy, w ktorym osadzone sg pierscienie
stozkowe, a do tych pier§cieni mocowane sg wi-
rujace potki. Nad wirujacymi pélkami umiesz-
czone s3 polki nieruchome zamocowane do obu-
dowy. Pod kazda polka zamocowana jest spirala
do przemieszczania masy suszacej w czasie obro-
tu walu. Zwoje spirali tworza kanaly, ktérymi
przechodzi czymnik suszacy. W gornej pckrywie
obudowy w poblizu walu umieszczony jest kosz
zsypowy do wejScia masy suszacej oraz  kanat
wyciagowy dla czynnika suszacego. W dolnej
czesSci obudowy znajduje sie zsyp masy juz wy-
suszonej oraz wlot czynnika suszicego.

Proces suszenia odbywa sie w ten sposéb, ze
materiat przeznaczony do suszenia jest dostar-
czany do kosza zsypowego, skad poprzez stoz-
kowy pier§ciei material przechodzi na gbérng
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poétke wirujaca. Na tej pblce material jest mie-
szany i rozprowadzany do brzegu obudowy za
pomoca spirali zamccowanej do gérnej stalej
pétki. Po dojsciu do brzegu material zsy-
puje sie poprzez szczeling w tej pdlce na nizej
potozong poétke staly. Na pblce stalej materiat
jest umieszczany i przemieseczany w kierunku
do Srodka obudowy za pomoca spirali zamoco-
wanej do gbérnej ruchomej pétki. W dalszym
ciggu suszenia material zsypuje sie poprzez
otwoér ®rok6t waku na nizej polozong ruchoms,
polke i przemieszcza si¢ do brzegu obudowy.
W ten spos6b material suszony przechodzi przez

- calg suszarke od géry do dolu poprzez poszcze-

g6lne pblki, raz do $rodka, raz do brzegu, ai
do dolnego zsypu. Natcmiast czymnik ° suszacy
przechodzi poprzez szczeliny i kanaly spiralne w
gornych ich cze$ciach -z dolu do géry urzadze-
nia, porywajac ze soby czasteczki wody cderwa-
ne od materialu suszgcego.

Celem wynalazku jest zwiekszenie irtensyw-
noéci suszenia materialu w urzadzeniu przy zu-
Zyciu malej ilosci energii przeznaczonej do tego
suszenia.

Istota wynalazku jest urzadzenie do prowa-
dzenia procesu zmiany wilgotnoéci i/lub tempe-
ratury materiat6w sypkich, szczegblnie do susze-
nia granulatu bialkowego. Urzgdzenie sklada sig
z zamknietego zbiornika w ksztalcie walca usy-
tuowanego pionowo. Zbiornik podzielony jest
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poziomo najmniej na dwie komory suszace. Mie-

dzy kmorami do walcowej S$ciany zbiormika
wmontowane s3 perferowane p6tki z malymi
otworkami, na ktérych to pétkach spoczywa

i przegarniany jest obrabiany material. W osi
pionowej zbiornika ulozyskowany jest wal obro-
towy, w kitérym nad kazda poltka osadzome s3
przegarniaki. Na ramionach tych przegarniakéw
zamocowane s3g lopatki przegarniajgce. Na wale
nad przegarniakami osadzone s réwniez leje
obrotowe. Nad lejami miedzy poétkami znajduja
sie przewody przesypowe, przez ktére przechodzi
material obrabiany z gbérnej péilki na dolng. Z
przewodami przesypowymi polgczone sq prze-
wody z doplywem czynnika obrabiajacego po-
wodujace wspomaganie przeplywu materiatu
obrabianego z wyzszej p6lki na nizsza. W dolnej
polce znajduje sie¢ wylot materialu juz obrobio-
nego zakonczony $luzg. W goérnej czesci zbiorni-
ka umieszczony jest kosz wsypowy oraz wylot
czynnika obrabiajgcego. Glowmy doplyw czynni-
ka obrabiajgcego znajduje sie pod dolng p6iks.'

Spos6b prowadzenia procesu zmiany wilgot-
nos$ci i/lub temperatury materialéw sypkich po-
lega na tym, ze material przeznaczony do obréb- -
ki jest podawany do kosza wsypowego, skad
“poprzez lej cbrotowy przechodzi na gbérng potke
urzagdzenia do wewnetrznej jej czeSci. W piers-
cieniowej pblce material jest przegarmiany od
§rodka na zewmnatrz w -sposéb ciggly za pomocg
lopatek osadzonych w obrotowych ramionach
przegarniaka. Z zewmefrznego obwodu pétki na-
stepuje przejScie materialw poprzez przewody
przesypowe i lej obrotowy do Srodkowej czeSci
potki nizej potozonej. W przewodach przesypo-
wych nastepuje wspomaganie przesypu materia-
lu czynnikiem obrabiajacym. Proces przemiesz-
czania -sie materialu powtarza sie jak poprzed-
nio, az do przejScia tego materiatu do ostatmiej
potki i wylotu zakonczomego $luzg. W przeciw-
nym kierunku do przemieszczania sie materiatu
przeplywa czynnik obrabiajacy. - Czymnik ten
wchodzi przez wlot umieszczony w dolnej czesci
zbiornika, przechodzi poprzez perforacje znaj-
dujgca sie w pélkach oraz warstwe materiatu
obrabjanegoe i wychodzi gbrmym wylotem na
zewnatrz urzadzenia. Cze§é czynnika obrabiaja-
cego pod zwiekszonym ciSnieniemm doprowadzana
jest do przewod6éw przesypowych w celu wspo-
magania przemieszczania sie materialu przez te
przewody.

Przedmiot wynalazku
przykiladzie wykonania

jest przedstawiony w
na rysunku, na ktérym
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fig. 1 przedstawia wurzadzemie do prowadzenia
procesu zmiany wilgotnosei idub temperatury w
pionowym przekroju osicwym. Fig. 2 przedsta-
wia poziomy przekr6j urzadzenia w miejscu
oznaczonym literamj A—A na fig. 1.

Urzadzenie sklada sie z zamknietego zbiormika
1, ktéry podzielony jest na trzy poziome komo-
ry. Migdzy komorami znajdujg sie zamocowane
do $cian zbiornika perforowane poéitki 2, na kté-
rych spoczywa i przegarniany jest material obra-
biany. W S$rodkowej czeéci zbiornika umieszczo-
ny jest wal obrotowy 3 napedzany silnikiem 4,
poprzez przekladnie =zebatg 5. Na wale 3 nad
kazda p6tka osadzone sg przegarniaki 6. Na ra-
mionach tych przegarniakéw zamocowane sg lo-
patki przegarniajace 7. Nad przegarniakami na
wale osadzcne sa réwniez leje obrotowe 8. W
komorach nad lejami miedzy pétkami -znajduja
si¢ przewody przesypowe 9. Z przewodami prze-

sypowymi polaczone sg przewody wspomagania

10 z doplywem czynnika obrabiajagcego o zwiek-
szonym ciSnieniu. W dolnej péice umieszczony
jest wylot 11 materiatu juz obrobionego, ktoéry
zakonczony jest $luzg 12, W gérnej cze$ci zbior-
nika znajduje sie kosz wsypowy 13 oraz wylot
14 czynnika obrabiajacego. W dolnej czeSci zbior-
nika umieszczony jest giéwmy doplyw 15 czyn-
nika obrabiajgcego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prowadzenia procesu zmiany
wilgotnosci i/lub temperatury materialéw syp- °
kich zlozone ze zbiormika, wewnatrz ktérego
osadzone sj nieruchome poétki, za§ w osi zbior-
nika ulozyskowany jest obrotowy wal, znamien-
ne tym, ze nieruchome poétki (2) posiadaja male
otworki, za§ na obrotowym wale (3) osadzone
sa przegarniaki (6), a na ramionach tych prze-
garniakéw zamocowane sa lopatki przegarniaja-
ce (7).

2. Spos6b prowadzenia procesu zmiany wilgot-
noéci i/lub temperatury materialéw sypkich po-
legajacy na tym, Zze material przeznaczony do
obrobki jest przegarniany na poétkach od Srodka
na zewnatrz, znamiemny tym, ze czynnik obra-
biajacy przechodzi przez perforacje umieszczong
w poétkach, natomiast material obrabiany jest
przesypywany z zewmgtrz obwodu péiki do Srod-
ka poéiki nizej potozonej poprzez przewody prze-
sypowe, przy czym przesypywanie to jest wspo-
magane czynnikiem obrabiajacym o zwiekszonym
ci$nieniu. .
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