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Sposéb wytwarzania slecl bezweziowych

Patent trwa od dnia 12 listopada 1960 r.-

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania sieci bezweziowych. )

' Sieci bezwezlowe wytwarzane sg metoda skre-
carkows - Jub metodg plecionkarskg. Sieci wy-
twarzane tymi metodami posiadaja zasadnicza
wade, a mianowicie miejsca polaczenia przedz
tworzacych boki otworéw sieci sg nietrwale i
dajq sie latwo przesuwaé, wskutek czego naste-
puje zmiana wymiaréw oczek.

Przewodnig my$la wynalazku jest wytwarza-
nie sieci bezwezlowych na dziewiarkach osno-
wowych przez zastosowanie odpowiednich splo-
téw, uniemozliwiajgcych wzajemne przesuwanie
sie przedzy w rmercach 1gczenia bokéw otwo-
réw sieci.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym,
ze na dziewiarkach osnowowych stosuje si¢ jeden

*) Wianéciciel patentu oémadczyl 2e wspét-
tworcami wynalazku sg inz. Karol Natkaﬁskl
mgr inz. Tadeusz Jedryka, mgr inz. Tomasz
Janusz i Wiodzimierz Niemczykowski.

lub dwa grzebienie iglowe i dwa, cztery lub
sze$é (parzystq ilo$¢) maszynek iglicowych, od-
powiednio do przeznaczenia sieci, wielkoéci
otworé6w bokéw sieci i wymaganej grubodci
przedzy. .

Tworzenie si¢ otworéw w sieci osigga sig
przez zastosowanie odpowiedniego splotu przedz
nawleczonych do iglic ruchomych grzebieni we-
dlug schematéw ogélnie stosowanych w splo-
tach na masgynach osnowowych, jak to med-
stawiono pa rysunku 1, 21i 3. :

Na rysunku 1 przedstgwiony jest schemat
analityczno-graficzny do otrzymywania splotu
do wyrobu bezwezlowych sieci przy zastosowa-
niu dwéch maszynek iglicowych i dwbch grze-
bieni iglowych, przy czym fig. 1 na tym rysun
ku podaje ukiad nasadek w laficuchach sterujg-
cych praca maszynek iglicowych, a fig. 2 — spo-
86b nawlekania prrzedzy do iglic, przy czym
przedza osnowowa jest nawleczona w co druga
iglice. W trakcie pracy dziewiarki osnowowej

- kazda nawleczona iglica zasila dwie igly lezace



S

naprzeciw siebie w obu grzebieniach iglowych
Igty te tworzg .z przedzy boki otworéw sieci.
Bezwezlowa sieé powstaje w wyniku okresowe-
go skrzyzowania przedz podawanych przez sa-
siadujgce ze soba, ale tylko nawleczone 1glice
w obu maszynkach iglicowych.

Dlugoéé boku otworéw sieci, oznaczona na fig.
1 wielkosciq a, jest zmienna i zalezna od iloSci
nasadek w laficuchach sterujgcych praca grze-
bieni iglicowych dziewiarki osnowowej.

Grubo$¢ otworéw sieci otrzymywanej za po-
mocg dwéch maszynek iglicowych { dwéch grze-
bieni iglowych moze byé zmieniana przez zmia-
ne numeru przedzy. Zmiane grubosci bokéw
otworé6w sieci uzyskuje sie rowniez z przedzy
o tym samym numerze, jeieli zamiast dwodch
maszynek iglicowych zastosuje sie cztery, szesé
itd., stowem parzystg ilo§¢ maszynek iglicowych,
przy czym sposéb zasilania igiel pozostaje bez
zmiany. Stosowanie wigkszej ilofci maszynek
iglicowych jest niecelowe, poniewaz nie zmie-
niajgc zasadniczej struktury sieci komplikuja
proces technologiczny. '

Sie¢ bezwezlowg wytwarza sie réwniez na.

dziewiarkach osnowowych przy uzyciu tylko
jednego grzebienia iglowego i czterech, szeéciu
itd. parzystej ilofci maszynek iglicowych:

Na rysunku 2 (fig. 3) podany jest uklad na-

sadek w laficuchach sterujacych praca czterech
maszynek iglicowych, a fig. 4 — spos6b nawle-
kania przedzy w iglice, tak Ze co druga iglica
tych maszynek jest nawleczona przedza.
- W czasie pracy dziewiarki osnowowej dwie
maszynki iglicowe podaja przedze igtom do wy-
twarzania podstawowego splotu sieciowego, a
pozostate dwie maszynki iglicowe podajg prze-
dze wrabiang w splot sieciowy w postaci watku,
jak to ma miejsce w innych splotach dziewiar-
skich na maszynach osnowowych.

Polgczenie bokéw otworéw sieci uzyskuje sie
w wyniku okresowego skrzyzowania przedz po-
dawanych przez iglice dwéch maszynek iglico-
wych, tworzgcych podstawowy splot sieciowy,
natomiast przedza podawana przez pozostale
dwie maszynki iglicowe w miejscach skrzyzo-
wania wypelnia i zaciska splot podstawowy, a
na bokach sieci przedza z tych iglic wypeinia
i wzmacnia boki sieci.

Splot sieciowy przy uzyciu jednego grzebie-
nia iglowego i szefciu maszynek iglicowych po-
daje znany analityczny i graficzny schemat ry-

sunku 3, na ktérym fig. 5 przedstawia uklad
nasadek w laficuchach sterujgcych ruchem sze-
§ciu maszynek iglicowych, a na fig. 6 przedsta-
wiony jest spos6b nawlekania przedzy do igilc,

gdzie co druga iglica tych maszynek jest na-

wleczona przedza.

W czasie pracy dziewiarki osnowowej proces
dzialania przebiega podobnie do procesu opisa-
nego wedlug schematu na rysunku 2, z tg tyl-
ko réinicg, Ze zastosowane dalsze dwie maszyn-
ki iglicowe V i VI na fig. 5 wykonuja ta samg
czynno§é co oznaczone cyfrq rzymska III i IV
(to znaczy podaja one przedze, ktbra jeszcze
bardziej wypelnia strukture sieci i wzmac-
nia ja).

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania sieci bezweziowych na
dziewiarce osnowowej przy zastosowaniu
dwoéch grzebieni iglowych i dwéch maszy-
nek igncowych w ktérych co druga iglica
jest nawleczona przedza (fig. 2) i kazda na-
wleczona przedzg iglica zasila dwie igly le-
zace naprzeciw siebie w obu grzebieniach
iglowych, znamienny tym, ze bezwezlowe po-
Iaczenie bokéw otwaréw sieci otrzymuje sie
przez okresowe skrzyZowanie przedz podaw-
czych przez sasiadujgce ze sobg iglice w obu
maszynkach iglicowych (fig. 1).

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, przy za-
stosowaniu jednego grzebienia iglowego i
czterech maszynek iglicowych, znamienna
tym, ze co druga iglica jest nawleczona prze-
dzj (fig. 4), przy czym dwie maszynki iglicowe
podaja przedze iglom do wytwarzania podsta-
wowego splotu sieciowego, a pozostale dwie
maszynki iglicowe podaja przedze wrabiana
w splot sieciowy w postaci watku, przy czym
polgczenie bok6w otworéw sieci uzyskuje sie
przez okresowe skrzyzowanie przedz poda-
wanych przez iglice dwéch maszynek iglico-
wych, tworzgcych zasadniczy splot sieciowy,
a pozostale dwie maszynki iglicowe w miej-
scach skrzyzowania wypelniaja i zaciskajq
splot podstawowy.

Instytut Wlékiennictwa

Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujiio
rzecznik patentowy
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