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Znane maszyny poligraficzne sg zaopatrzone w sa-
monakladacze ssace, zadaniem ktorych jest pobiera-
nie tylko jednego arkusza papieru ze stosu, ulozone-
go na stole transportujacym i dostarczenie tego
arkusza do rolek podajacych arkusz do cylindra
drukujacego.

W celu umozliwienia ssawkom samonaktadacza
uniesienie tylko jednego arkusza papieru, w zna-
nych urzadzeniach samopodajacych stosuje sig dwu-
strumieniowy podmuch powietrza, z ktorych dolny
strumien, skierowany w gorne warstwy stosu, ma
za zadanie rozluznienie przez rozdmuch najwyzszej
warstwy kartek, zas z nieco wyzej usytuowanych
otworkow powietrznych wydocstajacy sie strumien
wytwarza podmuch, ktéry winien zabezpieczy¢ przed
unoszeniem dwoch lub, co sie czesto zdarza, wie-
kszej ilosci kartek.

Te znane urzadzenia nie funkcjonujgq nalezycie,
gdyz do unoszonej wierzchniej kartki przyczepiaja
sie inne, ktére razem s dostarczane poprzez rolki
do cylindra, nie podlegajac nadrukowaniu.

W przypadku zas podwdjnego pobierania arkuszy
papieru o wiekszej gramaturze, nastepuje niszczenie
gum’ offsetowych, z ktorych usuniecie uszkodzen
jest bardzo procochionne i powodujace dlugie prze-
stoje maszyn.

Znane sg rowniez urzadzenia samonakiadajgce,
zaopatrzone w skomplikowane urzgdzenia elektrycz-
ne z bardzo precyzyjnymi czujnikami zainstalowa-

nymi miedzy samonakiadaczem a rolkami dostar-
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czajgcymi arkusz do cylindra. Czujnik jest nasta-
wiony na przepuszczenie arkusza o okreslonej gru-
bosci i w przypdadku, gdy =zostang podane dwa
arkusze, wowczas czujnik natychmiast uruchamia
sprzezony z nim elektrycznie automatyczny wy-
tacznik, powodujacy zatrzymanie maszyny. Robotnik
recznie odejmuje zbedny arkusz, ponownie urucha-
mia maszyne. Zatrzymanie maszyny nastepuje row-
niez przy bardzo czesto wystepujgcych wadach
papieru, jak jego nierownomierna grubos¢, sfaldo-
wania lub zatamania.

W wyniku wadliwie funkcjonujacych znanych sa-
monaktadaczy oraz urzadzen zabezpieczajgcych, po-
wodowane s czesto przestoje maszyn, koniecznosé
usuwania uszkodzen plyt offsetowych, dokonywanie
dodatkowych nadrukow w, miejsce zepsutych, zwie-
kszenie zuzycia papieru, farb i barwnikéw oraz
wykonywania dodatkowych innych czynnosci, co
w rezultacie daje zwigkszenie kosztow, rownajgce
sig przecietnie 1/, wartosci produkcji.

Powyzsze niedogodnosci i straty produkcyijne daja
si¢ usunag¢ catkowicie przy zastosowaniu urzgdzen
wedlug wynalazku. W sposobie wedlug projektu
rownoczesnie z podmuchem rozluzniajatym gorne
warstwy arkuszy papieru, ulozonego na stole trans-
portujgcym, stosuje sie tarcie, spowodowane spre-
zynujaco dzialajacymi szczotkami, ktorych poszcze-
golne koncowki peczkow wlosia wchodza pomiedzy
obrzeza arkuszy, rozdzielajg je i w pewnym stopniu
tagodza spowodowane podmuchem wibrowanie ob-
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rzezy. Rozdzielone obrzeza nie majq mozliwosci po-
nownego zetknigcia sig z soba.

W szczegolnych przypadkach, gdy do nadruku
uiywa sie papier a gramaturze i stopniu temperowa-
nia, powodujacym laczenie si¢ arkuszy, stosowac
-mozna dodatkowe rozdzielanie szczotkami, usytuo-
wanymi po obu bokach arkuszy, na wysokosci
w granicach podmuchu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia gorna
cze$¢ maszyny poligraficznej wraz z zainstalowanym
urzadzeniem, w widoku perspektywicznym z przo-
du, fig. 2 — fragment samonakladacza ssacego
Z urzgdzeniem, rozdzielajqcym arkusze papieru,
w widoku z boku a fig. 3 — szczotke w przekroju
podiuznym.

W podmuchowym kanale 1 samonakladacza ma-
szyny drukarskiej, majacym w przekroju poprzecz-
nym ksztalt trojkqta, w przedniej Scianie sg wyko-
nane dwa rzedy 2 i 3 otwordéw, z ktérych wydmu-
chiwane i do odpowiedniej temperatury podgrzane
powietrze ma za zadanie rozluznienie kartek, za$
' powietrze wydostajace sig z gornego rzedu 3 otwo-

TOW W czasie unoszenia wierzchniego arkusza 4 przez-

ssawki § przesuwanego do podajacych rolek 6 ma
za zadanie oderwanie zbednego arkusza. W rzedzie
3 otworow wykonane sg dwa lub wieksza ilos¢
nieco wigkszych, nagwintowanych otworéw 7, roz-
mieszczonych w roéznych odleglosciach, stuzacych
do umieszczania w nich szczotek 8, ktérych typ
i rozstaw odpowiednio dobiera si¢ w zaleznosci od
gatunku, wielkosci arkuszy i gramatury popieru,
podlegajgcego nadrukowaniu. )

W celu umozliwienia wykonania otworow z gwin-
tem do umieszczania szczotek 8 w przedniej $cianie
kanatu 1, wykonanego z cienkiej blachy stalowej,
w poblizu otworéow stosuje sig¢ kilkumilimetrowej
" grubosci, wstawki. Wynalazek przewiduje rowniez
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wstawianie szczotek na wcisk lub w inny sposob,
umozliwiajacy ich wymiane. Oprawke szczotki 8
stanowi tulejka 9, wykonana z metalu lub dowolne-
go tworzywa sztucznego.

Zewnetrzna powierzchnia tulejki 9 jest zaopatrzo-
na w gwint lub w dowolne, podiluzne naciecia,
badz tez moze byé¢ gladka. Tulejka 9 jest zakonczo-
na kolmierzem 10, zaopatrzonym w wyzlobienie 11,
umozliwiajace rozluinienie wiosia oraz jego spre-
zyste dzialanie, W zaleznosici od gramatury papieru,
podlegajgcego nadrukowaniu, odpowiednio dobiera
sie szczotki, ktorych wto$ przewiduje si¢ grubszy
dla papierow o wyiszej gramaturze. Wtos jest wy-
konany z dowolnego, spreiystego tworzywa.

W przypadku osadzania tulejki 9 na gwint, kol-
nierz 10 tulejki jest zaopatrzony na obwodzie w wy-
cigcia 12 do s$rubokretu trzpieniowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob. pobierania pojedynczych arkuszy papieru
przez samonakladacze ssace maszyn poligraficz-
nych, znamienny tym, ze rownoczes$nie z podmu-
chem rozluzniajacym gorne arkusze papieru: na
stole przeno$nikowym, stosuje sie mechaniczne
oddzielanie od wierzchniego' arkusza arkuszy pod
nim ulozonych za pomocg tarcia sprezynujaco
dzialajacych koncowek szczotek (8).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, e sklada si¢ z dowolnej
liczby szczotek (8) umieszczonych w tulejkach
(9) zakonczonych kolierzem (10) z wycigciem
(11), osadzonych w otworach (7) podmuchowego
kanatu (1), rozmieszczonych w ré6znych odle-
glosciach w zaleznosci od wielkosci arkuszy
i gramatury papieru, przy czym wilo$ zastosowa-
nych szczotek jest wykonany z dowolnego, spre-
zZystego tworzywa.
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