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€4 Boite de montre munie d'une lunette tournante.

L'invention concerne une montre ayant une lunette ) 10
tournante associée a un systéme de cliquets axiaux a
et a une bague permettant de monter & cran la lunette \ k \ \ /
tournante (2) sur la carrure (4) et assurant les fonctions de L : 12
centrage, de retenue et de positionnement angulaire de la-
dite lunette. La bague (8) a une section transversale sen- 7 /// Y
siblement en U, dont un c4té intérieur est fixé a la carrure 26
par chassage et dont l'autre coté présente une surface 10 24a
proéminente (20) sur laquelle est montée la lunette (2).
Les cliquets sont formés par des lames flexibles (26) dé- 18 16
coupées dans le fond plat (18) de la bague (8). Le sys- N 20
téme peut étre fabriqué et monté simplement et & un faible 7| 10b! 24b
colt. ] o
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Description

La présente invention se rapporte a une boite de
montre comportant une lunette tournante montée a
cran sur une bague solidaire d'une carrure de la
boite, et des moyens de positionnement pour main-
tenir la lunette dans des positions angulaires préde-
terminées, la bague présentant en section transver-
sale un fond qui s'étend sensiblement dans un plan
radial, perpendiculaire & un axe central de la boite,
et un rebord extérieur ayant un profil externe sur le-
quel la lunette est montée a cran de fagon a étre
centrée et retenue dans une direction paralléle
audit axe, les moyens de positionnement compor-
tant une denture disposée sur une face inferieure
de la lunette et au moins un cliquet agencé pour
s'engager dans la denture, ledit cliquet étant forme
par une lame flexible dans la direction dudit axe.

Une boite de montre munie dune lunette tour-
nante supportée par la carrure au moyen d'un sys-
teme de bagues est connue. Par exemple selon le
brevet CH 677 713, la lunette est maintenue sur la
carrure par une bague métallique a section en L
présentant une surface tronconique externe sur la-
quelle la lunette est montée & cran. Cette bague
comporte un dégagement annulaire destiné a rece-
voir une bague-ressort. Des cliquets sont découpés
dans la bague-ressort et agissent axialement sur la
denture inférieure de la lunette. Cette denture est
formée par des découpes traversant une partie infé-
rieure de la lunette. Ce systéme, bien gu'assurant
le centrage et le positionnement de la lunette, pré-
sente des désavantages principalement pour le
montage, car il comporte différentes piéces, a sa-
voir une bague métallique maintenant une autre ba-
gue pour le montage du verre et portant elle-méme
sur son fond ladite bague-ressort a cliquets.

Il est connu du brevet CH 631 592 un systeme
de fixation d'une lunette tournante comportant sur
sa face inférieure un bourrelet qui est retenu par
crantage sur une carrure comprenant un bourrelet
annulaire analogue. Ledit systeme comprend aussi
un ressort-lame fixé a la carrure. Le ressort-lame
porte des cliquets qui exercent une pression axiale
sur la denture de la lunette, de sorte que les deux
bourrelets mentionnés ci-dessus s'appuient I'un con-
tre l'autre selon un cone de tangence et assurent
par friction le blocage de la lunette en position de
repos. Ce systeme n'est néanmoins pas simple a
réaliser car il nécessite un usinage précis des bour-
relets sur la carrure et sur la lunette. De plus, le
montage de la lunette est délicat, a cause de la
grande rigidité du bourrelet de la carrure.

Il est également connu du brevet CH 665 522 un
systéme de retenue d'une lunette sur une carrure
au moyen d'une seule piece pourvue de cliquets
agissant radialement sur une surface inférieure de
ladite lunette. Cette action radiale ne permet pas,
par opposition aux deux brevets précédents ou lac-
tion des cliquets est axiale, d'obtenir sur la lunette
une pression participant au positionnement et au
maintien par coincement de ladite lunette.

La présente invention vise a réaliser un systeme
muni de cliquets axiaux et permettant de monter a
cran une lunette tournante sur une carrure. L'objec-
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tif recherché est d'obtenir une fabrication et un
montage dudit systéme relativement simples et peu
codteux a mettre en ceuvre. Ledit systéme muni de
cliquets doit notamment assurer toutes les fonctions
de centrage, de retenue et de positionnement angu-
laire de ladite lunette.

Dans ce but, linvention concerne une boite de
montre du type défini plus haut, caractérisée en ce
que la lame flexible est faite d'une seule piece avec
la bague, la lame étant découpée dans le fond de
ladite bague.

Ainsi la présente invention permet de réaliser
l'ensemble des fonctions précédemment citées avec
une seule et méme bague, dans le fond de laquelle
chaque lame flexible servant de cliquet peut étre ta-
cilement découpée.

La fabrication de cette bague est relativement
simple, il est par exemple aisé de la fabriquer en-
tierement par étampage. Elle est d'autre part peu
colteuse a mettre en ceuvre et permet notamment
dimportantes économies de matiere et de temps
parce que sa réalisation industrielle est facile. Le
montage de la bague sur la carrure de la montre
présente les mémes avantages de simplicité de
mise en ceuvre et de colt car la bague peut, par
exemple, étre directement chassée sur la carrure.

D'autres caractéristiques et avantages de cette
invention apparaitront dans la description suivante
d'une forme de réalisation préférée d'une boite de
montre a lunette tournante selon linvention, en ré-
férence aux dessins annexés, dans lesquels:

la fig. 1 représente une vue partielle en coupe
axiale d'une montre a lunette tournante selon la
présente invention,

la fig. 2 est une vue en perspective de I'ensem-
ble de la bague supportant la lunette tournante;

la fig. 3 représente la méme bague vue de des-
sus;

la fig. 4 est une vue en coupe selon la ligne V-
IV de la fig. 3;

fa fig. 5 est une vue en coupe selon la ligne V-V
de la fig. 3, et

la fig. 6 est une vue en coupe selon la ligne Vi-
VI de la fig. 3.

La fig. 1 illustre une boite de montre 6 compre-
nant, sur sa face supérieure 1, une lunette tournan-
te 2 montée sur une carrure 4 de la boite 6 grace
a une bague 8 fixée sur ladite carrure 4. La carrure
4 présente dans sa partie supérieure un épaule-
ment 10 sensiblement en torme de L, ayant une
surface sensiblement cylindrique et verticale 10a et
une surface sensiblement plane et horizontale 10b.
La lunette 2 est rotative autour d'un axe central 11
perpendiculaire a la face supérieure 1 de la boite 6.
Elle est faite dune unique piéce comprenant une
partie haute, ayant une face supérieure 12 et une
face inférieure 14, et une partie latérale 16 descen-
dant vers la carrure 4.

La bague 8 a, dans le mode de réalisation prétfé-
ré, une section transversale en forme générale de
U d'épaisseur approximativement uniforme, cette
section comprenant une partie latérale verticale 17
(fig. 4 et 5) située a lintérieur et appliquée forte-
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ment contre la surface vericale 10a de la carrure,
un fond 18 horizontal appliqué sur la surface hori-
zontale 10b de la carrure, et une partie latérale ex-
térieure en forme de rebord bombé dont le profil
externe 20 est caractérisé par deux surfaces tron-
coniques d'inclinaisons opposées 20a et 20b
(tig. 5), formant ainsi une proéminence vers l'exté-
rieur.

L'épaulement 10 de la carrure 4 est destiné a re-
cevoir la bague 8, les surfaces verticales de la car-
rure et de la bague permettant de monter la bague
8 en chassant directement celle-ci sur la carrure.
Ce mode de fixation est trés rapide et permet d'évi-
ter le recours a des ergots ou d'autres organes
pour empécher une rotation de la bague et des cli-
quets.

La lunette 2 comporte sur sa face supérieure 12
des inscriptions propres a sa fonction et sur sa face
inférieure une denture 22, comportant par exemple
soixante dents réparties sur la circonférence de la
lunette. La partie latérale 16 de la lunette présente
sur sa face interne deux surfaces tronconiques 24a
et 24b d'inclinaisons opposées, en face des surfa-
ces tronconiques 20a et 20b de la bague.

Des lames flexibles 26, jouant le role de cliquets,
sont découpées a travers le fond plat 18 de la ba-
gue 8 et sont relevées axialement, c'est-a-dire dans
la direction de l'axe central 11, vers la denture 22
de la lunette, de sorte que leurs extrémités libres
s'y engagent par élasticité pour assurer le position-
nement angulaire de la lunette 2. La pression axiale
que les lames flexibles 26 exercent sur la denture
22 lorsque la lunette est en position de repos a
pour effet d'appuyer la surface tronconique inférieu-
re 24b de sa face interne contre la surface tronco-
nique inférieure 20b du profil externe 20 de la ba-
gue.

Dans cette position de repos, la lunette 2 est
maintenue axialement et radialement en position
centrée sur la carrure 4 de la boite 6 de la montre,
et en outre la faible conicité des surfaces 20b et
24b assure un léger coincement qui empéche une
rotation intempestive de la lunette. Un jeu subsiste
alors entre les surfaces tronconiques supérieures
20a et 24a. Le porteur de la montre peut position-
ner la lunette tournante 2 simplement en exergant
une pression axiale vers le bas avant de la faire
tourner.

Les fig. 2 a 6 représentent la bague 8 telle que
décrite précédemment avec, dans ce mode de réa-
lisation, quatre lames flexibles 26 utilisées comme
cliquets, ces lames étant de préférence diamétrale-
ment opposées deux a deux afin d'agir simultané-
ment sur la lunette. L'extrémité libre des lames
flexibles 26 est droite et s'engage par élasticité
dans la denture 22 de la lunette 2, qui peut alors
n'étre mise en rotation que dans une seule direc-
tion. La direction de rotation est déterminée par le
sens dans lequel sont réalisées les lames flexibles
26 et la denture 22 de la lunette. Néanmoins une
rotation bidirectionnelle peut étre obtenue si l'extré-
mité libre des lames 26 est coudée vers le fond 18
de la bague 8, comme illustré dans le brevet CH
631 592.

Les fig. 4 et 5 représentent des coupes de la ba-
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gue 8 ou I'on distingue le profil externe 20 caracté-
risé par les deux surfaces tronconiques d'inclinai-
sons opposées 20a et 20b. Ainsi, la lunette tour-
nante 2 peut étre facilement montée a cran par-
dessus cette bague grace a l'élasticité de la bague
et/ou de la lunette. La fig. 4 fait aussi apparaitre
une des lames flexibles 26 ainsi que l'ouverture 28
créée dans le fond 18 de la bague par e découpa-
ge de la lame.

La fig. 6 est une coupe tangentielle montrant
plus en détail le profil longitudinal d'une des lames
flexibles 26.

La bague 8 et la lunette tournante 2 peuvent étre
réalisées en métal, mais aussi en matiére synthéti-
que. En outre, la lunette et la carrure peuvent étre
réalisées en une ou plusieurs pieces. La lunette
peut étre amovible ou non.

La description du mode de réalisation préféré
dans l'exemple ci-dessus montre que la présente
invention permet d'obtenir une fabrication et un
montage relativement simples et peu colteux a
mettre en ceuvre. La bague est une piéce relative-
ment simple a réaliser industriellement, de méme
son montage sur la carrure peut facilement étre
réalisé par chassage. Toutefois la bague peut étre
fixée sur la carrure d'une autre maniére, par exem-
ple par collage ou par soudage. Le nombre de la-
mes flexibles 26 peut étre quelconque, mais de
préférence au moins égal a deux pour des raisons
de symétrie des forces exercées sur la lunette.

Revendications

1. Boite de montre (6) comportant une lunette (2)
tournante montée a cran sur une bague (8) solidai-
re d'une carrure (4) de la boite, et des moyens de
positionnement pour maintenir la lunette (2) dans
des positions angulaires prédéterminées, la bague
(8) présentant en section transversale un fond (18)
qui s'étend sensiblement dans un plan radial, per-
pendiculaire a un axe central (11) de la boite, et un
rebord extérieur ayant un profil externe (20) sur le-
quel la lunette (2) est montée a cran de fagon a
étre centrée et retenue dans une direction paraliéle
audit axe, les moyens de positionnement compor-
tant une denture (22) disposée sur une face infé-
rieure (14) de la lunette et au moins un cliquet
agencé pour s'engager dans la denture (22), ledit
cliquet étant formé par une lame flexible (26) dans
la direction dudit axe, caractérisée en ce que la
lame flexible (26) est faite d'une seule piéce avec
la bague (8), la lame étant découpée dans le fond
(18) de ladite bague.

2. Boite de montre selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la bague (8) supportant la lu-
nette tournante (2) présente un profil transversal en
forme de U, dont une partie latérale verticale (17)
est appliquée contre la carrure.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que la bague (8) est chassée
sur la carrure (4).

4. Boite de montre selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le profil exter-
ne (20) de la bague (8) comporte une surface tron-
conique inférieure (20b) sur laquelle s'appuie une
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surface interne correspondante (24b) de la lunette
(2) pour assurer la retenue et le centrage de la lu-
nette.

5. Boite de montre selon la revendication 4, ca-
ractérisée en ce que la surface tronconique infé- 5
rieure (20b) de la bague (8) est surmontée d'une
surface tronconique supérieure (20a) d'inclinaison
opposée pour faciliter le montage de la lunette (2).

6. Bote de montre selon I'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le fond plat 10
(18) de la bague (8) comporte au moins une paire
de lames flexibles (26) diamétralement opposées.
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