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(5) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Abtrennen von iiberschiissigem
Material, an GuBstiicken, insbesondere aus sproden Werkstoffen. Die Aufgabe besteht darin, das
an allen AuBenflachen vorhandene Material in einer ProzeBstufe zu entfernen. Die Aufgabe wird
derart geldst, dald das GuBstiick horizontal an einem Quertrager vorbeibewegt, ein mit der
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-V°T1#el der Erfindung
7 v§rfahren und Vorrichtung zum Abtrennen von Uberschiissigen Ma-
?;teiial an Gu8stiicken

_“AhWendungsgebiet der Erfindung

o Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
“Abtrennen von Uberschiissigem Material an GuBstiicken, insbeson-

‘dere aus sprdden Werkstoffen. AuBSer dem Eingu8 und Speiser sind
Grat und Restsand zu beseitigen, wobei das Anwendungsgebiet

haupteﬁchlioh Serienerzeugnisse der GieBereiindustrie, wie Zy-
linderblécke und Zylinderkdpfe oder #linlich kompliziert gestal-
tete GuSstiicke umfaBt,

tharakteriatik der bekannten technischen L8sungen

Zur Beseitigung von ﬁbérachﬁasigem Baterial an GuBatiicken ist

durch die DE-0S 28 29 729 eine Maschine gzum Abbrechen von ver-
lorenen Kdpfen bekannt. Diese Vorrichtung besteht sus einer den
GuBstiicken angepaBten Spennvorrichtung. Bin Druckwerkzeug dient
gleichzeitig dem Pestspannen der QuSstiicke in der Spannvorrich-
tung. Im Zentrum des Druckwerkzeuges befindet sich ein druckbe-
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faufschlagter Kolben, der iiber ein Hebelsystem auf die seitlich
v'}éus der Spannvorrichtung herausragenden Speiser einwirkt, bis
‘der Bruch erfolgt.
Nbchteilig ist, dag fﬁr Jedes GuBstiick eine andere der jewei-
'viigen Geometrie angepafte Vorrichtung zur Aufnahme erforder-
 lich ist und die am GuSstiick vorhendenen Sahdanhaftungen da-
;.durch nicht beseitigt werden.
‘. Bei gréBSeren GuBstiicken werden diese Vorrichtungen so groS und
aufwendig, daB sie technisch kaum realisierbar sind, da insbe-

sondere Schwierigkeiten bel der genauen Zemtrierung der GuS-

" stiicke bestehen.

Rir das Entfermen der Speiser an relativ kleinen Werkstiicken
ist eine Vorrichtung bekennt, die aus einem drehbaren Werkstick-
triger besteht, auf dem Aufnahmeelemente angebracht sind, dile
der Form der GuSstiicke entsprechen. Durdh_die Rotationsbewe-
B gung gelangen die Speiser in Kontakt mit einer drehbaren Ab-

- druckscheibe. Dabei werden einseitige Blegekridfte auf die Spei-

~ ger wirksam, die zum Bruch derselben fiilhren. Der Kachteil die-
éer VYorrichtung besteht}wiederum darin, daB fir jedes GuBstiick
entsprechend der Geometrie genau angepaBie Aufnahmen vorhsnden
sein miissen und nur relativ saubere GuSstiicke in die Vorrich-
tung einzulegen sind. Bbenso muf die Lage der Speiser gensau
fixiert sein, weil es somst zu Punktionssidrungen kommen kann.
(DE-AS 29 03 645) | -

Weiterhin sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Entfernen
von Uberschuﬁmaterial an GuBstiicken bekannt, wodurch sich euf
einfache Weise Speiser relativ groBSen Querschnittes mit gerin-
-gem Kraftaufwand vom GuSstiick trennen lassen, indem die schwa-
che Wechselbeanspruchung sprider Werkstoffe Piir grofe Quer-
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“f _schnitte genutzt wird. Solche Speiser lassen sich unter Aus-

 ;V'nutzung dieses Prinzips nur denn vom GuBstiick trennen, wenn

[;mindestena in einer Ebene eine Zentriernvgliohkeit vorhanden
~ ist. (WP B 22 D 236 554 3) Komplisiert gestaltete GuBstiicke,
| "belspielaweise Zylinderblscke und Zylinderkbpfe, 8ind ferti-
- gungsbedingt mit Kerngrat und Restsand en allen Fléchen des

”7'quBstuckes sowie mit dem Speiser- und Anschnittsystem ver-

:”'aehen. Zur Beaeitigung dieses Materials sm GuBstiick sind der-

'ff;zeitig mehrere ProzeBstufen notwendig. Bekannte Verfahren und
} ~Vorrichtungen ermbglichen keine effektive Materialbeseititung
*uﬁjfur derartige in Serien gefertigte GuBstiicke.

f”_Ziél der Erfindung
* Des Ziel der Erfindung besteht darin, den Aufwand fiir die Ma-

ferialbeaeitigung an kompliziert gestalieten GuSstiicken durch
:die-Realisierung elner auf die liberschiissigen Materialien ein-

wirkenden Vorrichtung zu senken,

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, ein Ver-
. fahren und einevVorrichtung zum Abtrennen wvon Uberschiissigen
) Material an GuBstiicken, inabesandere aus spridem Material, zu
;'réalisieren. Hierbei soll das an allen AuBSenfléchen vorhandsne
| natérial, und zwar das Speiser~ und Anschnittsystem, sowie der
Grat und Restsand, in einer ProzeBstufe entfernt werden. Der

Verfahrensableuf soll in seiner Geataltung den Anforderungen,
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~ die an eine Serienfertigung unter Berlickslchtigung unterschied~
" 1icher GuBstlickgriBSen gestellt werden, gerscht werden.

"Eifindungsgemﬁﬁ wird die Aufgabe dadurch gelbst, daB innerhalb
f'einer Atmosphére aus Wasserdampf oder einem Luft-Flﬁssigkeits—
Gemisch das Gufstiick mit dem Speiser und Eingu8 nach unten auf
‘eine GuBstiickkentenfilhrung gelegt, denach unter einem in Hhe der

R Oberkante des GuBstiickes befindlichen, hBhenverstellbaren Quer-

;"trager horizontal vorbeibewegt, daS danach ein mit der hori-
}‘zontalen AuBenkontur des GuBstiickes korrespondierendes Jackett
_iiber das GuBstiick geschoben wird und in dieser Stellung ver-

" harrt, und da8 danach ein Trennwerkzeug an der unteren Fléche
- des QuBstiicks entlanggefiihrt wird.
Vorteilhaft ist, daB das Abtremnen von liberschiissigem Meterial

an GuBstiicken bei einer GuSstiicktemperatur zwischen 0° und 800°C
erfolgte. | |

Die zur Durchfﬁhrung.des Verfahrens vorgesehene Vorrichiung
v ‘zeichnet sich dadurch aus, das innerhalb eines Raumes en einem

| Grundgestell auf einer Abstiitzung ein horizontal verschiebbares
Trennwerkzeug angeordnet ist, deB sich auf dem Grundgestell

ein hthenverstellbarer Quertréger befindet, iber dem eine Jackett-
befestigung mit einem vertikel beweglichen Jackett lagert und
daB die Abstiitzung mit dem Trennwerkzeug sowie dae GuSstiick und
das Jackett eine gemeinsame Vertikelachse aufweisen.

Eine Ausgestaltung sieht vor, da8 die Schneiden des Jackeitis
gegeniiber der Bewegungsrichtung einen vom rechten Winkel ab-

weichenden Verlauf aufweisen.
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;i?tﬁﬁéfﬁhrungsbeispiel

v“ffbie'Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel er-

' f;1autert werden.

",jIn der Zeichnung ist die Vorriehtung in ihrem Grundaufbau im

© Querschnitt dargestellt.
In einem Reum 8 ist ein Grundgestell 6 als Haupttriger der ge-

"Efséﬁten Vorrichtung errichiet. Auf dem Grundgestell 6 befindet

'::.sich ein iber die gesamte Arbeitsbraite erstreckender, hthen=-

* j verste11barer Quertrager 2. Oberhalb des Grundgestells 6 ist
;t{:eine Jackettbefestigung 7 aufgesetzt, deren Stlitzen 13 als Ver-
¥g_tikélfﬁhrung fiir das absenkbare Jackett 3 dienen. An einer Shu-
'_ 1e,14 des Grundgestells 6 ist eine Abstiitzung 5 angebracht, die
7 ;sigh unterhald des GuBstiicks 1 erstreckt. Auf der Abstiitzung 5
lyf-;égért ein'Trennwerkzeug 4,.welqhes horizontal beweglich ist,
v‘;ﬁObéi der Antrieb von einem Hubaggregatl 15 ausgefithrt wird.

i Zﬁischen den Séulen 14 des Grundgestells 6 befindet sich in
1f mittiger Anordnung eine iiber den gesamten Transportweg des GuS-
 stiickes 1 erstreckende GuBstiickkantenfilhrung 9. Der Durchlauf

" des GuBstilckes 1 im Arbeitsprozed erfolgt auf nachstehende Wei-
se: Das allseitig mit iliberschiissigem Meteriesl, in Porm von Spei-
ser und Eingu8 10, Grat 11 und Restsand 12, behaftete GuBstiick

1 wird mit dem Speiser und EinguB 10 nach unten auf die GuB-
stiickkantenfilhrung 9 sufgesetzt. Durch ein nicht dargestelltes
- Transporisystem wird das GuBSstiick 1 auf der GuBstiickkantenfiih-
rung 9 entlanggefiihrt, wobei durch den auf die Hthe des GuS-
stlicks 1 eingestellten‘Quertrﬁger 2 eine‘Beseitigung”des auf
der Oberseite des GuBstudks 1 befindlichen iliberschiissigen Mate-
rials erfolgt. Hat das GuBstiick 1 den Quertréger 2 passiert,
v»gelangt es in den Bereich des Jacketts 3, welches iiber das GuB=-
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1_ ;_ stuck 1iherabgeaenkt'wird. Das Jackett 3 weist eine Innenkon-
;-[fgtur auf, die der seitlichen AuBenform des QuBstiicks 1 ent-

'} ,spricht. Hierdurch wird eine Abtrennung aller auf den seit-
_ lichen Fldchen befindlichen Hberschiissigen Materialien erzielts
»”Das tiber das GuBstiiek 1 herabgesenkte Jackett 3 bildet eine
jzseitliéhé Pixierung fiir die abschlieBende Materialabtrennung

- an)der Unterseite des GuBstiicks 1. Fir die Beseitigung von

Speiser und Eingu8 10, wie auch des vorhandenen Grates 11 und

ik - -Restsand 12 wird das horizontal bewegliche Trennwerkzeug 4

‘,eingesétzt. Nach Durchfilhrung der allseitigen Beseitigung des -

S8 ~ iiberschiissigen Materials wird das GuSstiick 1 von der GuSstiick-

‘kentenfilhrung 9 entnommens.

‘,.fDurch dievAngléichung spezifischer Binzelelemente der Vorrich-

”'fung,an'die AuBenmaBe und ~kontur unterschiedlicher GuBsticke, -

kann das Verfahren und der Grunddufbau der Vorrichtung in zweck-

v}}mﬁﬁiger Weise fir die Serienfertigung Anwendung finden.

- Mir die Durchfithrung des Verfshrens het es sich als vorteilhart
 erwiesen, den ProzeB bel einer GuBstiicktemperatur zwischen 0°
:Vund 800° ¢ sowie in einer Atmosphiére aus Wasserdampf oder einem

Luft?Flussigkeits-Geﬁiech durchzufﬂhren.'zﬁr Verringerung des

kraftaufwandes bei der Materialbeseitigung weisen die Schneiden

16 des Jacketts 3 einen schrigen Verlahf auf.

.,
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3{g 1+ Verfahren zum Abtrennen von iiberschiissigem Materisl an GuB-

’”'fﬂﬁétﬁcken, insbesondere aus spriden Werkstoffen, durch Druck-

1?{g§ugﬁbung auf die zu beseitigenden Materialien, dadurch ge-

| VF]kgﬂnzeiohnet, da8 innerhalb einer Atmosphiire aus Wasserdamp?

~oder einem Luft-Flissigkeits-Gemisoh das GuSstick (1) mit dem

* Speiser und EinguB (10) nach unten suf eine GuBstiickkanten-

7»£{ﬁﬁfﬁhrung (9) gelegt, danach unter einem in Hthe der Oberkante

© des Cudstiicks (1) befindlichen, hthenverstellbaren Quertré-

‘”f,géf (2) horizontal vorbeibewegt, ded danach ein mit der hori-

' zphtalen AuBénkontur.des GuBstiicke (1) korrespondierendes Jak~
| 'kett (3) Uber das GuSstiick (1) geschoben wird und in dieser

2'2 St§11ung verharrt, und da8 danach ein'Trennwerkzeug (4) an der

' unteren Fléche des GuBstiicks (1) entlanggefihrt wird.

', 5; Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekemnzeichnet, da8 des Ab-

~ trennen von Uberschissigem Material an GuSstiicken (1) bei ei-

- ner GuBstiicktemperatur awischen 0° und 800° C erfolgt.

.3.VVorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nack
',und 2, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb eines Rahmes (8)
~ an einem Grundgestell (6) auf einer Abstiitzung (5) ein hori-
zontal verschiebbares Trennwerkzeug (4) angeordnet ist, daB

,éich auf dem Grundgestell (6) ein hthenverstellbarer Quertri-
~ ger (2) befindet, iiber dem eine Jackettbefestigung (7) mit ei~
ném vertikel beweglichen Jéckett (3) lagert und daB die Ab-

'atﬁtzung (5) mit dem Trennwérkzeug'(4) sowle das GuBstiick (1)
und das Jéckétt (3) eine gemeinsame Vertikalachse aufweisen.
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1“54. Vorrichtung nach Punkt 3, dadurch gekennzeichnet, daB die

'.chhneidén‘(16) des Jacketts (3) gegeniiber der Bewegungsrich-

‘:};tung einen vom rechten Winkel abwelchenden Verlauf aufweisen.

~ Hierzu 1 Blatt Zeichnuhg
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